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EXTRAILIT

D’un mémoire surla fabrication des aciers
de fonte du département de [lsére ,
comparée & celle du département de la

Nidvre et & celle de Carinthie ;

Par les citoyens BairLneT, inspecteur des
mines , e¢ RaMsov e, maltre de

forges.

S e

Nous divisons les observations que nous
avons recueillies sur la fabrication des aciers
de fonte du département de l'lsére , en six
articles : :

Le premier, surles minerais qui alimentent
les fourneaux d’ou les fabriques d'acier de
Rives tirent leur fonte.
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Le second , sur la fusion de ces minerajs
au haut fourneau.

Le troisiéme , surles procédés usités g Rives
( département de I'Tsére ) pour faire 'acier na-
turel ou de fonte. . -
~ Le quatriéme, sur le produit actuel des fa-
briques de Rives et des environs.

Le cinquieme , sur les procédds usités dans
le département de la Nigvre » comparés 4 ceux
du département de 1'Isére > et a ceux de Ca-
rinthie.

Lesixiéme, sur ‘quelques changemens dont
nous a paru susceptible lafabrication des aciers

de Rives.

1°. Minerais dont s’alimententles fourneanz,
Has = . . pre o - . :
d’oiles fabrigues d'acierde Rivas tirent lour
Jonte.

Ces minerais sont ceux des départemens de
Tlsére,"du Mont-Blanc et de la Drome. 1ls se
trouveat ordinairement en flons dans des mon-
tagnes de Gneiss, trés ¢levées ;ils sont presque
tous de nature spathique : quelquefois néan-
moins on rencontre des filons de mine hé-
patique et d’hématite : tel est celui d’Avticol
‘(district d¢ Grenoble), dont le minerai est
fondu immédiatement a la forge, 4 la maniére
Catalane.

Les filons de nature spathique , prodnisent
de la mine crystallisée | tantdt en rhombes ré-
guliers , tantét en lames confuses > phis ou
moins Jarges , quelquefois blanche , et 1: plas
souveal jaune , rouge ou hrune : ces trois der-

(5)
niéres couleurs indiquentles dilférens ages de
décompesition de la mine spathique , et son
passage a l'état de mine hépatique.

Dans le dépariement de VIsére, les princi-
pales sont celles d’Allevard, inines anciennes >
et dont-la découverte remonte jusqu’au temps
des Sarrazins ; eiles sont situées dans la mon-
tagne dite de Saini-Pierre d’Allevard , €t sont
exploitées par un grand nombre de propriétaires
et de particuliers , presque au sommet de cette
méme montagne. Elles consistent en plusieurs
filons paralléles , epais ‘de 3418 pieds, qui se
suivent, €t sont Connus sur une longueur de
plus de 1200 toises. Beaucoup de galeries ou-
vertes dans le flane de la montagne , ont
coupé ces différens tilons (1) , et servent en
meéme-temps de galeries d'airage, de roulage
et d écoulement.

Ces mines produisent , avec ahondance, de
la mine spathique (2) ; mélée de pyrites ferru-
gineuses et quelquefois cuivreuses. Elles ali-

(1) La galerie de la Chaume a rencontré, & 3o toises de Pentrée ,
une veine de trois pieds d’épaisseur , inclinée de 70° dans la mon.
tagne , et vingt toises au-dela un autre filon puissant de dix-huir
picds. B L AT Foh 1 :

(2) Les onvriers en- distinguent trois espéces ; Je maillat , mine 3
grandes lames; le rives | mine 3 petites faccttes 5 le gelivetre , mine
tenant des deux premicres. Sutvanr un mnémoire du citayen, Duhamel
peére , inspectenr des mines, Ie rives est un minerai spathiqic , propres
a Pacier; lc maillaz est un minerai hépatique-, bon pour Te fer. Enes

* mélant dans certaines pronottions, il en résulte nne L}ll:‘.]iré de fonte

dont on fair de Pacier fin er nerveuxr. On a négligé & Allevard , depuis
quelque temps , Vextraction des meilleurs mirerais, pour sartacher a/

Pexploitation de ceux qui sont plus i poreée des fourseans et plus prés.
de la surface du rerrein.
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pientent plusieurs fourneanx du département
_du Mont-Blanc , et presque tous ceux des dé-
partemens de l'isére et de la Dréome. Elles
seroient inépuisables , si elles n'étoient pas
abandonnées aux ouvriers , qui , n'ayant
d’auire intérét que celui du moment, n'ex-
traient que ce qui leur cotite peu de peine ,

et laissent ce qui leur présente quelques dif-

fcultés.

Départe- Dans 1e département du Mont-Blanc, la
entdu Mont- montagne des Heurtiéres pent se eomparer 4
Blane: celle de Saint-Pierre d'Allevard, Deux mines

puissantes et étendues, celles de Saint Georges
et de Saint -Alban , y s:nt exploitées par un
grand n- mbre de mineurs. On en exirait d'ex-
cellente mine spathique. On y trouve , ce
qu’on appelle dans le pavs , une mine douce =

ce n'est autre chose que la mine spathique,

devenue hépatigue , d'une nature si fusible et

si riche, qu'on peut la traiter a la maniére
Catalane. : ~ 55

Les mines des Heurtiéres présentent les

mémes avantages, les mémes ressources et la

méme richesse que celles d’Allevard ; mais

elles ont aussiles mémes inconvéniens , ceux

d'une exploitation irréguliére. ~

]

Départentent  Dans le département de la Dréme , sur la
delaDrdme. jiidre de celui de I'lsére , les mines ne sont

ni aussi nombreuses , ni aussi puissantes que-

celles dont nous venons de parler.
A quelques lieues de Bouvantes , on ex-
ploite ( pour le fourneau de Saint-Laurent}

b
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Chamberry.

Arvillars.

St-Jean-de-Maurienne.

Argentine.

Les Miniéres.

St-Georges.

Filon de mina spathique.

Filon spathique.

St- Alban.

Argentine,

Serves.

St-Jean-de-Maurienne.

OSc-André.

Laprat.

ANOYd VI

Grenoble.

Allevard.

Allevard.

Articol.

Vizille.

' Romans.

Filon des trois lots.

Volnavet,

St-Vincent.

Montagne de St-Hugot ,
en face de celle de Presle.

Trois- quarts d’heure
d’Arvillars.

Commnaune d'Arvillars,

Abandonnée.

Ce filon, dont la cyste offre une épais-
seur de 4 toises, ge dirige du nord-est

au sud-¢st, comme la montagne.

Les Heurticres.

Une heure et demie

d’Aiguebelle.

1dem.

Idem.

La Nation.

En activité.

Montague 4’ Argentine.

Idem.

Les habitans exploitent eux - mémes
pendant Ihiver ; au printems ils sortent
la mine ; 1a cassent et la grilleat, et la
déposent pur une place com mune.

Une Société.

Suspendue.

Montagne de Chamouny.

Trois heures de Salanches.

Idem.

En activité.

Il'y a prés des mines plusicurs four-
neaux et marunets.

Plusieurs filons.

Montagnes de Modane.

Deux heures de St-Michel.

Idem.

1l y a un fourneau et plusieurs forges.

Plusieurs filons spathiques.

Mine hépatique ethématite.

Filon spathique..

Montagne de St-Pierre
d’Allevard.

Une heure et demie
d’Allevard.

Montagne sur la rive droite
de la Romanche.

Mine arénacée en masses
solides , répandues ¢a et la
dans des bas - fonds.

Peu loin de UIséze.

Deux heures et demie
d'Allemont,

-

Divers particuliers.

Outre les filons de S. Pierre d’Allevard,
ily a (2 10 minutes du fourneau ) dans

la valléa du Bréda , un filon de mine

spathique , méléa de beaucoup de pyrites
cuivreuses.

Idem.

Suspendue

On connoit encore auprés d’Articol , &
une heurs dg la montagne noire, un
filon de mine spathique.

Une demi-heure de Vizille.

Deux heures de Romans.

Exploitéa.

A une heure de Vizille est encore un_
autre * filon spathique, celui de Picrre
vlatte , puissant de 3 4 4 pieds.

Muszan.

Plusienrs filons spathiques.

Une heure et demie de
Bou‘fantes.

Le citoyen Mairou,

Journal des Mines, N°
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plusieurs filons qui produisent de belle mine
spathique , demi- transparente , une terre
ochreuse jaune , trés-abondante , et une mine
en roche quartzeuse trés dure. Ces mines ne
sont employées au fourneau que - mélangées
avec celles d'Allevard. ,

Nous n'étendrons pas ces détails sur les
autres mines exploitées des trois départemens ;
le premier tableau que nousjoignons iciles fera
assez connoitre.

Nous avons dit rjue gémératement I'exploi-
tation de ces mines étoit conduite avec peu de
soin. Nous dirons la méme chose du triage
des minerais, ainsi que deleur grillage dans des
fourneaux ouverts. Ces deux opérations impor-
tantes sont confiées au mineur. La premiere
a pour but de séparer les rocs et les matiéres
étrangeres; la seconde , denlever le soufre des
pyrites et l'acide carbonique que contient la
mine spathique. (Flle en contient 40 livres par
quintal ). Mais lintéret du mineur, que Yon
paye a raison d'un prix déterminé, par chaque
mesure de mine grillée , soppose & ce que €es
deux buts puissent étre remplis. -

2°. Sur ku fusion des nuinerais de fer , au haut
Sfourneau.

La mine aprés avoir été grillée est ame-
née au haut fourneau ou ( & l'aide de char-
bon de castine et de beaucoup d'air ) on la
réduit en gueuse ou €n fonte.

Les hauts fourneaux dont on se sert dans

~les départemens de I'Isére et les autres dé-
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partemens, voisins, sont tous fourneaux & Vi~
talienne ; ils paroissent avoir ¢té construits
sur le méme modéle , méme forme au dehors,
mémes dimensions interieures, méme posi-
‘tion de la buse de la trombe en avant du
fourneau ou du co6té de /a dame. La ressem-
:blance est encore plus parfaite dans les pro-
cédés que l'on suit pour la fusion. Par-tout
-c’est un nombre égal de charges , un nombre
égal de coulées, ct ce sont des proportions
8gales de charbons de Castines et de mines.

Partout, nméanmoins , il n'en résulte pas
une méme fonte; on le croira sans peine.
On n'emploie pas la méme mine dans tous
les fourueaux , et le charbon n'y est pas de
meme nalure (1);or, on sait avjourd’hui quel
role le charbon joue dans la-fusion des mi-
nerais de fer ; il ne sert pas seulement a éle-
ver la température du fouwrneau 4 un degré
suffisant pour que la mine se rédnise, il se
coimbine {ui-méme avec le fer et entre dans
la cowmposition de la fonte. '

Telles sont au reste les proportions de
charbon et de mine, et Yordre du travail
gue l'on suit dans tous les fourneaux.

(1) L.a fonte est composée de mire non encore réduite , de fer
pur a leiar méraliique , et de charbon pur ou curdone. Les différens
charbeas e willis o de fuugic, de chéne ou de chifiaignier, de hétre
ou < sapin, d bouleau cu autres vois blancs, wérant pas de méme
qualit€, 1i seroit digiie des recherches des chimistes de dérerminer s
1° ies quantités de charbo. purou carbone que chaque espece con-
tient; =9 los rapports de chaeur‘que chique espece produit 3 3° les
vitsser avec lesque'les chaque ¢spice se consume. Ces données bien
counnucs, on er «éduiroit aisement , ct les quantités de charbon de
chaque espece qu’il convient d’ajouter 3 la méme dose de mine , et

- 6c qu'il faut donner de force aux trombes,

Lorsque les matiéres sont haissées suffisam-
ment au-dessous du Gueulard (ce que le
chargeur reconnoit & l'aide de linstrument
appellé Décasse ). On verse deux paniers de
charbon , pesant ensemble 370 livres , quatre
bennes de mine pesant ensemble 400 hivres,
et on ajoute deunx pellées de castine. De
pareilles charges se répétent 4-peu présdheure
en heure, leur nombre s'éléve & vingt-six ou
vingt-sept pour chaque journée : on coule la

fonte toutes les six heures, et le produit

total des quatre coulées est de trente-deux
a frente-six quintaux; d’olt 'on déduit qu'un
quintal de la mine grillée donne %0 & 54 li-
vres de fonte; et que chaque livre de fontea

consommé 2 livres = de charbon.

Les fontes les plus estimées a Rives pour
fabriquer l'acier , sont celles du départe-
ment du Mont-Blanc, et celles de Saint-
Vincent et d'Allevard dans le département de

VIsére.

Le fourneau de Saint-Vincent est celui ot Département
Yon apporte le plus de soins pour l'extrac- dellsse.

tion et la préparation des minerais. La fonte
y est de qualité excellente : sa couleur est
grise , brillante ,son grain moyen , sa texture
parfaitement uniforme, Elle peut étre .em-
ployée seule et produit de bon acier.

Le fourneau d'Allevard produit ordinaire-
ment de la fonte de bonne qualité, et quel-
quefois de qualité médiocre, ce qui dépend
particuliérement du grillage plus ou moins
parfait des mhinérais.

.
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La fonte d’Allevard est d'un gris obscur
‘et d'un grain moyen. On peut la fondre seule
pour faire T'acier, mais elle réussit mieux em-
plovée par moitié avec celle de Saint-Vin-
cent. ,
D’autres fourneaux du méme département
( lesquels chomment aujourd’hui ) -ont donné
- d'excellente fonte. La grande Chartreuse,
Articol , etc. sont de ce nombre.

menDtiiﬁﬁ:m. Le fourneau- d'Epierre (lionne une fonte
ks blanche cristallisée confusément en rayons
divergeuts. ( Une goutte d’acige nitreux affoi-
bli , versé sur.cetie fonte, laisse une tache
noire trés-sensible. )
On [ait grand cas de cette fonte & Rives,
quoiqu’on ne 'emploie pas seule pour faire
I'acier. On la mélange ordinajirement dans la
proportien «de : avec 2 de fonte d'Allevard et
2 de Saint-Vincent.

Les fournearx de Saint-Hugon , d’Argen-
“tine, de Sainte-Héléne des milliéres. .. ... \
donnent des fontes plus charbonneuses que ocddés pour
les fabriquants de Rives aiment a4 se pro~ gi’;i“m“
curer.

Dépatement  Un seul fourneau, sur la liziére du dépar-

de la Debine.’ royent de I'lsére , fournit des fontes aux acié-

ries. Cest celui de Saint-Laurent : fontes
grises dont la qualité seroit constamment
bonne, si on donnoit plus de soins au gril-
lage des diff¢rentes mines que I'on emploie
et si le mélange de ces mines se faisoit tou-
jours dans Jes mémes proportions.
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FOURNEAUX DONT LES FONTES SONT EMPLOYEES A FAIRE I’ACIER.
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N(ZMS POPRIETAIRFS POSITION BOIS MINES DUREE, II\ITEB.VALLE
- t % 58 Dy [ %S, . : e -
DEPARTEMENT.| DISTRICTS. COMMUNES. N e 5 ' GEOGRAPHIQUE. | QUI LES ALIMENTENT. | QU ON Y EMPLOIK, PRODUIT DES COULEES, OBSERVATIONS'
- ~ - ———
La Nau Sur le torrent du Br.eda il Sepsonilehe DeSt-Hugonetd' Allevard Tous les deux ans une coulée de six mois, Les bo;
Chamberry. Arvillars. St-Hugon. e ; dépendent. ; ;R donnant six mille quintaux. e sRan s s e A gl s on !coupe réglée.
_—
) Au pied de 12 montagne ; Tous 18 ans une coulée de sept mille
T Sre-Hélene. St-Heéléne des Millidres, Une Société: de Bonvillars. Des Heurtiéres. quintinz.
(=) =
oo Dans la va?lée d'Adlon " o Tous les six ans une coulée de sept mille
Idem. Aillon. Aillbn. La Nation. sur le Foréts circoavoisines. Idem. Truibodis: quiseiin
K torrent de Chezan.
.
(@]
o . x e o Sl crda et D’ Allevard Tous les deux ans une coulée de six mille
! St-Jean-de-Maurienne. Argentine. Agonuse: ARSI PHeuille. NS i B i T quintaux.
-y
=
= Tous les cing ams une coulée de t. ille § La fot 'un bl i >
> W Epierre. ILa Nation, Idem. Bois voisins. Des Heurtieres. 1 ns‘ P gt RSt ce.four’m,eau FoTe .anc Tt e R
Idem. Epierre. P quintaux. cristallisée en rayons divergens.
z
(@) >
=Y Sur le ruisseau de | 4 A Tous les ans une coulée de six mois, donnant
Idem. St-André. Laprat. Une Société. Bl Foréts d'Czelle et Frénai. cing mille quintaux.
Sur le ruisseau de sy Tous } i lée. de si ill
., ¢ e ! Forét nationale de Tamié. Des Heurtidres. . ous les cing ans une coulee, de siX mr} €
Annecy. Seglenie. Tamié. La Nation Seglenic. orct nationale de Lamie e
o ! . Tous les ans une coulée de huit mois ; et de
Grebhib: Allevard; Allevard. Le citoyen Barral. Sur le grand Breda. ~ D’Allevard. ke -faille quisiidns:
L 7
y Le citoyen Marcienne | Dans une gorge 4 une | Bois qui en dépendent Tous les ans une coulée de éinq mille
St-Vincent.: -2 : 3 dem. ]
Idem, B ' Vid et la Nation. demi-Lieue de Touret. et bois particuliers. G quintaux,
i Dans une gorge 4 deux|’ 2 e i
Idem, Sonnant. Sonnant. Le citoyen Treillard. lieues d’Allevard, Idem. D' Allevard et de Vigille. |+~ 005 o8 cuk g Ifne coulée de huit mille
: ] o quintaux.
et demi-lieue de I'Isére.
A une demi -lieue de
Idem. Lancey. Lancey. La Nation. Plsére, & mi-chemin de Nals.  Idem. 3
= ' : - Goss’elin a Grenoble. R T LoR long~temps.
i L
w ’ % : Bots iul 3 : ‘ E i
. &1 VEo A deux lieues d’Allemont, | 0018 particuliers, DisaMois I On pourroit y faire une coulée de six mois
=3~ Idem. Articol. rticol. prés de la Romanche. trés - étendus. 3 7915 g5y Pl b, Ce fournean chomme depuis long-tems.
"] "
=i Dans une gorge a une ¢ :
Idem. St-Barthelemy, Vizille. Le citoyen Perrier. demi-lieue de Vizille  |Bois de sapin trés-vieux. De Vizille. Ce fourneau chomme depuis trois ans. On employoit & ce fournean le charbin des Vieux‘ sepins
et de la Romanche. avec des charbons durs qu'on tirdt de fort loin.
Idem, La grande Chartreuse. La Nation. Sur le torrent du Désert| Bois qui en dépendent. D’ Allevard. | Tous les cing ans e coulée de huit mille
J quintaux.
i ; Presque sur le bord de Les bois qui en dépendent ¢
St-Matcellin. Armieu. St-Gervais. Idem. Diire, ne seront en coupe
' que dans meuf ans.
: . Sur le ruissean d g , d wora
A a8 i B SRS u eC;mlssc u de o g o D’Allevard , C.ie Muzan | Tous les deux ans .une coulée de six mille
olet. et de St-Vincent. quintaux.
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et ¢ Pour nous mettre a portée de juger quel
pov - degré d'extension on pourroit douner au pro-
plo » duit actuel des fabriques d'acier, nous avons
cen cherehé & connoitre la quantité de foute que
E donne chacun des fourneanx qui alimentent
( Ig les aciéries. Nous avons reconnu gque pres-
: d’exi . que tous ne iravailloient pas toute l'année,
Art faute d’eau , et ne travai loient méme pas
. tous les ans faute de bois. Nous avons alors
meg;ﬂ“ﬂ;‘:ﬂp L réduit a un produit moyen , et supposc cons
il blaz tant pour chaque année, le produit variable
dive et intermittent de chacun de ces fourneaux;
bli , ' et nous avous trouvé que (uinze fourneaux
noir dans le Mont - Blanc et dans [Isére , don-
O noient annitellement une somme de fonte
(1101 ~de cing millions environ. ( Voyez la descrip-
Vaci tion de ces fourneaux dans le deuxiéme ta-
prop bleau ). ;
3 de
le 50, Procédés usitds & Rives pour fabriquer
“tine, lacier.
donn
les f L’acier ( selon les expériences de Monge Procédéspour
curel répétées par d'autres chimistes célébres ) estla fabrication
_ composé de fer et de charbon purs fondus ¢ Faes
dlc);:’g‘:g;ceﬂﬁ Un epsemble et 1nt_1mément combl_nés.' La ma-
© teme niére de convertir la fonte en acier doit donc
1iEes. consister , 1°. a réduire les pa}rties‘de mine
grises que la fonte contient, 2. & éviter de briler
bonn| e charbon q:ai est interposé entre ses molécu-
lage ¢ les; 3°. enhn & faciliter la combinaison - de
et si| ce charbon avec le fer. On reconmnolira faci-
jours lement que -la méthode de Rives que nous
allons décrire, est fondée sur ces principes,
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quoique d'ailleurs elle soit défectueuse en
quelques points. :

Observations préliminarres.

: Nous ohserverons d’abord que les cheminées
Méthode de

Rives,

des aciéries de Rives sont beaucoup plus vas-
tes que celles ot on affine le fer. Lenr lon-
gueur intérieure est de huit pieds ; leur-pro-
fondeur de sept pieds, ce qui permet au
forgeron de monter et tourner antour de.son
fen, et de travailler avec aisance.

La tuveére longue de vingt-deux pouces se

place a-peu-prés horizonralement ~et la vitesse
des soufllets est telle qu'il entre pat minule
200 pieds cubes d'air au plus dans lp foyer.
Dans une affinerie de fer, dont le fover
n'est que la moitié ou le 1 d'uue acidrie , les
soufflets donnent par minute 380 pieds cubes
dair.
que, dans le premier cas, I'air ne touche pas
a fonte, et qne, dans lesecond ,'il est 'employé
en grande pariie 4 briler le charbon que
Ia\ fonte contient.

Le vuide du foyer d’'une aciérie a trois pieds
en quarré, et quatre pieds ' de profondeur.
Ses quatre faces ‘verticales sont miagomnnées.
solidement en brigues, etson fond est garni
dune pierre épaisse.

Quatre hommes sont occupés a la fabrica-

tion de lacier ; un maltre forgeron et trois
aides.

Cette singul ére dilférence tient 4 ce”

Ordre et suite du travail pour fabriguer
Lacier.

Premiére opération. On remplit le foyer
de frasils menus que I'on pile et que Yon
tasse avec soin. Ce travail se nomme faire la
brasque, et dure trois heures. On pratique au
centre du foyer un creuset large de quatorze
& quinze pouces, et profond de dix-huii en-
viron. Ce creuset seroit trop petit pour con-
tenir la gueuse fondue, mais il doit s'aggran-
dir pendant l'opération qui ‘suit.

Deuxiéme opération. On met dahs le creu-
set des charbons allumés quon recouvre de
charbons éteints , et 'on donne le vent. On
rapporte les masseaux de la précidente cuite.
Oun les chauffe successivement et on les met
en barres de quinze 4 seize lignes en quarré.
Cet étirage en barres (qui dure dix 4 douze
heures ) ¢tant fini, on retire du creuset une -
loupe de fer dontle poids est ordinairement
le cinqui¢me du poids-des barres d'acier.

Troisiéme opération. On sort les laitiers &
la pelle. On nétoie le creuset : on y remet
aussi-tdt des charbons : on place les morceaux
de gueuse (pesant ensemble 124 13 quintaux )
sur le foyer, tes uns en recouvrement au-
dessus des autres ; on les soutient avec une
tenaille- ou un ringard. On entoure le creuset
d’'une couronne de frasils humectés , on re-
couvre le tout de plusieurs couches alterna-
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tives de charbon et de laitiers, et.l'on pousse
& la fusion. s

Les aides alors se retirent et vont se repo-
ser. Le mairre forgeron reste seul, et son
travail pendant lafusion de la gueuse ( quidure
environ quatre heures) seborne a jettey de tems
en tems loeil sur le fen , 4 changer les te-
nailles qui soutiennentles morceaux de gueuse,
4 sonder le bain avec un ringard, et a ajou-
ter sur le foyer quelque peu de laitier et de
charbon.

Quatrieme opération. La fusion de la gueuse
&tant achevée , les aides reviennent au Iravail.
Ils prennent les barres quils ont étirées (dans
la deuxiéme opération ) les placent sur le feu,
les chauffent et les coupent a la tranche en
carreaux de quatre pouces de longuenr, qu'ils
trempent sur le champ dans l'ean froide pour
donner du grain a Pacier.

Pendant ce travail qui dure huit a neuf
heures’, la fonte recouverte d'un bain de lai-
tiers épais de cing & six poiices, n’est point
tonch-e par le vent des soufflets. Le charbon
qu'elle contient ne peut donc se braler, et la
combinaison du charbon avec le fer est fa
cilit¢e par le haut degré de chaleur que l'on
entretient dans le foyer.,

Le forgeron a soin de tenir les laitiers tou-
jours clairs et fluides. Sappercoit-il qu'ils.
& 'épaississent et pourroient 1efroidir la fonte,
il met sur le fen un morceau de guartz , et
hientét Yes laitiers reprennent leur premiere
fluidité. Voit-il que la fonte passe irop vile

(15
4 I'érat pateux, il augmente le vent, afin de
la rvefondre et de laffiner. Reconnoit-il au
contraire que.la fonte ne peut s’épaissir et
qu’elle reste trop long-temps fluide, i{ dimmnue
le vent et l'actvité du fen. »

Cinguiéme opération. Lorsque la fonte est
deveuue piteuse et qu'elle est presque con-
vertie en acier, le forgeron en souléve un
massean qu'il place au vent de la tuyére et
au milien du laitier ; ce masseau qﬁi con-

.tient encore quelques parties mal réduites ,

achéve de s'affiner , mais il ne reste que peu
de temps dans cette position, caril finiroit par

se convertir en fer.

Séxienie opéeration. 1.e forgeron le sortbien-
tot du feu ; 'un aide le saisii avec des teneil:
les et le tourne en tout sens, tandis (qu'un
autre le refoule avec une masse pour le ras-
sembiler. On porte ce musseau sous le ‘marti-
net, on le cingle et on le lorge en forme de
parallélipipéde ou cube allongé , quon pré-
sente aux coups du martean sur chacune de
ses six faces.

On continue a. lever et forger de méme
d’autre$ masseaux , ce qui dure six 4 sept
heures : le nombre des masseaux est ordinai-
rement de vingt & vingt-un , lesquels produi-
sent en acier les 1 environ, et en fer les

aoul

" de la fonte qu'on a employée. La consom-

mation de charbou s'éléve & 3 1 ou quatre
livres au plus par livre d'acier.
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Septz'éme opération. Tous les masseaux
étant levés , onsort les charbons du creuset;

on enléve les laitiers en taques .ou giteaux ,

quon laisse se former par refroidissement ;
enfin on étouffe le feu en remplissant le
creuset de frasils. :

Cette suite dopérations dont la durée passe
trente heures , présente quelques défauts aux-
quels il ne seroit pas difficile de remédier.

Premier défaut. L'étirage des masseaux de
la précédente cuite ( lequel se fait dans la
deuxiéme opération ) est indépendant de !'af-
finage de l'acier : il allonge le travail de onze
4 douze heures.

Devxieme défaut. La division des barrés
( quatriéme opération ) n'a pas le méme in-
conveénient , puisqu’elle se fait pendant la
cuisson de la fonte et nela retarde pas : mais
elle en a deux autres essentiels. 19. Les ou-
vriers sont occupés pendant huit 4 neuf heu-
res & un travail pénible. 2°. Les parties métal-
liques qui s'écoulent de chaqueé barre que l'on
chaulfe et qui tombent dans le creuset, sout
de nature ferreuse et doivent altérer la qualité
de lacier. :

4°. Produtt acticel des aciéries- du départe-
mént de I’'Isére;

Les fabrigues de Rives et des environs sont
situées dans les communes de Rives, Renage,
Yoiron, etc., etc. , elles sont au nombre de

vingt
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vingt et contiennent en total vingt-sept feus
a faire l'acier , dont vingt-quatre seulement
sont en activité. Placées presque toutes sur

‘des cours d'eau gui ne tarissent point dans lgs
q

plus grandes sécheresses’, elles éprouvent
néanmoins de fréquens chomages; mais cest
toujours faute d’approvisionnemens et da’
fonds , et quelquefois faute d’ouvriers.

‘On ne ‘peut faire au plus a chaque feu que
trols cuites par semaine , et pour peu quil y

. ait de débauche dans les usines, on n'en fait

que deux, chacune de sept ballons ou sept
guintaux d’acier ( poids de marc ).
En général on ne peut compter actuelle-

‘ment que sur neuf cuites par mois, ou sur

soixante - douze pour l'année , les usines na
roulant guéres que pendant huit mois.

Chaque feu ne produit donc par an que
504 quintaux dacier, et toutes les fabriques
réunies du département de I'Isére ne donnent
en conséquence que 120g6 quintaux d'acier,
2419 quntaux de fer; ce qui exige 28600
quintaux de lonte et 48384 quintaux de char-
bon. '

An reste, ce produit approximatif est bien
au-dessous de ce qu'il pourroit étre et de-ce
qu'il seroit en effet si les maltres de forge
de Rives obtenoient avec plus de facilit¢ dea
charbons et des fontes. Ces derniéres (art. 2)
ne mancguent point , méme dans l'état actuel
d’activité des fourneaux , et les bois natio-
naux el autres, mieux aménagés , promettent
de grandes rvessonrces.

Jour. des Mines. Nivese, an 3. B
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o. Sur les procédés usités dans le départe-
ment de la Niévre , comparés -a ceux du
déparieient de Ulsére et d'autres pays
“étrangers. '

Méhodede.  On fait de Vacier dans beaucoup de forges

1a Nievre.,

du département de la Niévre ;; mais cette fa-
brication n'est suivie constamment que dans
les trois forges de fa Douné, commune de St-
Aubin, et dans les deux forges de Barrolles et

de Lédinon, commune de Parigny.
" Les quantités d’acier que produisent annuel-

lement les usines du département de la Niévre
sont done tiés-variables, et nous n‘avons point
de données sutfisantes pour en évaluer la
somme moyenne.

Voici quels sont les procédés que l'on suit
pour fabriquer Vaier naturel.

10. On commence par mazer la fonte, c’est-
&-dire, on la fond dans un foyer particulier,
et on la coule ( par le trou de chie) en ga-
teaax. épais de quinze a vingt lignes.

. 20, On donne-a la tuyére une inclinaison
telle que le vent aille frapper au milien du
cortre=vent.

Fo. On brasque le fover (c’est le foyer de
forge ordinaire, large de vingt a vingi-deux
pouces, et profond de dix huit pouces ). On
conserve le trou de chie.

' 4°. On place urie cinquantaine de livres de
fonte mazée, sur le fover et I'on pousse a la
fusion; pendant que la fusion se fait, ce qui
exige environ une heure un quart de temps,

- (a9 )
on chauffe-les lopins de la cuite précédente,
et on les forge en barreaux que l'on trempe
sur-le-champ. T ey ey il

50, La gueuse étant fondue, on . aisse

s'affiner ; on fait écouler les laitiers , dors-
quils sont trop abondans, et lovsqu’ils de-
viennent trop épais, on les rend fluides en
jettant sur le feu du quartz, du caillou on
du sable.
6o, Enfin, la fonte ayant acquis une con-
sistance pateuss et & demi solide , on la sort
en un masseau quon cingle sous le marti-
net, et qu'on divise en plusieurs lopins.

7. On recommence aussitot la méme suite
d'opérations. On met de nouveau une cinquan-
taine de hivres de fonte mazée sur le foyer,
et on procéde comme il a éié dit ci-dessus.

Par cetie méthode , un forgeron et son aide
peuvent fabriquer, en douze henres , trois ou
trois qaintaux et demi d’acier. On leur donue
ordinairement, pour dix milliers d’acier , seize
‘milliers de fonte et trente -sept bennes de
¢harbon, ce qui représente un déchet plus
considérable que selon la méthode de Rives,
€t une consommation de charbon a-peu-preés
égale.

On pourra aisément remarquer dans la mé-
thode de la Niévre, quelques ressemblances
avec la maniére defaire le fer dans les petites
forges du méme pays, telles que la fusion
de la gueuse ‘en fonte mazée, linclinaison
de la tuyere, etc., etc. ‘

On remarquera aussi plusieurs rapports avec
la méthode de Rives, dans la maniére de faire

S Ba




L 20)

la brasque et de conduire la cuisson de la
fonte. S v

On refonnoitra 'pasuibr deux défauts; le
premy, ¢, Cest le chauffage des masseaux au-
dessy,,du bain de fonte, ce qui (comme nous
Yavons observé relativement a la méthode de
Rives) peut donner a Iacier une nature fer-
reuse. Le second, c’est la trop grande incli-
naison de la tuyére, qui doit quelquefois for-
cer le vent a soulever le laitier et a toucher la
fonte. ,

Enfin , onregardera, sans doute, comme un

avantage particulier & cette méthode, la con-

version de la gueuse en fonte mazée : cette
opération l'affine en partie, et la rend trés-
poreuse et plus fusible.

Si nous comparons ensuite les méthodes
du département de la Niévre et du départe-
ment de lsére avec celle de Carinthie ( dé-
crite dans lavis aux ouvriers en fer et en
acier publié par ordre du comité de salut
public ) , nous voyons quelles ont toutes trois
une conformité sensible avec les principes
reconnus aujourd hui sur la nature de la fonte
et deé lacier. : ‘

Dans toutes trois, en paroit n'avoir d’autre
soin que d'éviter de briler le charbon que la
fonte renferme, et d’aider, par tous les moyens
possibles , les’ combinaisons des molécules
charbonneuses avec les molécules de fer.

Dans toutes trois, le creuset est brasqué,
afin que la fonte, entourée de charbons en
tous sens, puisse sapproprier celui qui lui
manquercit.

Page i

ODE NOUVELLE PROPOSEE.
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, gaira la  gueuse em fonte mazée, selon

e de la Nidvre.

. de se servira du foyer ci-contre, on le
| f 1a tuyere sera de méme horizontale.
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yETHODE DE CARINTHIE.

METHODE

DU DEPARTEMENT DE LA NISVRE.

METHODE DE RIVES.

METHODE NOUVELLE PROPOSEE.

INota. La fente est réduite en feuillets lors-
qu'elle sort du haut fourneau.

1°. On emploie un foyer profond et étroit , on
le brasque aprés avoir placé la tuyére horizon-
talement.

2°, On place les feuillets sur le feu, on ajoute
des charbons et des scories, et on passe & la
fusion.

%o. On laisse 1a fonte s’affiner sous un bain de
laitier trés-fluide et trés-clair.

4°. La fonte étant épaissie , on sort les char-
bons ; on fait entrér dans la masse, encore molle,
des battitures et de fragmens d’acier; pui; on fait
refondre cette masse une seconde fois,

%o On gonduit cette seconde fusion comme la

premiére.
4

. . b ¥, .
.divise la masse en plusieurs masseaux , %u mﬁ
en barre: et l'on divise ces barres en €l

6°. La fonte étant épaissie de nouyeau, on
‘iu-&
fort courts, que Yon trempe.

o. On sépare le ben acier et l'acier ferreux,
Pacier dir et Vacier tendre; on fait des trousses
composées de quinze barres, de l'espéce dure au
milieu, et de l'espdce tendre aux extrémités, et

on les forge avec soin.

Jouraal des Mines, N% 1V, Nigose, an &,

Nota. La gueuse est convertie el giteaux de

fonte marée.

1°. Le foyer dont on se sert a vingt-deux pouces
en quarté et dix-huit pouces de prefondeur; on
le brasque. La tuyére est inclinée de quinze degrés

environ.

20, On place une cinguantaine de livres de fonte
mazée sur le foyer, et pendant la fusion, on chauffe
les. lopins de la cuite précédente , et on les étire

en petits barreaux que 'on trempe.

3o. On entretient un bain de laitier au-dessus
de la matiére fondue, et l'on continue l'étirage

des lopins des barres,

4°. La fonts étant épaissie ; on souléve le mas-
seau avec un ringard, on le divise sous le martinet

en plusieurs lopins.

50, On place de nouvean de la fonte mazée
sur le foyer, et on recommence la méme suite

d'opérations.

Nota. La fonte est en morceaux dun pied
quarré, épais de trois'a quatre peuces.

1% Le foyer a trois pieds en quarré et quatre
pieds et demi de profondeur; on le brasque. La
tuyeére est horizontale,

2%, On chauffe les masseaux de la- cuite précé-
dente , et on les étire en barres.

3°. On place douzg ou treize quintaux-de fonte
sur le foyer; on les recouvre de plusieurs couches
de charbon ‘et de laitiers , et on procéde & la
fusion.

4°. On apporte le plus grand seoin a tenir la

cinq 4 six pouces.

Et pendant cet affinage de la fonte on rapporte les
barres d’acier qu’on a forgées (ar¢. 2) et on les divise
en carreaux fort courts, qu'on trempe aussi-tot,

5°. La fonte étant épaissie, on léye un premier
musseau quon place au vent quelques instans ;
bientdt aprés on le sort du foyer, on le cingle
sous le martinet; on continue a lever et forger de
méme d'autres masseaux, tant qu'il reste de Ia
matié¢re dans le creuset.

matié¢re fondue sous un bain de laitiers, épais de -

e et —————— e

———

On réduira la gueuse en fonte mazée , selon
la méthode de la Niévre.

19. On se servira du foyer ci-ctontre, on lo
3 e
brasquera; la tuyére sera de méme horizontale.

20, On placera la fonte et on opérera, comme
il est dit ci-contre & larticle % de la méthode
de Rives.

3. On eonduira l'affinage de la fonte avec les
mémes précautions que ci-gonire, selon la mé-
thode actuelle de Rives.

. 4° On procédera selon la méthode actuells,
a lever successivement les masseaux et a les forger.
On portera les masseaux encore rouges & un autre
feu, et on les étirera en barres qu'on coupera
sur le champ sous le martinet , €R carreaux courts
que l'on trempera. :

5°. On mettra & part les divers espéces d’acier;
on fera des trousses composées de l'espéce dure
et de l'espéee moile, que I'on corroicra.

A S S W T
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Dans toutes trois, un bain de laitier re2
couvre la matiére fondue et la défend du
contact de Fair. Dans la méthode du dépar-
tement de 1Tsére et dans celle de Carinthie ,
la tuyére se dirige horizontalement et le vent
ne peut frapper que les charbons.

Dans celle du département de la Niévre
(défectueunse en d'autres points ), la conversion
de la gueunse en fonte mazée, parolt avoir un
avantage de plus queles'feuilletsde Carinthie.
Dans ceux-ci la fonte n'a acquis que de la fusi-
bilité, au lieu que la fonte mazée a éprouvé un
commencement d'affinage.

En Carinthie, on fait subir deux fusions &
la fonte. Dans la seconde, l'acier s'affine et
devient plus homogéne.

Danslestrois méthodes, la division des barres
en carreaux fort courts que 'on trempe, per-
met de faire le triage dubon acier et de l'acier
ferreux , de l'acier dur et de l'acier mou; et
Pétirage des carreaux en barreaux de petit
échantillon , rend leur qualit¢ plus uni-
forme. . ;

En Carinthie, enfin, les trousses compo-
sées de quinze barreaux, dont les extrémes
sont d'acier mou et les intermédiaires d'a-
cier dur , étant forgées et corroyées avec
soin , dounent un acier excellent et su-
perfin.

Pour rendre plus sensibles les rapports et
les différences des trois méthodes, nous les
avons rapprochées dans les trois premiéres
colonnes du troisiéme tableau.

B3
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6e. Changemens dont est susceptible la fa-
brication des aciers de Rives.

La Fabrication des aciers de Rives est sus-
ceptible de plusieurs changemens qu'on aura
pu pressentir par tout ce qui a éteé dit ci-
dessus.

1°. La qualité de la fonte influe nécessai-
rement sur celle de l'acier. On sera donc sé-
vére sur le choix des gneuses, et on nem-
ploiera que celles obtenues dans des fourneaux
oi 16 triage et le grillage dts minerais se font
avec soin.

s0. L'étirage des masseaux en barres, et
a division de celles-ci en carreaux fort courts,
sont indépendans de l'affinage de lacier,
comme nous 'avons remarqué; nous pensons
qu'il faut les retrancher du cours des opé-
rations ; I’étirage des masscaux se fera a un
autre feu, et les barres seront 4 denii cou-
pées en carreaux sous le martinet, lors-
qu'elles viennent d'étre forgées et qu'elles
sont encore rouges.

1l en résultera plusieurs avantages : la durée
du travail sera diminuée de dix & douze heures.
1 opération pénible et longue, de couper les
barres 4 la tranche , sera économisée. Les cuites
devenues moins longues pourront se répéter
plus-souvent, et les deux feux travaillant al-
ternativement en affinerie et en chaufferie,
(ce qui sera plus commode pour brasquer
T'un tandis gu'on achévera de travailler a
Vautre ) produiront plus d'acier que sils tra-
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vailloient tous deux en affinerie, selon la mé-

thode actuelle.
Fo. L'usage de mazer la fonte, du départe-

ment de la Nievre, nous paroit remplacer e

partie la deuxidme fusion quon fait subir a
la fonte en Ailemagne; ne devroit-on pas
V'adopter dans le département de llsére ?

40, Enfin, on suivra la maniére usitée en
Carinthie , de corroyer et d'atfiner ensemble
plusieurs barres dacier de duretés difié-
rexntes. :

De ces divers changemens se compose une
nouvelle méthode que nous proposons, et
que nous avous représentée dans la derniére
colonne du troisiéme tableau.

RAPPORT
DUCITOYEN PICOT,
INSPECTEUR DES MINES,

Sur la mine de Wolfram de Puy-les-Mines,

département de la Haute Fienne district
de Léonard , munieppalité du méme lieu.

U xs tradition assez ancienne dens le PAVS, Mine de
avoii donné 4 la montagne de Puy les-Fignes , Wolfin.
ou Puy -les- Mines ; quelque réputation de
curiosilé , A raison de ses productions minés
rales. Entre plusieurs échantillons de différens
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