J OURNAL
DES MINES.

OBSERVATIONS
SUR LE SPEIS,

Ou résidu métallique aigre , blanc ‘et
cassant quon obtient par la refonte des
scories du métal de cloche affiné.

i
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LA dureté de cet alliage métallique est moindre
que celle de la fonte de fer, ou fer could, et
a-peu-prés la méme que Cgue du fer forgé.

Sa pesanteur spécifique est. . .. 850,00 L

Ceolle de I'ean, étant exprimée
par le nombre, 100,00 livres.

La gravité spécifique du plomb,

g 115,523
Et celle du fer coulé , ou fonte
920,70 |.

Il en résulte que des balles cotlées avec le
résidu du métal de cloche ou speis, seroient a
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volume égal , moins pesantes que les halles
de plomb , mais que des boulets ou hajles
de mitrailles , coulés avec cette matiére 4
aurolent plus de gravité spicifique que les
mitrailles , ‘ou boulets coulés en fonte de
Ser. S :

Le speis ou résidu du métal de cloche se
fond & un degré de feu trés-modéré Jetein -
férieur & celui qu'exige la fusion du cuivre.
La fonte du speis forme un bain trés-fuide 5
et se maintient dans cet état |, pourvu qu'on
la garantisse du contact de Tair par une couche
de poussier de charhon : sans cette precantion
cette matiére se combine rapidement avec 'oxi-
gene de Patmospliére | perd, en peu de temps,
sa Huidité , ei passe en entier & ['état doxide
pulvéruleng, dont la coulenr est dun gris noi-
ritre. Cet oxide, méiangé el recouvert avee
du poussier de charbon , et chauffé dans un
creuset, se refond trgs-hien , et repasse faci-
lement a Pétat métallique gu’avoit le speis
avant d étre oxidé. :

On pourroit d'abord conclure de la fusibi-
lité de cette matiére , et de la facilire d'en
obtenir une Lelle fonie , d'un grain serré et
sans souflures, qu'ft conviendroit den faire
des halles ( a défaut de celles de plomir , et
vo la rareté de ce dernier méial) ot des hou-
lets qui auroient, & volume égal , plus de pe-
santeyr Ipoe <eux de fer could. : ‘

Quant aux halles, j’en ai moulé facilement
plusieurs avec le speis fandu ; mais la durets
de cer ailiage métgllique ne permet pas en-
suite de couper & coller , et darrondir la
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forme de ces balles, comme cela s2 pratique
pour celles de plomb.

Tai essayé mutilement de- diminuer la du-
rete du speis, ou résidu de Vaffinage du métal
de cloches, et de le rendre malléaiable , en
Valliant avec du plomb en diversds propor-
tions, Cet alliage ne réussit pas : le plomh,
tenu en fonte avec le speis, s’en sépare pen-
dantla fusion ; lorsque le creuset est réfroidi ,
oR y retrouve le culot de plomb, sous le speis
qui reste aprés cette opération aussi dur et
aussi cassant qu'auparavant.

Quant aux bouleis , ceux que on coule en
fonte de fer , ou gueuse, sont portés au sortir
dit moule , dansun feu de forge d’affinerie
ou auire fourneau, pour y éixe rougis, ct en-
suite martelés jusqua ce qgu'ils soient parfai-
tement arrondis etcalibréds ; les boulets coulés
avee le speis ne poutroient pas soutesnir celte
opération ; cette matiére ayant beaucoup plus
de fasibilité , et érant dailleurs hien plus aigre
et cassante , que la fonte de fer ou gueuse
les bouleis qu'on pourroit en faire se fon-
droient au feu, ou se briseroient sous le maz-
fean.

Appercus sur Uemploi gu’on pourroic faire

dans les arts du spei's ou résidi métalligue

de Uaffinage du métal de cloche. Empini i
spets , & Caffi-
iaze du me:

Ce speis ou résidu est un alliage de cuivre iic“'zl?;;k::
et d'étam , ou l'étain se trouve en plussipantion du
grande quantité que dans le métal de cloche. cuivis contenn
Ce résidu ayant la propriéee de se réduire (rés-‘:f‘f‘ oS
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facilement, par la calcination & Iair , en un
oxide mixte de cuivre et d'étain , de forme
pulvérulente , pourroit étre emplové dans cet
état, & l'alfinage du métal de cleche.
La théorie de cet affinage consiste A&
oxider P'érain contenu dans le mdétal de clo-
ches que l'on veut affiner ; I'étain , en s’oxi-
dant, se sépare du cuivre que lon obtent
ainsi dans un assez grand état de pureté. Pour
cet effet, on’ calcine séparément surv la sole
d'un fourneau de reverbére , 100 livres par
exemple de métal de cloche ; ceite opération
produit un oxide mixte de cuivre et d'étain ,
jui, projetté ensuite , sur 200 liv. de métal
de cloche en fusion, et bien brassé avec le
bain de métal de cloche , opére la sépara-
gion du cuivre qui y est contenu ; l'étain du
métal de cloche qui s'affine enléve I'oxigéne
au cuivre oxidé qu'on a introduit dans le bain.
Ce cuivre réduit s'unit a celui da métal. de
cloche, tandis que I'éiain oxidd qui sen sé-
pare se dissipe en partie en brilant, et passe
en partie dans les scories qui surnagent le bain
de métal en fusion. On retire pour produit de
cette opération faite sur 300 liv. de méial de
cloches ( dont un tiers ot 100 livres ont été
oxidées préliminairement dans un fourneaun
séparé): :
1°. Deux centslivres environ de bon cuivre.
2°. Gent vingt & cent vingt cing 1. de scories
qui, refondies, produisent le speis, ou métal
aigre et cassant que nous examinons. Ce
speis, ou résidu, n'étant lui-méme qu’un al-
liage d'étain et de cuivre, ou ce dernier mé-
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tal entre encore pour plus de deux tiers,; i
enrésulte que ce speis , réduit sur l'a sole, d'un
fourneau de reverbére , en oxide mixte ,d étain
et de cuivre, projetté , dans cet ctat d'oxide,
sur le métal de cloche en fusion , et bien
brassé dans le bain de ce métal, en opéreroit
I'affinage, et produiroit la séparationdu cuivre,
tant de celui contenu dans le métal de
cloche, que d'une pariie de celui contenu
dans le speis employé a faire ce départ.

En oxidant, par exemple, cent vingt }wrgs
de speis, et employant cet oxide mixte d’étain
et de cuivre a affiner deux cents llyres de
métal de cloche, il est probable quon ob-
tiendroit deux cents livres de cuivre et en-
viron cent dix livres de scoties, qui, refon-
dues, donneroient un speis plus riche, en
étain, et moins riche en cuivre, que l?s cent
vingt livres du premier speis employeé d’'abord.
Ce second speis, oxidé ou calciné, et em-
ployé de noaveaa a un second affinage .de
msétal de cloche, fovrniroit encore du cuivre,
et reproduiroit des scories d’autant plus riches
en étain et plus pauvres en .culvre..Il est pro-
bable que par des départs successifs, .oEerés
ainsi & laide du speis (sur des quantités de
métal de cloche, décroissantes, a chaque
afﬁnége , en raison de l'appauvrissement, en
cuivre , du speis employé a-ces départs ), or;
parviendroit a enrichir ce speis en étain, e
4 diminuer beaucoup la’ quautité de- cuiyre
guwil retient. g

; Le citoyen Pelletier, chh’nist@ , quia beigg-
coup concouru & la découverte c}&u %)rocc 3,




spais, eomime diant yn
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employé pour lallinage du métal de cloche
est davis; que le speis ou résidu que nous
exdaminons (ox:dé ou galeiné préliminaire-
mert )s pourroit trés - hien remplacer , dans
Vopération de Tuflinage du métal de clo-
¢he , la portion de ce métal qu'on y em-
“ploie, a Tétar d'oxide , pour opérer le dé-
part.

: Ce lchin}iste pense meéme qu'il seroit inu-
tile de‘rel'ondre, en speis, les scorvies qu'on
retire 4 chaque affinage, et que ces scories
pilées ou bocardées, en un mot, réduite;
sous forme pulvérulente, et dans cet éiat
projettées sur une fonte de méral de clod‘!é
et brassées dans le bain de ce métal “en opé-
reroient trés-hien affinage. En eflet le
cuivre que contiennent ces scories, y Gant
déja oxidé, s'y trouve & I'état nécessaire pour
‘produi‘re le départ de T'étain et la séparation
du cuivre contenu dans le métal de cloche.
%I?ar ce procédé (dong il seroit facile de faire
tessai dans Yatelier de laffinage de métal de
gloche de Paris), on employeroit les scories
des affinages précédens A en Ffuire de nou-
veaux , et on économiseroit (par un simple
boc_ard‘age, de ces scories) le temps_ et les
frais de I'oxidation ou - calcination ( qui se
fait préliminairement dans un fourneau par-

ticulier ) du tiers du méial de clocke que
Ven affine. '

Le speis ou résidu du métal de cloches,

I: - ’ -
11 aliiage de cuivie et d’étain, forme
aticre .employée, dans les arts, sous le
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nom de soudure forte; cette soudure nest
quun alliage de cuivre et d'étain; les artistes
qui Vemployent a sonder le cuivre sur le
cuiyre, ou le fer sur le cuivre,’ composent
leur soudure forte avec du cuivre €t de. Pétain,
allids en diverses proportions , depuis vingt
jusqu’a trente parties d'étain, conire soixante-
dix jusqu’d quatre - vingt parties de cuivre.
Ainsi, le speis pourroit ctre employé comme
soudure forte puisqu'il contient d-peu-pres
vingt-cing pour cent de son poids d’étain, et
le reste de cuivre. .

On pourroit tirer parti, dans les arts, du

Dissolution

speis de métal de cloche, en le faisant dis- daspeisparls

soundre dans l'acide nitrique ou eau forte. Par

cide nitiique ,
pour en sepa-

cette opération, on sépare Vétain qui s€ Pré- e roxide d'é-
cipite a Vétat d'oxide blanc, an fond de la tin, ctretirer
dissolution ; celle-ci contient le cuivre & Fétat Loxide de cui-

de nitrate de cuipre.

vre propre 4 la
fabrication des

Loxide d’dtain, retiré par ce procéd€. ; cpgsbiews.

rourroit étre emrployé 4 la fabrication- de
{'émail blanc qm sert 'a former la couverte
blanche des faiences. Cet oxide pourroit éwre
encore réduit en éiain trés-pur, par la fu-
sion, dans les fourneaux ecmployés pour la
rédaction des mines d’étain. .
La dissointion du nitrate de cuivre servi-
roit & la préparation des cendres Dleres. Les
cendres bleues sont nne couleur dont la con-
soramation est considérable dans les fabriques
.de papiers peints; leur prépavation étoit un
procéds caché, et particulier & quelques fa-

briques de couleur en Angleterre , lorsque
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facile & séparer de celui d’étain, en raison
de sa solubilits dans l'eau, qui est trés-grande,
tandis que celle du suliate d’étain, étan: pres-
que nulle, on retrouveroit ce dernier sel an
f!ond des vases (ol sopéreroit la vifriolisation
de la matte ) et dans les eaux-méres du sul-
fate de cuivre.

Le suifate d'étain, séparé du cuivre, €t dé-
composé par les alkalis, fourniroit un oxide
d’étain ,'propre 4 la fabrication de 'émail. Ce
sulfate ou vitriol d'étain, mélé avec de Ja chaux
et de la poussiére de charbon, et fondu en-
suite au fourneau de reverbére , donneroit de

I'étain en régule.

V. B. Yobserve que le moyen indiqué ci-dessus
de tirer parti du speis ou résidu de l'affinage du
métal de cloche, ne seroit avantageux gu’autant
qu'on pourroit se procurer, a bas prix , le soufre
nécessaive 4 la vitriolisation ; ce qui sera difiicile
pendant la durée de la guerre.

Le speis peut éire employé aussi trés-utile=
ment dans les fabriques de boutons blancs

Emploi du

speis  pour la
fabrication du

métalliques , et autres objets de clinquaillevie | . planc.

en tombac blanc.

La pesanteur spécifique du speis, étant con-
sidérable, on a peunse que cette matiére pour-
roit éire avantageusement employée a lester
les vaisseanx de la République , jusqua ce
qu'un procédé économique d’en retirer 'étain
ait été trouvs. Mais , dans cet emploi , n‘au-
roit-on pas a craindre que Veau de mer qui
pénétre dans /a cale, réagissant sur le lest de:
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speis, ne [ormdt avec cette matidre du mu.
riate de cuivre , dont Taction destructive des
ferrures qui peuvent se trouver dans cette
partte du vaisseau, seroit dangereuse. L'expé-
rience a prouvé que si on fixe, avec des clous
de fer, le doublage en cuivre des vaisseaux ,
ces clous sont bientdt déiruits dans leur point
de contact avec le cuivre du doublage.

_ Paris, len5 plaviose, an 3 de la République frangaise une et
indivisible.
Giroubp, ingénicur des mines.
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SUITE DU MEMGOIRE

Concernant lo description mindralogigue
du dépariement du Mont-Blanc,

Avixs de continuer 1a description de ce
département , sous le rapport de la mindra-
ralogie économique , nous donnerons ici ,
d’aprés le citoyen Hassenfratz, une esquisse
repide de la nature des montagnes dont ii
esi. compose.

Le département du Mont-Blanc , dit cet
inspecteur , dans sa lettre 4 Fagence, en daie
dw 12 brumaire, est formé¢ d'une masse con-

sidérable de montagnes , dent le Mont-Blanc

est le sommet.

Cette masse de montagne est creusée par
trois rivicres principales ; I'Arve , 'lsére et
I'Ave , qui forment trois vallées parriculiéres ;
celle de Cluse , celle de la Tareniaise | et celle
de la Maurienne.

Les sommités les plus élevées de la chaine
des Alpes forment une de ses limites.

Ces sommités sont composées de masses
granitiques. ~

f.es montagnes vont ensuite en baissant jus-
qu'an hhéne, et changent de nature danslear
abaissement.

‘espece de pierre qui compose les hautes
montagnes, le long du Rhéne, est de calcaire ;
primiuf, '




