RAPPORT

SUR laséparation de I Antimoine de sa mine ;

Par Pinspecteur des mines HASSENFRATZ.
i 7

LA conférence des mines a chargé les C.c" Mické,
Louiche et moi, de ui rendre compte des procédés
employés pour séparer P'antimoine de sa mine, et
des perfections qu’ils sont susceptibles d’obtenir.

1. antimoine se rencontre dans les entrailles de
Ia terre sous cinq états différens :

1. Natif ,

2.2 Oxidé,

3.° Sulfuré,

4.° Muriaté,

5. Hydrosulfuré. _
L’antimoine sulfuré est celui que P'on exploite
Ie plus généralement, parce qu'il est le plus com-
mun et qu’il se rencontre souvent avec abondance.
L’antimoine sulfuré a plusieurs dénominations
différentes en raison de I’état sous lequel il se
présente ; ainsi on distingue
guis ,
spéculaire ,
en plume grise,
&c.

' Quel que soit Pétat sous lequel P'antimoine
sulfuré se rencontre , le procédé que Pen emploie
pour en séparer le métal, est assez généralement
fe méme. Comme il se trouve tres-souvent de la
gangue mélée avec l'antimoine sulfuré , et que ce
mineral est trés-fusible , onisépare facilement ces
deux substances par la fusion.

Le plus ordinairement on met Ja mine concassée
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1.’an{imoine sulfuré




Séparation
du mineral de
sa gangue.
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dans un creuset percé de plusieurs trous 2 sa partie
inférieure , laquelle est engagée dans un second et
lui sert de couvergle. L’orifice du premier creuset ,
qui contient Jla mine, étant fermé, onT’échauffe;
Pantimorde sulfuré se liquéfie, passe & travers les
trous du fond , tombe et se réunit dans le creusee
inférieur ; les terres et [es ‘pierres qui- formeént ia-
gangue festent dans le crewmset supérieur.

Lorsque 'antimoine sulfuré est ainsi séparé de
sa gangue’, ‘an le brise et on fe met dans uir four~
neau de reverhere faiblentent échauffé s on en
volatilise le soufre peu a peu , et on Paméne &
Pétar d’oxide gris d’antimoine.

Cet oxide d’antimoine est ensuite placé "dans
de grands creusets, avec moitié de son poids de
tartre de vin; on chauffe alors fortement le mé-
dange : le carbone de tartre se combine ‘avec
Poxygené de 'oxide d’antimoine ; une portion. de
la potasse se combine avec le soufre restant dans
P'oxide, et 'autre détermine la fusion de Poxide,.

Tels 'sont les trois procédés constamment em-
ployés, depuis une longue suite d’années, pour
obtenir Pantimoine pur des mines d’antimoine
sulfuré qui le contiennent. Nous allons examiner
séparément chacun de ces procédés, afin de déter-
miner sils sont susceptibles de changemens et
d’améliorations.

1.° Tout J¢ monde sait’ que on sépare ordi-
nairement’ toutes les mines de leur gangue: par des
procédés mécaniques-et aréométriques. Ces moyens:
consistent a Oter & la main et avec le marteau les
pierres et les terres qui iy sont mélangées. Lorsque
fa gangue est trop intimiement combinée., on/pul-
vérise le tout; on fait passer.un courant/d’eau i
;ra\,*efs fe mi'nér-zillz entrainé avec {’eau, coule sur
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une table plus ou moins in.(:'linée, sur nguelle {3
mine , plus pesante, s& de;pose,, tandl’s que la
gangue , plus légére , est emportee par ! eau.

Ces: procédes mécaniques et areome:luq’ues
pourraient étre emplo,yés. ayec un succes ega!
pour séparer la mine d’antimoine de la gangue qui
y est ‘mélée, puisque la pesanteur spécifique de
Pantimoine sulfuré est de 4.0643, et que celle des
pierres calcaires , silicées et argileuses., qui som':
mélées avec elle, sont entre 1.6543 ef2.8535;
la seule barite sulfatée, lorsqu’elle se rencontre ,
présente des difficultés, parce que sa (‘iensxte , d e?—.
viron 4.4300, est presque égale a celle de la
mine. : :

Ce procéde nécessite une maqlpulanon plus
cofiteuse que la séparation par Ia f‘usmn 3 ’pe{rce que
Pantimoine sulfuré étant fusible 3 une légere tem-
pérature , le combustible exﬁp}oye pour fe forf@x:e
est en petite quantité, et nexige pas des ftrais
considérables ; on préfére donc ,.dans fa prat'rq\ug ;
d’employer le procédé éconpquue d(Ae la separla—j
tion de la gangue par la fusion , plutot .que'ce ui
du marteau , et sur-tout du lavage , qur est plus
cotiteux. :

Le procédé de la séparation de la gangue par
fa fusion de la mine dans des creusets ou pots, .a
inconvénient d’exiger Femploi d’une c'pu}ntlle lde
calorique assez consi,dé'rable pour penedlr'er es
creusets ou Ppots, conséquemment une epex;se
particuliere en combustible pour fourmrvleI calo-
rique. inutilement employé, et en renouvzl ement
de pots ou creusets qui se cassent pendant ou

¢s Ia fusion.
aPré)snlpeut remédier 4 ce ‘défaus par le moyen
d'un fourneau de réverbere droit et faiblement
Gg 4
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C 7 AY )
l-ihau!ﬁ."e , ou la mine se fond, coule 1e long d’'une
dgo e, et sort hprs du fourneau pour se rendre
zu;\sI un reservoir destiné a la recevoir.
= Nous d-onn_ero'ns , ala fin de ce rapport, le
essin- de plusieurs fourneaux qui peuvent servir
aux diverses opérations.
s S
oot mi:;a vaporisation du' soufre dans Ia plupart
- S qui en’ conti ‘exé
B e qui hes ontiennent, s’exécute par des
e qui f‘l- €rent entre eux en  raison de
nieé du soufre 5 : ¢
e dlpour le métal, dela température
- ?’[‘ | d se degage , de la fusibilité et de la
: atilite e, Ia substance métallique : pour toutes
es mines d’une fusion et d’ ' ‘fsat I
kil : ~d'une vaporifsation dif-
fige jans esquelles e soufre. tient fortement,
bompl;le e f’er‘, Ife culvre,, on vaporise ce com-
ustible a P’air il,bre ou sous des hangars ; pdur
. . 2
toutes Ies mines d’une fusion ou d’une v;porisalion
facile , comme Parsenic, I’antimoi i
A » Pantimoine, e bismuth ,
: ’f‘ e plomb , la vaporisation du soufre se fait
e I[jre erence dans des fourneaux de réverbeére
e orsqtclle fa ,valeu,r du combustible sera encore
plus %ran e qu'ellen’estavjourd’hui, ikest possible
7 - AY
que bc‘m se détermine 2 employer le fourneau de
réverbére pour vaporiser le soufre de toutes les
xc;ungs quren contennent:il y aurait alors économie
de combustible, et I'on retirerait le soufre qui
e - I A
st perdu-en grande partie dans la plupart d
vaporisations a [air lib P S
Sl air libre ou sous les hangars.
2 1,ue ques personnes ont retiré I"antimoine pur
e lantimoine sulfuré, en fondant directement
dans un creuset huit parties d’antimoine cru
avec six de tartre et trois de nitre. Il se fait dans
C i 3 I
n.e pxc;c‘ede une guadruple action.: 'i’o‘xygéne du
i’xtr‘e‘ ait de I?ifxde sulfurique avec le soufre de
antimorne sulfuré ; Paci i 1
uré ; Pacide sulfurique fait du
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sulfate de potasse avec la potasse des deux sels;
le carboierderitartre fait de f’acide carbonique
avec T'oxygene en'excés qui setrouve dans le nitre;
et une portior de potasse détermine la fusion:de
Pantimoine. ot 0 ‘
Mais ce progédé a Iinconvénient d’employen
une ‘quantit® de’ tartre et de nitre dont la valeur est
beaucoup plus cdnsidérable que celle du combus=
+tible.pour vaporiser le soufre et oxider I'antimoine.;
et que celle durtartre pour désoxider et fondre ;i ce
qui fait que Pon préfere, dans toutes les fabrigues:
Ia double opération a {opération simple &t directe.
. II reste & parler maintenant de la méthode
pour désoxider: et fondre Pantimoine , ol 'on se
sert de Ia-'moitié=de son poids de tartre.
En: réfléchissant surP’action de I'oxygene pour
les différentes substances:, ses rapports d’affinué
les procédés analogues employés sur d’autres mé-
taux, on est conduit & poser cette question : Le
tarire estil ~diame’ utilité absolue dans la.désoxy-
génation et la fusion de P’antimoine! 256
On savait' déja que Poxide d’antimoine purs,
exposé seul au feu, se fondait en un verre rou-

eAtre et:un peu .transparent; conséquemment
qu'il érait impossible d’obtenir ’antimoine pur ern
éxposant simpletmentson oxide a ’action du fews
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qu'il fallait mécessairenent ajouter une matiére qut
etit de Paffinité avec:lfoxygene s mais pourquoi lui
ajouter plutét le tartre que la poussicre de . char=
bon , ou quelques-autres substatces semblables.qui
ontune grande affinité-avec Poxygene! W2,
Le plomb sulfurésse traite, dans plusieurs et
Llitssemens, en Bexposant d’abord & un feu doux
dans un fourneaw de! réverbere ,
riser le soufreo en soxidant le -plomb. Lorsque

Désoxida-
tion et fonte
de 1 antimot-
ne.

afin de vapo-:




L6t SEPARATION DE.E'ANTIMOINE
+

Ie 'soufre est entiérement vaporisé ; et que, Te métal
est a P’état de plomb oxidé gris 5 on- chauffe forte4
menit le fourneau ; et en jetant de la poussi¢re .de
charbon sur 'oxide, le carbonearrache 'oxygeéne
au plomb, se combine avec Iui, forme de ’acide
carbonique; le plomb pur, atteint par le calorique,
e fond, et coule aussitée le -long- d’une rigole
pratiquée dans-la brasque au milieu du fourneau,,
pour se rendre dans un bassin de réception. 3
2> Le plomb, de méme que I’antimoine, se trouve
trées-communément a I'état sulfuré.; & une faible
température,, il laisse dégager son soufre en s’oxi-

., dant;le plomb et 'antimoine oxidgs; exposés a ac-
tion.du feu, se fondent en un verre jaune plutdt

' que de laisser dégager I'oxygéne : combien d’ana-
logie enire la maniére dont se comportent ces dgux
meétaux | pourquoi ne pourrait-on pasespérer gu’en
appliquant & Tantimoine fe procédé pratiqué pour
le plomb, on obtiendrait le méme succes *

En conséquence de cette analogie , yai mélé
dans un creuset de ’antimoine oxidé gris avec de
la poussiére de charbon; j’ai exposé le tout 3 'ac-
tion du feu ; aprés avoir -donné au creuset une
température plus forte que celle qui est nécessaire
4 T'antimoine pur. et méme 4 Lantimoine oxidé
pour entrer en’ fusion, je lai retiré:du feu, es,
n’ai trouvé avec: la. poussiere::dw charbon que
quelques grains €pars d’antimoine ‘pur ; le reste
avait: disparw, . 2%

iCette expérience-a été répétée avec soin par les
C.ent Vauguelin Bouillon-la-Grange ev Lodicke ; le
résultat a toujours été le méine. :

* ‘Craignant ‘que da poussiere ‘de- charbon qui
sépare la poudre d’antimoine oxidé, ne flit un
obstacle 4 faréynion ides grains deimétal fondu,

e e ———————————
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j’ai substitué de Ia graisse et delarésine au charbon,

et j’ai obtenu le méme résulat. s
Enfin , pour observer avec sqin ce qui f:fe P?d-
sait dans cette opération, jal fait chauffer de
Pantimoine oxidé dans une m-ouﬂg : lorsque cette
substance a ét¢ prés de la température qul pe(xim
Ja fondre , j'ai projeté dessu§ qde ia.pouss'lere. ne,
charbon pour la” désoxider ; a chaque proi]fcgo 1,’,
il s'est élevé une gerbe de feu produite par Lintai
mation. de la poussigre
Poxide métallique , et tout a

Ia moufle. 0:
1i suit évidemment-de ces expesiences, que

Pantimoine oxidé ne peut étre traité comr:;e {e»
plomb oxidé ; que la seule combinaison de 13
poussiére de charbon, ou de quelqu; autrz;éo,r:i
bustible , ne suffjt pas pour enI?verr oxXyg ke
métal et Ie faire entrer en fus_lon, Le- rpb al se
vaporisant pendant la combinaisor du ca}: one a
i’dxygéne , il faut donc a]?11ter au (’:h.ar on ung
substance qui-arréte et empeche cette -£évaporatipin.
) A L} ? o r
JPai fait fondre de l'antimoine ogude’, 1
1.° Avec pariies égales de; chaux}, d’alymine ,
de silice ; | e :
2. Avec parties égales de sulfate de barite ,
2. de sulf
de carbonate de chaux, et d’argile ;
3.2 Avec du sel marin; :
4.° Avec du sulfate de.soude. . d
Jai eu, dans la premiere et dans Ia scaé:oqde
expérienceé , des verres terreux jaunis par Loxide
d’antimoine ; :
Dans la troisiéme , uni verre jaune .
soluble dans I’eau ;
Dans la quatrieme.,

jaune.

de. charbon combinge a
disparu de,dessous

en partie

un émail ‘un, peu moins
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“Dans- aiicun ‘des quatre #ésultats je n’al olstenu
un atome d’antiméine pur:
‘En ajoutant alantimoine oxidé de Ia poussiére

de charbéi? et mélant ces matiéres aux quatre
fondans ci-dessus s dans chaque fusion le fondant
2 €té vitrifié ' et 'y ai remarqué quelques globules
d’antimoiiie pur.

Le nombre de globules métalliques éeaic 3 pelr
pres le méme que dans Pexpérience avec Ia pous-
sicre de charbon seule , et jai observé pendant
Fopération’ qu'il se- volatilisait une quantité con-
sidérable d’antimoine, -

H suitde ces expériences, que fa matiére vigri-
fiable ‘ajoutée ~au mélange, d’antimoine oxidé et
de poussiere de charbon , ire suffit pas pour séparer
et obtenir le métal pur.

‘Le procédé des manufacrures , C'est-a-dire, Je
mélange d’antimoine oxidé 4 moitié deson poids
de tartre de-'vin, m’a donné 'un culot complet
d’-antimoinedpur.

On voit donc que-cette substance , employée
par titommement pour séparer> Pantimoine de. son
oxide et ['obtenir 'tout entier s-est unesdes meil-
leures que Pon ait pn'employer.

Mais cotithient ‘cette substance: agit - elle sur
Pantimoine oxid¥™ Xy -

Est-ce par le charbon contenu dans {oxide tar-
tareux ! le charbenseul briile! et volatilise Ianti-
Mofte. s: 8l ansh 1. sl A,

ZZEst-ce ﬁariiﬂhy;dr‘bgéne réuni au carbone dans
Pacide tartareux hydrogéne réuni :au carbone
dabs Ja.graisseet la résine , cvolatilise: antimoine.

Esi-ce par la potasse fondue;qui recouvre {’an-

timoine wxjdé Iorsque e carbome et. Phiydrogéne
de {'acide tartareux semparent de Poxygéne de
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Pantimoine t {es verres. terreux , le .SeI 21'2:1rtlnl’ae1;t{i'e
sulfate de soude ,fondus n’empéchent point lantis
ine. de se vaporisef.. ones ) .
mONe serait - il pas pp@ssrb'l_e qq.l,‘ux.lq l}?;:::ngﬁ];%
potasse de tartre , se gQAprmzint“agfl;; eﬁt“se‘s,Pm,.
formit un nouyeaw CONPOsE , Enang B
prié,tés , €t empéchﬁtsug*cvaporls.augn U )C d.es sub%
substances métalliques se co.mbmm;)t‘ a;reintimement
tancés particulicres ;. Je fer se combin ke
avec le verre terreux des Substanf:es qul : 0@55‘6-3
binées ou mélangées dans les mines; Z.equa -o,}},
été reconnue d’apresiles expeir;ell.c:efi,,;iamgg "
et de Vauguelin', exisfer:dgns un jgrapd s : de
substances ou elle.n’était pas s'oulpgqé(lfn G G
_ Jai-essayé , d’apses,ccette Idge-’,- g 215 odits
soudre de Pantimoine purdans de fj,ra:c_i, :e.; _lrguw;
d’évaporer l’acide , gt de, chercher si Fony v [
s traces de potasse. ..., b )
dejSDterﬁg ' -exp.élr)iex_lc_e's c_onsecuu,\_rf:,s_,Qll'tl_;_.ter:elfjilétrez
dans ce-dessein par Bg;t,zv4/,ozz.fla?G7 (zcrlpger.ma Sps LRy
avait pg_r—u‘.-lui donney) des 1-Ind1ces” 16":e153 :éranc’e qué
Ia seconde a .d;étg.gitkcAomple;eme;l}‘t, i p‘J
1a premicre a fait nature. g wiperbgo dom B
Cependant l,a[\r,,duCII‘Oll de a,l& 1.9 HEROE =
sa désoxidation et la fusion duﬁr‘ne,ta.ﬁ uélg;épmjenné
avoir jieu qu'en employapnt un u‘xdq s
de ia'potass,e. La potasse 'devxent' onc.[Ie <SS
tan‘ce .essentielle ; nécessaire I:‘maxs qgif[-g[{m 5
influence.? La potasse. se décompost b'ﬁérai[-eﬂe_
une pafiie de ses composans se COMDIS

A es |V ‘ I .gC nt un
(- ) L erres; terreux , POUI’ entrcr.cn ﬁJSlOll ,ICX: 1 ll, ;
Ak 1 ; et 42yt 1 k ,
3 . tinue , P 1 (,‘q .C

«‘Fu ASSCZ, VJP ent et lOllg-tClnl)S K_COH 3 .C, (lvﬂll‘t e u antL-

: R { ili ndi q ‘13 otasse fOIld trcs~(acllc.rr.1e 3
lllOi‘nC se \'Olatlhse » ’tand1§ Lle- }) i : ; X lh nt
}écfouvrenl'antimoine; CI’nPCCIlC a VﬂP()l sation ct f. clite la

fusions 1045 1
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a2 P'antimoine ‘pour 1¢ Yendre fixe aufeu ! Ce sont
des questions que je n’ai pu décider encore , et
vers lesquelles se dirige une partie de mes recher-
ches. Ce qu’il'y a de certain , c’est que [’antimoine
simplemeift' désoxidé par Ié charbon , doit différer
de celui quiliest désoxidé en présence de la potasse,
puisquie le prémier est volatil' au feu de fusion j
et que lesecofid y estfixe. _ g

De ces'éxpérieirces comparées il est facile de
déduire ‘que, dans plusietirs ‘désoxidations métal-
liques , il ne fiur pas , comme fa doi des affinités
le fait croire, employer-simplementla poussitre
de charbon ; qi’# est des cas 6 il faut que d’aiirres
substances -contribuent 3 'cette o‘PéPation 20N Voit
encore pourquor les anciens 'docimasistes em-
ployaient , dans Teur réduction paft le few, des
flux particuliers'; ‘et comment, ‘en rhisofa-'de fa
natyre du flux, on obtenait de fa ménve mine
des proportions de métal différentes.

De toutes’ ces ‘expérieiices et observations ;'Vos
commissaires concluent quie le'provédé ¥ employer
pour séparer’ P'antimoine pur de sa mine, sexéduit
a_trois opérations distinctes ; -

1.° De'sépdrer {'antimoirve sulfoird l_dégwg'au_gue
par 'actioh "‘du feu; %0250 re

sl 38 riof

2.° D2 vilatikiser fe soufre paf Pactionodu ifeti -

et Poxider I'2rtimoine pat 14 iméme opérdtion ;
“ 3.0 De fordre Pantimoing oxidé -dans dés erént
sets , - avec 'mofiié¢ de~sor poids de tartie de vip, i

Pour 3%}52férj)ar-la"fu"s~’iqﬁ Pantimoine sulfuré de
sa’ gangue, on peut faire usage-de deux creu-
sets A, B '( planche XXXII11) ;placés 1'un (dans
Pautre ; de deux éreg;sefs: C,D, communiquant
Pun a Pautre ; d’un fourneau E, £, 5, sur 1aire
duquel on étend le minérai, concassé en morceaux
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e deux a trois .‘kilo'grammes A 1a lcba;leu,r y »a,rm(g
par. cing'a si¥ ‘ouvertures pratiquees, et lalgrxa
moine “sulfuré “fondu- sort du f‘our,neau‘par.H e;
ﬁgolés }; fentiit dest:fourngauxde:réverbere -,
et K, L. ‘ ' o et -
S10% péud“eniployet ; por Cette f‘us;ayl,, cfe\ I;
Kouille , - du'lois , ‘ot du' chirbon-de boisyl'urpo
Putre est p"ré'f*'éré' en‘raison -dé s,a-v-’,:\!eurj;1 i
—torsque Pon-fait -usage -des--creusets 2 é’
fes mhet ordinairement: da:'us‘r“u'nj‘»f‘oun?eavu_.a Fag%
M N, 6u.3” douBle votite, comme ‘O, P.
s %l $9 eendel o . oo Tl eI ts C _D on
zJ!l‘Lo{Bsque I'op, emplole .lesﬁrg,usg:Q, O O 3
: AB T, 3 Ol I arg )
ewgts avoir ‘un-fourneau circulai s R
£ %365 deux'Procédeés’ different 'Yun de Ia}gge;gﬁ
Selqyie Ton peu,mettre un plus grand flonhigide
Ej‘f;aus;:été:Eia?nssle}qfourﬂeaux'ﬂf‘ Vet O P, qug an,:
i Q7 R ;0 imATs ass apres chaque ‘Dpleratlo(n 5
S s i 8 s ot ter les
il’ fatit faisser, refroidir cfs fourneatix pout buer 18
reniiens: cremsets f en replacer -de@w!?s-h,-- ap .3
fourtiehu Q7 R, u contraire; on peut recharger
7 SOy e e sntimoire sulfuréest
creusets C% Jlglg'?_‘%jrg.,,gqlurl Lo1ga2 I‘ 'é.i, ierit'Dj
fondu, etxetifer,cel 7,qui sk dans le recip 5 e
sansparréterse feu des -f011m1e'apai sretosans per r.?;)
Gombiisuble tgcessaie puiiye rechanffer forogion
P2 latsse réﬁtﬁj,;rf,BMais ce. geghargement ii u
‘té»i‘me‘, .parceiofjab archaque lppé‘ra}v}on il reste ans
fe “cfanskt ! JTune’p ft(io‘n '(%c?s@-'xp;‘e;rrgs 2 Ides _tfer‘-rie.st
el in jat 3sIvio mob Lo, 0 lv_;;.-,nv R remak
etdela gangiEmglingtes Shfing  quile remp
u;‘l DEL. 5 [ 9¢aultiliv ‘;.'. 3185 S ‘
3 Le 1“’()')11r1’1e'a'1’1a B Fy G,Oz%lgSg’qwe ceux H, IRet
i aetnblefiGo (43 LT -2 adol g ¥ : 4
K, L(i )wj’du;sge}rlﬁf(ae;faxge}xlo(.rai{jdin decelui @, R;

DE 5AMINE.

v s

1

M o i 19 v 210, #ian
: i ; I 2 en 1
(1) Jai vu se “servir avec .bfz_lqg.)ot}p Lfiayuanmge . 7
v} i, ' ]

DR 3
€ ine d’anty I : rés de
je 3 d’z ntimoine de fa Ramée, P
{'ul ux 51}1:} , @ la mipe eantin ( ] e
4 |, départemeént de’ 13 V- . rneall circulaire
Pouzzuge departcmént de' 15 Vendée P du fou
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ils- ont de plis avantage de ne pas. exjger fe
retiouvellement des creusets cassés pendant {'opé-~
ration, ‘et de permettre -de  reijrer Jdes: dépgts da
pierre, terre “et-rgangues. restés sur . e spl(.ilg
dourneau. Y

- Pour vaporiser le soufre de dantimoine suffuré
et oxider le métal , on fait usage dun, fourngan
de réverbére simple S, 77, .o0u, d’un. fournean de

v ER PPy wry

g 2 =

(fig-' K, L), pour sépager « {'antimoine: de; s& .gangue paria
tusion. Op yiavait ancicgnement. ‘for‘l-dﬂ dans des pots de terre
anglogues a ceux figurés 4, 5, et disposcs en fife a Ia suite es
uns des autres ; mais on* avait abandonné cettei méthode 1minu-
tieuse et coliteusgs pour! fardre sur litredncliné d’une: espece
de, four;; ordinaire y; situ, en plein_ air, aypnt cing pieds de
digmetre , incliné vers g cote opposé i la chaufle, ou il
avait une Tigole qui&ofdfisait’ le” sHmial ) avssicae quif [érai
fohdd 5 ddns une -chaudicke de ifer fondu iplacéerauwn dehorsoili
avaig moins de hauteur-au Smilieu que cglai fig. L ; etle n’étgi_;
qye¢ .d’enviton deux pie,dﬁ:’él y.avait sune cheminée én;'qit'e'T

our fe passage: de {a fumdée, au cole 6p;§osé‘ a'ld chauffe.* On
¥ etployait du'menu bois®, que lfon forait<dansia chatiffe par
Pouverture supérieure marguce. figy ofy ¢ il ¥britfait dans, upe
position verticale. On faisait deux ¢ -‘olljéaeérn,h‘.‘!'er, trois iié?é,;’
on. y jetait a {a fqis sept a hyit quintiux de mie, 'qui“,x‘ér‘ii
premicre coulée , y rétaient qliatra! kedred Y er 3 fa troisiéme
deux heures . seulementy;: sators wn faisdiz upe spetcée;; Jaquelle

coumait, environ quatre quintax. dqnziaing sulfure, que. 'on
nommart antimoine <cru.. On y consommait , pour es troj
colilées , une corde'de-facnu Pois 't de haitpieds de c‘ouch’ei
quiatre de hauteur et ‘deugipieds et demg defonguenr:, du prix ;
alors, de 10 a o1 francs. (I y\zg\g:&i},ccic:}l‘:ﬂjpg;tes_ latérales er
QPposées : on en voit unc fig\ ; on _les ouvrait toutes Jes dedx
a fa:fois'; soit pour rcfﬂﬂé;"ia’ lhln“en.',ns‘o‘lt’lié)l(]‘t‘ ‘retirer la ganpue
lorsque I’antimoine était fondu : Pouvrier se placait vis-a’vis de
la porte tourpée é‘l‘}§§,¢ﬁ'1ﬁ3’-’{\‘ venait !Q‘_‘;‘_’eﬁ?i malgré cela, il
était souvent enveloppé de:wapeurs coxastdérablcs. (je lai été
moi-méme plusieurs fois) ‘,‘flxmzf sans en'étredihicommodé. Jaf
fait-part,; en 1786-,- au C.cn Duhamel pére, de ce fourncau .
qu'il. fit dessiner alors, et ?u,il n’avait encore vu, empoyer
nulle part, I sefait boif! dé's dii’g fe sol enbrasque légére.’

(Note du Ce» C}!!ct-Laumont.‘}

réverbere
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réverbére a double ou & plusieurs ét'ag_es U, v,
plus ou moins éloignés pour recueillir le soufre
qui se dégage dans I’opération. 7 2

Quant 7 la désoxidation de I'antimoine oxidé,
et a la fusion du méwal par la présence de la
potasse, on peut employer un fourneau de réver-
bére X, ¥, dans lequel les creusets se place’nt suc-
cessivement, et se retirent 4 mesure que l'opéra-
tion est faite, pour y en replac‘er d’autres ; ou
employer un fourneau 4 vent ou a soufflets, dans
lequel on place plusieurs creusets, comme en Z, ¢7,
ou un seul creuset, comme en 4 A4, B B.

Journ, des Mines, Vent. an VII,




