RAPPORT

A la eonférence des Mines sur les manganéses
oxydés, suscepiibles d’éire employés dans
les procédés des arts ; :

P A = une Commission composée des C.nsCorprexn
et BEAUNIER, ingénieurs des mines.

1. LE manganése ozydé, connu dans le com=
merce sous le nom de magnésie noire , pierre de:
Périguenx , mine de manganése , etc. est une
des substances minérales utiles, dont Pexploi-
tation a été le plus négligée en France. L’usage
peu étendu que les arts en ont fait pendant
long-tems , habitude de la tirer presqu’exclu-
sivementdel’Allemagne et du Piémont, et peut-
dtre aussl un préjuge qui fait dépriser les mines
we notre sol renferme , sont probablement les
motifs du peu d’intérét quon a attaché a son
extraction. '

On a pensé que I'époque actuelle , ou .de
nombreuses découvertes faites en chimie , ont
multiphié ’emploi de ce minéral dans les arts,
était favorable pour éclairer les manufacturiers
et les exploitans, par I’observation. attentive des.
diverses sortes de manganéses que renferme la
République,afinde déterininer 'avantagequ’on
doit retirer de leur emploi dans les.arts qui em
font un plus fréquent usage.

o. Tel est lobjet du travail que présente la
commission : il a été entrepris a I'occasion de
la question suivante , proposée & la ‘conférence

ar le Conseil des Mines.

3. » Parmi les différentes especes a’g manga-
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» nése oxydé, que renferme le sol de la Répu-
» blique , quelle est la plus avantageuse pour
sddfabrication de Pacide muriatique oxy-
» géuéc? A cette question était jointe une
note , dont l'objet était de solliciter quelques
recherclies sur les moyens d’ajouter ou méme
de .renouveler dans. les mines de manganeéses
les principes qui les rendent précieuses.

Les recherches générales dont la commis-
sion va soumettre les résultats , ne sont pas
aussi.complétes qu’elle Paurait désiré ; mals on
Pense,qu’elles seront au moins sutfisantes pour
satisfaire au besoin actuel des arts. :

4. Le manganése oxydé serencontre sur plu-
sieurs points de la République, et nommément ,
~49. A St-Micaud , département de Sabne et
Loire. =

22, Au Suquet, canton de Thiviez, départe-
ment de la’ Dordogne , connu sous le nom de
manganése de Périguenx.

39. A Tholey, département des Vosges.

4°. A la Romanéche , département de Sabdne
et Loire.

59. A Laveline , prés St-Diez, département
des Vosges.

6%.- A St-Jean de Gardonenque , dans les
Cevennes. D e :

4. Ces lieux sont les seuls connus qui offrent
des masses assez considérables de ce minéral,
pour quil y soit ’objet d’une exploitation sui-
vie; etle travail quon présente se borne a Pexa-
men desmanganéses oxydés qui en proviennent,
On a examiné en méme-tems les manganéses
&’ Allemagne et du Piémont, afin de comparer

et de généraliser les résultats.
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6. La commission s’est proposé pour but de
ses recherches, la solution dés questions sui-
vantes, qui renferment implicitement celle pro-
posée par le Conseil , en méme - tems qu’elles’
satisfont au désir annoncé dans la note qui y
était jointe.

1°. Les manganéses de France peuvent -ils
remplacer dans les arts avec un égal avantage,
guant an produit, les manganéses d’Allema-
gne et du Piémont?

oS Est—ilfpossible de diminuer, parla calcina-
tion , les frais de préparation du manganése
oxydé , sans altérer les propriétés qui le ren-
dent utile ? '
3°. Peut-on, parun moyen quelconque , aug-
menter la quantité du principe le plus utile des
mmanganéses 0xydés, savoir, l'oxygéne?

Prgmiitre QUuESTION.

7. » Les manganéses de France peuvent-ils
» remplacer , avec un égal avantage , quant au
» produit , les manganéses d’Allemagne et du
» Piémont « ?

8. Le manganésen’a été , pendant long-tems,
employé que dans la fabrication du verre et
dans celle des émaux ; mais depnis les belles
découvertes du C.en Bertholet , sur la décolo-
ration des substances végétales par Pacide mu-
riatique oxygéné , son usage principal est de

-servir & la confection de cet acide.

Dans la fabrication du verre blanc, le man-
ganése oxydé sert non -seulement & décolorer
{e verre en fournissant une partie de son oxy-
géne pour Poxydation des matiéres charbon-
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neuses et métalliques qu’il contient, mais elle
sert encore a lui donner de la solidité, en se
combinant avec lui par la fusion. Il le colore,
au contraire , lorsqu’il est sounillé de beancoup
d’oxyde de fer, ou lorsqu’on le fait entrer en
trop grande proportion dans le mélange. Cet
effet a sur - tout lieu lorsqu’on emploie du
manganése peu oxydé, parcequ’on ne peut, dans
ce cas, détruire la premiére couleur du verre,
sans que le métal peu oxydé, trop abondant, ne
tui en communique une autre.

9. Ainsi le manganése oxydé le plus propre
2 la fabrication du verre, est celui qui contient
le moins de mangaunése , par rapport & la méme
quantité d’oxygene, en méme - tems qu’il est
souillé de moins d’oxyde de fer.

10. Dans la fabrication des émaux , 'emploi
du manganése peut avoir pour but de détruire
les parties colorantes charbonneuses, et de con-
server , au point de saturation convenable, les
oxydes métalliques qui entrent dans leur com-
position , en lenr abandonnant une %uantlte
d’oxygéne propre & remplacer celle qu’ils pour-
raient perdre par I'action de la chaleur. Dans
ces denx cas, le meilleur manganése est celui
qui contient une plus grande guantité d’oxy-
géne. Mais lorsque le manganése entre dans la
composition des émaux., seulement comme ma-
tiere colorante , le métal est alors le principe
intéressant , et il n’est pas nécessaire qu’il soit
suroxydé. Dans tous les cas, Poxyde de for cst
nuisible 4 la pureté et 4 la vivacité des couleurs.

11. Ce qui vient d’étre dit, relativement aux
émaux colorés par 'oxyde de manganése, il
faut entendre aussi du verre commun, dont
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on noye souvent les coulenrsdésagréables qu’on
ne peut enlever par I’addition d’une grande
quantité de cet oxyde, qui communigue au mé-
lange une counleur violette moins désagréable.
Dans ce cas, cependant , il n’est pas aussi né-
cessaire qu’il soit totalement exempt de fer.

12. Le manganése sert enfin a fournir 'oxy-
géne dans la fabrication de I'acide muriatique
oxygéné;l'espéce qui en contient la plus grande
quantité est conséquemment la plus avanta-
geuse : I'oxyde de fer n’est pas plus nuisible
dans ce procédé, que les antres substances or-
dinairement mélangées ou combinées avec ce
minéral ; par sa présence il diminue seulement
la quantite d’oxygéne qu’il pourrait fournir sous
un poids donné ; il pourrait méme arriver que
le fer suroxydé fournit une certaine quantité
d’acide muriatique oxygéné, par sa dissolution
dans P'acide muriatique : ainsi le procédé qui
consomme le plus de manganése, est en méme-
tems celui qui ne Pexige point dans un état de
pureté peu commun.

Quoique d’aprés cet exposé les mines de
manganese doivent étre principalement consi-
dérées par rapport & la quantité de fer qu’elles
contiennent, et la quantité d’oxygéne qui peut
en étre séparé pendant la dissolution du métal
dans l'acide muriatique, on acru devoir ajouter
a ces recherches I’analyse des diverses sortes
citées plus haut.

On a en conséquence procédé ainsi qu’il suit:
Analyse du manganése de Saint- Micaud.

13. Ce minéral appartient & ’espéce nommée
par le C.e» Haiiy, Manganése oxydé brun , et
micux, encore 4 celle que M. Emerling appelle
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Dichtes gran branustein-erz , mine de manga-
nése grise compacte. .
14. (4) On a pris 300 parties de ce man-
anése séché & une douce chaleur, on les_ a
fait digérer au bain de sable d.ans lacide muria-
tique ; la dissolution a eu lieu sans efferves-
cence : elle était colorée en jaune citron ; on a
chassé 'acide muriatique en excés, en faisant
évaporer la dissolution a siccité ; ensuite on a
versé de 'eau distillée sur le résidu qui s'est
redissout, a I’exception d’une petite partie. On
a filtré ; la matiére restée sur le.ﬁl_tre eta1t’ blan-
che, avec une légére teinte citrine, qu f:ll-e,a
conservée malgré de nombreux lavages ; sech.ee
3 une douce chaleur , elle s’est trouvée du poids
de 9 parties. o
15. Rougie dans un creuset , ‘elle n’a rien
erdu de son poids ; elle était entiérement com-
osée de silice. :

16. (B) On a pris le tiers de la liquenr seu-
lement , on y a versé de la potasse caustique ;
les muriates décomposés ont fourni un preci-
pité qui, aprés avoir été rougl, pesait §_4 pE(Lir-»
ties ; en réunissant A ce poids 3 pour le tiers de
la silice obtenue précédemment () , on trouve
que Yoxygéne , dégagé par Vacide muriatique ,
s'éléve & 33 parties sur 100. .

17. (€) On a versé une petite quantite d’acide
sulfurique dans les deux tiers I:e.st;.m,s.de la dis-
solution, et il s’est formé un précipite peu abon-
dant, mais trés-sensible; ref:ueﬂh, sur le ﬁlt_re k
lavé etrougi,ilpesait12 parties;c’etait dusulfate
de baryte. Or, d’apres les proportions connues
de ce sel , 12 parties répondent a 8 de baryte.

18. (D) La liqueur separée a éte precipitce

SUR LES MANGANESES OXYDES, etc. 769

par 'ammoniaque en excés et filtrée ; mais
comme elle se troublait spontanément, on a
cru nécessaire de chasser exces d’ammoniaque

ar Pébullition. Il s’est formé de nouveaux
Eocons blanchdtres, qui se précipitérent bien-
tot sous forme d’une poudre brune, qui a été
recueillie de nouveau sur le filtre.

19. I’¢bullition prolongée plusieurs heures,
pour rapprocher la dissolution des muriates
terreux , il ne s’est plus formé de précipité.

20. (£) Les eaux-meéres (D)) rapprochées ont
donné , par le carbonate de potasse ordinaire,
un précipité qui, lavé et rougi, pesait 22 par-
ties ; comue il était de couleur brune, il a été
redissout dans I'acide muriatique ; 'ammonia-
que versé dans cette nouvelle dissolution , en a
séparé une Poudre brune qui a été réuniea celle
obtenue precédemment.

21. Les terres précipitées par suite, et rou-
gies , pesaient 14 Parties ; elles étaient com-
posées de chaux mélée d’une petite quantité de
magnésie, et colorée par des atomes d’oxyde de
fer et de manganése.

22. (£7) Les oxydes métalliques calcinés par
Yacide nitrique , ont été mis en digestion dans
Yacide acéteux , quon a renouvellé pendant
une ébullition de plusieurs heures. En filtrant
on a recueilli 'oxyde de fer, qui, aprés avoir
€té rougi fortement , pesait 36 parties.

On s’est assuré par la potasse qu’il ne con-
tenait pas d’alumine. :

23. (G) La dissolution acéteuse a été preéci-
pitée par le carbonate de potasse ordinaire ; le
carbongte de manganése obtenu a été décom-
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posé par la chaleur, il a 1px:odmt 67 parties
: i air.
d’oxyde d’un jaune brun c g
243 (H) P01)1r s’assurer si ’oxyde Sle ‘fe.{‘ n ’z:'
‘vait point retenu d’oxyde de manganese, 112 qtcz
dissout dans Pacide muriatique, et prl'ecun(;
ar le carbonate de potasse satqré ; lave e
¥0u0i , il avait perdu 5 parties quldon(ti etI;;el aI;_
cue?llies , et qui ¢taient de loxyde de
ganése. : ; . =
® 5 En prenant le tiers du produit del e(:lcp? ,
rience (4), et la moitié seulement des p;})) ul-tg
i )
des expériences (C), (E), (), (Gé? etd( Sa’int-
trouve (ue 100 parties de manganese de
1 ] t:
Micaud contiennen e =
' anésed’un jaune brun
G Oxyde de mang ;
(&) (H) »

Clﬂ(l'll;) 'O.xy;g.él;‘e .sép;raljle par I’acide mu-

33
18

A ol o e We My

riatique. . - df .1
F) Oxyde de fer brun. . . . ... -
((lz)) ChZux mélée un peun de maguesie.

7
s R R S
(C) Baryte. . 3

(A Silien o e e b s ot

100

26. 11 para’it que le fer est accideptel dans
cette. espéce , car dans un autre es_sa} c()in enna
trouvé jusqu’a 24 parties, les quantites de 1ma

é t d’oxygéne étant les mémes. .
B D ! AT Poxygene
) 27, Dans une autre exl?enence, ylg ! é
dégagé par Vacide muriatique , s'est €leve
37 parties.
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Analyse du manganése oxydé de Sugquet , dit

vulgairement du Périguenx.

28. Il appartient, comme celui de Saint-Mi-
caud, au manganése oxydé brun duC.en Haiiy,
ou au dichtes gran branustein-erz de M. Emer-
ling.

29. (4) La dissolution de 300 parties de cet
manganeése séché, a eu lieu sans effervescence
dans l’acide muriatique ; la liqueur était d’un
jaune brun trés-clair. '

30. Ona évaporé A siccité pour chasser lexcés

d’acide, et apres avoir redissous daus I’eau dis-.

tillée, on a recueilli un précipité composé de
silice pure, qui, rougie, pesait 21 parties.

31. (B) La potasse caustique , versée dans le
tiers de la liqueur, en a précipité les terres et
les oxydes métalliques, qui, rougis fortement,
étaient du poids de 76 parties ; ajoutant 4 ce
poids 7 pour le tiers de la silice déja séparée (),
ona 17 pour poids de l’oxygéne dégagé sur 100

arties.

32. (C) On a pris ensuite les deux tiers res-
tans de la dissolution muriatique, et ona obtenn
15 parties de sulfate de baryte, par addition
de l'acide sulfurique , ce qui répond 2 10 de
cette terre.

33. (D) Les oxydes métalliques ont été préci-
pités de la liqueur par I’'ammoniaque ; recueillis
sur le filtre, ils ont été redissous dans I'acide
muriatique en excés. Le carbonate de potasse,
saturé , versé dansla dissolution étendue d’eau n
en a séparé une poudre d’un brun rougedtre ,
qui, lavée, rougie , s’est trouvée du poids de
27 paxties ; ¢’¢tait de Poxyde de fer pur.

| — .
[ — R —

e
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34. (E) Par Iébullition on a séparé le car=
bonate de manganése de la liqueur, a laquelle
on a ajouté un peu de potasse caustique vers
la fin de 'opération ; recueilli sur le filtre, et
lavé, il a été fortement rougi pour le décom-
poser : 'oxyde de manganése obtenu était d’un
jaune brun clair; il était pur et pesait 100
partres.

35. (F) La liqueur ammoniacale (D), pré-
cipitée par le carbonate de potasse ordinaire ;
a fourni 12 parties de chaux mélée d’un peu
de magnésie, d’oxvyde de fer et de manganese.

36. Prenant le tiers du produit de q’expé-
rience (4) de la moitié de ceux des expérien=
ces (C), (D), (E), (I'), on voit que 100 par-

ties de ce manganése contiennent,

(E) Oxyde de manganédse jaune brun

clair. . . . . . . 5o

(B) Oxygéne séparai)le par ’acide mu-

Tialtigitegu e IV AL Mg A U D7 S
(D) Oxyde de fer brun noirtre. . . . 13,5
(F) Chaux souillée de magnésie et

d’oxyde métallique. . . . . . ./, ..

(C) Baryte. . cov o v aiv s
(«) Silice. + « o oo
Total. . . . 98,5
Perte. . . 1,5

Analyse du manganése oxydé de Tholey.

3. Ce minéral appartient , ainsi que ceux
d’Allemagne et du Piémont, & espéce nom-
mée par fe C.on Hatiy, Mangandse oxyde mé<
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zalloide , et aussi appelée par M. Emerling ,
Straliges gran branusiein-erz, mine de manga-
neése grise rayonnée.

38. 1l est inutile de répéter ici les opérations
auxquelles on a soumis ce manganése ; il suflit
d’annoncer qu’elles sont les mémes que celles
employées précédeminent.

39. (4) La dissolution de 300 parties de ce
{nil.lér.al dans I’acide muriatique , a été évaporée
a siccité et ensuite ‘étendue ?i’eau . elle a laissé
sur le filtre 25,25 de silice , qui ne contenaient
point de matiéres charbonneuses.

4o. (B) Le tiers de la liqueur précédente a
dOl:lI{é par l'addition de la potasse caustique un
precipité pesant 54,P5 aprés avoir été forte-
ment rougi : ajoutant 7,P5 pour le tiers de la
silice obtenue (£ ), on a trouvé 38 pour la
quantité d’oxygene dégagé sur 100 parties.

41. (C) L’acide sulfurique a précipité des =
tiers restant de la liqueur (4) 4,75 de sulfate
de baryte, ce qui répond 4 3 de cette terre.

42. (D) L’a_mmoniaqlue a séparé ensuite les
oxydes met'alhques.de a liguenr, qui essayée
ne contenait plus rien. On a redissous les oxy-
des métalliques dans 1’acide muriatique er-
exces, et.on les a séparés par le carbonate de
potasse saturé. L’oxyde de fer obtenu, aprés
avoir été rougi, pesait 4 parties. ‘

: 4,3. (£) Le carbonate dle manganese , préci-
pité par I’ébullition ét I’addition de la potasse
caustique , a été décomposé par le fer, et a
fourni 91 d’oxyde de. manganese.

44. En réduisant au tiers le produit de I’ex-
périence (A4), et & la moitié ceux des expé-

tiences (C), (D), (F), il résulte que 100 par-
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ties de manganése de Tholey sont composées de

(£) Oxyde de manganése jaune brun
(B) Oxygéne dégagé par I'acide mu-
RIS HEhICAlY. SRS afSefonitiir it 2
(D) Oxyde de fer brun-noiratre. .
N o R e a
(EZDRII e 3 oy o e s s Sy

Total. . . . 94,5
Perte. . . 5,5

45. Quoique ’examen de tous lfas cara.ctére‘s
extérieurs fasse voir évidemnment l'identité dn
manganese de Tholey avec ceux (:l’Allema-

ne et du Piémont, votre commission a cru
geVOir examiner la composition de ces der-
niers, moins pour prouver cette identité, que
pour confirmer les résultats de ses analyses.

Analyse dumanganése ozydé d’ dllemagne.

46. 100 parties de ce manganése ont fourni,
par les mémes procédés que ci-dessus,

Oxyde de man ganése.. . oo . 44,5
Oxygéne et acide carbonique. . . . . 36,5
Carbonate de chaux. . . . . .. ... 85
BATVEE . v i Ab drpte xo = b an o B U
Silice et un atome de carbone et de
TR A A AN S s h Nl

re—

Total. . .. 99,5

Perte. . . o,

47. Le
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47. Le déficit réel , aprés la dissolution dans
Pacide muriatique , a été de 39 parties ; mais
comme [’échantillon analysé contenait du car-
bonate de chaux , dont I’acide carbonique s’est
dégagé , on a soustrait de ce poids celuide 2,p5
pour de Pacide nécessaire A la saturation de 7
parties de chaux.

Analyse du manganése oxydé du Piémont.

48. 100 parties de manganése tel qu’il se yend
dans le commerce contiennent

Oxyde de manganése d’un jaune brun

clair, “I LT L

Oxygéne etacide carbonique. . . . . 4=
Oxydede fer brun. . . .- ... .. .3
Matiére carboneuse. . v v v . . . .... 1,5
Silice: -, 7 o+ o vl e e B, LS

—— e

Total. .". . 95,5
- Perte. . . 4,5

49. La dissolution dans Pacide muriatique a
€té accompagnée dune effervescence trés-vive;
une matiere noire brillante , qui surnageait la
liqueur et s’étendait en dendrites sur les parois
du vase, a disparue vers la fin de Popération ,
qui a été plus longue que dans les autres essais.
Ce phénoméne nous porte & croire que cette
espece contient une quantité assez considérable
de carbone oxydé, qui s’est dégacé a Pétat d’a-
cide carbonique. C’est 4 son aégagement que
doit étre attribué une partie du déficit de 4a

_parties pendant la dissolution.

Journ. des Mines, Messid. an IX. D dd
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Analyse du manganése ozydé de la
Romanéche.

50. Manganése oxydé brun du C.* Haiiy,

dichtes gran branustein-erz de M. Emerling.
I’examen chimique du man%anése de la
Romanéche , fait par les C.cns Vauquelin et
Dolomieu , membres de PInstitut national et
de l'inspection des mines, ne laissant rien a
désirer , votre commission n’a pu mieux faire
ue de copier leurs résultats. '
51. D’aprés leurs expériences ,

manganése contiennent (1),

100 Parties de

Oxyde de mpnganésejaungbrunclair. :
séparable par I’acide muria-
T et
e P

14,7

ane:

Oxygene
tique. .. - -
Carbone... .« « + = = =
BATYLE: 1. Fagatt st atony
GGt et e e

Total. ... . 100

P 7 i e il i

anganese oxydé de I’ dveline ,
pres Saint-Diez.

Analyse du m

5,. La commission fera encore usage des tra-

yaux du C.e Vauquelin.
100 parties de manganese:

Yanalyse (2) »

lui ont fourni &

(1) Journal des Mines yne. XIX, page 42.
(2) Journal des Mines , n° XVII, page 13.

!

|
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Oxyde de manganésejaune brun clair.
Carbonate de chaux. . . . ..

Silics:, - reesngs muiRn RER
Fiaub st oty AT i e

Total. . .

. 53. Pour ramener cette analyse aux mémes
,ciq?riessmns que les n6tres, nous avons cher-
: gsa a qua(xlltxté d’oxygéne que ce manganése
cégage pendant sa dissolution aci
degace p dans acide mu-
54. i i
faib%e ?:100 parties de ce minéral , séché A un
le degré de chaleur , n’ont d
arties par 'acti e ey
Fof : lp - Paction de cet acide ; ce qui trans-
me le résultatdu C.en Vauquelin en celui-ci
>

. 100

Ozxyde de manganése jaune brun clair. 65

Oxygéne séparable par l’acide muriati-
R e i T i

Carbonate de chaux. . . . . s
AeSilice T s Rty

Total. . . .

‘Ma_nganése ozxydé de Saint-Jean-de-Gar-

donengue,

7 55. Nous n’avons' pu nous procurer auct

e,cha_nnllon de ce manganése pour en f: i

lahe',lly_se ; mais d’aprés le C.e2 Chaptal o

a fait la découverte, il parait qu’ilpest gli’lé:aril:

’(clerx.'f(_eux pulvex_'ulent ) qu'il n’est point souillé

le fer, etc., et qu’il contient une quantité
Ddd 2
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d’c‘)xygéne an moins aussi considérable que ceux
d’Allemagne et du Piémont (1).
( Voyez le Tableau ci-conire. )

57. 81 on compare les tésultats présentés
dans le Tableau , on pourra faire les observa-
tions sulvantes : ?

1°. Dans les espéces analysées, I’oxyde sim-
ple de manganése d’un jaune brun clair , cons-
titue toujours le principe le plus abondant ;
mais ses proportions yarient an point de former

quelquefois le tiers seulement de la masse. Les .

manganéses essayés peuvent, par rapport ala
quantité de ce principe qu’ils contiennent, étre
classés ainsi, en commengant par celui qui en
contient le plus. ; :
58. 1°. Manganése de I’Aveline ; 2°. manga-
nese de Romanéche ; 3°. de Périgueux ; 4°. de
~ Tholey ; 5°. de Piémont ; 6°. d*Allemagne ; et
2. de Saint-Micaud: ‘
© 5g. 29.Dans.les manganéses de St-Micaud et
de Romanéche , d’Allemagne. et de Piémont,
la quantité d’oxygéne séparable par I'acide mu-
riatique , est & peu de chose pres la méme ; ce
principe y forme les zrois huitiémes dela masse,
tandis que dans ceux de Périgueux et de I’Ave-
line , il n’en forme que les trois seiziémes.

60. 3°. Les manganéses de Romanéche , de |

PAveline et d’Allemagne ne contiennent point
d’oxyde de fer'; ceux de Tholey et de Piémont
en contiennent une quantité s1 peu considéra-

ble , 'quelle n’est pomnt nuisible dans les pro- |

(1) Chaptal y Elémens de Chimie , tome 11, page 2530 |

1anganése oxydés.
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Les mangandses de Tholey, d’Alle-
magne et du Piémont appartiennent &
Lespece du C.e» Hauy, nominée manga-
nése oxyds metalloide , ou A la sous-es-
ptce de M. Emerling, appelée statiger
grau branustein erz (mine de mangantse
grise rayonnée ).
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Romantcheel’Aveline appartiennent &
lesptee du C.c= Hauy, dile manganése
oxydé brun, ou i la sous-espece de
M. Emerling , appelée dichtes grau bra-
nustein erz ( mine ds mangantse grise
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Des résultats de Danalyse des différentes espéces de manganése oxydés.

No. (LVIII. Page 778.

SUR 100 PARTIES DE MANGANESE DE
N OMS , -
r ™~
DES PRINCIPES SuQUET o
THOLEY. | ALLEMAGNE. | PrémcvyT. |S. MICATUD. dite de R 4 L’AVELINE.
GCOMPOSANS PERIGUEUX. | OMANECHE.
N i |\ g | \ et et | \ s, o | \qp—— S |
Oxyde de manganese d’un jaune brun clair. . . . .. .. 45, 5 45, 5 44 35. 4 50 s+ S0 65
Oxygene séparable par I’acide muriatique. . . . . . . . . 38, o 36, 5 42, (a) 33, (&) 17 33547, 17
Oxyde de fer brun noiratre. . . . « . . . a0t oo 2, 0 0, 0 5 (o) 18, o 13,9 0, o, 0
Carbone combustible A Pair. . « . . v v v v v v v e 0, © ), s a, 5 0, 0 0, 0 o, 4 o, o
Chaux souillée de magnésie et d’oxyde de fer de manganése. 0, 0 o, o 0, © 75 © 6, o 0, 0 o, o
Garbenateide’chatxssrrd S1e ul il T, ST R Eas o, 0 8, 5 oo o, 0 oo 0, 0 7, ©
Barytefiic S S Tr A P B e S 1,45 3 o, o 4, 0 958 O 14, 7 9, 0
Silice:: Ke, 1T Egberi s TREEIEE LN OISy SN oo 7,5 7, 6 5, 0 3,0 7, 0 I, 2 6, o
BV it e e SRR PR L Pty A L o, 0 o, o o, 0 o, 0 L) 0, o 55, (c)
7T G TPAN, X s R e ‘e 94, 5 99, 5 95,.5 100, © 98, 5 100, O 100, O
PEgTEs AT e 5 55 Wo, 15 4, 5 oslic T35 o, o G40
- . | |\ cnpp— o —.!
Par les Par
ANALYSES FAITES PAR LA COMMISSION. Cit DovroxiEy Ie Citoyen
etVAUQUELIN.] VAUQUELIN.

OBSERVATIONS.

i

Les mangangses de Tholey, d’Alle-
magne et du Piémont appartiennent
Lespece du C.c» Hauy, nommée marga-
nése oxydeé métalloide , ou i la sous-es-
pece de M. Emerling, appelée statiger
grau branustein erz (mine de mangantse
grise rayonnée).

Ceux’ d¢ Saint-Micaud , Périgueux,
Romangche et ’Aveline appartiennent &
Pespece du C.c» Hauy, dite manganése
ozydé brun, ou a la sous-espice de
M. Emerling, appelée dichtes grau bra-
nustein ers (mine d2 mangangse grise
‘ccompagte).

(a) Ces 42 parties d’oxygdne contenaient beaucoup d’acide carbonique.
(%) Dans un autre essai oxygéne s’est élevé & 37 parties.

(c¢) Toutes les autres espéces de mangantse ont été séchées avant d’étre soumises & analyse.
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cédés des arts ; enfin, ceux de Périgueux et de
Saint - Micaud en renferment beaucoup. Cet
‘oxyde forme jusqu’au sepzieme de la masse dans
le premier , et jusqu’an siziéme dans le second.

D’aprés ces données on peut conclure, ..

61. 1°. Que les manganéses de Tholey et de
Romanéche peuvent étre employés avec au-
tant d’avantage que ceux d’Allemagne et de
Piémont dans tous les procédés , puisqu’ils
sont comme eux exempts d’oxyde de fer, et
et qu’ils renferment les mémes proportions
d’oxygéne.

62. 20. Que celui de Saint-Micaud peut riva-
liser avec ceux de Romanéche, de Tholey, de
Piémont et d’Allemagne , seulement pour la
confection de ’acide muriatique oxygéné.

63. 3. Que le manganése de I’Aveline peunt
8tre substitué & ceux de Tholey, d’Allema-
gne et ‘de Piémont, seulement dans la fabri-
cation du verre commun et des émaux colorés.

64. 4°. Que celui de Périgueux est le seul
qul ne puisse entrer en comparaison, non-set-
lement avec ceux d’Allemagne et de Piémont;
mais méme avec ceux de France ; que nous
avons examinés : il est cependant en usage
‘dans plusieurs manufactures. Nous verrons
bientdt , d’aprés les expériences suivantes,
quil peut tres - bien étre- employé dans la fa-
‘brication du verre commun , ainsi que celui de
Saint-Micand. :

65. L’inspection du tablean fournit encore
le moyen de classer les minerais de manganése ,
par rapport & I'avantage c%ue leur- emploi pré-
sente dans les arts qui en font le plus. fréquent
usage. ;
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O RDRE de préférence pour la. ORDRE de préférence pour
confecfion de lacide muriatique Vemploi dans les verreries.
oxygeue.

10. Manganése du Piémont. Romanéche.

20, — de Tholey. 1°. Manganése de{x\veline.

30, ———— d’Allemagne. Allemagné.

4o, ————— de Homanéche. 2% —— — ae Tholey.

5o, ———— de Saint-Micaud, 3°, —————— du Piemwont.

{(le-l’Aveline. 40, o de Saint - Mi-

de Périgueux. caud (1),
- 50, ——— — de Périgueuxa

6e.

~ 66. Ces conclusions sont rigoureuses ; elles
conduisent 2 ce résultat satisfaisant, savoir :
que le sol de la France renferme des manga-~
néses oxydés , qui peuvent éire dans les arts
d’un emploi aussi avantageuy que ceux urés:
de I’ dllemagne ou du Piémont.

SeconxpE QuUuEzsTION.

67. » Peut-on diminuer , par la calcination,
» les frais de préparation des manganeses oxy-
» dés, sans altérer les propriétés qui les ren-
» dent utiles «?

68. Le mangandse s'emploie dans les arts
comme on extrait de ses mines ; la seule pré-
paration qu’il subisse est la pulvérisation ,
mais cette opération est longuec: et pénible ,
quand on agitsur les espéces compactes, comme
celles de Romanéche et de Périgueux : elle
occasionne alors des frais de main-d’ceuvre,

(1) La quantité d’oxygéne que contient ce mineral le fera.

préférer & celui de Périguenx, quoique celui-ci offre une
moins grande proporiion d’oxyde de fer.
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qu’on a cherché 4 alléger en faisant les recher-
ches suivantes :

69. On a pris des fragmens solides provenant
des mines de Romanéche et de Saint-Micaud,
pesant depuis 20 1usqu’z‘1 4o kilogrammes, ( on
ne s’est assuré de leur poids qu’aprés avoir sé-
ché 4 une douce chaleur); ils ont été rougis
fortement pendant trois heures , dans des creu-
sets placés dans le fourneaun dit de Macquer.
Au bout de ce tems ils ont été retirés; une
Fartie a été jetée de suite dans l'eau froide ,
‘autre a été exposée i la simple action de l’air.

7o. Les fragmens exposés a 1’air ont été pesés
?prés leur refroidissement, et ensuite on a
éprouvé leur solidité.

71. Les échantillons de Romanéche avaient

erdu, pendant la calcination, un seiziéme
ge leur poids, et n’étaient pas plus faciles a
pulvériser qu’'auparavant.

72. Les échantillons de Saint-Micaud avaient
perdu un douziéme de leur poids; ils se pul-
vérisaient un peu plus facilement. B

73. Quant aux, fragmens jetés dans l'eau
froide, ceux de Romanéche ont absorbé beau-
coup d’eau ; séchés, ils sont devenus friables,
et ont été pulvérisés en moitié moins de tems.

74. Les fragmens de manganése de St-Micaud
se sont réduits d’eux-mémes en petites parties ,
et on a mis moitié moinsde tems a les pulvériser,

75. On voit, par ces expériences, que les
masses de manganése calcinées et jetées dans
Veau froide , ont acquis a la vérité plus de
facilité & se pulvériser , mais que celui de Ro-
manéche a perdu, par cette opération , la sixié-

Ddd 4
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. me partie de son oxygene, et que celui de Saint-
Micand a perdu jusqu’aux trois huitiémes.

- 76. Cette perte considérable ; jointe aux frais
de calcination , surpasse de beaucoup les frais
de la préparation ordinaire. On peut en con-
séquence avancer , sans le secours d’aucune
nouvelle recherche , que la calcination n’est
point un moyen économique de pulveriser les
masses de manganése oxydé compacte, et qu’il
faut s’en tenir provisoirement aux moyens or-
dinaires. ;

TroisrtME QUESTION.

7. » Peut-on , par un moyen quelconque,
» augmenter, aux dépens de I'air ou de I’cau,
» les proportions du principe le plus intéres-

5» sant des oxydes dé manganése, savoir ; 'oxy- 2

» géné «?

78. L'eau et Pair athmosphérique étant les
corps les plus communs dont on puisse extraire
économiquement 'oxygéne, c’est sur eux que
nous avons dirigé 'action du manganése 0Xy-
dé , afin de savoir il pouvait lenr enlever ce
principe pour g’en charger davantage. Nous
allons rapporter les trois séries d’expériences
que nous avons faites & cet égard.

79. 1. On a pulvérisé, dans un mortier d’a%a-
e, des quantités suffisantes de chacune des
espéces de manganése examinées précédem-
ment. Aprés les avoir réduites en poudre extré-
mement fine et séchée & la température de 4o
3 5o degrés (1) décimaux , on a divisé chacune

)

(1) On s'est assuré sur le manganase de V'Aveline, que

”
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Qelles en deux portionsd’un poids connu , doyt
Pune a été hlumectée avec de 'eau de riviére,
renouvelée & mesure qu’elle se vaporisait ; et
Tautre a été laissée séche. :

8o. Le tout a été exposé pendant 6o jours &
Paction de lair, dont la température moyenne
était de 20 4 25 degrés décimaux ; au bout
de ce tems on a pesé, avec beaucoup de soin,
3 unne balance trés-sensible , et on a observé
qu'il n’y avait ni diininution, ni'augmentation
de poids. .

81.11. (4) On a pris des quantités dounnées
de chaque espéce de manganése séché et pul-
vérisé au mortier d’agate, et on les a exposées
4 Paction du feu dans le fourneau de Macquer;
chacune d’elles a perdu une quantité d’oxygéne
peudant cette opération, dont le résultat nous
.pqrai‘t assez intéressant pour devoir le rapporter
1Cl en entier,

Sur 100 parties,

Le manganése de Romaueéche a perdu. . 9
Celui I’Allemmagne. . . . . . 1L
Celui de Tholey. . . . . . .. 11
Celui de Piémont. . . . . . . 12
Celui de PAveline. . . . . . 14
Celui de Saint-Micaud. . . . 15
Celui de Périgueux. . . . . 16

cette température suffisait pour chasser Phummidité qui est
furement accidentelle : celui de Périgueux dont le tissu est
e plus liche, traité & cette température, dans un'appareil
co.nvenzible , n’a fourni qu'une quantité d’eau qui'n’équiva-
~la’1t pas & deux tiers de grain sur 100; rougi, il n’en a point
dégagé davantage.
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82. (B) On a divisé en deux chacun des ré-
sultats de la calcination, et on en a seuleme,nt’;
humecté la moitié avec de leau ; le tout a éte
entretenu dans les mémes circonstarices que
dans lexpérience I ; au bout _de ,60. jours on
apesé,lona trouvé que les poids étazent exac-
tement les mémes. P y ‘

83. (C) On a fait les memes essais que ci-
dessus. y )

84. (D) Sur la poussiére provenant de la tri-
suration du manganése de Romanéche et de
Saint-Micand calciné et jeté dans l'ean froide,
mais on n’a pas obtenu des résultats plus satis-
{faisans. Tk

85. 111. Enfin,on a voulu savoir st 1 ode.e
de manganese humecté apres avoir ete re uit
4 un grand état de ténuité , ne jouissait pas des

> ’
propriétes d’absorber simplement 1 oxygé,ne de
Vair, comme M. Alexandre Humboldt I'a an-
noncé relativement & largile et A une espece

particuliére de feld-spath. En conséquence On

a pris des quantités connues de xpanganfzs.e
réduit en poudre im alpable , et on en a fait
des pates avec 'eant istillée ; on les a exposees
pengant 6o jours & l'action de lair, en ayant
Pattention d’entretenir une humidité constante.
An bout de ce tems on les a chauffées dans un
appareil fermé , et 'on a ojbservé que les quan-
tités d’oxygene dégage f::talent constamment les
mémes que dans I’expérience IT (4), et quainst
il n’v avait eu aucune absorption de ce principe.

46. En conséquence la commissiop qroit pou-~
voir conclure gu’il n’est pas possible d’aug-
menter aux dépens de Pairou de l':ezzu la pro-
po’rtiondel’ox'ygénedansles/nznerazsdemanga—
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nése oxydé, an moins par les moyens qu’elle
a employeés.

87. Cest ici que finit; & propremert arler ,
le travail entrepris par la commission ; eﬁe croit
cependant devoir y ajouter les considérations
survantes :

88. En comparant les résultats de la calcina-
tion des manganéses en poudre, expérience I,
on peut voir, qu'excepté celle de St-Micaud ,
les manganéses les plus oxydés ont perdu seu-
lement un pen moins du tiers de leur oxygeéne ,
séparable par l'acide muriatique , tandis que
ceux qui le sont peu ont dégagé ce principe
presqu’en totalité ; d’on il semble qu'on puisse
tirer. cette conséquence, que la chaleur d’une
haute température d’une part, et I’acide muria-
tique de l'autre, séparent I’oxygéne des oxydes
de manganése dans des proportions précisément
inverses. D’aprés cela, en supposant que dans
la combinaison du manganése avec le verre,

arla fusion, le dégagement de 'oxygéne suivit
fe méme rapport que dans la calcination , OIL
expliquerait pourquoi le mnanganése de Péri-
gueux est employ€ avec avantage dans beau-
coup de verreries ou I'on ne fabrique que du
verre commun , souvent coloré (1).

(1) On n’a point potr but ici de déterminer toutes les
causes qui opérent ce dégagement considérable de gaz oxy-
géne par l'action de la chaletir , des manganéses qui ont
fourni le moins d’acide muriatique oxygéné par l’action de
1’acide muriatique. On se contentera d’observer :

19. Que les manganéses'qui ont fourni le moins d’oxygéne
par la simple action de la chaleur , sont ceux qui jouissent
d’une plus grande densité , et qu’ils donnent ainsi Un IMoins.

- 1
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89. 11 parait que dans la fabrication du verre
commun la présence de Voxyde de fer n’est pas
extrémement nuisible , pnisque le manganese
de Périgueux n’a pas cesseé d’étre em loyé ,
quoiqu’il en contienne prés d’un septieme de
son poids. La couleur qu’il donne au verre

hibre accés au calorique qui doit se combiner a i’oxygéné
pour le gazéifier.

20. Que les principes qui , outre Poxygeéne et le manga—
nése, entrent dans la composition des minerais essayés , peu=
vent encore modifier ’action des agens auxquels on les-sou-
mettra, suivant la proportion de ces principes et 'état de
Yeur combinaison. Ainsi, la baryte qui, d’aprés les obser-
vations faites par les C.e2s Vauquelin et Dolomieu, entre
en wombinaison intime dans certains minerais de manganése,
et particuliérement dans celui de la Romaneche, pourra,
par Vaction qu'elle exerce sur le manganése et 'oxygéne
combinés , sopposer & 'union de ce deruier principe avec le
calorique , pour lequel clle n’a que peu d'affinit2, tandis
qu’elle ne s'opposera que faiblement a la combinaison de
Voxygéne avec 'acide muriatique qui la dissout elle-méme.
Dot: I’on voit que pour une méme densité, et une proportion
égale d'oxygene, les quantités de ce principe dégagé seraient
en raison inverse des quantités de la baryte et des autres
terres qui peuvent entrer en combinaison dans le mineral , si
la présence d’un autre principe, Yozyde de fer, ne venait
quelquefois modifier cet effet.

Celui-ciy qui existe & ’état d’oxyde noirdans les minerais
de manganése, s’empare des premiéres portions d’oxygéne
que la chaleur en dégage, il augmente de volume , ‘et tend
3 écarter les parties de oxyde de manganése qui se trouve
ainsi offrir une plus grande surface au calorique, dont il
regoit conséquemment une plus forte action.

Cet appergu fait pressentir comment le concours de cer-
taines forces modifie les effets que le calorique produit sur
les minerais de manganése, et déiruit’apparence de contra-
diction que présentaient d’abord les expériences rapportces

plus haut.
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est probiblement absorbée par celle de 'oxyde
‘de manganése; d’aprés cela, celui de Saint-
Micaud peut trés-bien entrer en concurrence
avec celuj de Périgueux , puisqu’il ne con-
“tient 'pas bgaucoup plus de fer, et quil perd
une beaucoup plus‘grande quantité d’oxygéne
par laction de la chaleur. 2
~ go. Jusqu'X présent on n’a fait aucun usage
du manganése ‘oxydé ‘dans les opérations mé-
tallurgi wres’, excepté toutefois dans le pro-
‘cédé de I"oxydation du'métal des cloches, dont
nous n’avoqs point parlé, parce qu’il n’est plus
‘en usage ; Cependant, il ‘est possible qu’on
parvienne a employer utilement pour perfec-
tionner plusieursde ces opérations. C’estsur-tout
dans la fabrication du Ezr et de 'acier, qu’il
semble'qu’oxi pourrait en faire usage : en effet,
er. examinanties analyses que Bergmanu afaites
des fontes', des aciers et des fers de Sudde , on
voit qu’ils contiennent tous des quantités a,s;ée“z
considérables de manganése ; et comme d’ail-
leurs ils ne renferment aucune autre substance
étrang‘ére en grande proportion , il y a beau-
coup de probabilité que c’est a la présence de
ce métal , qu’ils doivent les qualités supérieures
ui les font rechiercher dans tous les arts qui en
ont usage. On est donc porté & croire que par
1’.additiou de Poxyde de manganése dans la fu-
sion des minerais de fer que renferme le sol de
la France , on obtiendrait des fers et des aciers
beaucoup meilleurs, et peut-étre en état de
rivaliser avec ceux de Suéde. Au reste, votre
commission vouns soumet cette conjecture , et
pense qu’elle niériterait des expériences suivies
qui, dans tous les cas, serviront & l’avaHCemex;;
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de la science, si elles ne servaient pas au pef'«
fectionnement des procédés de Part des mines.
1. La commission offre le résultat de son
travail,, avec le regret de voir sans fruit quel-
ques-unes des tentatives qu’elle a faites pour
accroitre artificiellement , dans les mines de
irianganeése , la propqrtion des principes qui les
rendent précieuses ; mais elle se rassure par
Yidée que les ex ériences qu’elle expose peu-
vent angmenter la masse des faits , ou éviter
de vaines recherches A ceux qui apres elle s’oc-
cuperaient des mémes objets.
g2. Son travail prendra d’ailleurs un degré
suffisant d’importance , si l'on pense qu’il doive
éclairer les manufacturiers sur Pemploi avan-
tageux des minerais de qlanganése ue notre sol
renferme , et avancer ’époque ou la France
sera délivrée du tribut qu'elle paye annuelle-
ment 4 Pétranger , pour les substances miné-
rales qu’il lui fournit. ~

EXTRAIT DPUNE NOTE

Sur une dissolution métallique, formant une
encre jaune qui parait et disparait comme
celle de Hellot ; [ue a I’Institut national en
Messidor an 8 ;

Par le Cen. GrrreT-LAUMONT associé.

I L vy a long-tems que , jetant.dans le feu une
dissolution d’un mélange de sulfaze de cuivre
et de muriate d’ammonigc , ou elle produisait
des couleurs trés-agréables , il en tomba sur un
papier pl_acé dans la cheminée , qxi-i devint d’un
jaune vif'; je le retirai, et je fus fort étonné
-quelques instans aprés, .de ne le plus trouve;
coloré ; je le chanffai de nouveau , la couleur
reparut, et disparut de méme par le refroi-
.dissement. '

Jai cherché derniérement a répéter cette
jpetite expérience, et j’ai obtenu.de ces deux
sels mélangés a-peu-prés de partie égale, une
«dissolution d’un jaune viflorsqu’elle est chaude
d’un beau vert d’émeraude lorsqu’elle est froide:
et qui donne d’abord des cristaiix en ]Srismés
obliques & base rhombe , puis des cristaux bleus
en octaddres surbaissés.

Cette liqueur, et la dissolution des cristaux
octaédres , donnent une encre jaune paraissant
a la chaleur, disparaissant au froid , et mieux
encore a l’humidrité.

J’ai remarqué que ces dissolutions ne doi-
vent cette propri€té qu'au muriate de cuivre ,
qui, employé seul , produit le méme effet.




