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Sv r la fabrique de noir de fumée de la
RosavrTE , département de la Sarre , can-

ton de Sarrebruck (1);

Par le Cen. Duaamer fils, inspecteur des mines,

CE seroit peut-étre un travail aussi curieux
qu'utile de rechercher les pretves de la géné-
ration des arts, lesuns par les autres, de leurs
liaisons entre eux, et des secours qu’ils se pré=
tent mutuellement ; mais ce n’est pas main=
tenant mon objet. Je dirai seulement que

(1) Les procédés décrits dans ce Mémoire ne sont peut-
étre pas entiérement nouveaux; néanmoins comme ils sont
peu counus en France, et qu'ils prédsentent un moyen
d’utiliser la houille , sur-tout dais les lieux ot1 on a besoin
de la réduire en coak pour I'usage des fonderies, on a pen-
s¢ qu'il seroit avantageux de les publier,

Journ. des Mines , Germ. an IX. Ii
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armi eux, 1’exploi§atio11 des mines de houille
doit tenir un des premiersrangs. En Angleterre,
elles ont donné naissance 4 une quantite pro 1-
gieuse de fabriques qui font la principale ri-
chesse del’état; en France, elles impriment cha-
que jour au commierce et aux arts une activité
nouvelle; déjaon peutcompter Flus'ieurs grandes
manufacturesd’armeset &’ qutils detouteespece,
plusieurs yerreries et fonderies auxquelles elles
ontdonné lieu. Dans la ci-devant Belgique, 1l
existe des fabrigues de sel ammoniac, (ﬂgi de-
uis quelque tems ont_augmenté considerable-
ment leurs produits, 4 aide de la houille quel-
Jes ont su employer, et comine aliment, et
comme matiére premiere. Entfin, on peut citer
dans le département de la Sarre (ci-devantpays
de Nassau-Sarrebruck ), des Fabriques de noir
de fumée , dont les produits se répandant par
mille canaux différens dans toute I'étendue de
1a République , sontune richesse précieuse, soit
pour augmenter son commerce, soit pour sub-
venir & la consommation qul g’en fait dans la
marine
Laconquéte des quatre départemens delarive
auche du Rhin nous a procuré plusieurs éta-

Plissemens qui nous manquaient; les belles mi-

nes de mercure, connues sous le nom de Mines
du Palatinat et du pays Je Deux-Ponts , four-
nissent au-deld de nos besoins , la manufacture
intéressante du beau bleu de Prusse de Sultz-
bach , dans le département de la Sarre, nous
affranchira du tribut que nous payons a P Alle-
magne. Les procé,dés émployés en France pour
obtenir Vacier naturel se perfectionneront par

la concurrence de la fabrique de Graufontaine
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prés Sarrebruck
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tratnent avec eux la ruine de ceux qui y con-
ortune.
sacrent leur fortu : )
Ces trois manufactures peuvent fabr 1(11{'er a:;ilr
nuellement environ 14580 myriagrames de node
de fumée; elles présentent entre elles peu
y J
différence quantau fond , ce.ﬁ)elll_d_gmt le 0130[31;1;
- celle qu’il dirige, quelc
Stengel a fait, dans ce wil s e
| Z éaen
; c’est ce qui m’a déci
changemens utiles ; qui :
donnger la description de pretel‘ence aux amtrrensal
Je m’empresse de témoigner ‘i cel mtoyenédéS
al oC
i r les détails des pr
reconnoissance pou i
Wil a bien voulu mne communiquer, et pour le
1l1 d sa fabrique qu’il m’a donné. Puissent
- plan de 7 qu'i t
}c)Outes les msines avoir A leur téte des gens auf:;
éclairés, et puisse bientdt U'ignorance, t?u] cc))EDle
mystérieuse, étre obligée de fuir devalnt 'ent L
s . 1 . en s
‘ i artistes qui, seulem
enthousiasme des
vaux en talens, s’empressent de porterﬂdans
les arts le flambeaun des connaissances uttles.

Drscriprion de cet établissement , et procé-

dés qui y sont employés

1. Cerre fabrique est a trois kiloinétres e&; al1\1
nord-nord-ouest de Sarrebr/}mk , pres c1i au- e;l ;L
des mines de houille du méme nom, dans u 3
vallée trés-étroite et profonde, arrosee pz}rtte
petite riviere de Fischbach , l’aqufelle sle/\]e $
dans la Sarre, au-%essous de Pancien chiteau

: 4 udwisgberg. :
aPETll: 1:sfl trlacéeo immédiatement sur la rnérli
cauche de la Fischbach; on peuty ar rlvler Izo_
';13111 bel embranchement de route de 117 E1;.ec 3
métres de longueur, partant de celle de Sarr
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bruck A Sarrelibre »_fait pour conduire aux
mines que je viens de citer, et entretenu aux
frais de la République.

2. Elle consiste maintenant en 17 fourneaux
placés A cbté les uns des autres, sur trois lignes
différentes ; 1a plus longue en renfernie 9; une
autre plus éloignée et paralléle en contient cing;
enfin la troisiéme , pfacée 4 un des botits et &
angle droit de celle-ci, ‘en recoit trois.

Une de ces extrémités est flanquée d’un atte-
lier 011 l’on met le noir de fumée dans les sacs;
Vautre est terminde par un petit bitiment ser-
vant de magasin pour le noir de fumée prét &
vendre : toutes ces constructions se touchent.

Enfin, il existe aux environs deux autres bha-
timens; le plus considérable
année , renferme cing h

491

» construit cette
abitations pour loger
Cture, avec de petits
la pente du clteau ;
‘autre, plus petit, plus ancien , est une vieille
maison qui ne contient qu’une habitation , mais
plus spacieuse, et destinée au méme usage.

Il 0’y a que quelques mois que la fabrique
posséde dix-sept fourneaux ; elle n’étoit compo-
sée avant ce tems que de .quatorze ; elle sera
portée, d’aprésla convention du bail, & vingt-
un : toutes ces augmentations sont au compte
des fermiers, et la propriété en restera 4 la Ré-
publique.

- Pour avoir une idée de ce qu’est mainte-
hant cet établissement, il faut jeter un counp-
d’ceil sur Ia planche, etse représenter, 1. que
les deux murs ¢ C, B D, sont trois {ois plus
éloignés qu’ils ne le sont dans la fgure 1.

2° Quede 4en B il ¥y a neut fournegux p

Ii 3

les ouvriers de 1a manuofa

j{ardins qui s’élévent sur
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placés & cbté les uns des autres, au lieu de

is'que présente le plan. i
tm3°.\q Qu]’a‘i angle drg)it de la ligne £ C, il y
a trois fourneaux adossés a-ce mur. :

4°. Que parallélement au mur C.D, il y en
a cing autres Opposes respectivement, chaczn
a un pareil nombre , Plac,e's sur la ll.gne A B,
de manigere que ', que ’1 on ne vqlt pas ,1 est,
eloigné dg r, figure 1, d’une distance éga eei
deux longueurs de f_ourneau‘, tout compris,
que ¢’ est placé rélativement a z, mur mitoyen,
comme £ |’est par rapport.é u. - :

1l faut encore concevoir qu’une partie de s
X est, ainsi que toutes les mémes portions des
autres fourneaux, n’importe sur quel.les lignes
ils se trouvent , recouverte d’un demi-hangard
que Pon voit en H,ﬁgzz{'e T

Enfin , si Pon veut avoir une idée de ce que
sera cet établissement, lorsqu’il sera porte au
complet, il faut s’\imaginer que la hgne, CD,
laquelle est parallele, & 4 B, et qui n'a en-
core, comme il a été dit, que 5 tourneaux,
sera par la sunite aussi loncn_le que celle-ci, et
recevra, comme elle , neuf foyfers.‘ _ ’

4. Quoique je termine ce Mémoaire par Pex-
plication détaillée du dessin, je crois indispen-
sable , pour l’intellig(.ence de ce ({u1,5111f\{1*a 3
d’observer que les parties prmmpalesrd un four-
neau consistent, 1°. dans le foyer‘?x ,,ﬁgureAl ~
que l'on appelle aussi fournean, on Yon bl‘}lle.
le combustible qui donne le noir de famee;
20. dans la vofite §, ou se précipite 151 plus

rande partie de ce noir et le‘meﬂle_ur 3 3°. en-
fin, dans le cabinet z, par ou ces f'urlxiees, paz-;
sentpourserendre dansla galerie plus élevee 10,
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figure 2 ; qui le reconvre, et ot elles s’échap-
pent enfin privées de la stibstance qu’elles con-
tenoient , pour se perdre dans Patmosphére.

5. On emploie la houille des mines de la
Rt‘rshutte, cloignées au plus de 4 & 5 hecto-
métres de I'éfablissement. Cette houille est d’une
nature pew collante , et pent &tre régardée’
comme une /ouille séche. Elle s’extrait en gros
quartiers cubiques ; c’est pourquoi, avant de
Pemployer aux fourneaux , on est ordinaire-
ment obligé de la casser avec des masses de
fer, en morceaux gros au phus comme les deux
poings.

Or en met dans chaque fourneau environ
kilogrames, (2 boisseaux ); ceFend-ant ce n’est
point une régle invariable, et on en employe
d’autant moins que sa qualité est meilleure 5
C’est-a-dire , quelle est plus collante : on en
formeun petit tas prés de Poritice du fourneau ,
comme on le voit dans la figure 3. ;

On y met le feu & I’aide d*un peu de hois sec =
quand il est bien allumé, on étend avec un lon
rouable de fer , porté par un manche en bois 3
la houille embrisée jusqu’au coude ou angle
d’inclinaison du fournean (1), ce qui fait une

(1) Les fourneaux des manufactures d'Iilingen et de
Saint-Imbert ne présentent point-cet angle, ils ont la- méme
inclinaison depuis l'orifice du foyer jusqu’a la grande votite ;
ceux-ci' ont leur sol recouvert e briques, posées a plat,
au lieu de étre de champ. Enfin chaque fourneau est isol¢;
mais si ces fabriques ne paroissent pas’ préseriter autant de
précision ni d’ensemble dans lu distribution , elles ont aw
vantage, surtout celle de Saint-Imbert, d’avoir & leur por=
tée des houilles plus collantes qui fourmissent plus de noir 4

114
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longueur de 16 décimétres ; on la raméne aussi-
tdt avec le méme rouable, et on forme un tas qui
occupe la position ciu’il avoitd’abord. On renou-
velle cette manipulation tousles quart-d’he'ures
pendant cing heures environ; qlors la houille,
que 'on a employée, est dépouillée de tout son
bitume, elle est a I’état de coak, que l’on ap-
selle dans le pays braise ; on les retire et on
}es fait toutes tomber, (& Pexception d'une pe-
tite quantité nécessaire pour allumer la nouvelle
houille ), dans une fosse r, pratiquée au-devant
et au-dessous de ’orifice du fourneau , ot on les
éteint avec de ’eau que Pon jette dessus.

On recharge le fourneau d’une quantité de
houille fraicﬁe , égale a la premiére, et on con-
tinue 'opération que je viens d’indiquer cons-
tamment de la méme maniére pendant deux
décades. ‘

6. A mesure de la combustion de la houille,
lesfumées passentdansle prolongementdu four-
neau, e rendent dans la grande vofite s, 0.1‘1
elles déposent la plus grande partie du noir
qu’elles contiennent . elles continuent leur cours
par les arceaux 6, figure 1, et les trous 15, /i
gure 2, pour occuper le cabinet z, ou elles lais-
sent précipiter les corps solides qu’elles con-
tiennent, et s’élever ensuite dans la cheminée 16
par le trou 7, et de 1A se perdre dans: I’atmos-
pliére, Mais comme elles ne se dépouillent pas

et éprouvent,moins de déchet. Les coaks qu'on en rfatire,
équivalent A la moitié de la houille employée, randis.que
la manufacture de la Rushutte ne retire en coaks que lo
tiers du poids de la houille, '
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facilement du noir de fumée qui s’échapperait
avec elles , on recouvre le trou 7 d’un sac 17
formé d’une toile trés-claire , qui est tenu verti-
calement & l'aide d’une corde, et retenu au-
dessus du passage des fumées dans la cheminée
avec des briques que 'on applique sur sa base
reployée en dehors & angle droit.

7. On,devine aisément que lorsque ce sac est
tapissé intérienrement par une couche de noir

.de fumée, la circulation de air dans le four-

neau, et par conséquent l’activité de la com-
hustion de la liouille se trouvent ralenties; pour
la réactiver, le chauffeur saisit extrémité 24
de la corde, ou il y a une main en bois, et en
lui imprimnant une secousse semblable & celle
qu’on }'ait éprouver a un cordon de sonnette, il
agite lesac, qui se dépouille du noir, lequel re-
tonibe au fond du cabinet 2.

Le procédé que nous venons de décrire pa-
roit aussi simple qu’il est en effet; il exige ce-
pendantcontinuellementl’attention desouvriers
qui exécutent. Il fant que le feu ne soit ui trop
actif, ni trop lent ; dans le premier cas, les va-
peurs trop échauffées, en passant i travers les
sacs, les allument et les consument quelquefois;
dans le second, le noir de fumée que on ob-
tient est pesant, et par conséquent d’une mé-
diocre ou méme d’une mauvaise qualité.

8. Plusieurs autres circonstances naturelles se
réunissent encore quelquefois pour apporter
des pertes et souvent des défauts dans cette fa-
brication. On a remarqué que dans les grands
vents, le produit diminuoit considérablement,
mais il est alors d’une bonne qualité. Le con-
traire arrive pendant les pluies , le noir est plus
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abondant , mais sa qualité est trés-inférieure.
Les fourneaux , migonnés a neuf, procurent le
méme inconvénient que les pluies. Il paroft
donc que cette substance se charge facilement
de beaucoup d’humidité, et gqu’elle la retient
avec une grande ténacité. Dans une saison trop
chaude, la fabrication esttrop lente; ce sont les
tems secs et froids, et les jours de gelées, qui
présentent le plus d’avantages (1).

Les fourneaux sont ordinairementen feu tous
2 la fois. La durée de chaque feu est de vingt &
vingt-un jours; on ne les laisse éteindre que
pour recueillir le noir de fumée et faire les pe-
tites réparations nécessaires, ce qui peut exiger
au plus deux ou trois jours. Ainsi Pon peut re-
sarder la durée de l'activité pendant 'annce
comine composée de deux cent soixante-treize
jours, pendant lesquels il se fait au moins treize
et quelquefois quatorze feux.

9. Lorsque les fourneaux ont été en feu pen-
dant vingt jours, il faut ramasser le noir de fu-

(1) En considérant les circonstances qui viennent d’étre
Tapporlées, il semble que Phumidité on la sécheresse ne-
sont pas les seules causes qui influent sur la combustion de.
1a houille et sur la quantité de noir qui en provient. Il pa-
voit naturel de croire qu'une combustion lente doit donner
un noir plus matériel et plus abondant, et une combustion
rapide , un noir plusléger, plus fin, mais en moindre quan-
1ité; que par conséquent les différens états de Patmosphere
n’influent sur les produits en noir de fumée, qu’en tant
qulils accélérent ou qu’ils ralentissent la combustion. Sans
doute ’humidité ou la sécheresse des fourneaux doivent-
produire de semblables effets , mais-e’est parce qu'elles in-
{luent nécessairenient sur Pagtivité de la combusticn de la
houille que Pon y briile.
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mée , renfermé dans les votites. Pour cela, un:
ouvrier bouche avec des briques et de I'argille
Porifice d’un foyer ; un second ouvre les trous 1 4
placés dansla partie supérieure de la vofite, aun
milieu de sa longueur; un troisiéme ouvre les
Fortes g, qui étaient restées fermees jusqu’a-
ors, et entre (1) dans la chambre §, et le ca-
binet 7, ou il rassemble en un seul tas, avec un
balai de bouleau, le noir de fumée qui y étoit
déposé sur une épaisseur de 65 & g7 centimétres.
Cette opération, qui a lieu immédiatement apres
que les fourneaux sont mis hors fen , estindis-
pensable pour empéclier le noir de fumée de
s’embréser spontanément au contact de Pair,
2 la maniére des pyrophores.

Quand les votites se sont assez refroidies pour
pernettre d’y rester plus de temns, on enléve ce
noir, dont on remplit des sacs de toile que 'on
vide dans un magasin dont le sol est pavé, parce
que, s’il étoit plancheié, il courroit risque d’é-
tre brilé. :

10. On tamise ensuite le noir de fumée , apres
quoi on en remplit des sacs qui ont 2 aunes de
pays de hauteur, (& peu prés 13 décimétres),
¢t 1 aune 3, (85 centimétres) de largeur, ce qut
fait 170 centimétres de développement. Pour y
parvenir, on ne jette d’abord que environ 32
centimetres de hauteur, de noir. Une femme

(1) On devine aisément que Pouvrier qui entre sous les
yolites, Atant exposé a une chaleur souvent trés-considé-
rable, doit se hiter de former le tas de noir de fumée =
malaré cette précaution il ne peut quelquefois éviter d’avoir
les clieveux grilléds,
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monte piedsnuds dansle sac, et foule cette subs-
'tance, en tournant successivement et attirant
vers elle les bords du sac quelle tient forte-
ment avec ses deux mains; quand le noir est
bien comprimé elle en descend, elle ajorite une
quantité de noir, égale 4 la premiére, et conti-
nue la méme manceuvre, jusqu’d ce qu’il soit
plein : alors elle coud, le plus serré possible,
son orifice; elle ficelle ensuite les quatre angles,
qui servent de prise, et attache & Uun un petit
morceau de bois plat, sur lequel on doit impri-
mer bientdt, avec des fers chiauds, le poids du
sac plein, que l'on pése en conséquence aus-
sit6t.
11. Cette opération finie pour tous les sacs
ue peuvent fournir les fourneaux , mis hors
teu, on délaye dans I’eau dela terre grasse bien
douce, et on les frotte de cette substance, avec
une brosse & longs poils, ou avec un pinceaun
volumineux : 'enduit que 'on applique ainsi
sur les sacs estpour empécher le noir de fumée
de passer a travers le tissu de la toile (1).
On se servoit autrefois de goudron, mais on
Y arenoncé, parce que cette matiére €toit trop
chére, et que les sacs se coupaient prompte-
ment; on fait sécher, sous des hangards, les sacs
enduits,! on les porte ensuite au magasin , d’our
ils ne sont enlevés que pour étre vendus.
Un sac rempli- de noir de fiunée pése de 44
a 50 kilogrames ; il y en a cependant dont le

(1) Le Cen. Stengel s'étant appercu que I'enduit de terre
grasse s’exfolioit quand il étoit sec, il I’a remplacé par une
colle claire, semblable & celle dont se servent les colleurs-
tenteurs de papiers et les cartonniers.
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poids s’éléve jusqu’a 7 myriagrames, mais cela
est assez rare et dénote une mauvaise fabri-
cation, qui provient ordinairement de |’hu-
midité des fonrneaux lorsqu’ils sont faits & neuf,
-ou réparés en grande partie.

R.aprorr entre la consommation de la houille 5
la quantité de noir de fumée et celle des
coaks qu’on en obtient; emploi que Pon fait
de ces produits.

12. LorsQue je pris les renseignemens sur
Vétablissement que je viens de décrire, il n’y
avait que quatorze flqurneaux de construits. Ils
consumaient 1200 foudres de houille de 30 quin-
taux chacun, ou 176,125 myriagrames, lesquels
fournissaient 1200 quintaux oun 5870 myriagra-
mes de noir de fumée : la consommation était
par conséquent au produnit, comme 30 est & 1.
Ce rapport doit toujours étre le méme mainte-~
nant qu’il ya dix-sept fourneaux, mais les quan-
tités cj{oivent augmenter dans la proportion de
la multiplication des foyers; ainsi la consom-
mation annuelle doit étre maintenant en houille
de 213866 myriagrames, etle produit en noir
de fumée de 7127 myriagrames.

Le rapport entre la houille brute employée
pour obtenir le noir dé fumée, et la houille
réduite en coaks, est environ comme 3 est & 1.
Ainsi si on obtenait de celle-ci par an 58708 my-
.riagrames, on obtiendra maintenant 71288. Cet
objet a une valeur réelle qui compose au moins
le 3 de celle du combustible employé.

13. 48 kilogrames de charbon réduit se ven-
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dent 36 centimes, aprés qu’il a été éteint dans
les fossés placés devant les bouches des four-
neaux, ainsi gue je I'ai déja dit; on Pen re-
tire, et on le passe a.la claie pour en séparer
les petits morceaux d’avec les gros, afin dtza ré-
server ceux-ci pour laliment de quelques fon-
deries de cuivre existantes sur la rive droite du
Rhin, et pour quelques autres manufactures
gui en font usage. <

14. Il résulte de ce que j’ai dit, paragraphes
5 et 12, que chaque fournée, composée de dix-
sept fourneaux, conswmne en houille 15276 my-
riagran‘les y-6L dun'n-e en noir de iu.mét? a trés-
peu pres Scg myriagranes, ce (ul fait, pour
chaque fourneau, une dépense en combustible,
pendant chaque fournée’, d’un peu plus de 893
myriagrames, et un produit, en noir de fumée,
de prés de3o myriagrames . En général, on peut
regarder la consommation d’un seul fourneau,
pendant toute 'année, comme devant étre de
12580 myriagrames de houille, et le produit de
419 myriagrames de noir de fumée.

15. Cet etablissement achéte la houille de la
compagnie Equer, qui tient & bail de la nation
toutes les mines de charbon des ci-devant pays
de Nassau et du comté de la Layére ; il les paie
a raison de 3 florins 45 kreutzers, e’quivall)ent
3 6 liv. de notre monnoie, le foudre, composé
de 3o quintaux, représentant a peu pres 146 my-=
riagrames.

16. Le prix du noir de fumée a beaucoup
varié; il ne se vendoit que 10 & 12 francs,
avant la guerre ; il monta 'année derniére &
24 francs 50 centimes; il est retombé & 18 et
20 {rancs , probablement en raison de la grande
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quantité de cette substance introduite dans le
commerce. :

17. Il paralt que c’est la marine qui en fait
le plus grand usage pour en enduire les ca-
bles, Il suffit pour. cela de le iméler ayec une
hullfe grasse quelconque. On I’emploie aussi
cet €tat pour graisser les yoitures. Les Epicier’s
acheétent également cette substance pour la dé-
biter, mais c’est un débouché peu considérable.
Les Iinprimeurs se servent aussi de ce noir de
fumée, mais on prétend que Pimpression n’est
pas aussi belle, ni aussi noire que lorsqwils
.employent celui obtenu par la combustion de
la lie de vin et des grappes de raisin, dont il
existe plusieurs manufactures en Allemagne.

L’on voit par tout ce qui précéde, 1°. que la
consommation du noir de fumée estjusqu’a un
certain point bornée; 2°. que la valeur de cette
substance est & un prix médiocre; 3o, que ces
sortes de manufactures ne peuvent pas beau-
coup se multiplier sans se nuire et se détruire
réciproquement; 4°. quon n’en peut établir que
dans les endroits ot ?a houille a peu de débou-
chés, ou dans les contrées o elle est A vil prix,
comme ici, en raison de sa grande abondance.

Je vais terminer ce mémoire par indiquer le
nombre des individus nécessaires dans I’établis-
sement dont il s’agit.

18. Au commencement de 'an 7, il étoit de
onze ; savoif, six hommes employés aux four-
neaux, deux personnes pour Pemballage et la
pesce dunoir, troishommes occupésaux braises
dontun pour les retirer des fosses pres les founs
neaux, un auntre pour les passer a la claie, et le
troisieme pour les entasser & I'air. Maintenant
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que la fabrique a acquis plus de déyelopperale;lt
le nombre doitavoir un peu change , cepen ade
il n’a pas di au crmen,tex: dal}s la prqurtu;r;der
la fabricatim}. En ger_u_eral , on pfl:ut re;,;r?ce i
que deux hommes -suf‘ﬁsent pour le Eeyveﬂt S
quatre foyers, ainsi seize fourneaux d01v S
occuper huit, ?m se partagent en 1 eux.t i
égaux le travail du jour et celui de la nw s
sg relévent successivement. Ce serv1ceipenc a;3 y
douze heures n’exige donp que quatre 10mi1n n;
19. Les autres opérations, consw{anti t?’f :
Pewbalage du noir et dan‘s le travs.ll re at 1 2
Pemmagasinement des braises , ne ‘ongenu’gui
exiger un-plus grand nom'bre’ ,d ().uvrlez ch =y
tretois , parce que ceux-cin et?.3e111t3 P i
nuellement occupés d une maniere bien t'reize
Il résulte de ce qui vient d’étre dit, qliieb L
honnnes ou au plus quatorze, dans une 3 1-1% i
de noir de fumée de seize fpu\rneaux , doiv
suffire & tout ce qui est relatif & sa fabrication.

Exprrrcarrow
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Expz: IcATION de [ planche représentant trois

Journeauz , pour obtenir de la fouille du

noir de fuméde.

F iG¢ U R-E 1.

X, Y, Z. Trois masses de fourneaux également:
€loignés les yns des antres. Le premier est coupé a I,
hauteur du sol qui recoit la honille, les deux autres
1wen représentent que le plan légirement élevé au-
dessus de terre.

1. Magonnerie en moéllon sans aulre mortier que
de Targile, .
2. Contre-murs en briques, posées a plat et lon-
gitudinalement. 1ls ont, amsi que la volite sur les-
quels celle-ci est assise > 100 millimeétres d’épaisseur.

5. Sol du fourneau ou foyer, composé¢ de briques
placées longitudinalement et de champ.

4. Barre en fonte qui traverse au milieu de sa hay-
teur Lorifice du foyer, et le divise en denx parties &
peu pres égales, la supérieure est bouchée avec des bri-
ques et de I'argile, lorsque le fourneau est en activité.

5. Petits murs en moéllon qui entourentla fosse r,
destinée & recevoir les braises quWon y éteint avec de

JLeau, apreés les avoir retivées du foyer X,

6. Deux arceaux servant de Passage aux fumées de
la vaiite s dans le cabinet

7. Deux trous placés dans la partie supérieure et
sur ses cdtés pour le Passage de la fuméc da cabinet z,
dans Pespece de chieminée qut Jui est supérieure ;
chacun de ces trous est recouvert d’un sac en toile
claive, ou espece de canevas , ayant la forme dune
ruches on en voit une figure 2, chiffre 1.

8, 8. Deux gros murs & coté de chacun desquels
existent trois fonrneaux semblables & ceux X, Y, Z.

95 9. Petits murs seevant de séparation entre les
trois voiiles §, §, S,

Journ. des Mines, Germ. an IX. Kk
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A 1~ cabmets £
: crvant & séparer les
- cloison servar
10. Mursde
rofites S. A fioure 2.
degy oPoteaux soutenant le hangard H gfgam o
1 1.0 Slures en arceall {'el-me’es P Hbetiion
uver . are
r ‘o ation avec de bonnes portes ’ic > Pues S.
oper o tcessalre dans les vou .
: il est nécessaire dati: ‘bure de
W (lll)lap(li cercle ponctué indiquant la cour
12. Pemi-

la vofite.
Fi1e¢URE 2.

gt ] : itudinale-
’-X.S{)J: solyformé de briques placées long
5. .
ment el de champ. ‘
Lo R })“qtue(i. paille hachée servant a
"Mastic dargi . de p3 7
rgile e ‘ a
fop et - de ladite voute.
. :Iécartement de la ’ e
emPeChe}tl ecillf‘q entourant les fossés 7, des_hne}él;lres
'S TS nt les I i
> 'P(izls braises que 'on retire toutes les cing
cevolr
e )If e de fonle divisant lorifice en deu‘:);
gL | T maconiie
4;'3;115 presque égales. La supeul(,sulgris;tion ¢
Polb;i ue avec de argile pendant ] 0};1) ;najeure e
1 ((llllqmbre destinée a recevolr la pakee e
F Sé u;ir de fumée. Son sol me parmosée9 e
5 1sleulement recouvert de brigues ;;n AL
s ore étre disposé par le ]nlloy S s
it 3 he de sable sup
i couche ) S
inférieurs et dunc 8 LSLResEey
mfel'lgre a éloigner, autant qu 1l est poss !
JRant
wE e set
humldg/'e" te en moéllon recouvrant la chambr
12, Vol '
e aille ha-
* CitblCnelche d’argile, mélée d’'un peu de p
15. Lod

.
mpeé - son ecarle-
hée, pour lier la votite,, et empécher s
chée, ‘
T il ftes il est fer-
ex;l. yraliqué au milieu dela jtoqte,‘}ln o
. Trou pre o, o
1t 1)‘|em~e plate, pendant Top R
SR lorsqu’elle est finie, alin de .
& ; or 8
nesouvre que
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permettre d’y entrer plus
erlenoirqui'y estdéposé.
ous pour le passage de 1a fumde
Y en a deux semblables de chaque
coté. Le premier est plus élevé, afin quun homme

puisse y passer, pour allerquandil fautdans ce cabinet.
- 2. Ce cabinet.

deux semblables, ainsi

17. Sac en canevas recouvrant chacun de ces trous,
il est fixé verticalement a l'aide d’une corde 18, et
retenu solidement autour de sa base reployée en de-
hors par des briques 1g9.

20. Autre corde fixée 4 celle 18, passant par le
support, |
21. Ce support.

22 et 23. Poulies
Lissant 4 la poignée 2

qu’on le voit dansle P

qui soutienuent la ¢orde
%, qu’un ouvrier saisit ef secoue
Iégérement, pour imprimer au sac 17 un mouvement
d’oscillation, faire tombey: le noir qui s’y ‘est atiachea »
et raviver I'activité du foyer X,

H. Le hangard servant & abriter les ouvriers et une
partie des fourneaux.

abou-~

Ficurz 3.

4 - z) .
Elévation de la Jacade antérieyre d’un
Journeauy.

X. Partie de 'orifice d’u
rienre , au-dessus de la barre de fer 4, ‘est bouchée
avec des briques et de Pargile.

- Voite en briques du foyer.

0. Mastic d’argile, qui recouvre la votite du foyer;
on le voit régney jusq’en O, 4 cause de son angle
d’inclinaison vers le ciel,

§. Veiite ponctude servant

n foyer. Sa partie supe-

a recevoir le noir de

Kk o
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fumde. Les lignes 25, 26 et 27, indiquent la pente
que le dessus de cette votite offre an jour; celles 26 et
28 expriment la réunion de deux vofites accolées
Tune contre Pautre, et indiguent comment les eaux
pluviales s’écoulent par la gouttiére intermédiaire 27.
29 est un des murs qui eutoure Pespece de che-
minée 16, figure 2, laquelle est plutot une galerie qui
régne au-dessus el toul le long des cabinets z, fig. 1.
50 est une fenétre par laquelle on entre dans cetie
galerie pour placer les sacs ou les éteindre quand ils
prennent feus elle reste tonjours ouverte pour le pas-

sage des vapeurs qui doivent gtre alors dégagées de

tout le noir de fumée qu’elles contenaient d’abord.
51 est une partie du toit de cette galerie,

Fic URE 4.
Coupe d’un fourneau suy'la ligne ab du plan.

S. La vorite,

6, 6. Passages votités de la fumée dans le cabinet
1, que 'on ne peut voir dans cette figure. Ils doi-
vent élre assez grands peur qu’un homme pusse y
passer aiscment.

15, 15. Autres ouvreaux uniquement destinés an
passage des fumeées. .

12. I épaisseur de la votite. :

15. Epaissenr de terre dont elle est recouverte.

14. 'T'rou presqu’au milien de sa longueunr pour la
pafraichir lovsquwon met hors feu. o

2h , 26, 27, 28. Lignes exprimant les contours ex-
térieurs de la votite , la maniére dont se fait Pécoule~
ment des eaux qui tombent dessus, et comment elle
se reunit a celle qui I'avoisine.

2g. Un des murs de la galerie qui sert de chemi-
116¢ 2 tous les fonrneaux.

%0. Une des croisées pour parvenir dans cetie ga-~
lerie : 11 y cn a aulant que de foyers. '

5.. Une mottié du Loit. '

C/oyneé Jb,,{o :
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