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Sv r divers procédés propres a corrz'ger les
défauts de certains fers, aciers er fontzes.

Par LEon 12 Vavasseur , chef de brigade , directeur de
Partillerie de la marine au port d’Alexandrie (1).

Dexruis long-tems que je suis employé A di-

riger des travaux d’arsenal , j’ai toujours atta-
¢hé beaucoup d’importance aux moyens d’uti-
liser les matiéres les plus défectueuses, et de
faire disparaitre ou au moins de diminuer les
vices qui les faisaient rebuter. Lorsque l'on a
de. grands approvisionnemens et que l'on est
maitre du choix des matiéres , il serait sans
doute absurde de travailler de préférence celles
qui sont défectueuses. Outre qu’il est presque
impossible de leur donner une qualité qui les
rende absolument semblables A celles qui sont
essentiellement bonnes, on ne peut y parvenir
quavec un surcroft de dépenses et de travail
qu’un directeur sage doit toujours €viter : mais
il n’en doit pas moins prévoir Pinstant ol les
approvisionnemens f)ourront L1 manquer , et
ou il sera obligé ma gré lui de mettre en ccuvre
des matiéres que dans un tems d’abondance il
aurait mises au rebut; il n’en doit pas moins
étudier d’avance les moyens de se tirer d’af-
faire , quand le moment de la disette sera -
venu.

(1) Extrait de la Décade Egyptz’enne » premier volume?
page 13q.
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Je me suis souvent dit: « Je puis étre envoyé
dans une colonie qui manquera de tout, ou

ui waura en tout senre de matiéres , que le
rebut des magasins J%Europe ; je dois me mHettre
3 présent 2 méme de braver toutes les contra-
rigtés qui m’attendent ».

Je me suis particuliérement attaché au fer,
ce métal qui fournit les premiers instrumens de
tous les arts.

Le fer peut étre défectueux, ou par vice de
fabrication dans les premiers ateliers ou il a
été travaillé , ou par sa nature, étant allié a des
substances étrangéres pour la séparation des-

quelles les moyens jusqu’ici connus sont insuf-
hisans.

Dans le premier cas , le fer est pailleux,
filandreux , fendillé ; il a peu de nerf: dansles
mains d’un ouvrier un peu adroit , ces défauts
disparaissent bientot ; des chaudes suantes ,
bien ménagées , un corroyement bien fait et
‘bien suivi, rapprochent les parties mal soudées,
et le nerf parait ou l'on ne voyait que du grain,
sur-tout si le refroidissement n’est pas brusque.

Il n’en est pas de méme des défauts inhérens
3 la nature du fer, et provenans de sa combi-
naison plus ou moins intimne ayec des substances
étrungéres qui le rendent cassant, et font le
désespoir des ouvriers qui ne savent pas le tra-
vailler,

"On distingue le fer fragile-chaud , appelé

ar les ouvriers fer de couleur ou rouverain ,

et le fer fragile-froid ou cassant A froid.
Le premier, qui a une trés-grande ténacité a
froid , se casse sous le marteau, lorsqu’il est

chaud , et est’ ordinairement rebuté dans tous
les
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les arsenaux , comme le plus mauvais de tous

Yes fers : il
: il en est cependant le pl Lot verain
P plus précienx,,

quand -on sait le mettre en ceuvre : ’en val

donger les moyens trés-simples que- ’]ai a.va}s
gans le département de I’Isére ou i]l estP ;11:
dmelun » €t que j’ai fait éprouver avec succes
dans les forges de l’artillerie de’la mari y
s marine a

I faut chauffer ce fer & blanc presque fon- Travailde

gca;;llis, et le forger dans cet état : lorsque sa
o 'e(l:l,r se rlelnbru,r‘nt » on doit cesser de le for-
fi 5 (,) est alors qu il casserait sous le martean
25 Il"lLiOl’ltlIll}f}lt de le battre. On achéve de lé
er, lorsqu’il est deven .
, . u cerise obsc
on continue de le fi i i
2 orger a froid. 1.
meme accélérer son r }% 1di R T
refroidiss 1
Jmergeant dans I’ean BT ER g 'hm“
J, . . Id s .
e a;ufa:;belzrgu%er clles ters fragiles - chauds
u oulo ivai '
g n , et travailler de la
L ! r .
deu.;s nigll;gl‘lves sur IT ténacité se sont faites de
anieres ¢ par ‘ A ids
5 par le moyen d’un poid
pendu i Dextrémité d’ IR
i une barre dont I’
extrémité était e S =7 R
£ ngagée et fixée dans
et par le moyen de'1 i i
e la torsion. IL’on a saisi :
cette derniére & ; A P
: preuve, dans uu étau
; ' une che-
Vlllel: a gelllet, dans Ueeillet de laguelle ;)n a age"
un levier ou tourne-a-gauche -ql’ 2 s
venir qu’avec b a Rl L
1% 191 ec beaucoup de peine 3 rompre la
2 /%aeucd e la cheville forgée avec du fer Jragile-
Fhw i
< mei]jei:rcgﬂel’fotl;%f'e avec le fer passant pbur‘
e lattelie 1 aci
s r, s'est rompue facile-
Dans la premiére espéce d’épreuve , le ra
port moyen de la ténacité s’est trouvé :‘1 I'a o
. . . V.an-
Journ. des Mines , Frintaire an X. Q

Fer rons

ce fer.

Tlenacité
u fer rou-
verain,
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tage du fer ﬁ'agi_le—cﬁaua',,, de 4: 3. Il n’a pas
été possible d’assigner un rapport exact pour la
seconde espece é)’épreuve, qui est bien plus
avantageuse encore au fer rouverain.

" Voici au sujet du méme fer une anecdote ar-
rivée & Toulon en 1749, et qui vient A Pappui
de ce que I'on vient de voir ; elle ‘est consignée
dans un procés-verbal 1 ' ’

« Le maitre forgeron de ce port , )
peut-&tre par les fournisseurs de Franche-
Comté , avait voulu faire rebuter les fers de
Saint-Gervais en Dauphiné; il en avait fabri-
qué des piéces qui s'étaient trouvées défec-
tueuses.

T’administration de la marine ne crut pas
devoir passer trop l%g?éremep't condamnation de
cés fers qui jouissaient d’une ancienne réputa-
tion : il fut nommé une commission qui fit tra-
vailler comparativement devant elle du fer de
Saint-Gervais et dufer de Franche-Comté par
des forgerons de la ville, renommeés et non sus-

écts; on fit méme venir ex rés un forgeron
de-Saint-Gervais. On forgea de chacun de ces

fers un croc : celui de TFranche Comté avait
quatorze lignes et demie de diamétre ; par dé-
faut de matiére , I’on ne put donner que treize
lignes un quart 3 celui de Saint-Gervais: mal%ré
corte différence défavorable au dernier , il a
remporté Pavantage. On avait frappé sur cha-
cun de ces crocsunappareil que Pon a vissé éga-
lement et simultanément & un cabestan com-
mun. Celui de Franche-Comté s’est rompu en
trois endroits, et celui de Saint-Gervais a sibien
résisté , que Pon a remarqué qu’il s’etait com-

gacné

prim¢ plutét que de rompre. D’ap R

CE
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épreuve 1 décisi
aussi dé i
B gt cisive , le, fer de Saint-Gervais
el ﬂgx. tfl propre q;l aucun autre pour les
1bles et emmplovyé ]
oy . Pioyes en tirans
lv}n;s de haubans, cercles de mats étgomme
e & 5 )
avaien%r: ces résultats , les anciens préjugé
g 5e. ris le Elessus a tel point, qu’l fa %'es
ge Toulo; Y avait Adans Parsenal de I marizln
Al I‘ebutun depot, considérable de ceg fe;'(se
s o » et que 'administration g’e '
I{) ; eureuse de vendre & bas prix Y5
aut !
s quceoi}zflnaro_(zlée le plus haut degré de
% doit donner a cette espe
gra;l rcl)ur Eouvou* le forger , et que %zceldﬁ
cessairecc)lr:l ;‘tseoc}lem clﬁudes auxquelles il eéfpngs
ettre, occasi =
e 5 isionnent une
ﬁ‘,roeuvre (;}i)sn‘se en co;nbus_nbles et en mgilrlfs
R re,n 2 Psel u(.llélcun deghe.t plus considérable:
] e1 onomique I’ 1 ;
O . miq emploi de
li%ne élcc;)nom,l.e ne doit étre mise’gu’en sef:i)filr. '
AEnch rsqu .11 est de la plus gi'ahde e
= e d’obtenir wune ténacitd . ol
e
elles que 1 exigent certain
3 , : § Ouvrages.
conseillerai donc d’emplo

rures en tiran
S, comme chaf ’
et ( aines d’enravac
o s ,.crochets d’attelage, cercles de még;ibetgt
ussi = iqué 3 T ‘ e
G dse re;ln a-t-on f'abnque a Toulon , et ’ al
i 1€s €épreuves que j’ai rappo o
ut, toutes les pié ey
picces essentielles des voitureg
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ue j’avais fait fabriquer a Toulon, et quiavait
&té convenablement travaillé en étoffe.
Le fer fragile-chaud parait devoir cette fra-
ilité & Punion de quelqu’auntre mnétal qui n’est
pas encore connu : on acru que c’était I’arsenic
ou le zinc ; je suis porté & croire que le cuivre
v entre aussi pour quelque chose. Les mines
d’Allevard qui alimentent les hauts fourneaux,
ot fournissent toutes les forges du département
de I’Isére , contiennent assez souvent de la mine
de cuivre grise. Il y a méme une espéce de mi-
nerai, appelé dans le pays Marquisette , que
Pon rejette avec soin , p‘érce qu’elle ne fournit
que de mauvaise fonte , et ui s'affine malaisé-
ment.
" Je crois avoir lu dans Jars, qu'une légére,
addition de cuivre donnait plus de corps aun
fer. Le différent degré de fusibilité de ces deux.
métaux produit la difficulté que l'on éprouve
A forger ce fer au degré de chaleur ordinaire.

Si le métal allié , quel qu’il soit, entre en fu-
sion avant le fer, 'union entre les parties cesse,
et la barre se sépare sous le marteau ; si Ion

ousse le feu assez pour que les deux métaux
soient ramollis, ils restent alliés ensemble , et
Pon pent les travailler sans crainte. Le degré
de chaleur diminue-t-il, P’incohésion renait ;
alors il faut attendre qu'’ils soient tous deux re-
froidis, pour achever de travailler l’alliage :
clest ce qui se passe dans le travail du fer cas-

sant 2 chaud. Il ne faut pas croire que te haut

degré de chaleur que I’on est obligé de donner

A ce fer pour le travailler, ait pour but ou pour”
offet de volatiliser le métal allié au fer. Si cela
était, ce fer, aprés la volatilisation du principe
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211:13 :: ‘i*enf(.l cas;ant a c}mud , rentrerait dansla ..

Sasus u ;r pur : maisau contraire le fer fra- it ?l’;mr’e‘:.

g hc aud conserve toujours sa propriété , et ™édic-

5 . P .

:llr(; 1?:“céueéchaude’qu on lui donne, il faut pren-

meémes précautions, et empl &8m
re r % 0

Sl ¥ ployerle méme
3 - - 3 -- -

Q était amsl que je m’étais rendun raison de ce
qui se pfa.ss'an dans cette opération, et j'al vu
avgc aisir que Lavoisier avait expliqué de
m(;ne ce phénoméne. »

n peut ranger en deux { '
eu classes
sant a froid. s aens

Ife‘s uns dglvent cette propriété, en.ce que
mal travalﬂes. dans les affineries , le charbon. 325500
qu’ils contenaient 4 1’état de fonte . n’a pas étél S

> -
totalement ou également briilé , de sorle qu’ils:
c,qiservent des portions aciéreunses. ‘
phoes aul;*els; dplvent leur fragilité au phols— ¢
ot Te O a01‘de’ p‘hosl,phorique avec lesquels '
ik tei;aue‘.rllt combmgs a ’état de minerai, et dont

ravai du hautfournean ne peut pres ]
mais les pur 1d e I

purger enti’rement.

La projection de I'acide nitrique affaibli fait “
i

Fer cas-
sant a froid.

rect_)r.lna'l‘tre aisément les premiers, par I’a
parition de veines noiritres qui ’ag s
pagition; q cusent le .
Le s,e:cond se reconnait par lacide sulfuri
que qui ne ‘dlssout pas le pﬁosphate de fer %
. J Ie‘u, I‘.eéJ,SSl a a‘doucir et & assouplir des fer.s de
Ex sailir; r(; espe(fe , en les tI.'altaIlt é'la maniére . Moyend'y |
S trop durs , que je voulais attendrir *em¢der. = §
pour les mettre en état d’étre taillés en 1i |
Je parlerai des_ procédés dans la suite. i :
réQsléznt e(liux fers (ilu doivent leur fragilité & la :
P ce du phospliore ou de ’acide phospho.-
"i

Q3 |

K
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rique ," je' regarde comme trés-difficile de les
corriger autrement que dans le travail de ’afs
finage. Voici comment s’y prend pour ce der-
nier travail Rimman le fils. ( Voyez Journal des
Mines, n°. 5, pluv. an 3). Il commence par
i’ncorporer par la fusion la chaux avec parties
égales de scories ; il méle cent quarante parties
de la matiére vitreuse qui en provient avec deux
cent soixante parties de fonte de fer' fragile-
Jroid, et il obtient par ce procédé cent quatre-
vingt-dix, fer en barres, premiére qualité,
doux et malléable.

Mon éloignement d'un atelier dont je pusse
disposer’, m’a empéché de faire beaucoup d’es-
sais pour la correction ‘de ce fer a I’état de fer
forgé : j’en ai cependant tenté quelques-uns j
mais quoiqu’ils aient eu quelque ‘succés , ils
n’ont pas été dssez considerables pour me sa-
Jtisfaire. En effet, si j’ai réussi a donner a des
fers fragiles-froids plus de ténacité qu’ils n’en
avaient originairement , je n’ai jamais pu par-
venir & leur en donner une égale a célle des fers
qui n’avaient pas ce défaut.

Comme personne ne met moins d’importance
que moi A ce qu’on appelle des secrets , et que
j’éprouve autant de plaisir & dpprendre qu'un
autre a réussi, que j’en éprouverais a réussir
moi-méme , je vais entrer dans le détail des pro-
cédés que j’ai tentés, afin que si quelqu’un a
VPoccasion de les répéter ou de les perfection-
ner, il puisse en profiter.

Je suis fiché de n’ayoir pasici le journal ou
j’avais consigné les résultats de mes expérien-
ces ; on y verrait que sije n’ai pasréussi autant
que je le désirais, j’ai constamment obtenu
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quelques avantages , 1égers & la vérité , de mes
opér’_ations.‘J ‘a1l tenté deux procédés : celui de
la cementation dans la chaux, et celui du tra-
vail 4 la chaux dans I'opération de la forge. Je
faisais réduire mes barres A de petites epais-
seurs; je les trempais dans du lait de chaux un
Feu épais, et les mettais au feu ; je mouillais
e feu, pareillement avec du lait de chaux . et je
donnais de trés-fortes chaudes : mes barres
ayant acquis le plus haut degré de chaleur je
les' saupoudrais de chaux éteinte et pulvéris’ée,
et je les fo;‘g‘eais; je doublais ensuite mon fer .
€ corroyais et le forgeais aux dimensions né~
cessaires , ayant toujours soin de le mettre le
plus; en contact possible avec de la chaux.
L’on voit que ces opérations fort longues
dqlvent‘employer beaucoup de combustibles ,
et occasionner un grand déchet ; mais dans.une
circonstance ou on n’aurait 4 sa disposition
ue du fer fragile-fioid , 'on devrait sestimer
ort heureux de pouvoir remédier 4 sa fra Hité,
quelque prix qu’il en piit cofiter : mais malheu-
reusement ’on n’a pu obtenir le deoré de cor-
rectiono nécessaire. Je reviens aux a%iers. :
: La disette d’acier dans ’arsenal de la marine
a Tqulon pendant les années 2 et 3 de la Ré-
publique , la consommation considérable que
tous les ateliers en faisaient , m’engagérent i
entreprendre dans ceux de l’artillerig de la ma-

rine une fabrication d’acier de cémentation x

.d’aprés les.procédés publiés par le comité de
Salut-public. J’eus d’assez heurcux succes , et
p?ndant pl:és de deux ans 1’arsenal de Toulon
n erpployalt presque pas d’autre acier que celut
sorti du fourneau que j’avais monté :

Q4
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fabriguer toute sorte d’outils et des limes. Cette
derniere fabrication me donna quelque peines
mes aciers dtaient souvent si durs , quolque
non t__rempé’s_z qu’ils résistaient au ciseau, et
cassaient plutdt que de se laisser tailler. Je n’ob-.
tenais rien pour attendrir cet acier, de la plu-
part des recuits usités dansles ateliers, et dont
chaque ouvrier a sa recette : il me répugnait
méme d_’er_nployer ceux dont je ne pouvais pas
m’expliquer Ieffet. Je tentai le suivant qui me
réussit parfaitement, comme j’en avais d’avance
congu ’espoir. '

On fait oxyder 4 1’air ou par 'immersion dans
I’eau, (j’ai choisi 'eau de mer comme étant a
ma portée, et comme produisant un effet plus
promipt ); on fait oxyder, dis-je les faces exté-
rieures des barres d’acier que I'on a pour but
d’attendrir ; on fait parcillement oxyder de la
limaille de fer, des copeaux de fer de tour, etc.
on peut y méler des terres ocreuses ou conte-
nant des oxydes qui lichent aisément leur oxy-
gene ; celul de manganése pourrait étre em-
ployé A cet effet : on stratifie le tout dans une
caisse que l’on chaufle fortement, comme lors-
que ’on veut {aire une tremnpe en paquet :
une éprouvette placée au centre de la caisse
indique le progrés de I'opération. On cesse l=
feu Cllés qu’on le juge a propos, et Pon laisse
refroidir le tout dans la caisse. L’oxygéne fourni
par les oxydes a briilé le carhone (fes surfaces

extérieures, et a opéré la réversion de lacier
en fer, ce que 'on reconnait aisément & la-ma-
niére dont la lime ou le burin mordent sur ces
surfaces ; on le reconnait de méme par ’acide
nitrique que Pon Pro]: ette sur le boutd’nne barre
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coupée en travers , et qui laisse voir autour de:
la coupe un filet blanc plus ou moins épais, sui-
vant le tems qu’a duré I’opération : dans les
fers trempés au paquet , 'on voit au contraire
autour de la coupe un filet noir qui indique le
progres de 'acidrification. Jai eu des barres

Acier ré-

& 7 g : .
entierement réverties en fer, se laissant travail-. versi en fer.

ler comme du fer ordinaire, et qui n’avait souf-
fert aucune altération.

Les barreaux destinds & faire des limes
re'de_yenus fer 4 leurs faces extérieures ¥ soni
taillés et soumis '3 une nouvelle trempe au
paquet, qui restitue & leur enveloppe le car-
bone que Vopération précédente leur avait
enlevé. T TVELs

.‘J’-e}i banni , des trempe$ au paquet , l'ail, le:
vinaigre , le fiel de beeuf , et toutes les sauces’
dont de pére en fils les ouvriers assaisonnent
cette opération , et j’emploie le charbon seul,
humecté quelquefois d’un peu d’urine' :on!
peut supprimer aussi cette derniére addition s
elle_ est méme préjudiciable dans certains cas :
mais jai remarqué que dans ceux otr-lion avait
besoin d’une grande dureté , et ot1 I’on n’avait
pas a craindre sa fragilité , elle était avanta-
:cieuse » peut-étre parce qu’il se forme un pen
de phosphate de fer qui rerid le fer dur et cas-
sant. Dans la méme caisse, c’est-a-dire , dans

Mélange
pour da
trempe ay
paquet,

Moyen d’a-

celle garnie de cément oxydé , j’avais fait met- Joucisleter.

tre des morceaux d’un fer trés-dur qui se refu-
sait et au burin et aux outilsi de tour; il fut
rendu parfaitement traitable :- je conjecturai
alors que ce fer était aciéreux, et je m’en as-
sural par ’acide nitrique en comparant la cas-
sure d’un morceau de ce fer quin’avait pas été

e o e
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soumis & l'expériénce, davec” un' morcéau’ d@
méme fer adouci par mon procédé.

Yavais pareillement fait mettre dans cette
caisse queﬁlues morceaux de fonte de fer trés-
durs et trés- aigres:-il y en eut quelques-uns de
tellement adoucid qu’ils se' laidsaient limer et
buriner comme'le fer le plus doux. Un des mor-
ceaux essayés compara.tiVen'Te‘rft' avec un mor-
ceau de la méme dimension', et non soumis 4
Pépreuve , a acquis une ténacité qui était a
ceﬁe des deux morceaix nipbaBae

~D’autres morceaux ‘de méifics~dimensions 5
de méme dureté , de méme apparerice,, prépa-
rés de la méme manidre - n’éprofivérent aucun
changement dans I’opératio'n. Cette différence’
dans %e'résultat-m‘e-’ déconcerta d’abord , mais
je ne fus pas: lonigstemrs: &' en approfondir la
cause. -

L’acier ne différe du fer quie pafuné addition’
de carbone’; mais darrsla fonte ‘de fer, outre le
carbone, il y a une certaine quantité d’oxygéne
dont les proportions: varient, et c’est d’aprés la
diversitéide ces proportions 'que Ton doit opé-
rer, lorsque 1’on veut rapprocher la fonte de

Jétatde fer pur.

L’oxygeéne et le carbone sont-ils en })ropor-
tion A-peu-prés équipondérante , il ne faut que
leur fournir-le‘calorique ‘nécessaire pour leur
combinaison : tous'les cémer§ terreux peuvent’
étre employés ; la chaux' est peut-étre le meil-
leur, parce quelle se trouve-1a comme toute
Préte pourisaisir an passage l'oxygene , dés
qu’il resticombiné avec le carbome a I’état de
gaz acide carbonique : peut-&tre décide-t-elle

Cette combinaison -par l'effet d’uné affinité
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prédisposante, L’oxygene domine-t-il, on doit
employer les cémens charboneux ; on peut
leur agjtoin‘dre de la chaux,

Le carbone est-i] en s’urabondan_ce »le cément
qui opére la réversion du fer en acier produit
Peffet désiré. ~ =~ $r1

C’est encore l'acide nitrigue qui est venu
confirmer nies conjectures 4 cet égard : en ef-
fet, j’ai fait vérifier les morceaux de fonte qui,
avaient refusé d’obéir & mon. procédé ; ils se
sont trouvés, comme cela devait étre., d’une;
fonte blanche : aussi le cément oxydé n’a-t-i]
produit sur eux aucun effer, Celui qui_awvajt]
(?‘té. adouci au point auquel. je l'ai marqué,
ctait au contraire d’une fopte noige; il a fajly;
lacide nitrique pour le reconnaitre , cdr 3 1’as-;
Fect de la cassure il parajssait aussi hlanc que:
‘autre : c’était un jmorceau.de jet-qui, A raison,
de son petit voluine , avait été refroid; promp-
tement, et avait par-1a pris Paspect d’une fonte
blanche. On ne doit donc pas étre surpris si
l’.on ne réussit pas constamment dans I’adou-
cissement de la fonte ; ce défaut de succds ne
provient que de, ce que l'on applique- A toutes
les fontes le méme procédé, et qu’il doit varier
suivant la qualité de la fonte. Je n’ai pas besoin
de dire que les cémens ozydenz peuvent étre
employés perpétuellement ; il ne s’agit que de

b

les exposer de nouveau a [’air libre ou ils re-

prennent oxygéne qu’ils ont perdu dans Popé-
ration. On "hite ces effets par de fréquentes
irrilgations , et en les retournant souvent pour
multiplier les points de contact. Je n’ai fait par
moi-méme aucune des expériences dont je viens
de donner le détail ; j’étais éloigné du- port de




052 PROCEDES PROPRES A CORRIGER , etC.

"Toulon ; mais je les dirigeais par ma correspon-
dance , etj’indiquais tous les procédés que je
croyais devoir suivre , au citoyen T/zzz'ez 5 a}ors
employé comme officier dans les ateliers d’ar-
tillerie de la marine au port de Toulon, et ac-
tuellement chef de la méme arme & celui d’A-
lexandrie. Il me rendait compte des résultats ,

et je lui dictais la marche qu’il avait a temir

subséquemment. . ’
Il 4 suivi tout ce travail avec autant d’exac-

titude que de sagacité , et 'on peut compter sur

la véracité de ses rapports. Sij’eusse été sur les
lieux , j'aurais varie mes experiences telles
qu’elles sont, je crois quelles me sont pas sans
intérét : ¢’est ce qui m’engage a les redlg’er et
ales présenter. 11 est d’ailleurs possible qu elles

trouvent ici leur application , et cela suffirait

; o 3
pour m’encourager a les faire connaitre.

NOTICE
8 v # la carbonisation du bois et de la tourbe :
lue a la Conférence des mines le 28 niyose

an 95

Par A. BaizieT, inspecteur des mines.

1. Carbonisation du bois.

| i procédes employés pour carboniser le
bois varient plus ou moins selon les divers pays
ou ils sont pratiqués ; il importe sans doute aux
progrés des arts chimiques qu’ils soient décrits ,
lorsqu’ils présentent quelques différences re-
marquables, soit dans leur exécution , soit dans
leurs résultats. C’est sous ce double rapport que
je crois utile de faire connaitre la méthode de
carbonisation du bois, qui a été mise en usage
par le Cit. Lamothe , qui a bien voulu me la
commnniquer , et me permettre de la publier.

Dans un four en magonnerie , de forme car-
rée, de 3 métres de coté et de 20 & 25 déci-
métres de hauteur, on forme une couche hori-
zontale de menus bois ; sur cette couche, épaisse
de 2 décimeétres, on place verticalement, et
serrés les uns prés des autres, les bois minces,
les branches et les bitons quon veut char-
bonner.

On met ainsi plusieurs hauteurs de bois les

unes au-dessus des autres, jusqu’an haut du
four. '

Procédas
nouveau.




