EXTRAIT

D’v~ Ouvrage de M. J. P. Fragoso de Si-=
que'ira , Qyani pour iiire : Kurze Beschreibung
aller Amalgamir ind Schmelzarbeiten , ezc.
or Description abrégée de tous. les travaux ;
tant ’Amalgamation , que des Fonderies qui
sont actuellement en usage dans les ateliers

de Halsbriick , prés de Freyberg.

Par le Cit. Houry; mgeénieur des mines.

CET ouvrage écrit en Allemand et en Francais,
est ‘destiné aux jeunes gens qui se livrent a
la métallurgie, et sur-tout aux étrangers qui

viennent étudier cette science dans les éta-
blissemens de Freyberg. Le Gouvernement Por-
‘tugals , convaincu de la nécessité des voyages
pour le progrés des arts métallurgiques , char-
gea M. Fragoso , membre de V’Académie de
Lisbonne, de visiter les principales psines de
I’Europe. La fameuse Ecole des mines de Frey-
berg qui attire tous les métallurgistes étran-
gers , lixa partigulierement P’attention de l'au-
teur. M. Fragoso , dont nous allons extraire
Vouvrage , a étudié I’exploitation des mines
et la minéralogie sous le célébre Werner: Les
travaux d’ama?gamation‘ et des fonderies ont
‘ensuite occupé , et la description qu’il en pu-
blie est le résultat d’une étude suivie dans les

ateliers de Halsbriick.
L’auteur
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L’auteura omis, : i 180ri
rations méta“urci: itugl elssle'm,la 7tlleg_>r'1.e g e
giques; dans la ‘crainte de fati-
uer son lecteur. Ne crajgnons. pas de le dire;
es éleves pour qui Cet ouvrage est princi ale’
ment destiné , ne prendront pas le méme ri)nté:
rét a sa lecture , que s’il était embell; par nne
thgon_e sage , qulrepose ’esprit en Péclairant
Une sgnple‘ description de procédés ‘nc‘v& la
311-_delu de ce que chacun voit quand il ‘e;l%‘:
ans une usine, mais une description suivi
d’une bonne: théorie ; explique ,. ponirs ain?
dlrg,, ce qui se passe:dans l’Opérat,ioﬁ ;Iléme‘ -
Cest la théorie, qui, nous fait connklt l.
rles des divers agens efuployés, soit ourl(3 ses
parer; soit pour combiner les primci )eg du i
nel{Ial quoun traite. 4 [w' e
1] : - ~ 3l
s s doms,pas,  par ceiterbbserva
o kT 11,e£1‘.le rrientededz’éxcellentm
avT . Frago6so ; il est i ibler
decrn:le"l(?s 0pération%..ave’c plus dfigﬁifzﬁh?e E
d’e précision. Dans ex¢trait qui va suiyte 5 ;nmest
n'en pourrons donnersqu’une faible’ idée ztr1 ‘
tout ot 1l ne nous a: pas.été possible: de “cgp' -
lalfteur. fas hilvaner et
hbet ouvrage est divisé en deux Pa‘r‘ties- dans
\ premiere sont décritsdes procédés a‘ér’h,lo 6
San‘s1 1 atleher d’amalgamation , et dam]i,az‘:s
n en tate dos
fgna:r;: ese..s trayaux en usage dang liate%ier,dcs«
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‘DBSCRIPTLON ABREGEE
PREMIERE PARTIE.

' - *aselier & Amalgas
Procédés employés a’azfs Patelier & Amalgas
mation.

APERCU HISTORIQUE DEL'AMALGAMATION
. Y

EN 'SAXE.,

L’EiTmACTION de lor et de 1’afgrent ((1161?’1;
minerai, au moyen du mercure , est a ‘ron%rei_
depuis plus d'un siécle: da_ns lAinexjiq.uemr i
dionale; le baron de qun est agrtal;n];;uroqe
aitappliqué ce prqcéd@’aux mflirgei’q gord _qu]?al;

is ’amalgamation ne se f .
fll/lié'serll ‘du f%u. Gellert , en la refl,da_)nt; Erezt;:
cable & froid:, la I:e_nch't 'par\conseql;;en,r.iences
coup plus 'éCOn-o.rrpque‘-.’ Apres dlesb e ;)ti e
comparatives , faites danst leﬂ- a orI; s
I’Ecole <des niines de‘,jE‘Ireybe} g, su ti ol
camation. v froid et a&-cha'nfd | cl)n céonslt L
;Din'.];étit atelier pour connaitre le T sulta 3

and de la premiére ; et M. Cllzf'rpentl_er., (len
%:)yé en 1786 en Hongrie, pours lrﬁtrglrg pr I1113
particuvkiérement-de Iannet:hfode de M. de: 1o d':,
ut chargé 4 son. retour,deucoustrulr_e ét de di-
fut’ e d atelier d’amalgamation situé a
riger. le .grand ‘atelier d’

Halsbriiclc.

Du choix des Minéraux qu’on amalé'ra.me 55
i de leur préparation et de leur composition.

On choisit les minerais qui ne contiennent
que trés-peu ou point de plomb et de cuivre.
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1’ Administration des mines les livre 4 celle des
fondérics, réduits en poudre fine , et préparés
dans des bocards 4 sec ou 2 eau. Ceux qui sont
préparés a sec, sout composés d’argerit rouge
et blanc , d’argent’ vitreux et de Jaklerz ;
mélés de gangues quartzeuses » de cornéenne,
de chaux fluatée, de baryte sulfatée , de chaux
carbonatée, de pyrite ferrugineuse , et méme
cuivreuse et arsenicale , d’antimoine , de co-
balt , et d’antres terres ou métaux. Ceux de
lavage sont plus Purs , et contiennent pour
la plupart des pyrites.

On amalgame "actuellement dans le grand
atelier 60,000 quintaux de mine par an, qui
rendent 30,000 marcs d’argént, ce qui revient
4 5000 q’uintaux par mois, qui rendent 2500
marcs d’argent. Des 5000 quintaux dont il
s'agit, il y en a 2500 de mine de lavage , et
2500 de mine bocardée 3 sec. La quantité d’ar-~
gent que ces minerais donnent, est différente »
mais on est obligé de les mélanger de tagon,
quwils contiennent de trois onces quatre gros i
quatre onces d’argent par quintal, et qu’a essai
ils donnent 30 4 35 livres de matte crue. Il est
démontré , par expérience » que cette propor-
ton est la plus avantageuse.

Ces minerais ne peuvent étre amalgamés avec
avantage, si I'argent qu’ils contiennent, n’est
d’abord séparé des substances minéralisantes
qui le renferment, afin de pouvoir par-1i'le
disposer & s'incorporer avec le Tmercure.

Four amener ces minerais & I'état propre 3}
lamalgamation , on les méle avec du sel com-
wun (muriate de soude) et on les grille. On
voit avec plaisir , dans Vouvrage dont nous
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‘rendons compte , combien la diposition (’i.e l'a-
telier et sa distribut@o'n rendent, économiques
et commodes ces diffe.rente.s opérations. 2
On transporte le mineral dans la cha{rp re
des tdches , ména'gée_z}u - dessus des1 our-
neaux de grillage. On fait une -c_ouche de n(111-
nerais bien mélanges ; .on en faLt‘une alutre e
muriate de soude , et que l'on jette cles ma-
gasins placés au-dessus de.la chambrre, cgs me-_
langes ; quoique ce sel vienne -br.olye K es 25;1
lines , cependant, pour qu il soit p u(si in , i
le fait passer sur un crible de fer , dans des

caisses au fond desquelles sont des tuyaux pour
1e conduire sur le minerai méme. On {aU; ainsi
trois 4 quatre couches de sel avec quatrf f:mlq
de mine , de fagcon que la totalité du se S’?lt f,:
10 quintaux pour 100 de mine. On mélang

bien le tonts; on divise cette composm-onlen
parties d’3-peu-prés 3 quintaux et demi cha-

cune . et on la met sécher sur une aire de la
méme chambre, placée positivement au-dessus

des fourneaux.
; nerais & amalgamer.
Du grillage des minerais a g

Iy a dans Patelier 1 2 fourneau? de gnllag)e
construits suivant la forme Ides’ 'ournea;u.x a
réverbéres ; ils sont composes d,un cendrier ,
d’un foyer de grlll.age et d’un secl}o-u.lAvan_t
de retirer une portion grillée, on {a}t descen-
dre sur le séchoir, par-un tuyau qui cqm}nu—
nique avec l'aire dont nous yeuons (xle par le’r X
la nouvelle portion de 3 quintaux - quf' ‘on
doit griller, et lorsque la premiére est 1;1e 1rsee1é
on fait passer cette nouvelle portion dan
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foyer en se servant d'un rable de fer; on 1'é-
tend également dans le foyer avec un rateau
aussi de fer ; lean qu’elle contient , com-
mence aussitdt a s’évaporer, et la plus grande
partie de la masse se.forme en grumeaux ,
qu'on €crase avec une espéce de martean 5
assez semblable & un rable. Le feu doit &tre
modéré dans le commencement , afin qu’il ne
sy forme plus tant de grumeaux; la masse une
fois battue , on I’dtend hien également partout
avec le rateau et on angmente un peu Ye feu ;
le sel commence & décrépiter , on écrase avec
une petite pelle de fer les petits grumeaux qui
sont restés prés de la porte du fourneau, et
alors on pousse le feu avec vigueur.

Le sel continue 3 décrépiter avec force , et
le soufre commence & briiler ; on ne cesse de
remuer et d’augmenter le feu, la masse com-
mence a rougir, et le soufre continue a briler ;
une heure aprés le minerai est tout rouge , et
on le tourne, c’est-a-dire , qu’on fait passer du
coté de la chauffe celui qui était du cotd du
séchoir ; on pousse encore le feu assez fort,
et le minerai devient tout-a-fait rouge. A ce mo-
ment on ne pousse plus le feu , mais on laisse
britler le minerai de lui-méme, et le feu s’éteint
peu-a-peu ; le soufre continue A briiler, et &
mesure qu'il brtile davantage , le minerai s’-
teint insensiblement, et la fumée du soufre di-
minue. Quand enfin le minerai est presque
éteint, et qu’on ne voit plus la fumée du sou-
fre , on allume de nouveau-le feu , et un pen
apres on retourne la matiére pour la seconde
fois ; lorsque le minerai a été retourné, on
pousse encore le feu, mais avec modération,
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et un quart-d’heure aprés le minerai I‘OUglt'Ad('—,:
nouveau ; puis il commence 4 fumer du cote
de la chauffe, le grilleur prend de tems en
tems , avec une cuiller de fer, un échaqtﬂlon d
pour sentir l'acide du sel marin. (m}lnate ’d’e
soude ) qui se dégage, et quand il voit par 1 é-
preuve que celui-ci s’affaiblit, il retire la, tad-
che du fourneau pour la faire passer a I'en-
droit ou elle doit se refroidir. :

Il s’éleve pendant le grillage une poussiére
minérale & laquelle on ménage une issue dans
la vofite du séchoir. Cette poussiére va se diz-
poser dans les compartimens des chambres vou-
tées, et la fumée s’échappe ]par la cheminée quz
communique avec les chambres. On retire cette
méme poussiére deux fois par an. Chaque
chambre rend cinq a six quintaux, ¢ul con-
tiennent deux onces 4 deux onces deux gros
d’argeﬁt chacun. La poussiére dont nous ve-
nons de patler est mélée avec une partie égale
de minerai d’argent pyriteux ; on la pré.pare
avec dix quintaux de sel sur 100'de mineral , et
on la grille comme a I'ordinaire.

De la maniére de passer a la claie , de tamiser
et de moudre la mine grillée.

Le minerai grillé est monté dans des caisses
au troisiéme étage du bdtiment , & la chambre
de la claie ; cela se fait par le moyen d’un bar-
rillet & main , qui est dans cette chambre; le
minerai y est jeté:-sur deux claies qui sont %er—
mées dans une caisse commune. Cette opera-
tion a pour objet de séparer les durillons qui
restent, encore dans le minerai du reste de la
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masse bien grillée. Ces durillons sont séparés
ensuite de toutes les substances étrangéres, et
écrasés a coups de maillet, pour étre ensuite
moulus et grillés avec le minerai grossier qui
reste du tamisage, et qu’on méle avec 2 pour 100
de sel. On les fait descendre a cet effet par un
tuyau dans la chambre & tamiser, qui se trotive
au-dessous de celle des claies. La poussiére qui
s’éléve pendant qu’on passe le minerata la claie,
se rend par un tuyau dans une chambre_ménagée
au-dessus de la cdisse des claies, ou élle se dé~
pose avec celle qui vient des chainbres des mou-
lins, par des tuyaux decommunication. Le mi-
nerai des grumeaux se ramasse dans la caisse
des claies, et passe par des tuyaux & celle 4 ta-
miser , qui est au--j)essous de celle des claies.
1l y a dans l'atelier denx chambres & claies. |

Dans chaque chambre a tamiser il y a deux
huches a tamiser ; dont les tamnis sont miés par
la forcedel’eau ; chaque tamis, qui est fait en
fil de fer, est divisé en deux parties, I'une plus
serrée et 'autre moins, et par conséquent ils
rendent trois sortes de minerai, c’est-a-dire ,
un fin, un moyen et un grossier ; le fin et le
moyen sont moulus, mais le grossier est'remis
avec les grumeaux, ponr étre encore grillé avec
2 pout rovide sel. Le griilage d’une portion a
peu-prés de trois quintaux , ne dure que detax
heures. Il y a dans Vatelier denx chambres &
tamiser, qui ont chacune deux huches & tamis.

Les minerais fins et moyens passent par des
tuyaux dans les chambres des moulins ; les-
quelles sont au-dessous de celles des tamis ; ils
tombent dans de grands caissons , et ils sont
écrasés dans des moulins & blutoir; ce qui ne

o
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passe pas par le blutoir est ensuite rejmoplu.
Chaque moulin peut appréter, quand il vabien,
20 a4 24 quintanx de farine, en 24 heures. Ily a
dans atelier dix de ces moulins , qui occupent
quatre chambres.

De I’amalgamation ou trituration de la fariize
minérale avec le mercure , pour en extraire
Largent.

Dans/la chambre d’amalgamation se trouvent
disposés, 20 tonneaux quisont tousmis en mou-
veumcnt -par Peau. Volci comment on procéde a
Lamalgamation.

I¥’abord on met dans chaque tonneau trois
guiittaux A trois quintaux un huitiéme d’eau
pure ; epsuite on y fait descendre 10 quintaux
de farine deg minexais ; on y ajoute des plaques
de fer forgé y ordinairement dans la proportion
de 6 pour 100 ; on ferme les tonneaux , on les
laisse tonrner une heure , pour que les sels se
dissolvent et que la farine se détrempe. Ce tens-
la expirg s gn ajoute le mercure dans la propor-
tion de 55 pour 100, ceui fait cing quintaux
.par tongeau. On mounte ce mercure dans des.
petits seaux de bois , par le moyen d’an bariliet
?J,__rnairg,,[ de la chambre de l’a_lnalge_uné dans une
autreqgui est au-dessus, ol on le verse.dansdeux

urnes de fer, et on le conduit par des tuyaux
du m@me métal dans chaque tonueau. Aussitdt
que le mercuve est mis dans les tonneaux , on
les bouche avec un hondon qui est fermé par
une vis, jointe a un petit demi-arc de fer-quiy
estplacé a ceteffet. Gnmetlestonneanxen mon-
vement; leur vitesse doit étre de 15 & 20 tours par
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minute. Il faut que la masse ait pris dans les ton-
neaux la cousistance qu’on a connu par lexpé-
rience étre la plus convenable pour le succés de
Pamalgamation. Tes ouvriers ouvrent les ton-
neaux de quatre heures en quatre heures pour
leg ‘examiner , et y ajouter ce qul est néces-
saire, en prenant garde toutefois, que le mer-
cure ne s’échappe par les bondons.

Aprés seize heures de ‘mouvement , le mer-
cure s’est saisi de tout I’argent contenu dansla
farine; les ouvriers prennent alors un échantil-
]qq qu’ils lavent (pour séparer le mercure), et
qui est essayé au feu par Pessayeur de I’amal-
pamation, pour savoirsil’extraction de ’argent
€8t au point convenable. Aprés cela ils remplis-
sent l"es tonneaux d’eau, afin que le mercure dis-
persé dans toute la masse,, puisse'se rassembler.

On laisse alors tourner doucenient les ton-
neaux, qui contiennent la masse ainsi délayée,
pendant une heure, et ensuite on fait sortir le
mercure par le moyen d’un robinet fixé dans un
trou ménagé pour cela dans le bondon. Le mer-
eure tombe dans un entonnoir de bois, d’oi
1l passe dans' un canal aussi de bois qui le con-
duit dans la chambre de Pamalgame, outilya
un bassin commun pour chacune des deuxran-
:gées_ de’ ciug tonneaunx. Lorsque le mercure est
sorti, on ouwe les tonneaux et on fait sortir
tout ce qui y était resté. Ces restes se rassem-
blent dans des bassins de vidange , desquels ils
passent par un tnyau dans les cuves de lavage.
Il y a quatre de ces cuves de lavage , une pour
chague rangée de ciig ‘tonneaux , et ou les
restes sont lavés pour séparer 'amalgame qu'’ils
Contiensent encore.
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La poussiére qui se rassemble dans les cham-
bres an-dessus des claies, est retirée tous les.
six mois. Une seule chambre rend chaque fois
six & huit caisses de poussiére , pesant trois
quarts de quintal. Cette poussiére est divisée
dans les tonneaux, pour étre amalgamée avec
la farine ordinaire.

De lafiltration dumercure chargéd’argent.

Le mercure qui sort des tonneaux , passe par
un canal de bois dans la chanibre d’amnalgama-
tion on est le grand réservoir an mercure. La,
celui qui provient de cinq tonneaux , tombe
dans un sac de coutil , et le superflu coule a
travers du sac dans une auge de pierre ; il y
en a deux a cet effet, une par chaque dixaine
de tonneaux. L’amalgame qui reste dans le
sac, est alors pressé a la main et gardé pour
étre distillé. Le mercure qui passe a travers le
sac, est employé de nouvean dans les tonneanx,
L’amalgame contient un sixiéme ou un sepr
tiéme d’argent , et le reste est en mercure

Du lavage des résidus de P Amalgamation.

Les restes des minerais qu’on retire des ton-
neaux , contiennent encore du mercure mélé
d’argent, qui est dispersé dans la masse ; on le
sépare par le lavage que l'on fait dans quatre
grandes cuves gni sont dans la chambre de la-
vage , au-dessous de celle d’amalgamation. Il
y a quatre de ces cuves, une pour chaque
rangée de cingq tonneaux. Les résidus y sont
encore bien délayés avec de l'ean. Toute la
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masse €st mise dans un mouvement continuel,
au moyen de moulinets ; ces moulinets , dont
les ailes sont en fer , sont miis par la force de
I'eau. Lorsqu’ils ont tourné quatre. heures, le
laveur ouvre le plus haut des septs robinets qui
se trouvent A chaque cuve ; il prend dans une
écuelle un échantillon de la matiére , et ferme
aussitét le bondon. Ensuite il lave soigneuse-
ment les restes , et s’ils ne contiennent plus de
mercure , il ouvre le robinet et laisse sortir
I’eau jusqu’au second. Ces épreuves continuent
de la méme maniére, jusqu’au dernier bondon ,
qu’il n’ouvre point, parce que le mercure s’y
trouve rassemblé. Le lavage de 200 quintaux
des résidus dure huit 4 dix heures.

Quand on a lavé dans une cuve les résidus de
deux semaines, alors il faut dter les moulinets
et faire entrer un ouvrier dans la cuve , pour
en Oter le mercure. Celui-ci est ensuite net-
toyé et filtré de la maniére indiquée ci-dessus.
Tout le reste des résidus sortant des cuves de
lavage, coule dans des bassins prés du bati-
ment ; deld on les fait passer dans la riviére.

De la distillation de ['amalgame , pour
séparer Uargent du mercure.

L’argent qui est uni au mercure dans I’amal-
game , s’en; sépare par la distillation, qui s’o-
pére sous de longues cloches de fer de fonte.
Ces cloches sont montées sur un trépied , qui
sert de base & une tige on support, sur lequel
sont posés quatre plats de fer forgé , pourrece-
voir I’amalgame. Le trépied est mis dans une
cuveite de fonte, et celle-ci dans une forte
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caisse de bois pleine d’eaun : le tout au—d§s§01ls
du foyer des fourneaux propres ’\ cette distilla~
tion , dans lequel passe la partie de la cloche
qui est hors de 'ecan. Le foyer du i’f)un_aeau est
formé par une plaque de fer Gui s_enhlfa dafls
la cloche , et le fourneau qui y est inénage,
ala figure ronde en dedans. Les cloches y sont
mises et retirées au moyen d’une chaine gle fer,
qui est miie par une vis sans fin, et qui passe
dans la gorge d’une poulie. On trouve dt.au?c de
ces fourneaux dans la chambre de la (_hsulla—
tion , tous deux ménagés dans un n§as’81f de ma-
¢onnerie , au-dessous d’une chemme,e. IIs ont
chacun une porte de fer pardevant qu'on ouvre
et quon ferme, pour mettre et pour retn;erx
lamalgame , ainsi que l'argent. Dés que 'a-
malgame est dans les plats , on le couvre avec
la cloche, on forme le foyer, en y enfilant la
plaque de fer, on lutte les jointures avec de la

terre-glaise ; on ferme la porte qui est de fer
et crépic en dedans d’argile , et on remplit les
caisses d’eau. Aprés cela on allume le ten qu
est fait avec de la tourbe, et on Pangmente peu-
a-peu. Aussitdt que la cloche est assez chaude,
Pamalgame le devient aussi ; le mercure com-
mence a s’élever en vapeurs; ces vapeurs torm-

Lent en gouttes dans la cuvette pleine d’eau, c;t
lorsqu’on ne I'entend plus tomber, on donne a
la cloche un feu de charbon trés-violent, pour
chasser tout le mercure qui est encore contenu
dans largent. On laisse ensuite refroidir le
fourneau, .on démonte la c]oc.he et on ])I_'Cl]’d
l’argent qu’on garde, pour étre fondu et essaye.
On retire le mercure de la cuvette ; celui-ci
est encore filtré, pour étre employé denouveau.
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La distillation de trois quintaux d’amalgame
dure huit & dix heures.

De la fonte et de Pessai de Z’a;gent , prove-
nant de la distillarion de Z’amalgame.

L’argent de I'amalgame n’est point pur ; il
contient toujours un peu de cuivre et d’autres
métaux , dont il faut le séparer. On le fond
donc, tant pour le réduire en giteaux , pro-
pres a étre mis dans le grand fournean d’affi-
nage des fonderies avec les ceuvres de plomb,
que pour I'essayer et pour connaltre son titre.
Cette opération se fait dans I'essayerie ou le la-~
boratoire de I’essai et de la fusion. La fusion
s'opere dans deux fourneaux 3 vent, dans cha-
cun desquels on metun creuset de p’lombagine
mélée d'argile, et chaque creuset peut fondre
160 marcs. Lorsque Pargent est fondu, I’es-
sayeur de I’amalgamation le jette avec des cuil-
lers de fer rodges dans des moules du méme
métal en forme de calottes, qui peuvent con-
tenir chacun 4o & 70 marcs ; il prend ensuite
les échantillons d’essai qu’il grenaille dans de
Peau , etil fait aussitdt les essais dans les pe-
tits fourneaux de coupelle qui sont dansle méme
laboratoire. I’argent de cette fonte estlivré aux
fonderies pour étre affiné avec les ceuyres de
plomb, et 'argent d’affinage est ensnite raffiné
4 Freyberg dans le laboratoire de raffinage.

Art, VIOI.
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SECONDE PARTIE.

Procédés employés dans [latelier des
Fonderies (1).

De la Fonte crue (2).

La fonte crue se fait & Freyberg , (ou elle a
&té inventée par Berthold Koehler en 1555)
avec des minerais pauvres en argent qui ne
contiennent point de plomb, et avec des mine-
rais de cuivre aussi pauvres, le tout mélé avec
une pareille quantité de pyrites. On I'appelle
foute crue, parce que ces minerais sont fondus
sans étre grillés.

Pour cette opération on fait usage d’'un haut,
fourneau qui fond quatorze jours sans inter-
ruption , et aussitdt que le fondage est fini, le
maltre fondeur et ses aides 'ouvrent , et enlé-
vent tout ce quis’y estattaché pendantla fonte.
Ils réparent ensuite le fourneau , et ils le pré-
parent de h\ouveau pour le fondage suivant,

(1) La fonte des minerais produits par les miniéres de tout
le cercle des montagnes métallifferes de la Saxe , sefaisait
autrefois dans des fonderies particuliéres ; nais cela étant
devenu impraticable ; comme il est facile de se'l’imaginer,
le Gouvernement prit le sage parti d’établir des fonderies &
ses frais , pour y fondre tous les minerais. C’est a cet éta-
blissement qu’on est redevable de Pétat florissant ou se
trouve 1’exploitation des mines.

(2) La fonte crue est ’'opération de fondre les mines mai-
gres, trés- pauvres en argent, qui ne suffisent point & payer les
dépenses du grillage, et celles qu’occasionnent la fonte au
plomb. Dans cette fonte on tAche de réduive la substance de
Pargenten un'pelit volume , en la séparant par lascorification,
des pierres et des terres qu’elle pourrait contenir, et en la ren-
dant ainsi propre A étre fondue avec profit dans la fonte au

plomb.
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ﬁvec- Ia brasque pesante , faite de ‘deux tiers
e terre %lzuse et d'un tiers de poussiére de
charbon , le tout bien pulvérisé , bien mélé et
})1en humecté. Ils forment avec cette brasque
e CrTu:set du fv01}¢rnﬂeau, son bassin de réception
et celul de percée; ensuite ils forment el du
fourneau avec des briques et de la terre glaise
: Ces différentes opérations terminées (ce gqut
s’appelle préparer le fournean), on chauffe len-
tementle fourneau avec de la tourbe et duchar-
7 >
bon , pour le sécher. tout entiérement ; ensuite
on lecomble declrarbon jusqu’an murde charge,
i'gl})our llors on comimence par y jeter deux se-
1lles ou.ba i te G
Bilios L clll)es dg sCories , et une rasée ou pa-
s e charbon dans les coins contre le mur
appui du f'ourn.eau »-le chargeant ainsi jus-
qu’en haut ; ensuite on fait jouer les soufflets.
:l[;orsque lesscories sont fondues, et qué le char-
on ; 15S6E
¢ estun peu abaissé,, on entame la fonte , en
chargeant le fourneau de minerais.
V01§:1 la composition d’un fondage de qua-
torze jours pour un haut fourneau.
2‘.50. quirtai¥de mine maigre , contenant 50 marcs
g]e,ux onces et demie d’angent.
6o quintgux de minerai de cuivre , contenant
quatre marcs une once d’argent.
290 (l.uu.l_te'gux de Pyrite y.contenant un marc cinq
onces d’argent.
30 quxdm'atfx -d,e Crasses, contenant sgpt onces et
demie d’argent.
4 quintaux de ghteaux métalliques ( Speise ) ,
C.OIx'tenant quatre onces.
612 quintaux de scories de Ia fonte au plomb ,
contenant 4 marcs 6 onces 2'gr.
108 quintaux ‘de scories de la fonte des mattes de
plomb , contenant 12 X onces 2 gr. ¥

Total 1354 quintaux.
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Les produits de la fonte de ceite composition
sont :

292 quintaux de matte crue, contenant deux onces
d’argent par quintal. 7 s
20 quintaux de débris de fournem; , contenant un
demi-onge d’argent par quintal.
1062 quintaux de scories, lesquelles sont jetées dans les
décombres (1).

Cette composition est divisée en douze jour-
nées ou tAches , dont chacune est amSL‘fondule
successivement en 24 héures. Chaque journee
consiste en 25 quintaux de mi'nes maigres , ei
25 quintaux de pyrites, tant ferrugineuses qug
cuivreuses,eten 6o quintaux de scories. Q1‘1a1}
la fonte va bien, alors on perce quatre @ six
fois dans I’espace de chaque journee, C est-a-
dire , dans les 24 heures. Les parties consti-
tuantes de la matte crue, sont en général le
soufre, Varsenic, le fer, le plomb, le cuivre et

i nt. -
: éigaecfass;e qui s’attache & Veeil du fourneau et

au bassin de réception , estdétachée et reforllgu.e
de nouveau, quant aux grumeaux, Ou débris
des masses mal fondues, qui s attachent anx
parois et-aux creusets des fournéanx , et qui

(1) Le contenu du mélange ne doit jz}mais monter & ,plus
de deux onces et demie d’argent par quintal , parce qu'au-
trement les scories resteraient trop riches , en pure perte
d’argent. Pour cette raison on fait ordinairement le me;
lange de la composition de la fonte crue, danslle mp{:O;
de g & 10 pour 1o en argent, en y comprenant ‘les pyri :n_,
Ou ce qui Tevient au meme, le quintal du'me angeé: 3
tient, selon la quantité moyenne , une deml-f)]nce et'1 gua
gros , jusqu’a u:lre olnce] d’argent. Dans ce melange il 'y

jours omb,
toujours un peu de p .
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sont mélés de brasque, on les retire lorsqu’on
nettoie les fourneanx, on les hocarde, puis
on les lave pour les fondre.

De Penrichissement de la matte crue ou
Jonte d’enrichir.

Ce travail consiste a fondre la matte’ crue
avec de la mine maigre, qui est cependant trop
riche pour la fonte crue, et trop pauvre pour
la fonte au plomb ; ces mines contiennent les
unes les autres quatre onces d’argent. Cette
opération se fait afin de diminuer la masse de
la matte crue , en augmentant par-la son con-
tenu en argent, et en diminuant la grande quan-
tité de scories que la matte crue occasionne
dans la founte au plomb.

La méthode usitée & Freyberg pour faire cette
importante fonte, consiste & griller trois fois
la matte crue, et & la fondre ensunite dans le
fourneau de la fonte crue avec de la mine mai-
gre , qui est trop riche pour la fonte crue, et
qui cependant ne suffirait point a payer les
dépenses du grillage , si on la fondait dans la
fonte au plomb.

La composition de cette fonte pour un fon-
dage de 14 jours, est de :

330 a 360 quintaux de mire maigre.

220 4’240 quintaux de matte crue grillée.

400 quintaux de scories de la fonte au plomb , &t de
celle de la fonte des mattes de plomb.

Cette fonte se fait comme celle de la matte
crue. La mine maigre qu’on prend , doit &tre
du contenu de trois 4 cing onces d’argent par

Volume 15. ‘

Art. IT.
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uintal , et peut contenir environ vingt livres
(c{e plomb. On prend aussi de la mine de cui-
vre , du méme contenu en argent , mais quine
doit pas avoir plus de huit livres de cuivre.

Le produit, de cette fonte est de :

250 & 270 quintaux de matte enrichie , du contenu de 6
& 7 onces d’argent, de g & 10 livres de'plomb , et de 3
3 4 livres de cui¥re par quintal. :

30 quintaux de crasses. ]
700 & 750 quintaux de scories qui contienment un gros

d’argent par quintal , et qui sont ensuite employées
dans la fonte crue.

226

Du grillage de la matte crue , de la matte
enrichie , des galénes deplomb, des minerais
maigres et de la fonte au plomb.

L.a matte crue concassée est grillée trois fois

en plein air. On comience par faire dans ces

foyers une couche de buches sur laquelle on

en étend une autre de 300 quintaux de matte; on
v met ensuite le feu; de cette maniére le sou-
fre senflamme et brille en partie. Lorsque le

-emier feu est fini, 'on fait de l’autre cOté du
fourneau une nouvelle couche de bois, sur la-
quelle la matte crue est mise , de fagon que la

artie de la matte qui_ était au-dessus dans le
remier grillage, soit alors dessous, et que celle
qui était auparavant dessous , et ({uiApour cela
est mieux grillée, soit au-dessus ; les trois gril-
lages de la matte crue se font tous de cette fa-
con. T.a matte cnrichie est aussi grillée trois
{fois, de méme que la matte crue. Ces mattes
sont ensuite fondues dans les fourneaux de la

fonte au plomb , avec les galénes de plomb
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argentiféres ,- ( ‘mi
gentiferes , et avec les - i i
e i ] mines maigres riches
Touscesmi 1S 5¢ .
esminerais sont grillds lan
1 : ; grilieSauparavant
5 fo.urneaux semblables & ceupx de I o
gsrgat}on » tant pour les débarrasser du samgfl'l_
Ly £ | oufr
autrzs ril'stemc: » que pour oxyder le fer et le(;
3 rrrillere il:lx qulfS_ y trouvent. La composition
g Ur un rondais ;
i f‘on]ze S Ploglnbda'%eude deux fourneaux
parer, est de: . bl pen pré-

:1‘}4;33 quintaux de minerais maigres.
Y Icll:rllxtlliu; de galéne de plomb ; le tout conte-
205 marcs d’argent et 160 quintaux de

plomb:
Total 518

Ce mélange est divi o
s Chzcaglﬁge (last dlvlllsé e1l daches y de 6 quin
: fe, lesquelles sor illé :
_ A sont ;
que les minerais d’(aitmal bamaggc?rf 111'ee§ e
ek Amalg , IM41S sans sel:
grillage de 6 quintanx de mélan; ;
_ AL j _ ange se po
jusqu’a ce que Pépre ie A e
uve ne produise pl
cune odeur de soufi Ui et
re, ce-qui dua 13 1
e » cequd duvre environ cinq
4 . .
Ces minerais se grillent aussi en plein aj
dans des aires ou fourneaux carrés elt o
; X' car ouverts:;
on 1 fait. d’abord une couche de bojs sur lts{
gu; e 1:e rhl_herai est charié ; il doit &te’ &r’ﬁ—"
Leu§ reprises , pour étre employé ll»éi“fc;:nl‘t' d
a fonte au plomb n’est au TORITR
La est autre chose guae'l”
FQnic v gucte gue I’o-
fie?la:mgn de fondre avec les mattes criias et e
l‘C 11es ; et avec les minerais de cuiyre,, dq -
cne de plomb, et les mines maigis o anaE
riches en argent, afin de sagner 14 S
B S 10 de gagner ldrzent’ qui
b C rpore dans la fonte avec eplo’fﬁ Jteux-ci
séparant tous les deux des scories’ 8t A%
P a
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Voici la composition des minerais’ et des
mattes grillées, de la fonte au plomb pour deux
hauts fourneaux , d’'un fondage de deux se-

maines.

140 quintaux de mine maigre grillée , contenant
35 marcs d’argent. :

398 quintaux de galéne de plomb grillée , conte-
nant 120.marcs, d’argent et 160 quintaux de
pl‘omb. . - &

326 quintavx de matte crue et enrichie , gril-
lée A trois reprises , et contenant 8o marcs
d’argent. 5

45% quintaux d'ceuvres de pl'omb » contenant dl
marcs d’argent et 43 quintanx 50 livres de
plomb. ) ‘t

62 quintaux de cendrée , contenant 8 marcs
d’argent et 31 quintaux de plomb. .

8 quintaux de litharge , contenant 7 quintaux
et 6 livres de plomb.

48 quintaux de ¢rasses, contenant un marc et
une once ct demie d’argent. .. 2

5 quintaux de test, contenant 5 marcs ﬁlargent.
24 quintaux de scories vitreuses des décombres

de Halsbriick-

|

Total 1030% g.

Comme le plomb contenu dans les galénes,
ne suffit point pour imbiber tout 'argent con-
tenu dans la masse , on 7y ajoute du plomb de
fonte des coulées de la fonte au plomb, gu
contient tout au plus trois quarts , ol un marc
d’argent par. quintal ; et c’est pour la méme rat-
son qu’on.y ajounte -aussl les autres produits de
plomb dans les progortions convenables: .

La coniposition de chaque fourneau se di-
vise en’ trois tAches , dont la premiére est
fondne ‘Ie lundi, la seconde le mardi, et
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a troisi¢me le mercredi ; celle-ci ne finit or-
dinairement que le jeudi au soir. On fait en-
suite une nouvelle fonte d’une partie des pro-
duits de la précédente , tels que la matte de
plomb , les scories et les crasses, y ajoutant
les fondans ordinaires de la fonte au plomb.

Le fourneau pour la fonte au plomb est sem-
blable & celui de la fonte crue, excepté qu’il
estun peu plus grand ; on le prépare avecde la
brasque légére, faite d'une partie de glaise et de
deux de poussiére de charbon. Lorsque le four-
neaun est préparé, on le fait sécher de la méme
fagon que celui de la fonte crue, et ensuite on
le remplit & demi de charbon ; on jette dans le
bassin de réception deux ceuvres de plomb , et
deux autres dans le Yourneau , mais du cdté du
devant ; l'on continue ainsi & le charger de
charbon jusqu'au mur de charge, y mettant
toujours deux ceuvres de plom% par chaque
panier de charbon. Ensuite les fondeurs vy jet-
tent deux quintaux de scories pour former le
nez sur la tuyére. Lorsque les scories sont fon-
dues , on entame la journée, en chargeant le
fourneau avec de la mine.

Les produits de la composition de cette fonte
pour quatre fourneaux sont de :

204 q. de plomb de fonte, cont. 307 marcs 4 onces
d’argent.
68 q. de matte de pl., cont. 17 ——
4 q.deghteauxdefonte, cont. — —— 4
32 q.decrasses. . . . o .. . 2 -
720 q.descories. . . . . ¢ . . 5—— 5

Total 1028 « o v v v o v e v s 1 s o 32— 5

P3




230 DESCRIPTILON ABREGLE

Les crasses et les scories de la fonte au plomb
sont employées dans la fonte des mattes de
plomb, mais les scories de cette derniére s’em=
ploient dans la fonte crue.

&t V. De la fonte de la matte de plomb , pour la

réduire en matte de cuivre , et de son grils

lage avant de la fondre (1).

Tout le cuivre contenu dans les minerais des
fontes précédentes, se rassemble dans la matte
crue et dans la matte de plomb. Cette derniére
est concassée et grillée en plein air, selon la
maniére ordinaire , avec six feux ; ensuite elle
est fondue dans un fourneau au plomb, avec
les fondans de la fonte au plomb, les scories
vitreuses des décombres de Halsbriick et les
scories de cuivre , afin de la réduire en matte
de cuivre.

Voici la composition d'un fondage de huit
jours:

200 A 220 quintaux,de matte de plomb grillée,

504 60 quintaux de litharge.

504 6o quintaux de scories provenantes de la fonte
de cuivre noir , on ‘a leur défaut des scories
vitrenses des décombres de Halsbriick.

Cette fonte est faite comme celle au plomb
et produit:

6o quintaux d’cenivre de plomb du contenu de 6 4 8

onces d’argent par quintal, et qulon emploie
dans la fonte au plomb.

(1) La matte de plomb est un produit dela fonteau plomb,
Jaquelle se rassemble dans le bassin de percée sur le bain
de plomb ; elle est composée d'un mélange de plomb, de
cuivre , d’argent, de soufre, d’arsenic, de fer et de cobalt.

’
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50 quintaux de matte de cuivre, laquelle contient 4
onces d’argent , et 30 & 4o livres de cuivre par
quintal.

5 & 6 quintaux de giteaux de fonte.
200 quintaux de scories qui contiennent™encore 38
grains d’argent , et 6 4 10 livres de plomb par
qumntal.

Du grillage et de la fonte des mattes decuivre ,
pour les réduire en cuivre noir.

La matte de cuivre (1) est d’abord concassée
par morceaux , et ensuite grillée dans des foyers
en plein air. Pour ce grillage on fait une cou-
che de bois dans le fourneau , laquelle est
ensuite chargée d’une autre couche de %o
ql‘l'mtaux de matte de cuivre; le grillage se re-
péte jusqu’a ce que le cuivre paraisse , et il faut
aussi pour cela répéter le feu 152 20 fois, et
encore plus quelquefois. Lorsque la matte de
cuivre est convenablement grillée , elle est en-
suite fondue dans un fourneau qui sert a la
fonte crue, dont on fait le creuset un peu plus
petit, et qu’on prépare avec de la brasque pe-
sante.

Un fondage de mattes de cuivre ne dure
que 48 hieures, ou tout au plus 72 , et pendant
ce tems le fourneau peut fondre 6 & 8 tiches
de 9 4 10 quintaux chacune.

-

(1) Cette matte de cuivre est un des produits de la fonte
des mattes de plomb , et qui se rassemble lorsqu’on perce ,
dans le bassin de réception sur le bain de plomb, d’ot on la
tite en forme de giteaux plats,

P4
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Voici la composition d’un fondage de mattes
de cuivre:
200 quintaux de matte de cuivre grillée.
60 a 8o quintaux de crasses qui proviennent de la
{onte de la matte de cuivre.
100 & 140 quintaux de scories vitreuses.

Les produits de cette fonte consistent en :

70 quintaux de cuivre noir du contenu de 5 4 10 on~
ces d’argent par quintal, et de 60 8o livres de
cuivre.

60 2 8o quintaux de crasses qui contiennent2 a 3 onc.
d’argent , et 50 livres de cuivre par quintal.

200 & 250 quintaux de scories qu’on emploie dans 1a
fonte de la matte de plomb.

De Loperation a’¢ Z’q/_’ﬁnage’ de Pargent.

La plupart de ’argent contenu dans les mi-
nerais , se joint au plomb dans la fonte au
plomb , avec lequel il se sépare des autres ma-
tiéres étrangéres quiconstituent la masse de ces
minerais. Pourséparer cet argent de son plomb,
on le fait pagser par le fourneau d’affinage ol
la masse est fondue. Le fourneau dont on se
sert & Freyherg pour cette opération, est fait
d’un simple pied de magonnerie qui est rond.
Sur le foyer de ce fourneau, qui est construit
de briques, on forme le bassin d’affinage d’une
masse qui est composée de quatre parties de
cendres lessivées et d’une partie de chaux
éteinte. Ce fourneau a d’un c6té une chanffe
avec son cendrier.”L’on couvre le bassin d’aifi-
nage avec un chapeau de fer, qui peut se placer
et se déplacer facilement par le moyen d’une
grue. : < .

Lorsclue_ ce bassin est prépare , on y dispose

’
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{o quintaux de culots de plomb des fontes , sur
e’:squela on met du charbon allumé et quelques
:Egr(;hcifa fendues ; 'on convre le fourneaun avec
, apean , on fait du feu dans la chauffe,
et on fait aller les soufflets.

Un atfinage ordinaire est de 100 quintaux
d’ceuvres de plomnb de fonte, et comme on n’a
mis d’abord dans le fourneau que 702 8o quin-
taux de plomb, on n’y introduit les autres 20
ou 3o quintaux que quand le premier estfondu.
Quand on affine en mnéme-tems ’argent de I’a-
malgamation, on n’y introduit que 70 4 8o quin-
taux de plomb et 1000 4 1500 marcs d’argent.
Dans cette opération on pousse le feu , jusqu’a
ce que le plomb et les autres métaux, contenus
dans le mélange du bain , soient oxydés et sé-
parés de 'argent.

Lorsque l'argent est affiné, il parait assez
brillant & sa surface, il donne une espéce d’é-

clair, et alors lopération est finie. Dans ce cas

on arréte aussitot le feu , on jette de ’eau dans
le bassin du fourneau pour refroidir I’argent,
on démonte le chapeau et on retire la platine
d’argent.

Cet argent n’est point encore tout-a-fait pur,
et pour le purifier, il faut le raffiner. Un affi-
nage dure ordinairement 24 heures, et produit
gle Pargent d’éclair ou d’affinage , de la litharge
jaune , rouge et moire, du test (1) et de Ta
crasse (2).

(1) Le test n’estautre chose que la cendre du hassin d’affi-
yage , durcie par I'iibibition du plomb ou de la litharge qui
la pénétre, jusqua une certaine profondeur , pendant Popé-
ration.

(=) Cette crasse est le premier- produit qui parait dans
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Du rafraichissement ou refonte de la li-

tharge , et de ’affinage du plomb qui en
provient.

Cette refonte se pratique dans un demi-four-
neau , dont le creuset se fait de brasque lé-
gére , ayant deux bassins de réception. ]_)ans
ce fournean I'on fait en 24 heures une fonte
de 200 quintaux de litharge , qui est fondue
avec du charbon seul sans aucun fondant. Cette
fonte produitd’une part, 170 g\uintaux de plomb,
qui coule du premier bassin dans le second , ou
on le nettoie des scories, et on le jette ensuite
dans des moules de fer, pour le former en sau-
mons, et d’une autre part, 3o quintaux de sco-
ries , qui contiennent éncore du plomb , qui
s’emploient dans la fonte des scories de plomb.

Le plomb de cette refonte n’est pas encore
parfaitement pur ; on le purifie sur une aire,
ou espéce de lit incliné , semblable aux lits des
scories des fourneaux de la fonte crue et au
plomb. Le sol de ces lits se fait avec des sco-
ries, sur lesquelles on met une coughe_.de pous-
siére de charbon ; au pied de ce lit il y a un
bassin de réception pour recevoir le plomb
tfondu. Pour aftfiner le plomb , ’on forme sur
cette aire une couche de bfiches , croisées
les unes sur les autres ; sur cetté couche on

en fait une autre de saumons de plomb , et

Vopération de V'affinage ; elle consiste proprement en une
espéce de peau ou crofite , qui se forme au commencement
sur le bain de plomb. i

. r~
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alors on allume le feu. Le plomb qui fond coule
dans le bassin de réception , laissant beaucoup
de scories sur le sol de I'aire ; on "écume dans
le bassin , ensuite on le jette de nouveau dans
des moules. Les scories gu’on tire du bassin,
servent, comme les-autres , a la fonte de celles
de plomb. -

Le plomb provenant de cette fonte , contient
encore de V'argent; on le passe de nouveau
dans le-fourneau d’affinage de ’argent. On met
dans ce fourneau 170 quintaux de plomb, et
on convertit ce plomb en litharge, jusqu’a ce
qu’il ne reste dans le bassin qu'un giteau de ce
métal a-peu-prés du poidsd’un quintal, lequel
renferme I’argent contenu dans le plomb. Les
premiers 110 quintaux de litharge sont refon-
dus ensuite , pour faire le plomb d’essai, et
le reste s’emploie pour la fonte au plomb.

Dz rzy”mi’c/zissement. ou refonte des crasses . vy,
provenant de Paffinage de ’argent et de
celut de cette refonze.

Les crasses qui se séparent du plomb dans
Popération de l'affinage de I'argent avant que
la litharge commence a couler , sont mises de
cbté , jusqu’a ce ?u’on en ait une quantité suf-
fisante pour un fondage. Cette refonte se fait f
dans un des fourneaux de la fonte au plomb,
et voici la composition d’une refonte :

350 quintaux de crasses.
b0 quintaux de scories de plomb.

La refonte commence le lundi, et finit ordi-
nairement le jeudi; ensuite on fond encore
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deux fois les scories provenant de cette fonte,
mais les-derniéres sont jetées dans les décom-
bres.

Les produits de cette refonte sont ( outre
les susdites scories) 240 quintaux de plomb
rafraichi.

Ce plomb w’est point pur ; on met pour l'af-
finer 24o quintaux du méme plomb dans’ un
fourneau A affiner 'argent, dont le bassin est
fait de brasque composée de parties égales de
poussiére de charbon et de terre glaise. On
'y fait fondre 4 I’aide d’un feu violent, le lais-
sant long-tems en bain. Les différens métaux ,
contenus dans le plomb, se convertissent en
scories , surnagent dans le bain de plpmb , S€
retirent peu-a-peu, et lorsque les scories tom-
bent un peu claires et lithargeuses , l’on com-
mence par prendre une épreuve .de plomb ,
pour voir §'il est malléable et pliant, et s1
on le trouve ainsi, on le fait couler du four-
neau dans un bassin de percée, et on le jette
dans des moules ronds pour le former en cu-
lots.

Du raffinage de P’argent.

L’argent affiné contient encore du plomb ,
du cuivre et d’autres substances métalliques ;
pour le débarrasser de ces substances étran-
géres , on le briile dans un foygr deyant le
soufflet. Cette opération ne se fait point dans
les atcliers des fonderies, mais dans la ville de
Freyberg méme , ot il y a un laboratoire de
ratfinage , pour raffiner tout l'argent prove-
nant des fonderies et de amalgamation.
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- Le fourneau pour ce raffinage est une forge
a deux foyers; 'argent s’y raffine dans des
tests , faits de deux parties de spath pesant
pulvérisé, et mélés avec une partie de cendre
d’os , et moulés dans des poéles de fer em
forme de calotte , dans lesquels ils restent,
et ott on les polit avec une boule de laiton.
Lorsque les tests sont faits, on les échauffe
pour les sécher , et on les place dans le foyer
de la forge , ayant soin de les enfoncer dans
une fosse de cendres pour les affermir. Il faut
qu’ils soient mis bien de niveau sur le foyer,
etappuyés contre le mur 4 un pouce au-dessous
de l'issue de la tuyére des soufflets.

Lorsque le test est placé ,de raffineur le rem-~
plit avec de I’argent, qu’il couvre de charbons
allumés , et alors il met les soufflets en mmou-
vement. Aussitot que l'argent est fondu , le
raffineur retirc les charbons et nettoie la sur-
face du bain de l'argent , tant des cendres
et des charbons que des scories ; il dispose
aussitdt apres deux grosses biiches fendues sur
le test, qui le couvrent tout-a-fait. Pour que
la flamme tombe toute sur le bain , on met
aussi une bfiche fendue assez mince le long
du mur , contre le trou de la tuyére , ayant
bien soin de I’y conserver pendant toute I’opé-
ration.

Dans le raffinage on ajoute toujours a cha-
que tidche, ou du plomb, si 'argent proviene
de l'amalgamation ( cetargent étant pour lors
riche en cuivre), ou du cuivre, si ’argent pro-
vient des fonderies ( celui-ci étant alors riche
en plomb ).

Le raffineur remue de tems en tems le bain
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avec une baguette de fer reCourl,aée par sa pointe
et rouge, pour que l'argentne s’y attache p011nt:
Le raffineur prend de tems eén tems un essal‘
avec une baguette de fer faite en croche,t par
la pointe et froide, pour que I'argent s’y af-
tacﬁe. S'il s’y attache, c’est une marque qu il
commence & devenir fin, et s’il s’yi'tor.me. un
bouton , dont I’éclat de sa surfl’ace soit miroite,
et qu’il creve dans toute son étendue , e&ussnc")t
" qu’on I'expose a l’air, -,cela prouve que | arge,nt
est au degré de purete auquel on prétend l'a-
voir , degré qui est de sept onces et sept gros
par demi-marc (1). . 'f‘

Dés que l'argent est raffiné ; le rafineur re-
tire tout le feu de la forge , et nettoie toutela
surface du bain , faisant encore un peu ?.ller les
soufflets pour le refroidir; ensuite il y jette de
I’eau pour fixer l’argent,, il retire le test de la
forge et prend l.e gu}ot d argent. Apres que C{?t
argent a été refroidi dans I’eau, le garcon dun
laboratoire le nettoie avec une bro§se de fer,
et ¢ lime un pen du c6té convexe pres du bord,
pour que lessayeur y prenne 1,1\n_echan,t1.llon )
afin de l’assayer et d’en reconnaitre le véritable
titre (2)-

(1) Les produits de cette opération sont I’agrgent r?.fﬁné 5
le test et les crasses qui se forment pe‘n(;lant le raffinage. Le
test est concassé en morceaux et tamisé 5 la partie qui passe
3 travers le tamis, ¢t qui me contient rien de m,étallxque ’
g'emploie de nouveau pour faire des tests ; mais 1'aut1'e par-
tie qui reste dans le tamis, et qu cont;ent_du métal , se ra-
masse avec les déchets des culots, ou petits morceaux qui
tombent , quand on nettoie les culots, ainsi que les cr%{§sez
et les déchets qui restent dans les foyers 3 le tout est livré
aux fonderies , oti on Pemploie dans la fqnte an p‘lomb. ,

(2) Les culots d’argent sont ensuite peses et remis au tra=
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SUPPLEMENT,

L’auteur a terminé son intéressant ouvrage
par un Supplément , ot il parle entre autres
choses du petit atelier d’amalgamation , o les
premiers essais en grand ont été faits , et des
€crits , tant sur ’amalgamation en Saxe, que
sur les fonderies de Freyberg, et & cette oc-
casion , il annonce qu’il se propose de pu-
blier nne Description théorique et pratique de
tous les travaux qui sont en usage daus les
ateliers qu’il a visités. On ne peut qu’attendre
un excellent ouvrage de la part d’un savant
qui, comme M. Fragoso , a fait une étude
approfondie des différentes sciences qui se rap-
portent a ’art des mines, et qui joint au mé-
rite de bien observer, celui de bien décrire.

sorer. Lorsque Vessayeur les a essayés, on les pése de nou-
veau en présence de quelques Officiers du Comité des fon-
deries , et on les livee enfin 4 la Monnaie.




