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gers ; ‘que ceux que la prudence, le zéle et
Tactivité constante des commissaires des pou-
dres parviennent 4 écarter, ne sont pas les
seuls qui les environnent & toute heure, eux
. et les précieux ouvriers qui se dévouent a ce
travail, mais qu’il en est, probablement aussi,
d’autres encore qui se jouent de toute la pru-
dence humaine , dans l’état actuel de nos
moyens.
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Duv Fer et de I’ Acier dans les Forges de la
Styrie.

Par le'Cit. Ram30vRG, maitre des forges de Trongais ,

correspondant de la ‘Société Philomathique deParis, et
- “membre’de la Societé ‘d’Encouragement pour industrie
~ nationale. .

. Nota. On a fait usgge dans ce Mémoire du poids et'de I'argens
de Vienne.
Le florin de Vienne vaut 52 sols 6 deniers environ de Frapce;
il -est divisé en soixante kreutczers.
. ‘Le poids:de Vienne est plus fort que celui de France, dans
le rapport de ‘11,656 : 10,188 , c’est-a-dire, que 10,188 ‘liv. de
. Vienne , font'a-peu-prés 11,656 liv. de France.

12. Gisement des minerais de fer.

LA ‘Styrie est ‘connue ‘depuis trés-long-temps
pour le fer et I'acier qulelle produit ; ses mines
de fer ont été exploitées dés la plus haute anti-
quité : ce métal s’y rencontre sous la forme du
fer spathiq‘ue“crlstar"l-lisé-en lames rhonrboidales:
cette mine est blanche et démi-transparente
dans I'intérieur des grandes masses et dans tou-
tes les parties qui n’ont pas ©té exposées a l'ac-
tion de l'air et de I’ean; mais elle change de
couleur, de forme , et méme de nature, lors-
gu’elle est soufnise penddnt long-tems au con-
tact de ces deux agens ; ‘elle ‘devient jaunétre,
rouge , enfin brune ; elle perd la forme de ses
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istaux , ressemble  la mine de fer hépatique,
e a°‘ :anﬁn 3 Pétat de fer l1m9neux d(la cou-
loar o ou rouge , plus on moirs foncée. La
o ]aulilel ine n’est pas laméme dans toutes
B ey ie; quelques montagnes
les parties de la Styrle__,ffg ESmOYRRe

résentent le fer sous différent : taflisé I

tes 4 leur base de fer spathique cris!

P & entre de grandes couches sthsteusefs :
Hlllterpc?fiient 3 leur sommet nne mine .deloer
gcﬁieuse disposée en petits fragmenge;rfﬁﬁ%-
liers , ou roulés en espéc;e de ggle,tfi.e el
rens états prouvent ’ e:c 1 antlf]’ui'fgs s éprou-
tagnes, et les révolutions que
s e la plus célébre de la Styrie est celle

et o . située entre Eisenhartz et V.or—
dgpdieaer i % loitée depuis bien
denberg. Cette mine est exp g
des sidcles , et fournllt p:c;a‘sriqriee. ou e
o fab’i‘tlacwllle%gssu(i‘allq: saolr)nmet de la mc_)n'ta:gne:
nume;I tcc()enservé I’époque de son explmtatl?n g
?lo;ilzsze 3 P’an de I’ére vulgaire 712 les PrgIZIZfZ
: won y ait faits : cette montagne X
tmv'la l}X’(c} jusqu’en 1625 par les proprictal g
il Oltilar]tz et de Vordenberg ; mais a ce'il e
(’1 S les malheurs des tems, {es'ravagos e
O avant ruiné ces proprictaires, 1l leu.r
]? gl'lerressiyble de continuer leurs entrepxﬁ-
e 1mpo’ls se virent obligés d’y renoncer. Le
o ent vint 3 leur secours , et leur
L aw}antages pour assurer leurs: tra-
= quelq_ules réunit en une société, dor}t .les
o _11 esfurent réglées dans un.acte re.dlge?
S iété d’Innenberg a continue
oA Pexploitation d’une partie
jusqu’é; ce moment 'exp e
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de la montagne ; les habitans de Vordenberg
ayant refusé de se réunir a la société , ils ont
continwe & exploiter pour leur ]i)ropre compte ;'
ils ont conservé le sommet de la montagrie et
la partie qui se rapproche du territoire de Vor-
denberg.
La montagne de Arzberg est Presque toute
ferrugineuse , la mine Yy est a U'état de fer spa-
thique cristallisé en lames rhomboidales : cette
mine est une combinaison de Poxyde de fer
avec l’acide carbonique mélé avec du carbonate
calcaire, qui a déterminé la forme de la cristal-
lisation ; elle est blanche et cristallisée , lors-
qu’elle n’a pas été exposée A l'action de'lair et
de I’ean réunis ; elle a perdu par le contact de
ces deux agens sa couleur et sa cristallisation ;
elle a pris une couleur rouge ou brune.

Le fer spathique a pour gangue le quartz,
l'argile et un peu de pierre calcaire ; il est en
masse ou disposé par bancs plus ou moins
€pais , plus ou moins inclinés entre des lits

e pierre, dontla nasure varie suivant los dif-
férentes élévations. Versle pied de la montagne
ontrouve deslits de schistes. Au sommet et vers
le milieu les roches sont généralement calcai-
ves ; elles sont disposées par lits dont étendie
et la direction sont quelquefois difficiles 3 re-
connaitre, sur-tout 3 Pextérieur » mais que ’on
parvient bientét & distinguer et & débarrasser
des parties étrangéres qui s’y trouvent accu-
mulées.

On rencontre aussi dans la mine le manga-
neése : on le trouve en petits filons diversement:
inclinés. Il est en lames minces zrés-brillantes
incrustées sur le spath, ferrugineux et sur sa
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gangue, ilale brillant n}ét_alli’que . l'ap,\pia’z?(;i
du fer spéculaire micace, il s effleurit a e
salit les doigts en noir. Ony trouve’auss(iu%S A
qﬁes pyrites martiales ; elles sont i‘epfan et
petits cristaux dans.lé manganese, de erl pmon—
que et sa gangue. Elles sont rares dans dant e
tagne de Arzberg; on en trouve cepen aecén_
la présence du soufre dans 1@ mine est T L
nue par l'odeur de gaz h'yd.rogene su’on
quwexhale la fontedde fer er fusion , lorsqu’on’y
i e I’eaun par-dessus. ’
JEtIt;ll g:ine de If)'er blanche ne dpnne pas d effiri-;:
vescence avec les acides , quoiquc le fer’)i 2oit
combiné avec I’acide carbonique, ethu.l i
mélé avec heaucoup de .carbonate: calcaire ;in-
proportion et I'union intime des dlﬁerctens g)e =F
cipes peut s’opposer al action moirllen.aré A
ces agens étrangers ; mais lorsque’ a mmue 2
altérée par l’action de l'air etdel’ean, €
1 fervescente. .
Weélfl Zf(f transporte aux fo,urne aux (].’.]31se’rtlhta.riz1
ue le fer spathique passé a ce del;n}er é ad;mt
mine blanche est abandonnée a lzgr,{pensuite
cinquante ou soixantle ans 3 on enl lve ::-rtlem ;
ce qui paralt avolr eprouve assezl. ong orIt)e
Vaction de l’air et de l’ean, et on le transp
neaux. :
au%ef;cl)clll'::ll: Eil’été on exploite la montagne A ciel
découvert , on arrache la surface ,EXteriF}tri
des rochers, et on obtient I'a mine ‘dans de ﬁt
ou elle doit tre portée au fOurneal_J.; pert ade
Phiver , lorsque: la montagne est Eouvml' iies
neige , on Pexploite par le‘ moyerll es galzcée;
La compagnie posiséde 60.a 70 ga fr}es p6 Lo
% différentes hauteurs, elle emploie 260
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vriers pour arracher le minerai et le
au pied de la montagne.

Les galeries sont , en parties percées dans le
rocher sans aucun revétement » €n parties re-
vetues en pierres séches sou
montans et des étrissillons de
en général humides et’ean filir
cette eau enléve quelques parti
calcaires qu’elle rencontre y
entre les masses de fer sphatique
dans les galeries abandonnées les stalactites les
plus: belles et les plus varides. I'humidits
quelle entretient entre les différentes roches
est, sans doute , un des moyens dont la nature
se sert pour former entre de$ mnasscs brutes
et informes des cristallisations étr'angéres.

La mine de fer spathique est en roches :
c’est avec la poudre 3 canon qu’on Parrache
du sein de la terre.  Les ouvriers emploient ,
pour cette opération, des outils et des procé-
dés -peu-prés semblables & ceux qui sont en
usage parmi les mineurs Francais. Ils cassent
ensuite le minerai en trés-petits morceaux, efl

séparent la roche étrangére , et le déposent &
Pouverture des galeries. ?

2°. Traitement des minerais de Jer dans les
hauts fourneaux.

A Eisenhartzla mine ne subit aticune élaho-
ration avant d’étre portée au fourneau ; elle
Dest ni lavée , ni grillée, ni méalée avec une

s o B it
autre terre qui doive se joindre 3 la gangue
la nature a donné

pour fornier un fondant ;
Pour gangue a cette mine, le quartz, largile
2

8
279
tran Sporter

tenues par des
sapin ; elles sont
e de toutes parts;
cules aux rochers

elle les dépose
» et produit

Procédés
snivis a Ei-
senhartz.
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et la pierre calcaire; ces trois terres, lors-
qu’elles sont bien proportionnées, forment,
par leur réunion, le meilleur .des fon\da}.ls\
employés dans les forges. On estime qu’a Ei-
senhartz , la pierre calcaire est a-peu-prés le
tiers de 'argile dans le minerai porté au fc?u/r-
neau, le quartz y est en p-lus petite quantte ;
on n’a pas besoin d’ajouter de nouvelles terres,
on se contente de casser le mineral en.petits
morceaux , pour que le feu en pénétre plus fa-
cilement les différentes parties.

Les fourneaux d’Eisenhartz ne sont pas tous
des mémes dimensions ; inais ils sont tous cons-
truits de maniére & remplir le méme but, a ex-
poser une plus grande quantité de mine alac-
tion du feu, & produire un violent coup de ‘feu
qui détermine la fusion du minerai, et qui le
maintienne long-tems dans cet état, a tenir la
fonte en fusion dans le creuset hors de l'ac-
tion des soufflets ; précaution indispensable st
I’on veut convertir ensuite cette fonte en acier.

La coupe horizontale de I'intérigur du four-
neau est towjours circulaire ; la coupe verticale
ne donne pas deux trapézes égaux joints base A
base vers le milieu du fourneau : la plus grande
largeur est beaucoup rapprochée du creuset.
Le gueulard est trés-évasé, 1l est surmonté d’une
haute cheminée. ;

Cette coupe paroit beaucoup plus avantageuse

ue celle de la plupart des fourneaux construits
gans nos forges. Le minerai se trouve en plus

grande quantité dans le lieu le plus échaufté,
i1 éprouve un plus violent coup de feu, de-
meure plus long-temps en fusion , et se d,ebar-
rasse plus racilement de toutes les parties etran-
geres au fer.
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La tnyére des sonfflets est & un pied : environ
au-dessus du {fond du fourneau , et le jet d’air
est horizontal : cette tuyére n’est pas assise
geans;li. magonrll-erik.e du fournean , comme cela

atigue ordinairem ; :
de!?ors. ((])n ménage daunlseilat ;nzﬂe 'ESt 'Placee -

, _ connerie un trou
quarré de six pouces environ de coté , on ferme
¢e trou avec une pite de terre glaise , et on
:faxt‘dans le milieu et dans la directior; de la
o i s e Gl

Le 1s 'in-
terieur du fourneau : ce trou est établ Vis-a-
vis la tuyére, qui en est éloignée de deux A
trois pouces. Cette disposition doit étre ayan-
tellgelgse : lorsque la tuyére est assise prés des
ot R R el
Ay fstque I adjacente du souf-

oty valr qui s'introduit dans le soufflet y est
dilaté , ce qui doit en diminuer ’effet.

II'n’ya (u'un trou au bas du fourneau , il
scrt pour Pécoulement de la fonte et des séo-
Ties : on 'lfe ferme avec un bouchon de terre
glaise petrie-avec du charbon. L’ouvrier brise
ce bouchon avec un ringard , quand il veut re-
tirer la fonte du creuset.

En avant du fourneau , on pratique un# aire
de forme " triangulaire , composée d’une “pite
d_’arglle et de charbon pulvérisé bien broyés et
%)1en battus 5 Cette aire est environnée d’un re-
c)(?:;lle .il:sf mtérr;leSHSuhstances; Cest la que se

ou onte; elle prend la forme de plaques
d’uin potice eriviron d’épaisseur. L’aire se refait
toutes les semairnes,

Le tourneaun est revétu intéricurement en
pierres de taille; on se'sert de schistes que

S3

\
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I'on tire de la montagne. Cette pierre est trés-
réfractaire et résiste assez long-tems a l’action
du feu. Tous les ans on répare ce revétement
jusqu’a quatre ou cing pieds de hauteur ; tous
les sept ans ou environ on le refait & neuf.

Les soufflets ne sont pas les mémes dans les
différens fourneaux , celui qu’on estime le plus
est disposé de maniére arendre le jet d’air con-
tmu.

Avant de jeter la mine au fourneau, on le
remplit de quarante mesures de charbon pour
le ressuyer et le bien échauffer. On charge en-
suite , en versant par le gueulard trois me-
sures de charbon et une mesure de mine. La

premiere pese 6o livres, et la deuxiéme oo
environ, et ’on continue A jeter cette quantité
respective de charbon et'de mine; il arrive
quelquefois cependant que l'on jette seule-
ment deux mesures de charbon pour une me-
sure de mine. I’ouvrier exercé sait.reconnaitre
la guantité nécessaire. B

Le produitdela mine est de 254 36 livres par
quintal. On coule a-peu-prés toutes les quatre
heures, et ’on retire & chaque coulage envi-
ron 1,000 livres (poids de Vienne) de fer fon-
du. Pour gette opération , un ouyrier ou deux
brisent, avec des ringards , le bouchon d’ar-
gile et de charbon qui ferme le trom pratiqué
au bas du creuset. _

La fonte coule avec le laitier sur,1aire, établie
devant le fourneau : il se produit dans,ce fluide
un bouillonnementconsidérable ;il s’epéchappe
des étincelles trés-vives. Le laitier est mélé avec
la fonte , mais,"comme beaucoup plus l¢ger, il
se sépare du métal ,el:'s_urngge 5 Qujette de_-lfe;m
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par-dessus. Il se refroidit pendant deuxiou trois
minutes, et forme une crofite.par-dessus le fer
en fusion ; qnatre' hommes saisissent cette
crotite avec de longs crochets de fer et la sé-
parent de la fonte ; celle-ci contient encore.du
laitier qui s’éléve a la surface, et sera séparé
une seconde fois de la méme maniére : ce qux
Teste aprés cette seconde séparation est de la
fonte bien pure, bien débarrassée de 1g1if5tier :
elle_forme une couche d’un pouce d’épaigseur
environ; on la laisse refroidir pendant une
heure , on la retire ensuite , et on la cassg &
coups de masse en morceanx irréguliers, : c’est
dans cet état qu’on Penvoie dans J"es,fgiAges. de -
la société d’Innenberg pour "y} étre ‘convyertie
en fer ou en acier. 2 Y
’Je crois que cette maniére de couler es{j;f)i"é-
férable a celle que nous suivens en France : 18
fourneaux onft ‘deux orifices , le premier platé
au bas du creuset, le second placé ali-‘dessus
pour I'évacnation des scorfes! Il arrive nécés-
salrement , d’aprés cette disposition , ofl que
la fonte a coulé avec lelaitier; ou que ¢e'der-
nier coule avec la fonte par orifice inférieur’,

selon qu’onaura fait évacuer plus ou moins sou-

vent les scories, selon que’le feu aura été plus
©ou moins violent , et’dura‘fait fohdre’ dins le
mémt.a temps une quantité 'plu"s-'ou‘n'l’oins'griand-e
de minerai. Cet inconvénient n’arriveé pas, dans
lfes fourneaux d’Eisenhartz : la fonte ot Ik laj-
tier (.:oulant ensemble sur une grande strface,
le la}tier, ({)lus léger, s’éléve sur-le-champ et
Se separe du métal. Cette disposition présente
un autre avantage ; la fonte restant toujours

recouverte de laitiers dans le creuset, elle ne

S 4
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sertrouve jamais exposée a l’action de I’air des
soufflets, elle ne peut perdre le carbone qui

lui est combiné , et qui doit la constituer

acier. ig

~ Quand les fourneaux. sont en activité, ils
rendent a-peu-prés 6,000 livres de fonte (poids
de Vienne ) par jour; ils chément a plusieurs
époques de I’année, soit & cause des répara-
tiofs; que nécessite le revétement intérieur du
fournean ', soit & cause des fétes qui donnent
lien 4"in repos d’une huitaine' de jours. Les
cing fourncaux donnent, dans un an, cent
mile’ quintaux de forrte (poids de Vienne ).

: f,z_r., fonte d’Eisenhartz est trés-belle, dans sa
fracture récente elle a‘une couleur blanche ar-
geptine et tout éclat métallique ; elle présente
un grain trés-fin, quelquefous. de, grandes fa-
cettes ou des lames plus ou moins grandes ; la
\f_OI},.t‘.g‘pl’éfé_r_ée paur la fabrication de lacier est
._]_JIIg,ine dans sa cassure.; celle qui donne du bon
.Jfgr)eglg‘remp[ie' de sontflures, tapisséesd’une pe-
Aiteconche d’oxyde de couleur noire ou bleues
Ces cayités sont formées par des globules d’air
qui g;ggzurét_e_': gnveloppés par la fonte en fusion,
LI quinong pas trouvé moyen de s’échapper.
Cetair a oxydé tout le métal qui I'enveloppait,
lui a enleyé le carhone. quwil contenait, et l’a
rendu 1noins propre 4 :éire. conyerti en acier.
Quelquefois la {onte présente , a-sa.surface oun
dans ses cavilés intérieures, les couleurs les
plus vives et les plus varides. On y voit celles
que l'acier prend lorsqu’il est chantfé & un fcu
léger ; on y rencontre la réunion des plus belles
couleurs ifisées ; ces couleurs sont probable-
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ment dues au manganése qui se trouve dans la
fonte.

Le quintal de fonte se vend A Eisenhartz 4
florins 30 kreutchers ( argent de Vienne). Sur
cette somme il est pergu , ponr-I’Empereur, un
droit de 30 kreutzers.

Le laitier est de couleur verte , il est trés-1é-
ger, parsemé de petites globules de fer que ’on
en sépare par le bocard et lelavage.

Les procédés suivis pour la fudion de la mine
ne sont pas les mémes dans les “autres établis-
semens : quoique la mine employée & Vorden-
berg soit la méme qu’a Eisenhartz, on suit des
Frocédés différens.” A Vordenberg' on fait gril-
er le minerai avant de le transporter au four-
neau ; le but des ouvriers est de le débarrasser
du soufre qu’il renferme, et sous ce rapport le
grillage peut étre avantageux; mais il peut pro-
duire un grand inconvénient, il peutenlever en
partie le principe qui, joint au fer, doit le cons-
tituer acier, et cela parait prouvé par lexpé-
rience. La fonte d’Eisenhartz estemployée sans
choix dans les forges de la compagnie 4 la fa-
brication de I’acier, et toujorirs on.parvient i
Pobtenir , au lieu ‘que dans les fabriques on on
emploie la fonte de 'Vora’er'zb‘erg, on n’obtient
pas toujours de acier, quoiqu’on ait pour but

‘de U'obtenir; ce n’est que par l'action du mar-
‘tinet , sur la lonpe de gueuse-fondue, que

Pon reconnait si élle donnera du fer ou de
T’acier.

Les fourneaux de Vordenberg sont construits
d’une maniére semblable & cenx d’Eisenhartz :
mais ils sont plus petits, et ne travaillent pas
continuellement. La fonte se coule en ‘plaques

Procédés
suivis a
Vordem-
berg.
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de trois & quatre pouces d’épaisseur. On voit,
4 un des fourneaux des souftlets a cylindre ;
ces cylindres sont en cuivre, ils\ ont huit pieds
de haut, et, je crois, quatre .4 cing de dia-
métre. Un-piston refoule, en desce'ndant et en
parcourant toute la capacité des c?rhndres , lair
qui les remplit; cet air est re/gd dans un globe
creux de cuivre qui sert de réservoir ; 1/1 est de
14 transporté au fourneau par deux cbtés oppo-
sés. Les quatorze fourneaux de Vordenberg
rendent., a-peu-preés, deux Cents.mllle quin-
daux de fonte paran (poids de Vienne). Elle
se vend 3 franc 45 kreutzers le qumtal.’ dpen
On exploite depuis un petit nombrg d annces
une nouvelle mine de fer spathique située pres
de Admont, sur lariviére d’Enner ; cette mine
est en masses blanches cristallisées , interpo-
sées par couches.entre des lits de schistes ; elle
4 pour gapgue le'-ghuartz s _].’@,I;gll(i" 5 et se tropve
meélée dans ses czistaux avec le spath calcz-l‘lre..
On trouve des filons assez longs de manganese ,
mais les ouvriers ont soin de .débax"_rasser le mi-
nerai de ce métal étranger: onyvoitune grande
quantité de cristapx de pyrites ; on les rencontre
principalement surla gangye de:manganeése; on
les voit aussisur Ig ferspathigue etsursagangue.
La mine d’Admont est généralement blanq 1€,
.«ce n’est que daps lintérieur des g/a}ler1es, 4
dans les lieux oit Vair et l'ean  ont sejourné,
qu'elle a pris une couleur ronge on brune : les
premiéres galeries sont au pied de la mon-
tagne , elles sont peu élevées au-.de,ssus de la
plaine ; d’autres galeries sont percées vers l,e
milieu de la montagne, etl'onp y trouve le me-
atal squs la méme forme et disposé de la méme
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maniére ; ais j’ai vu ou j’ai cru voir que le
schiste et le quarta se trouvoient en moindre
quantité que dans les galeries inférieures , et
que la mine avoitpour.gangue une plus grande
quantité de spath calcaire. Versle sommet de la
montagne on trouve, i la surface de la terre ,
une mine de fer ochreuse, ayant pour gangue
de la terre calcaire. Cette mine est de couleur
brune, et fait une vive effervescence avec les
acides ; elle est en petits fragmens amoncelés
sans couches intermédiaires. :

On emploie & Admont la mine de fer
blanche ; la premiére opération qu’on lui fait
subir est le grillage § pour cela on fait , entre
grois 1nurs de magonnerie, un lit de tourbes
sur lesquelles on étend une couche de charbon
de huit pouces environ d’épaisseur : par-des-

sus le charbon on étend une cowché de mine

de six a huit pouces d’épaisseur ; on continue
aformer sept a huitilits successifs de mine et
de charbon qui s’élévent fusqu’a six pieds de
hauteur environ. On met le feu aux lits infé-
fieurs, l"iaﬂgnvn_nation_dure buit 4 dix jours.
Apres le grillage, la mipe est de couleur
rouge foncé , elle reéssemble ) Toxyde rouge
de fer ; elle est Tragile et présente dans linte-
rieur les lames rhomboidales du minerai avant
le .grillage, ; onctamise la mine grillée pour en
separer les cendres.qui se sontformées pendant
da‘calcination , et pour enlever les parties tef-
reuses qui ont été ‘détachées du minerai. On
Passe eusuite la mine au bocard , on la casse
en morceaux grosicomne des féves.
25 On:nélange la mine qui est tirde’'du pied de
da montagne avecscelle quivient du milieu , on
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met ; de la premiére, § de la seconde, on y

joint % de la mine ochreuse qui est prise surle
somumet de la montagne (cette derniéré ne se
grille pas) : on jette au fourneau avec du.char-
bon et de la tourbe.

Le fournean d’Admant est foriné intérienre-
ment de deux counes joints base & base; sur le
devant du fourneau, il y a deux orifices : le
premier au fond du creunset pour couler la
fonte ; autre , plus élevé de six pouces envi-
ron pour retirer le laitier.

Le soufflet est a trompes, le fourneau regoit
L’air par deux cotés.

Il faut, pour charger ce fourneau, 48 quin-
taux de mine ; il rend , toutes les vingt-quatre
heures, 50 4 6o quintaux de fonte.

La mine d’Adinont rend 33 liv. par quintal ;
quelquefois on préfere celle du pied de la mon-
tagne, quelquefois celle du milieu; la mine
ochreuse du sommet est moins riche , on'en
ajoute un 15 pour faciliter la fusion des deux
premiéres.

La fonte est en plaques de 1 pouce & 18
lignes d’épaisseur ; elle estmoins estimée que
celle d’Eisenhartz et de Vordenberg. )
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on en fait une pile de 4 4 6 pieds de hauteur
et de lorrgueur arbitraire. On ménage un cou-
rant d’air en plagant sous la pile des mor-
ceaux paralléles aux cloisons. On remplit I’es-
pace laissé entre la pile et les cloisons par du
charbon menu, de Ia terre, et par tout le rési-
du des précédentes opérations, on recouvre
Enen la pile des mémes substances et on allume
a une des extrémités. :
On n’emploie dans les hauts fourneaux que
le gros chalrbon. Le plus petit et le poussier en
sont separes par le tamis ; ils servent A cons-
truire lesaires pratiquées devant les fourneaux.

(La suite au Numéro prochain.)

i
|
_Fabrica- Le charbon que l’on. emploie dans les haut ‘I
‘g:);;’l‘;l" en fourneaux et dans les forges est de hois de sa-
tysie. pin. Il est en morceaux tres-gros, ct se fabrigque
surles lieux et prés des différens établissemens; |
on se sert de rondins de sapin qui ont 4 46 |
pouces de diamétre , quelquefois méme 10 2 |
12, et 445 pieds delongueur; on établit paral- |
lélement deux cloisons en pianches de 546 |
pieds de hauteur, éloignées I'une de 'autre de |
6 a 7 pieds : on'place le bois entre ces cloisons,




