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travail qui les concerne , etc., etc. Quoique
mous ne nous dissimulions pas les difficultés de
tout genre qui accompagnent ordinairement
Yexécution de ces sortes de projets, nous avons
pensé qu’il étoit convenable , dans les circons-
tances, actuelles de faire connaitre les opinions
de personnes expérimentées , et qui ont un
grand intérét au perfectionnement des procédés
de l'art des forges.

EXPOSE

EXPOSE

D=zs travauz en usage & la Fonderie de pldmb
de Frederichishiitte , prés Tarnowiiz (1).

Par M. DaveuissoN.

NOUS avons fait connaitre dans un Mémoire
précédent , ( voyez N°. 101 ) la nature et la ri-
chesse des minerais de Zarnowiiz : nous nous
contenterons de rappeler ici que lon livre ,
dans l’année, & la fonderie , 1°. 20000 quintaux
de minerai, consistant en une galéne en grains
et masses de la grosseur du poing: le contenu
en est,, d’aprés I'essai docimatique, de 63 pour

100 en plomb, et de i d’once d’argent par

quintal 3 2°. 4ooo quint:;ux de scklick , ou mi-
nerai lavé, qui contient de 4o a 45 pour 100
de plomb, et ¢ d’once d’argent par quintal.

Quel que petit que soit ce contenu en. ar-
gent, on trouve encore du bénéfice & l'ex-
traire., malgré les frais et les déchets que cette
extraction occasionne. Mais il faudrait renon-
cer A cette opération si le minerai était en
moindre quantité.

(1) J’ai rédigé ce Mémoire sur des notes que je dois prin-
cipalement & M. Boutterwech , directeur de la fonderie ,
dont les talens et les connaissances ont beaucoup contribué
& rendre V'usine de Frederichshiitte une des plusintéres-
santes de I’Allemagne.
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La fonderie porte le nom de Fredericshiitte
(usine de ITrédéric) : elle est dans un petit
vallon , & prés de deux lieues au Nord de Tar-
nowitz : elle est nouvellement bitie. La fonde-
rvie, proprement dite , consiste en un carré long
de belle magonnerie ; dans sa longueur ,ilya
un gran(‘l mur contre lequel les fourneaux sont
appliques.

Les travaux de cette usine comprennent :
1°. La fonte , qui se subdivise en :

a. Fonte de minerais.

6. Fonte des schlichs.

c. Fonte de quelques résidus des deux fon-
tes precedentes.

2°. L’atfinage ou coupellation du plomb
d’euvre.

3°. La réduction des oxydes de plomb qui se
subdivise en :

@. Réduction de la litharge provenant de
laffinage.

4. Réduction ‘du test, des cendres et écu-
mes proveunant de Paffinage.

¢. Fonte des scories obtenues dans les ré-
ductions précédentes.

4°. Le raffinage de P'argent au fin (s/lber-
brennen).

A LA FONDERIE DE PLOMB , etcC.
ARTICLLEL PR EMIER,

Des Fontes.

\

§. 1. Fonte des minerais.
La fonte des minerais est le premier travail
que I’on entreprend dans l'année. '

Ces minerais sont un sulfure de plomb. On
en précipite le plomb , a I'aide du fer qui s’em-
pare du soufre. Le plomb étant dans ce mine~
rai 4 D’état métallique , sa fonte n’exige ni le
tems , ni le combustible qu’il faut employer,
lorsque le métal étant &4 I’état d’oxyde , doit
étre préalablement réduit : ainsi on fond dans
de petits fourneaux i manche.

Pour opérer convenablement la fusion et la Composi-
Frécipitation, on fait la composition ou mé- o8 cun
ange ainsi quil suit : =

Minerai , soit en masse , soit en grains. . . 100%™M% (1)
Fer (fonte) granulé. . . .. . . 15 4 18
Scories provenant de forges defer. 16— 12
Scories de la fonte méme des mi= !
neraises avala o 8030236

Total des précipitans et fondans. 55 —66
Terme moyen. . . . . ... .. ... ... 60

s e

Total de la composition. . . . . .. ... 160

(1) Le quintal en usage en Silésie est d’environ un di-
xiéme plus grand que celui de France; il égale 5,35 myr.
Nous le divisonsici en 100 livres , quoique dans le pays on
ens compte 132,

Ff2
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Dimen-
sions des
fourneaux.

Les fourneaux ont en

Hauteur au-dessus du creuset (avant-foyer). 1,4amitres
Longueur dans ccuvie. « o . . .. . . . . . 071
Largeur. - .- . o . .. o6 0. . 007

Le creuset que 'on dispose au bas du four-
nmeau, a 0,42 métres de profondeiir et antant
de diameére. La tuyére est & 0,30 m. au-dessus
dii creuseét.

Le creuset est fait ou revétu avec de la
brasque composée de parties égales d’argile et
dé coak pilé : on n’en emploic pas d’autre dans
Pusine. Les parois du fournean an-dessous de
Iz tuyére en sont également revétues.

Vent. Levent estfourni a chaque fourneau par deux
- soufflets en bois de construction ordinaire, et
qui donnent métres cubes d’air par minute.

Le combustible employé dans la fonte est du
coak o6u houille carbonisée. La carbonisation se
fait, sur une aire découverte, devant l'usine, et
de la maniére que j’ai indiquée, N°. 84, p. 461
de ce Journal. t

Lorsque le fournean est conyenablement dis-
posé on le chauffe; ce qui exige 8 heures de
tems et 3 quintaux de houille.

ns Les 160 'quintaux de-composition sent fondus
quintté de en 17 heures ; ils exigent 22 mesures de coak ;
Die. la mesure. égale 7 décalitres.

Produit. Feproduit est de 66 a 67 quintaux de plomb
d’ceuvre , contenantune once d’argent au quin-
tal, et de 264 28 gquintaux de matte (sulfure de
fer), qui contient encore de une a deux livres
de plomb. :

Ainsi par mesure de coak , on fond 4 $ quin-
taux de minerai et 7 ; de composition : ce qui

Revéte-
ment du
ereuset.

Combus-
tible.

Chauffage
du four-
31ean.

Tems et

Charges
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se distribue en trois charges. L’on obtient, A
chaque percée, 4 quintaux de plomb et 1 ; de
sulfuare. .
ot . . 37 . N\ ’

L’essai n’a pu faire.decouvrir le moindre
contenn en argent, dans.lés scories provenant
de la fonte. Une partie, de ces scories.est re-
passée au fourneau , comme fondant, et autre
est jetée hors de l'usine. £S r s

Quant aux crasses qui s’attachent aux pa-
rois et aux bords du creuset, on les met de:coié;
elles sont destinées & un travail ultérienr.. :,

L’expérience a appris qu’il n’était pas profi-
table de faire des fondages de longue duree. Le
lundi, onnettoiele fournecau, et onle garnit de
brasque ; dans la soirée,lefondage commence il
finit le samedi, et dure ainsi de cirig a sixjours.

Pendant ce tems, on fond 7oo quinignx-de
minerai, et on retire de 462 & 469 quintaux
de plomb d’ccuvre.

A chacun des fourneauxil ¥ a trois ouVriers:
un {ondeur, un charrieur et un-aide.

Ils travailletit & prix’ fait ; ils recoivent, par
quintal de plomb produit ; e

(3N

Le fondeur. . . . . . . .. 10centimés.
Le charrieur. « ... . « .. 6%

Sur cette somime , ces.deux ouvriers doivent
) T

payer |'aide A raison de 66 ; cent. par poste de 1.
ileures ,prendre les onvriers dontils pourraient

avoir besoin par extraordinaire, arranger leur
fourneaw et entretenir leurs outils.

Chacun deés deux fourneaux fond environ
760 quintaux par semaine. La fonte de tout
le minerai livré daus Pannée , est terminée au
bout de 14 & 15 semaines.

TR

Scories.

Crasses.

Durée d’'un
foudage.

Sen pro-
duit,

Nombre
d’ouvriers.

Leur paie.

Puree de
Jionte de
2 REN &
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§. 11. Fonte des schlichs.

La fonte des schlichs commmence du moment
que celle des mincrais‘est finie. Elle se fait dans
des fourneaux élevés; car les schlichs contien-
nentune grande partie de métal a I'étatd’oxyde,
auquelil faut donner le'tems et la facilité de se
réduire : ce qui se fait pendant que les schlichs
déscendent gan's Te fourneau , depuis le gueu-
lard-jusqu’ la tuyére ; parvenu a ce point le
minefﬁiqf()nd. Ainsi la fonte des schlichs exige
plus ‘de tems et de combustible que: celle des
Ininerais.

Les‘fourneaux dans lesquels se fait la fonte
des schlichs, sont les mémes que cenx qui ont
'servi a celle des minerais ; on (}es éléve jusqu’a
5,68 métres au-dessus de ’avant-foyer , et on
leur laisse la méme largeur et profondeur.

. La composition du fondage se compose de::

Schlich,g. 507 sie ey eite 1 @ o s o s w e e ale 100'l“i"t‘
‘(Fe‘{gr'a'_nglé._. R b B o O LA 10
*Matte ( sulfure de'fer ) prove-
nant de la fonte des minerais. 30 —. 32 (1)
Scories de forge de fer. . .. 20— 24
Scories de la fonte des' schlichs. 120 — 120
Crasses de la fonte des minerais. 20— 20

Total des fondd}is‘ et p.récipitans. 268 — 206
Terme moyen. - « . « « « o = «~ o - = » 202

Total de la composition. . . . . .. .« 302

(1) On fondait autrefois avec les schlichs toute la matte
provenant de la fonte des minerais: mais actuellement
comme elle estextrémement pauvre , on n’en emploie qu’une

partie comme précipitant : le reste est mis en un tas parti-
culier.

A LA FONDEREE DE PLOMSB, Ctc. 443

Les fourneaux sont disposss ct bras(ués  Disposi-
comme dans le travail des minerais : mais jonde
comme ici la fonte va plus lentcment, et que ARSETER
dans le méme tems, il y a moins de plomb de
produit, on ne donne an creuset que 0,42 m.
de diamétre , et 0,28 de profondeur.

Cent quintaux de schlich ou 302 de compo-  fems,
sition , sont fondus en quatre postes, le poste qunitc et
est de 12 heures : ils exigent 6o mesures (ou R
4o quintaux ) de cock.

Ils donnent de 4o A 44 quintaux de plomb,
contenant 1 I once d’argent : on obtlent en-
core une matte , mais trop pauvre pour étre
refondue.

Une mesure de eoak avec 15 quint. de schlich,  crarge.
ou 5 de composition , font la matiére de trois
charges.

On fait aussi dans cette fonte un tas particui-  Crasses.
lier des crasses qu’on retire , et on les réserve
pour un travail ultérieur.

Autrefois un fondage ne durait quune se- pyge dun
maine , aujourd’hui il en dure deux. fondage.

Pendant ce tems ; ‘chacun des deux four- g, pro-
neaux donne 250 quintaux de plemb. La fonte dwt.
des 4ooo quintaux de schlich est terminée en
huit semaines.

On a. également ici trois ouvriers, & chaque
fourneau.

Iis travaillent A prix fait, et regoivent par
quintal de plomb:

Produit.

Le fondeur. « « « - . . . 33 centimes.
Le charrieur. . . . . « . 21

Sur cette somme, ils paient leur aide.
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a fondre.

Contenu.
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S. IIL. Fonte des crasses et résidus.

La fonte des sc/lickhs étant finie , on passe
a celle des crasses et résidus : elle se fait dans
lesA mémes fourneaux, qu'on dispose de la
méme maniére.

Sous le nom de crasses et rédsidus , NOus
comprenons ici,

Ml La partie de la matte provenant de la
fonte des minerais qui n’a pas €té employée
dans la fonte des schlichs.

2°. Les crasses qui s’attachent aux bords du
creuset.

3°. Celles qui s’attachent aux parois inté-
rieures des fourneaux.

4°. Les scories obtenues dans la fonte des
scories, provenant de la révivification de la
litharge.

4

Le contenu de ces matiéres en plomb et
argent, est tout-d-fait indéterminé ; il est d’au-
tant plus petit, que les fontes antérieures ont
été mieux conduites.

La composition d’un-fondage se régle d’a-
pr\és la quantité de chaque sorte de ces ma-
tieres, qui doit étre fondue ‘dans ’année, afin
qu’il n’y ait pas de reste. Toutes ces matiéres
sont fort fusibles ; ainsi un léger changement
dans la propottion de I'alliage , ne saurait avoir
nne influence sensible -sur la marche de la
fonte.
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La composition ' ordinaire , est :

En crasses détachées du creeset.
En scories obtenues dansla, etc 25
En matte provenant de la fonte de minerai. 30
En crasses détachées. des parois des four-

15

50 quint.

A quoi on ajoute :
En scories de forges-defer. . . ... .. 10

. 130

On fond 100 quintaux de cette composi-
tion en 16 heures : on emploie pour cette

- fonte 12 mesures ( 8 quintaux ) de charbon de

houille.

On en retire 3 I quintaux de plomb d’ceuvre
contenant une once d’argént par quintal.

Une mesure de charbon de houille sert pour
8 ; quintaux de composition): ce qui se distri-
bue en trois charges.,

Autrefois un fondage ne duraitque 11 postes:
le poste de 12 heures : et dans un poste on fon-
dait 53 quintaux ; les 100 exigeaient de 15 4 18
mesures de combustible. Actuellement les fon-
dages durent 15 jours, et donnent un plus
grand profit : on fond par poste 77 quintaux,
et par 100 quintaux on n’emploie que 12 me-
sures de combustible : ainsi on fond 24 quin-
taux de plus par jour, et sur 100 ¢uintaux on
économise de 3 a 6 mesures de charbon de
houille. Cet avantage a mis 2 méme de fondre,
avec quelque profit,, des matiéres qui ne con-
tenaient qu’une livre de plomb.

Tems et
quantitéde
combusti-
ble.

Produit.

Charges,

Durée d'un
foudage.
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On a par fourneau trois ouvriers, qui
payes par poste, et regoivent :

Le fondeur.. ..o, ool Sennnal6yfr.
Le charrieur. . . . . .. .. 1,00
Liaide ol o 5 St singy 8o

Tous les frais de fonte, vy compris celle des
crasses, reyiennent 2,67 francs par quintal de
plomb d’ceuyre obtenu.

ABTICLE II..

. Affinage.

On passe a l’affinage , non-seulement les
plombs d’ceuvre obtenns des.fontes dont nous
venons de parler , mais encore ceux qu’on
obtient de la révivification de certains produits
des affinages méme , tels que les zesz, les cen-
dres de plomb (bleyasche). La quantité de
tous ces divers plombs d’ceuvre s’éléve de 20
a 22000 quintaux par an : leur contenu est
d’environ nne once d’argent par quintal.

Le fourneau d’affinage ne présente rien de
particulier , sinon que pour favoriser le cou-
rant d’air, et accroitre 'intensité de la chaleur,
on fait sortir la flamme par une cheminée. La
sole est faite avec des cendres de bois bien
battues : on en emploie de 15 & 18 mesures par
affinage : (la mesure = 7o lilres. )

Autrefois on faisait I'affinage avec du bois ;
mais depuis trés-peu de tems on a cherché a le
faire avec la hounille non carbonisée : ce travail
n’avait presque consisté qu'en essais ct taton-
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nemens , & ’époque je me suis trouvé a la fon-
derie. J’ai été témoin de l’affinage suivant.

On a chargeé le fourneau en plomb d’ceuvre. . 158 quint.
On n’en a oxydé (réduit en litharge) que. . . 143 (1)
La houille consommeée s’est montée & 24 & me-

SUTES OU. + = v « o = o o oo a o o+« 3351

Les produits qu’on en a retirés consistaient
€n :

Litharge du commerce. « « « « « - = o 64,75 quint.
Litharge a révivifier & cause du contenu

emargent. « . . . . o+ . . 42,66
Uh@eiie s o . 34,75
Cendresde plomb (2) , et premiere écume. 9,50
Litharge trés-impure. . . .« .« o .. 2,25
Plomb dans lequel tout I’argent était con-

Conire e R e e, 15

Autrefois on affinait le plomb d’aprés la mé-
«thode anglaise, Ce travail se faisait dansun{our-
neau 4 réverbére; la sole était de tdle et mo-

(1) Le plomib d’cfuvre subit & Tarnowitz un double affi-
nage. Dans le premier on a simplement pour objet de con-
centrer_'argent duns une moindre quantité de plomb : on
y passe 160 quintaux d’cenivre , et on pousse la coupellation
jusqu’a ce qu'il y'en ait de 145 a 150 (selon sa richesse en
argent ) de réduits’en litharge. Les io ou 15 quintaux res-
tans sont retirés’et réseivés pour un second affinage quton ap-
pelle affinage ricke : le contenu moyen de plomb d’cenvre
qulon v passe, n’est pas. de deux marcs par quintal: on en
met également. 160 quintaux dans le fourneau, et on pousse
Paffinage jusqu’a la con}scation - on a alors aufond du four-
neau un gitean d’argent’d’environ 2’4 300 marcs d’nf‘gent':

“ ce métal n’esh pasiencore entitrement pur j il contient g7
d’alligge ou impureld. : .

(2) Par cendres deplomb on désigne ici les cendres qui
sont dans un état pulvérulent au milieu de la solc? du four-
nean ; elles contiennent beaucoup de particules métalliques.

Affinage 3
Vanglaise.
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bile : elle consistait en une capsule elliptique ,
dont le grand diamétre avait 1,14 métres, et le
petito,71 : on la remplissait de cendres d’os que

Pon battdit bien ; on donnait & la surface une

forme concave qui avait environ 6 centimétres
de profondeur c{lans le milieu : elle contenait 5
quintaux de plomb au plus. On la mettait dans
le fournean sur des barreaux de fer. Pendant
le cours de l'affinage , on plagait dans deux
trous ménagés sur les c6tés du fourneau , des
saumons du plomb & affiner, de maniére i ce
qu’ils fussent en contact avec la flamme , et
qu’en_‘ se fondant successivement , ils fournis-
sent a la capsule de nouveau plomb qui rem-
plagait celui quis’était déj converti enlitharge,
et qu’on avait faitr écouler.

On ne pouvait pas affiner plus de 40 quin-
.1 tayx de plomb , dans une pareille opération.
et ordinairement on n’en af}f)inait que Jo. ’

Lorsqu’on affinait de cette maniére, en
_Plomb d’ccuyre, + cie. e v 0 iow v, ., 14o.quint.
On retirait : '
Litharge de commerce.
Litharge 2 révivifier.
Test. : 5
La durée de ce travail était de 105 heures,
ou 4 Ijours.
. La quantité de houille consommée , 63 me-
sures ; ou 84 quintaux.
La quantité de cendres empfoyée 2ok
L’affinage 4 Panglaise avait un avantage :
parmi les produits quon en retirait , il yen
avait tf,és—peu qui dussent subir un second tra-
vail métallurgique : mais , dup autre cdté, on
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employait quatre fois plus de tems , et con-
sommait ttois fois plus de houille pour afiiner
la méme quantité de plomb: de sorte que ce tra-
vail revenait & un plus haut prix.

arntrcne III
Des Réductions or Rafraichissemens.

Les substances plombiféres dans lesquelles
le métal a été oxydé par quelqu’une des opé-
rations précédentes, sont repassees i un travail
que on nomme rafraichissement ou révivifi-
cation , et dont le but est de désoxyder le
plomb, et de le réduire A I'état mnétallique.

Ces substances sont :

1°. Une partie de la litharge provenant de
Paffinage.

20, Le test , ’écume (absiricl), et les cen-
dres de plomb provenant du méme travail.

3°. Les scories obtenues pendant la réduc-
tion des substances précédentes.

5. 1. Révivification de la litharge.

Cette révivification est appelée pauvre, A
cause du faible contenu en argent des produits

u’on en retire.

Elle se fait dans un fourneau a manche, en
tout semblable A celul que 'on emploie pour
la fonte des minerais : il est disposé et brasqué
de la m&me maniére.

La litharge 4 réduire n’est méléc avec au-
cune auire substance.

Le combustible que 'on emploie est de la
houille non carbonisée.

On passe de 3 A 4oo quintaux de litharge

Tonrnean.

Composi-
tion.
fCombusti-~
ble.
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dans un fondage : dans un poste ( de 12 heu~
res) ou en foncgl 180 quintaux. Ainsi 100 quin-
taux exigent 7 heures de tems. On emploie 16
mesures (ou 24 quintaux) de houille a leur
réduction.

On en retire 91 quintaux de plomb de com-
merce , dont le contenu en argent n’est pas de
plus d’un = d’once, et plus de 3o quintaux de
scories qul contiennent encore 20 livres de

plomb par quintal (1).

Une mesure de houille sert a révivifier 6 -

quintaux de litharge : le tout est divisé en trois
charges.

§. II. Révivification du test , etc.

La révivification du test (fond de coupelle),
des écumes, des cendres de plomb, est appelée
riche , parce que les produits que l'on en
retire sont plus riches en argent que ceux de
la revivification précédente.

Le travail se fait dans un fourneau & manche;
on y passe jusqu’a 6oo quintaux dans un fon-
dage.

La composition , c’est-a-dire , le rapport des
trois substances & révivifier, dans le mélange
que l'on en fait, varie d’'un fondage a I'autre}
il se régle d’aprés la quantité de chacune d’elles
qu'on a en magasin. On ajoute & ce mélange
des scories provenant de la fonte des minerais ,
et 'on en met d’autant plus que les matiéres &
révivifier sont plus riches en argent.

La révivification s’opére avec de la houille
non carbonisée. '

(1) Je crains qu'il w'y ait quelque erreur dans Pexpres-
sion de ce produit telle que je l'ai écrite dans mes notes.
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Cent quint. de matiére sont fondusen 14 heu- qu'f:,'{;z gk
res de tems , et exigent 24 mesures de houille. combusi-
L’on en retire communément 66 quintaux de l;roduit.
plomb d’ceuvre , contenant de i 4 une once
d’argent par quintal , et prés de yo quintaux
de scories qui contiennent encore de 5 & 6
livres de plomb par quintal.
Dans un poste on fond g1 quintaux, On em-
ploie une mesure de bouille pour quatre quin-

taux de matiére a révivifier.

S. 1II. Fonte des scories provenant des
révivifications.

Les scories de la révivification pauyre , et
celles de la ricke , sont fondues séparément.

Les unes et les autres le sont dans un fourneau  pgyinean.
semblable , pour la forme et la disposition ; a
ceux employés dans la fonte des schlicks.

On ajoute a ces scories, des crasses qui s’at-  gomposi-
tachent aux parois et au creuset des four- tion.
neaux , puis on les mélange avec des fondans
et des précipitans, ainsi qu’il suit :

Scories mélées avec les crasses. . . . . . 100 quint.
Scories de forgesde fer. . . . .. . . . .. 10
Matte (sulfuredefer). . . .. .. ... 10
Pierrecalcaire. v v ¢« ¢« v ¢ v v v .. 5

Rotalair. « o Wb 0.

Le combustible ‘employé est du charbon de
houille ( coak).

La composition ci-dessus est fondue en 16
heures de tems, avec 20 mesures de combus-
tible. Ainsi, par poste de 12 heures, on fond
75 (uintaux ; 5 exigent une mesure de char-
bon de houille.
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Cent quintaux de scories (1) provenant de la
révivification pauvre, donnent de 24 A 25 quin-
taux de plomb (du commerce) ; contenant
moins de 55 d’once d’argent par quintal.

Centquint. de scories provenant de larévivifi-
cation riche, donnent de 10 3 12 q- de plomb
d’ceuvre, contenant * once d’argent au quintal.

L’une et ’autre sorte de scories produisent
dans leur fonte environ 100 quintaux de nou-
velles scories , qui contiennent a-peu-prés une
livre de plomb par quintal : elles sont refondues
avec les résidus, ainsi que nous 'avons dit,
article premier, §. 3.

Dans le travail des révivifications, on emploie
trois ouvriers 4 un fourneau. Ils sont payés a
prixfait, et regoivent, par quintal de plomb ob-
tenu ,

Dans la révivification pauvre. . . . . . . 5,33 fr.
riche. . . . . o .4 g;23

Le fondeur a les 2, et chacun des deux autres
ouvriers .

Dans la fonte des scories, on donne par
quintal de plomb produit,

Afondeun s s s, Vet +. «. 5% DreiEan

. « 37 cent.
25

.
N 0% o T n taliets SN

Au charrieur. .

Sur cette paie, ils sont tenus de se fournir
un aide, et les outils nécessaires.

ArTIicrE IV.
Du Raffinage de Z’argefzt.

Ce travail se fait dans un fourneaun & réver-
bére , d’aprés la méthode anglaise.

(1) Il faut observer qu’aux scories on a ajouté des crasses
riches en plomb.
La

A LA FONDERTE DE PLOME ; et¢. 453

La capsule de tdle dans laguelle on place
Pargent 4 raffiner est de forme elliptique : son
grand dianiérre a 0,46 métres, le petit 0,35 : elle’
estvevétue d’une couche de cendres d’os bien
battues. On la place dans le fourneaw A réver-
bére , sur des barreaux , en faisant énsorte

-qu’elle soit un peu élevée, afin que la lamme

en rase la superficie avant d’aller sorfir par la
cheminée qui est & Popposé de la chauffe. Elle
peut contenir 3oo marcs d’argent , mais on
n’en met ordinairement que le produit d’un
affinage riche.

L’argent, lorsqu’il est soumis & cette opé-
ration , contient -3 d’alliage ; il n’en contient
Plus que & aprés avoir été raffing.

Le travail se fait avec de la houille 110n car-
bonisée , et ’on compte qu’il en faut une me-
sure par 100 marcs d’argent.

On met_ordinairement quatre heures pour
raffiner 180 marcs.

L’opération est exécutée par un raffineur
aidé d’un garcon : on lui passe 6,5 centimes par
marc ; sur cette paie, il doit donier au garcon
1,33 centithes par marc, et préparer les capsules:

e v

‘Les frais d’affinage , de révivification , de
raffinage , en un mot, de toutes les'opérations
par lesquelles on sépare 'argent du plomb, se
montent, terme moyen, a 1,83 par marc: le
marc d’argent étant a environ 45 francs , c’est
la trentiéme partie de sa valeur.

Par la suite des travaunx que nous venons
d’exposer, on vient & bout d’extraire le plomb
Volume 17, : Gg




454 DES TRAVAUX LN USAGE-5; etC,
et ’argent contenus dans 20000 quint. de mi-
nerai , et 4ooo de schlich. Ceite suite d’opéra=
tions (ure prés d’'une année. Le tems qui reste
est congacré 4 quelques essais tendant a pers
fectionner Jes 1»rogé((ﬁés déja en usage.

Toutes les dépenses faites & la fonderie, dans
le courssde anuée , étang répgrties sur les pro-
duits qu’elle livre au commerce , On trouve que
les frals yeviennent:

Par quintal de plomb et de litharge, a. .. - - 3,72 1
Par mare (1) d’argent. . . . Sl . e e ei s d 17,50

En comparant tes frais d’extraction d’un

9 Sy 5 - aFr
marc d al,.ge_x,l_'; 3 Tarnowitz et.a Fr e:yb_ergL (2) s
OIL & 3

' ~ Tarnowtitz. | Freyberg.

Quanlité de minerai livré /

Tparan. L. e . e 24000.% .

Contenu imoyen en ar- < ;
genf, environ. . - . « e 8 Boncgs.

Le nombre des marcs £x-~ e
traits est donc. - . . . 2250. ...

par Ja fonte. 17;50.

{pa‘r Pamalga- -

mMmAtion. + « s & oo o o s 6,57

1 550080t

58ocomaret:
7 fr. ‘(h-pcu-pvrhf)
Les frais dlex—

tracfion par
mavc. . v .

(1) I s’agitdn marc de Cologne , lequel {pit 233,69 grm,

~(2) Cette comparaison n’est (j{x’un apergn; on ue sailrait
tirer de conséquenge sur les frais absolus de la fonte , vu
qu’a Tarnowitz on extrait beaucoup plus de plomb qu’a
Freyberg. Le quintal de Freyberg est un pen pl_:us 'petit ,
mais le marc est le méme. i

NOTE

Svr un,Procddé particulier en usage dans

PRiftel , pour Laffinage de la fonte.

Par A. ] % i i
A. 'H. pe Boxnaxnp, Ingénieur des Mines et

Usines.

DAN_S quelques forges du pays, valgairement
nomnmé Eifjel, qui comprend une partie des
Départemens de la Sarre, de la Roér et de 1’Our-
the, on suit pour affiner la fonte de ferune mé-
thode qui n’est employée, 4 ma connaissance

dans aucune autre partie de la France, et de‘lai
quqlle ou pourraitpeut-8tre dans beaucoup d’en-
troits faire avantageusement usage (1). Ce que
cette méthode a de particulier, consiste 4 com-

(1) Elle porte-dans le pays le nom de méztkode delavallée
de Schleyden , parce que une gx'an,de partie des forges qu'i
en font usage sont situgées dans le Schleydenthal , sur le
ruisseau Olef.' Ces usines sont en tout au nombre de 17.
Plusieurs d’entre elles sont remarquables par le grand nom-
bre d’associés qui sont souvent co-propriétaires d’une seule
forge , qui ont chatun leurs magasins séparés, et jouissent
de Pusine alternativement pendant un tems plus ou moins
long , pllfoPo.}:tionpé au nombre de leurs actions. Ils ont 3
pour prévenir le:s :passg-droils-, e't pour rendre, aulant que
possible , tout égal entre les intéressés d’une méme entre-
prise , dvs réglemens fort étendus et assez curieux.

Gga:




