62 STATISTIQUE , €IC.
ros fragmens est mise et expédiée dans des

barriques du poids de 250 kilograinmes. Le it

cofite 2 fr. 5o cent.

Les lieux de débouch
Cahors ‘et de Cadrieu ,
de la Grésigne , dans
enfin celles de Borde
est embarquée sur le
des routes.

Le commerce

sur une SOMITE
deux tiers restent aux propr

é sont les verreries de
celles de Carneaux. et

le Département du Tarn,
aux. Une partie de la terre
Lot , Vautre suit les gran-

de largile de Nuzejouls roule
de 3 a 4 mille francs, dont les
iétaires exploitans.

EXTRAIT

Dzjﬂémoire a’._e MM. Mouchel, Jde P Aigle
Département de ’Orne , sur la fabricat; ;
du fil de fer er d’acier (1). oy

LA . . iy
e af;lg;ﬁ:]elﬁ dle I\IIJ,](\)/,[ Mouchel, située & I’Aigle
ebariame F; e I'Orne, est une des plus consii
seierdo by ance ; elle fournit par an, pour

. seulement, 100 milli g
e o 4 milliers (ancien poids)
geiflhde for r,n ont une partie se consomme dans
tes D p it Eens » €t l'autre est exportée en Por-
% gal l’es e Epagne , €n I.ta'lie , et méme aux
Rouen et des ;‘cr)i?st;ii; e VOlSin?ge Solbes: ds
coiétant de ses produirtI;;(.3r iR L
ol zllé:te:}i;oig dg fabrlca'rlt doi; se porter d’abord
SHT Wercholx, es matiéres premigres. -Aussi
les .meilleuréef;:sS-O?lt.éif ZEEaChésdé -3 PTJOCﬁl;el‘
‘ A : S peu d’espece -
;r:ilge;nli; g;a: dwﬁrses fontes , qu’ils n’zl;iens 551(1)-
Dépé,rteme rec erf:hbs. Ils ont adopté ceux d

. ens de ’'Orne et de la Ha: 8
comme offrant le plus d’avantages i

1tages.

(1) a ci1et [}
IJ SO 1ete d El’l ragement ‘Oulﬂ."t d
LITCOW g onner une

lue a C . l)(llll lﬂ l)()nn
marg de S 'I]S‘a tion a Nll\fl MOUC}]E[ 3 [

ualité des i
Iclou eldea fils c}e fer et-d’acier qu’ils ont envoyé

AL 71 eur a décerné une médaille d’argent doyes Rt
géneérale du 211 mars 7 ‘moire iyl
Epaa A ne 180{ - Le Mémoire qu'ils ont adressé
snere e s p’r:\cicxeux sur la fabrication du fi}d

»mou ge qu'il serait ati i :

trait dans ce recueil. i At SalsipuLEny e
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) £ .
Avec les premiers ils sont parvenus i failc;i
les meilleurs fils pour les stores, lgs ;Iéu; ues
clous et les é.pingl_es 3 tan'i.ét c_a;;ssera ;prochent
3 leur beau poli qui
T ij2 11ls sont supérieurs
1 ier; uol ils sont sup
sfils d’acier; voilaen q : ;
iﬁx fers de la Haute-Saone. Mals sous lettzailgt
ort de la ductilité , ces derniers oplt 'aarOis—
%)usqu’a ce jour extréme fénesse . _t?t ISS Eétéro-
re
xempts des matieres ;
sent encore plus e e ok
dne p t les autres pou :
dnes. Cependan : : A
?approché beaucoup , sll’ Pon z:_ppozt;allé clhoix
ificati dans l'extraction
gues modifications
nines. : -
elsl\’_lnli/I Mouchel ot réuni dans leurs atglelefz
ors Départemens ; ceux )
les fers des deux r AL
dne leur ont donné des résu 15
-Haute—Saong eu ! SO
faisans, qu01qu’1ls aient e;us_51 t};rtiis:.ns’appmﬁ‘
' 4 \té contrain _ -
ficultés. 1ls ont été - s
i 1 ‘ses qul leur on 1T
doe for Adpluswil'iz: O(iigffért(}ntes ; cette variété
des fers 'de quali

b m_ '
peu importante dans beaucoup d’autres e

lois , devenait extrémement dpre]ugzczgglzéét
P’unité et au'perfect}onnemglrlfi efs prcet s
2 del 2 fablic:itcl)cr)lnqil}if; af’aigl.t d’obtenir
ersua ! bte
CIes’f:s 21’1201‘6 plus purs, ont déterminé 522
Ziteurs 3 s’affranchir de la dépendance
mai\ltres dsf)xflct)rg:(;curé une forge située dails lle
D.,I s Ssement de la Haute—Saéng’, pres des m_e_ll-
eparf rneaux , et ’ont confiée a l‘a surveil-
izlrif;e dc: zn ma?tré de forge trés-instruit (1).

(1) 11 fait aussi valoir dans le'pays des tréfileries pour fe

compte particulier de MM. Mouchel, =
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Les fontes forgées , affinées et
n’ayant presque plus de déchet a ¢
transportent & peu de frais'jusqu
les riviéres et les canaux.

Quand le fer est rendu 3 la tirerie en ver-
gette crénelée (_l’environ un centimétre de dia-
metre, il est mis de suite en fabrication. Quoi-
quiil soit déji beaucoup étiré par le martela
on le passe avant tout quatre fois & Ja fili¢
alors ses molécules » disposées en long, pré-
sentent les filires & leur plus grande extension.
Pour lui donner la faculié de s’allonger de
nouveau, on fait disparaitre ces espéces de
nerfs a ’aide du calorique qui les écarte et leg
divise ; et ensuite on peut encore réduire le fif
de trois numéros 5 on fait disparaitre par une
seconde exposition au feu » les fibres que cette
opération a Jétablies ; on la réitére jusqu’a
cing fois; le fil parcourt par conséquent quinze
numeéros , aprés lesquels une seule exposition,
au feu suffit pour lui en faire passer six autres,
et alors il est réduit & Ia grosseur d’une aj-
guille 3 tricoter. Quant au ] d’acier beaucon
plus dur, on lui donne (luarante - quatre nu-
mEros, et on le recuit de deux en deux.

Jusques-1a on tire le fil avec Ig tenaille ou Iy

bobine. Cette derniére » inventée par I'aieul de
MM. Mouchel, est un cylindre adapté aux axeg

des arbres, et qu’on emploie pour éviter la mor-
sure des tenailles.

Le recuit ou l’éxp_bsition au feu qu’il fane

donner au fil est proportionné 3 son diamétre
en raison-duquel

le calorique pénétre plus on
moins promptement jusqu’an centre : d’aj]-
leurs , Torsqu’il est dilaig convenablement ,

Volume 22. E
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martindes b
])I‘OuVel‘, se
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r partica=
hague grosseur présente ur’Lebcou‘}Z‘l P
1 Sy - . . r i
i:- érg qug Pouvrier a soin d 0 se'Cls Tag Ly
: Si le degré de chaleur n’etait 11) e
e : Scanique
d’état meca : : s
ot . elles conserveraient , pour
ne s’acheéverait pas; elles col G it i
] ] n ¢
S dlSPOS;glrf; folis 3 la filidre; elles
1 : rem ; :
e 11nel3 It)(")t leur extréme allongemie,l}té
eindralent plu jsnc s
?)ieleu détruirait donc l,ilgli?g:{;gn i‘f Lo
¢ I n o :
i & sa finesse ordinal I
ver le fil a sd . ’ g
f‘lrri aque instant, et il ne sercl.llt' P 3 1;[:)3_ide i1
pelgs le lni rendre sa ductilite e
d 1 ductd :
tamlsm't(e]ue parce que Vaffinité ne pour P
O et : -op Gcartées.
1 arties trop €cCd _
e pnl‘l”t 5 ¢ trop forte , la cause
Si la chaleura donner es (?cident P
b s . '
ral niraitle meme acc g
SF s PI‘Od ne pOurralent -plus résis

1écules trop désunies BB PO ouver au fil pour
jon qu’on fait epr 1t noi-
ter 4 la tension g | s’allongerait 0

: ~

i il ¢’ jvrait qu'i .  non
Pétiver ; il s’ensuivrait g et o
prait et ne conser-

13 L
seulement au tron (;.le la hcl)lr(;
toute sa longueur, il se T
vyerait pas de corps. 2

Les auteurs emploient p

recuire , un four-
. . des barreaux de fonte y
7

R RE f'lleve milieu des flammmes. Il en
. au = < 4 7y |
s 'lll'e'rs divisés par portions égales
rtient sept miill . o3
i et .ros; on les y range de 1t
de chacun des numeros; S R
oot ng(Jls lii(g( ae le tout est recul
slius forte 5 il resultAe eldq pEREp i
‘salement et en meme-tems. pé L
e s par un fen bien enfretent, :
S ’pll e peut se fzire plus en grand.
itju velle n :
kL ; ant reconnu Pplu

viM. M epend ;
ouchel ont cepell e

o s ;mperfections & ce fourncau ”Pflr’cemllos
'S 1 5 ‘ P :

ins:sle le i‘lil exposé--uu contact de Lair a

& .
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phérique , dont V'oxygene se fixe dessus avec
une avidité extréme; il en résulte un déchet
considérable d’oxyde, et une opération dispen-
dieuse pour l’enlever qui consiste & battre les
paquetssous un marteau de bois mu par ’eau.
Malgre cette précaution , il reste souvent une
partie de Poxyde adhérant & la surface du mg-
tal , il raie les filidres , se fixe sur le fil, [ui
donne une couleur terne, et le fait casser dés
qu’il a atteint une certaine finesse.

Les anteurs ont cherché pendant long- tems
a remédier 4 ces inconvéniens , et ils y sont
enfin parvenu en irnaginan.t un nouveau four-
neau (voyez planche V', fig. 1). 1l est rond, et
a un métre six décimeétres environ de diamétre,
sur un métre huit décimeétres de hauteur , NOIL
compris sa voute parabolique, surmontée d'une
cheminée. L’intérieur est divisé par des grilles
en trois parties; la premiére est le cendrier 4 ;
la seconde le foyer cc, et la troisiéme Pespace
ot I'on glisse un roulean de fil y pesant cent
cinquante kilogrammes, qui est renfermé dang
Pespace £& (compris entre deux cylindres de
fonte ), de maniére que les flammes circulent
autour du premier /f°, et dans Pintérieur du
second e ; ce qui met le il & ’abri du contact
de Vair atmosphérique. Le diamétre du plus
grand cylindre est d’environ un métre quatre
décimeétres ; celui du second d’un métre ; ainst
Vespace compris entre les deux est de deux dé-
cimeétres sur une hauteur de cinq décimétres.
Il faut plusicurs paires de cylindres, parce que
pendant que l'une est dans le four, on en pré-
pare une autre a recevoir un nouveau rouleau
de fil. On les remplace d’heure en heure & Paide

E 2
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surtace en fonte sur la
r, cylindre retiré du §
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d’un long levier en fer z z, avec lequel un

. 69‘
quelle glisse e cylindre..

seul homme les pousse et les tire facilement.
‘On a grand soin de ne pas ouvrit de suite la
paire de cylindres qu’on sort du four ; car le
fil qu’elle renferme étant encore rouge , 80Xy~
derait tout autant que s’il efit été chauffé au
milicu des flammes , sans nulle précaution.
I ouverture ménagée pour le passage est laté-
rale , et a nne porte en fonte o A coulisse qui
towme autour du four; le foyer cna une apeu
pres semblable ; celle du cendrier est verticale,
alin qu’on puisse I'élever pour activer le feu a
volonté. 7

Ezplicatipn de la Planche V.

Fig.1.a,a, a , a, coupe du fourneau avee
sa cheminge. 4, cendrier. ¢, ¢, foyer. d , porte

du foyer placée & Popposite de celle du cen-’

duier. e, intérieur du petit cyli'udne.f,./', pa-
vois extgérieures dn grand cylindre. g, g, €s-

ace compris entre les demx cylindres ou le fi
deé fer est renfermé. /£, ouverture quifacilite le

assage de lair et de la flamme. i, 1,2,%,re-
gprds de la plate-f_'orm_e gui sont lutgs pour em-
pécher P’admission de Pair entre les deux cylin-
dres. k, onverture inférieure pour le passage
de la flamme dans le cylindre, plus grande que
Yorifice supérieur. £, crochet servant & tirer
les cylindrés du fourneau , et qui fait corps
avec la plate-forme. 72, 7, séction de 'ouver-
ture pratiquée pour le passage des cylindres.
n,n,n,n, coulisses circulaires pour la porte
de la dite ouverture. o, section de la porte.
£ P o guille soutenant la plate-forme. g, ¢,

Byl du fourneau. s, chajne des=
Viereszért;;il; lg (;’y!mdre. z, cabest’an. z eudE;:—-
: F s > =,
: laire entrer le cylin
e;fg pour servir de point d’aplzui e
0, 1 :
batté 2. Vue horizontale des cvylind
Cus dsur la plate-forme : AL
es détails suffise i
nt pour faire corinaltr
ftavan'tz}g,es de ce fourneau. Pk
m’l\.re}“llte Elus coliteux gue
Al1S1 S
décheteerll: l,ec:lo,mm_ag.e sutfisamment parlegrand
S : lperatlo.n de l’ép‘ail}age qu’il evite
ok II\)/IM a qualité du fer qu’il conserve [
ey le; 2 'ou?hel' ‘e’mploient ce' fournean .oﬂr
T 18 destines aux cardes, et ils nepfo‘
&€ cu grand que pour les fils d’acier ow (I;:

er du D¢

- 1d1)e[>art’ement de I’Orne , moins suscep:

ils s e s’altérer ; d’ailleurs comme pl 25
"SOnt moins att Sl -

S 8¢ ‘ aqués par I’ & ir

pr s I q P oxygene. Afin di

S g::eal; ge c-lechet que le grand f%il.rneau prcl)ucif

Yo onner, les auteurs ont imagsind

veau procédé qui siste 2 - Rt

el Gui consiste a tremper les pa-
e n bassin d’argile délayée lorsqu’

S met au four'; on les v Iaj e} i,
T y laisse sécher avant
- o €U, Sans quol cette terre s’écaille~

i avant que le fer soit refroid; g
e est llnu.‘_ule d’entrer dans de plus grands d¢

e r:‘:a:tlver'nent A Popération du recuit =
e urg;lfls se serv‘e'nbc!e deux sortes de }ilié-
o ]a%rc,“ es-et de petites ; les unes pour le
Al elilerie proprement dit, dontil a.dé;)
étre{tirg 19nb; les autres pour les fils qui peﬁvexlli
- L’qz i: bras , que nous ferons connaitre plus
Y,a_riejaclna'l gu on e'exr}‘plme pour ces filieres nej
‘ 1s de.qualité: on fait seulementaffiner

>V,

S aitre les
on entretien est i

celui du premier,
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davantage celui destiné aux petites filieres : du
reste , la maniére de le preparer est commune
aux deux espéces.

On dispose a la forge des pieces de fer en
forme de boite sans Couvercle , et du poids
qu’exige leur emploi ; Pouvrier remplit cha-
anne de ces boltes de potin ou acier de fonte,
appelé vulgairement acier sauyage ;'ayantre-
couverte d’un lut d’argile, il Pexpose’a un feu
violent , jusqu’a ce que l'acier soit fondu. Son
art consiste 2 saisir le moment ou la fusion est
achevée, pour retirer la filiére du feu ; il enléve
le lut et souffle sa matiére avec un tube , afin
&’en chasser toutes les parties hétérogenes, puis
1l Vamalgame au fer a peitts coups de masse.
Apreés le refroidissement, il la remet au feu, on
1a fusion s'opére de nouveau, cependant & un

moindre degré quanparavant; ensuite 1l tra-
vaille l’acier & petits coups de.marteau pour le
urifier et le souder avecle fer. Cette opération
se répéte septa dix fois, snivantsa qualité, qui
le rend plus ou moins difficile A traiter. 1l se
forme pendant ce travail , une erofite sur ce
méme acier, que 'on détache & Paide d’une des
expositions au feu, qui est la cinquidme , parce
que cette crofite est composée d’un acier oxydé
de gualité inférievre. 1l arrive quelquefois qu’il
se forme deux et néme trois de cescrofitesd’en-
viron deux millimetres d’épaisseur , lesquelles
doivent également étre enlevédes. Apres tontes
les diverses fusions , on attire la filiére sous un
marteau mu par I’eau., et on lui donne les-lon-
gueur, largeur et épaisseur conven ables.
Ainsi disposée , on chanffe 1a filiére de now-
yeau pour la percer 3 aide de poingong e
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forme de cd thlé 4 é £
Shetan f%ri]se e;‘f!::llb'.’ on répéte cette operation
depoingons 11; : hacune dgsquelles o1 Se sert;
e obtenirPIl sims pourarriver au degré qu’on
Yo ﬁliére. est.nnpo?tant de nejamais chauf-
L que jusqu’au rouge cerise , par
ju’a un degré plus élevé, lacier é liEiss
s CP elevé, ,l acier éprouve un
Rl 5 B ette ‘hhere étant achevée , pré-
SEede . a1ere trés-dure, susceptible cepen-
St li‘X coups d.e poingons et de mar-
aecdul pre n(ll(?t de rajuster ses trous quand
3an reéae;n is par le passage du fil.
asheaa fOqizer ql(lle les filiéres étant rebat-
THShb s :)s‘e lurcissent au point que,
bRy gt EE) 5 ln est obligé de les recuire,
Fkal souven(%: é)ﬁlesesn]?zsse fl"un riuméro a Pau-
qul’\rzt[présdune ou plusieucr%ucll:;:s%tnsl Sghde o
poura]%l;ée touteis les _précautions q.u.’on prend
RO u}; p%irgr des fih,éres , leur acier varie en-
20 réSistancee 1\}Iligte.l\?[elon leur plus ou moins
pEssten Ou, e a5 oqch(.el ’les d'estinent a
Bk sitnon eri mais si 'onvrier qui les
¢oit que leurs trous se sont ouverts

tro 1
- Irop promptement , il les mets de c6té-pour les

yrer 1 i
Un:nﬁ;ﬂte aglx tireurs de fil de laiton du pays
aua lere bonne pour Vacier & cause d i
grande dureté, est souver i S
B s pi’éc duven::imauvalse pour le fer;
s long es de ce derni : & :
esdo _ er metal gu’ell
zecy lsent seraient plus fines & leur exctlrém.e%
jtizd leur commence : ici e
Iy, ‘enmcom ment ; en_voici la raison :
Sensil}lemani ans cette filiere s’échaufferait in :
ent, au 1 :
; 2 point que ses 1 5
semst : t que ses parties adhé-
: fs se gonfleraient et finiraient parl s
Plus ifortement. ‘ i

Le %\ o A
s filiéres qui peuvent étre employées pour
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le laiton souvent ne Conviendraienlz pils pourq}f
fer, 4 cause de leur pe‘u‘,de _durete‘ ;. eur§ me‘
~tles pourraient 1‘é§1stcra’l un, sans resrs}:‘zr{t C;n-
ire ; de sorte qu’il en 1‘<?sulte1'a1t! un effe (o
traire a celui que prod_ult une filiére trop ct 1e;
Les plus petites ﬁlléres dcant.se s.er\crl.en L3
auteurs, ont au mMoins une €passQur 1.e d 2
centimetres ; elles offrent la, facilité de ¢ I'SPO"IS
leurs trous en cdies tronqués trés-allonggs : 87l
étaient courts , ils saisiralent trop b'ru.sq’w?ml.e‘litt;
le fil et l’éllervel‘aignt: Cet m‘co’nvenr'ent a 1\(13'1["
dans beaucoup de fa_ I).r‘lques ou (ll on }fzussi :frl;in\.
trop long-tems les fll}erps, qui devienne
ces A force d’étre limées et battues (1). £5 4
Nous avons laissé le fil de fer a lil g{lodsecl;t
d’ane aiguille 4 tricoter; rep_renpus- ¢ ](,{ filr(l)s"r
état. On le met pax‘».l-Ol.ﬂeiLUX. de 12?1 Almr t?m.lé
dans une grande marmite pour le rgg uire 205
derniére fois. On renverse cette marimmte 'tm_ o
lien d’un fourneau rond, construit de 1]ndmcar‘-
a pouvoir soutenir tout autgur (_ies charbon sc i
dens, dont il se consomme 35 lulog.r.}avan}a}u_
Vopération soit achevée. Il faut avoir .ﬂ_l\?rc‘ s
tion de bien luter le (‘3011ve£_cle‘;le monr}c l“(i a 4
qwil laisserait & lair suffirait pour r‘u ler e
Fl-emiéres couclies du fil, eton ne pourrait p
: ieodrg(lllue’ uire marmite est r‘empl‘acée par unc

t;) Une seule des grosses filieres de MMd I\’IQulch:a’lC:t;eeutté_
avant I&tre usée , réduire 1400 k.I].-Og‘P. ) epukxs a ki.ﬁ)f;‘
suequ’au no. 6, grosseur de l’m_gulll,e a tricoter. 400 v b)ei
g:lsl dans ce BUMEro, seut exfsx,ute réduits dans ulrlxeislzu» s}) <
tite filidre au n® 24 des fils & cardes , et P%ur cela'.én 0}; i
xepassés douze fois consécutives. A cette o sexrvall

juger quelies sont trés-parfuites,
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autre ," on la suspend sur les flammes du four-
neau, aprés l’avoir remplie d’cau, contenant
trois kilogrammes de tartre. Cette dissolution 5
sans attaquer le métal, enléve'la graisse et le
peu d’oxyde qui adhére & sa surface.

Ce travail estle dernier que le fil subitau feu;

il est par conséquent disposé & étre réduit jus-
qua la finesse qu’il est susceptibte d’atteindre.
1l conserve assez ’effet du recuit pour n’en
avoir plus besoin ; mais I'on congoit que si sa
dureté naturelle variait , cette derniére exposi-
tion au feu devrait avoir lieu sur un numéro
plus ou moins faible ; ainsi acier perdant bien
plus promptementla faculté de s’allonger quele
fer, on le recuit jusqu’a las grosseur d’une ai-
guille 2 coudre. On remplit le vide que celui-ci
aisse dans la marmite, de poussiére de char-
bon; elle Pempéche de se désaciérer, et lui
conserve sa chaleur plus long - tems pour lui
donner la ductilité convenable.

Comme les auteurs emploient toujours le
méme fer ou le méme acier, ils ont pu réduire
leurs opérations & une marche générale ; il ne
leur a fallu, pour atteindre ce ‘but, que cher-
cher une éclielle de réduction , selon laquelle
le fil ne soit pas plus forcé A la filicre dans nn
nhumeéro que dans Pautre. Voici le moyen qu’ils
ontimaginé ponr déterminer cette échelle pour
lefil de fer;il'a été nécessaire de le répéter pour
fe fil d’acier. v

Ayantpris une brasse de diversesgrossenrspar
lesquelles a passé un it amené & sa plus grande
finesse (1), on anoté le poids-que chacune a py

(1) Le numéro le plus £in 3 100,000, métres de longﬁeur&
au kilogramme. :
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supporter avant de se rompre. Les ayantex=
primées par des nombres, il a été facile, moyen-
nant quelques changemens entre leurs diffé-
rences , de les présenter sotls la forme d’une
progression (1), qui a servi a établir des cali-
bres ou jauges qu'on a mis entre les mains des
ouvriers ; ce sont des guides certains , et dont
ils ne peuvent g'écarter que par un excés de né-
gligence. Sils ne les avaient pas , ils feralent
passer souvent le fil par des trous de filiéres trop
ouveits: il ne supporterait plus V’effort propor-
tionné 4 sa grosseurs; il perdrait par conséquent

sa dureté. lls le feraient passer aussi par des
trous trop fermes; ‘alors ils Vénerveraient et le
rendraient trés - cassant. Dans ce dernier cas,
il arriverait méme trés-souvent que Pacier de
la filiére, ne pouvant soutenir effort qu’il doit
faire , céderait comme celni d’nne filiere: trop
douce, et le fil serait cassant A son premier bout,
mou et trop gros & son ex.trérpité. s

La majeure partie de fils fins de la fabrigue
de MM. Mouchel , sont tirés au banc par des
ouvriers répandus dans les campagnes. Ces fa-
bricans ont un entrepdt dans trois des princi-
paux villages ott ils livrent toutes les semaines
le fil qu’ils ont tiré pour en reprendre de nou-
veau , et ol leur ouvrage est yeérifié avec laplus

rande exactitude.

Ne pouvant cependant les avoir tous dans un
seul atelier, les auteurs désiraient depuis long-
tems-en réunir un certain nombre pres d’eux,
afin de leur faire confectionner promptement

(1) Cetge espece dischelle a été rectifiée en partie par la

comparaison des poids des numéros sur d’égales longueurs..
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des assortimens dontils ont besoin chaque jour
Une des roues hydrauliques'de leurs usines a été
consacrée a exécution de ce projet. Ilsyontéta-
bli une mécanique pour faire mouvoir horizon-
pa}leznent 24 bobines, qui n’exigent de I'ouvrier
d autre travail que celpidesoigner lefil: le tems
qu’il gagne lui donne méme la facilité d’entre-
tenir deux bobines au lieu d’'une; le prix dela

.main-d’ceuvre se trouve ainsi diminué de prés
de moitié. : : ol

.(.Z"Iest sur les bobines que le fil est réduit aux
différens degrés de finesse qu’on désire ; c’est
d,onc par cettederniére opération que se te’rmine

Vart de tirer les fils de feret d’acier. Cependant
31101(}1’1’113 aient toutes les qualités réquises ‘pri;

ans V'atelier du tireur, ils seraient incapables

de fair e
“de faire des aiguilles et sur-tout des crochets de

caTc}es. I est encore une opération qu'ils doivent
SRR
‘ ; - celle du dressage, par
laquelle on leur fait perdre.le tor==~ oS

sur les bobines. Ce +~ 7
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I’acier brut employé dans la fabrique de
MM. Mouchel, provient d’une des melél.GUI esj
forges de France (1) ; son prix.est mo 1qll.1(.3’,
mais s’ils veulent lui donuer toutes les qu‘.Ldues
des aciers étrangers , les auteurs deman enb
qwon leur procure des aciers en barres cl\llSlb.I
bons et au méme prix que ceux qui sont a la
disposition des tréfileries des états voisins.

L’acier de France n’est pas moins propre i
beaucoup d’nsages, on ‘l’ac.hete -aux anteurs
pour faire des aignilles a tricoter , fagon an-
glaise , des broches de filature de cotonﬂ,'des
carlets et autres objets. Ils peuvent aussi en
offrir pour faire des aiguilles de toutes gros-
seurs, etméme pour les cardes; mais coxmnepet
acier est beaucoup plus clier que le ﬁl‘ de fer,
les fabricans de cardes en emploient fort peu.

MM. Mouchel ontajontéa la collfactim,l Q’é—
chantillons de fil de fer qu’ils ont présentce a la
Société d’Encouragement, six especes d u01e_1§i,
regardées comme les meilleures et les plus’dl -
ciles a travailler. s les ontrendues presqun ausst
ductiles que le fer, sans en altérer la qualite.

Quoique les auteurs aignt réuni le fil -d"aciér
au fil de fer dans Vexposé de leur maniére de
le traiter, ils les travaillent cependz,mt cha-
cun & des tréfileries différentes, placées sur le
‘méme cours d’ean, a la distance c}’un hecto’-f
métre : elles ont chacune leurs ateliers montes
en grand.

(1) Lahute prés Darnay , Département des Vosges , ap=
partenant & M. Irroy.
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L’uned’elles est un martinet pour réduire en
verge crenelée l'acier et le fer de Normandie,
qu’an fait venir en barreaux.

La séparation de ces deux usines procure anx
-auteurs l’avantage de faire marcher plus lente-
ment les machines hydrauliques a tirer I’acier,
que celles a tiver le fer; car le premier, comme
trés-dur, offrant plus d’effort a4 la filiére, doit
en étre arraché avec plus de ménagement, puis-
que la vitesse doit étre proportionnée i la résis-
tance , et réciproquement ; si l’on s’écarte de
ce principe , on obtient des résultats qui va-
rient : ainsi, par exemple, les fers du Dépar-
tement de 'Orne, plus compacts que ceux de
la forge des auteurs, située dans le Départe-
ment de‘la Haute-Sadne , tirés par les mé&mes
machines , augmentent de dureté et s’énervent,
?uand on leur fait atteindre une trop grande
messe. Mais ces fers, trés-durs et susceptibles
de prendre un fort beau poli, deviennent,
comme nous l’avons déja dit, préférables pour
certains emplois, de sorte qu’ils offrent aux

auteurs un débit aussi facile que leurs fers les
plus doux.

Nous pensons qu’il est utile de joindre 4 ce
Mémoire les prix des divers numéros de fil de
fer et d’acier que MM. Mouchel versent dans
le commerce. ‘




8o stir LA FABRICATION , etc.
Fal XXLZLLF.

Priz des Fils de fer et d’acier de la Fabrique
de MM. Mouchel.
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TLe Mémoire de MM. Mouchel était accom-
pagné d'un grand nombre de certificats d’ar-
fistes et manufacturiers., qui emploient avec H

succes les fils de fer et Q’acier de la fabrique ’ ““1“ — il
des auteu rf dont i{ls attestent la bonlnefqualité- I{}Wﬁ?{}%‘m&%&!\&%‘\
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Crawe & VL. Bowrseare.
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