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4°. Les houilléres de Bein , prolongement des
couches de Haltinnes et d’Andennes. Elles pro-
duisent de la terre-houille et de la honille ten-
dre, donnant quelques gayettes d’assez bonne
qualité , quoique sulfureuse , et que 'on em-
ploie & Huy dans les brasseries. Ces mines sont
demandées en concession.

Dans la bande de Selayn, il n’existe qu’une
seule couche, ayant de o5 a 1™ d’épaisseur,
et divisée en deux parties, dont 'une fournit
de la terre-houille et Yautre de la houille ten-
dre bonne pour les brasséries. Ces houilléres
sont demandées en concession.

Enfin dans la. bande qui passe A Borsu et a
Bende, il n’yaque deux couchesde terre-houille,
ayant de o™,5 & o=,8 d’épaisseur. Elles sont de-
mandées en concession sur Borsu; et il avait éte
accordé , il y a plusieurs années sur Bende ,
une permission provisoire.

Onconnaltencore quelquesindices decouches
dans quelques-unes des autres séries de terrain
schisteux , qui alternent avec celles de terrain
calcaire dans toute l’étendue de ce départe-
ment. Mais les recherches qui ont été faites a
cet égard , n’ayant pas ¢té couronnées du suc-
cés, 1l est inutile de s’en occuper. .

Tel est le tableau succinct des richesses mi-
nérales du département de Sambre-et-Meuse en
combustibles. Déja j’avais parlé de plusieurs de
ces mines de houille dans les rapports que j’ai
présentés a M. le Préfet sur diverses demandes
en concession, et la suite de ce travail achevera
de les faire connaitre avec plus de détails,
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CARBONATE DE PLOMB (1)

; : &
L_A preparation du carbonate de plomb est
(dAu: M. Marcel de Serres) une chose qui est ex

trgmemenz: connue, mais quelque facile §u’e11_
soit, on n’est presque pas parirenu jus ugé I .
sent a fablflquepdans Ee reste de ].’.EL?I‘O ep- =
blanc aussi beau que celui qui est connu? daun
le commerce, sous le nom de blanc de Kre ”
et que 'on prépare en Allemagne. 32

Le blanc de Kx» Sté al
: rems a été ainsi S

que ce futdans cette ville QU’cl)lrll?itaJI;I;ele o £k

i _ remie
preparations de cette couleur. Mali)s 1 aie
long-tems toutes les fabri i s
2 g es les fabriques qui existoient A

,r?’ms ne travaillent plus, et la plus belle ma
nu ?cture dece geure existe maintenant a Kla—
genlurt, en Carinthie. Cette manufacture ap
pitrtlent a M le baron Herbert, et elle est Bién
plus copslderable que celle de Feldmuhl qui

(l) Cet ar UCle est extrait 1mn cmoilre (le “ d “d] l
d 1 I\/l em ce
de SeIIeS 3 lll)l)eLteur deS arts ) sclences et ﬂ]all'lli;l(:“lvles.
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66 TPREPARATION DU BLANC DE KREMS

yien que
appartient & M. le baron Leykarfl , ou bien q
Cgl}le qui se trouve & Vienne méme.

La ville de Krer_nsrétant_ moins 'cci;lnvliﬁedcez
chimistes et des mmeralo_glst(?5 queouvent_ e
Kremnitz en Basse-Ilongrie, 1 ong;n blam’;’ o
anéprise , appelé cette prcpafia i S
Kremnitz , quoique dans cette dern
n’ait jamais fait cette preparation. fuwn et
Pour donner une idée cornplettet eoui i
o o aona. b mronsle
e Kr 2 )
g?xlfselse E;;e:ér:“f\tipns qu’ils suivent dans leurs
procédés.
Premiére-opération.

Le plomb dont on s¢ sert d:ans toyigls !Es I.f:-
bri ugs de blanc de Krems; vient de 1 el be bs?;
é% de Willach , en Carinthie. .Ce’p QII\I feer..
b s-pur, et ne parait pas contenir d OXYCI e 5
tregirlljem; chose trés-essentielle pou{) _la ){ea?a
i e i ] ien la fa-
' 1 1 facile de juger com
o e .’11 S ik d’ x}anta esur lesautres,
brique de Klagenfurta a g i
ght le plomb si éu-por.tee._Le plom (la' =
QXY s des chaudicres ordinat_rgas:, et coulé ensui
; ariarnes d’une épaisseur différente suivant (1as
;:briques. Pour faire ces lames, éﬁn \{_erssséz
plomb fondu sur unedplaqueeile ;ssiiﬁi 1;};6 i
: ére - a
-dessus de la chaudiere, t qu
zzf?ace du métal commence & sc; co?sohde}é ?in
1in ‘le plomb encore li-
incline un peu la plaque, P ore I
1nc'1152 retonIl)be dans la chau_dlér? , et celui 1;]]1:1;
u .
;1’ est figé reste sur la plaque. On l’enléve ens
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comme une fenille de papier, et les ouvriers
ayant le soin de rafraichir la plaque avec de
Peau, peuvent facilement fondre plusieurs
quintaux dé plomb dans un jour. Les lames de
plomb varient quantaleurs proportions et quant
aleur épaisseur ; dans certaines fabriques , elles
otfrent une clemi-ligne d’épaisséur; dans d’au-
tres 4 peine un quart de ligne : il y a des manu-
factures dans lesquelles une seule de ces lames

remplit la largeur de la caisse 5 dans d’autres, il

en fautquatre. Il est essentiel de ne point lisserla

surface des lames de plomb, etil est évident, aw

contraire, qu’une surface raboteuse est plus aiz,
sément attaquée parla vapeur des acides qu’unet

surface unie qui présente moins de points de
contact,

Seconde opération.

Les lames une fois termindes , il convient de
les disposer de maniére qu’elles puissent &tre
attaquées facilement par laction des acides.
A cet effet, on place ceslamesen les doublant
sur de petits: morceaux de boig équarris, qui
sont de la largeur des caisses dans lesquel{es
on les dispose. Ces lames ainsi suspendues par
leur milieu a-peu-prés comme les feuillets d’un
livre, sont placées avec les morceaux de bois
qui-les soutiennent dans. des caisses de bois. La
grandeur de ces caisses est a-peu-prés égale dans
fesdiverses manufactures , leur longueur est en-
viron de cinq pieds i quatre pieds et demi , leur
largeur d’un pied & un pied deuk pouces, et
leur hauteur de neuf 4 onze pouces. Ces caisses

: E 2




68 PREPARATION DU BLANC DE KREMS,

sont faites avec solidité; on a grand soin qu’elles
soient 4 mortaises, et que les clous qui les fixent
ne sortent pas au-dehors du bois. Jamais on ne
double ces caisses avec des lames de plomb,
mais on met seulement dans le fond une couche
de poix d’environ un pouce d’épaisseur. On lutie
ces caisses avec du papier dans les fabriques ol
V'on échauffe I'étuve avec le fumier, parce que
Yon sait combien les vapeurs des gaz hydro-
géne sulfuré et phosphuré sont nuisibles aux
couleurs blanches, et combien ils attaquent
prom;pt_e,meht les oxydes.de plomb. Dans la Ca-
rinthie , on avait autrefois I'usage , comme en
Hollande, de placer les lames de plomb comme
des rouleaux , et de les mettre ainsi roulées
dans les caisses; mais ce procédé parait pen
avantageux, parce qu’-il est évident que ces rou-
leaux présentent moins de surface a action
des vapeurs, et quc souvent ils tombent dans
le liquide qui est au fond des caisses, chose
qu’il fant éviteravecsoin, parceque le carbonate
de plombqui enrésulte en esttoujoursbeaucoup
moins blanc. Les lames ainsi disposées et sus-
pendues sur les morceaux de bois, sont pla-
cées dans les caisses de maniére qu’elles se
irouvent distantes du fond de la caisse d’en-
viron deux pouces et demi. On a soin que les
lames de plomb ne se touchent pas entre elles,
et qu’elles ne touchent pas non plus le bois des
caisses; car si elles se touchent entre elles., les
vapeurs ne peuvent pas les corroder aussi fa-
cilement, et si elles touchent le bois, le carbo-
nate de plomb se colore, et sa blancheur en
est altérée, Auparavant de mettre les lames dge
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plomb dans les caisses, on y met un mélange
particulier qui n’est pas le méme dans les di-
verses manufactures; les proportions de ce mé-
lange sont dans les unes de quatre pintes de
vinaigre, sur quatre pintesde lie de vin; et dans
les autres on se sert d’un meélange de 10 parties
(20 liv.) de lie de vin, sur 4 parties (8livres+)

de vinaigre, et d’'une demi-partie (une livre

de carbonate de potasse. 1l est évident que dans
les fabriques o 'on n’emploie point de carbo-
nate de potasse dans le mélange , ni de fumier
pour échautfer les caisses, il n’est pas nécessaire:
de les luter, et que dans celles au contraire ot
I'on emploie le carbonate de 'potasse et le fu-
mier, iF est de la plus grande nécessité de les
luter ; et aussi dans ces §iv’crses manufactures,

on recomniande les choses lés plus opposées;
et cela par des raisons qu’il est facile de sentir.

Troisiéme opération.

Le mélange ‘étant versé dans’les caissés, les
lames de plomb y étant disposées, on porte-les
caisses ddns une piéce particuliére ou étuve.
C’est dans cette étuve qu’a I'aide de la chaleur,
les vapenrs du mélange qui est au fond des
caisses doivent s’élever pour corroder les lames
de plomb et former un carbonate. I’étuve n’est
guére chatftée que par deux fourneaux, et
ne contient pour 'ordinaire que quatre-vingt-
dix caisses, et n'a qu’une seule ouverture qui
sert de porte. Quoiqu’il ne soit pas trés-impor-
tant de donner la grandeur exagte de ces étuves,

-
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70,  PRLPARATION DU BLANC DE KREMS,

cependant, en historien -exact, ‘je divai que
celle que j’ai mesurée avait neuf-pieds de hau-
teur, sur quatre toises de largeur et cing toises
de longueur. La chaleur ne doit guére s’éle-
ver qu'a 3o degrés; et on lentretient ordinai-
rement pendant une quinzaine de jours, et Ie
plus souvent au bout de ce tems I'opération est
terminée. Si la chaleur est trop forte, les va-
penrs étant nombreuses; ’acide carbonique s’é-
chappe en grande partie, et le ‘plomb étant
moins attaqué par'ces vapeurs, il en résulte que
le produit en carbonate de plomb est beaucoup
nioins-considérabte.

Quand l'opération a été bien.¢onduite ; on:
obtient autant de carbonate de plomb qu’on
avait employ€é de plomb avant.llopération :
ainsi ayant mis trois cents livres de plomb dans
les calsses, on obtient trois cents livres de car-
bonate de plomb, et il reste encore, lorsqu’on
a entiérement secouéd la crofite decarbonate de
plomb , une certaine quantité de plomb qu’on
refond de nouveaw, pour en formeride nou-
v,elles) lames. Le mélange qu’oxf aney dans les
caissgs, pour former le carbonate .de ‘plomb ;
ne sert qu'une ,fois , et lorsque dans ce
mélange on. a mis , comme. ddps.- quelques’
fabrigues, de la. potassc, on vend le résidn
aux chapeliers.

Quatriéme opdration.’| - -

Lorsqu’on juge que Popération precéderite est
termitteer; et que”ley lames de plombront été
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trés-attaquées, on enléve les lames defs caisses;
elles ont acquis pour lots une épaisseirt dust
quart de pouce,set méme a-deld , tatdis du’av-
paravant elles n’avaient guére qun quart de
ligne. On observe souveit sur les bords de ces
lames, des cristanx assez gros ¢ ﬁi“hégS)ﬁt que
de ’acétate de plonib. Les lames enlevees des
caisses, on les secoué fortement pour fiiré tom-
ber la crofite de carbonate de plomlb qui s’est
formée sut leurs surfaces, ét cec ‘carbornate de
plomb est mis & part. Le carbonate de plomb
ainsi obtend en frappant les lames, ebt inis dans
de grands cuviers ; et 1i, par Ik moyen des la-
vages, on le purifie 1¢ pliis possible. Ainsi,
quand par hasard il y a quelques iorceaux
de plomb qui restent dans la crofite, ot la lave
pour separer le Ylomb du carbonate de plomb,
et cela a encore 'avartage de sépdrer {'acetate
de plomb qui peut y exister.

La manié¢re dont on fait le lavage du carbo-
nate de plom'f) est trés-simple; et elle est andy
logue 4 un grand nombre de ,procé:ders de ce

enre. On sc sert, pour laver le carbonate de
plomb, d’un grand cuvier en bois le plus ordi-
nairement d’une forme carrée, ét divisé en plu-
sieurs compartimens dont le nombre varie de
sept 4 neuf : ces compartimens sont €gaux en
capacité , mais inégaux en hauteur, de softe
que le trop plein déverse dans le suivant. Ainsi,
par exemple, sild premiere case est trap P]{b‘lﬁé S
elle déverse dans la seconde, et aingi de sdité ;
Peau que 'on verse dans la premiére case passe
successivement dans les autres, et on a soirr de

E 4




72 ~ PREPARATION DU BLANC DE KREMS ,
Pagiter un peu ; ’ean dépose proportionnelle-
ment le blanc qu’elle entraine, et le précipité
de blancde plomb qui se trouve dansla derniére
case, est le plus fin et le plus léger. Lorsqu’on
a lavé de cette maniére le blanc de plomb, on
le dépose ensuite dans de grands cuviers, ou
on le lave encore et ont on le maintient toujours
dans ’eau. On doit observer que lorsqu’on lave
e carbonate de plomb. avec ge I'eaw, il monte
alorsune écume blanclie qui surnage toujours et
~qui parait étre une espece d’acétate de plomb.
Pour précipiter le peun de carbonate de:plomb
qui s’y trouve, on y ajoute un peu de potasse,
et alors le carbonate se précipite. Cependant
ce phénoméne mérite encore d’étre mieux ob-
serve. Le carbonate de plomb purifié par les
lavages qu’on lui fait subir, restant dans les
cuviers, aurait toujours la consistance d’une
pite liquide ; mais comme il s’agit cependant
de le distribuer dans le commerce , on ’enléve
des cuviers avec une spatule en bois, et on le
dépose sur des séchoirs. Lorsqu’il a le contact
de Pair, il acquiert bient6t nne consistance de
pite molle, eton lemet ensuite dans desmoules,
afin qu’il prenne la forme convenable pour
&tre distribué dans le commerce. .

Tous les carbonates de plomb du commerce
seroient a-peu-preés de la méme qualité, si
on ne les méloit pas avec d’autres substances,
ou bien, si on ne séparait pas celui dont la
purete et la finesse paraissent étre la plus grande.
C’est ainsi qu’on établit les'différentes sqrtes de
carbonate de plomb dont nous allons: donner
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les détails, dautant plus que toutes portent des
noms différens.

Preiére qualité. Le carbonate de plomb qui
était dans la derni¢re case du cuvier; est le
plus beau : on le prépare avec soin. C’est celui
qui est désigné en Allemagne, sous le nom de
Kremserweiss , on de blanc de Krems. On le
connafit encore sous le nom dé blanc d’argent.
Cest celui dont on se sert en pharmacie et
pour les peintures délicates. Quelquefoislecar-
bonate de plomb:qui surnage est celui qui est
le plus blanc. Ce blanc de Kremws“est enticre-
ment pur, et on ne le méle jamaisavec du sul-
fate de baryte commre les qualités inférieures,
en sorte qu’on peut bien le regarder comme un
carbonate de plomb pur.

Seconde qualité. Cette seconde sorte est for-
mée par le mélahge des parties égalesde sulfate
de baryte, avec le carbonate de plomb. Elle est
connue en Allemagne sous le nam de Veneria-
nerweiss , blanc de Venise.

Le sulfate de baryte dont on se sewten Alle=
magne dansles fabriques de carbonate de plomb,
vient -principalement du Tyrol, et quelques-
uns viennent de Sgyrie. Le sulfate de baryte du
Tyrol est infinlnent-meilleur “que celui de
Styrie , et cela 'parce qu’il me contient pas
d’oxyde de fer. Les oxydes ferruginenx qui peu-
vent ¢tre contenus :dans le sulfate de baryte,
sont trés- préjndiciables pour la beauté du blanc
quwon veut obteniry sur-tout parce que pour
pulvériser le sulfateavec pluside facilité;, on le
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calcine ; et la calcination colore celui de Styrie
enraison de 'oxyde de fer qu'il contient, tandis
que celui du Tyrol reste toujours blanc. Main-
tenant, dans quelyues fabriques o lon s’est
apercu de cet inconvénient, on ne calcine
plus le sulfate de ‘baryte pour le pulvériser plus
tacilement.

Vo e

Troisiéme gualité. Cette troisiéme sorte est

formée par un mélange de deux parties de'sul>

fate de bayy’.r;e , sur une de carbonate de plombg
,eMe_ est désignée sous le nom de Hamburger-
weiss , blanc de Hambourg.

: Q'u’alrié/ne gualizé. Cette quatriéme sorte esg
formée par un wmélange de trois parties de sulg
fate de baryte, sur une de carbonate de plomb,
et elle est connue en Allemagne sous le nom de
Hollgnderweiss , blanc de Hollande:'
~'Ces sortes de blancs sont faites en générkl
d:a[)'res les proportions que nous venons d’in-
diquer; cependihit, lorsqii*ott ‘vent avoir des
blancs & bon marché, on opéreh mélange d&
de sept parties de sullate de baryfe, sur une'de
¢drbonate de plomb , et ce blanc porte toujours
cependant le nom de blanc d’Hollapde. Excepté
poéur les peintures délicates, il ést avantageux
que le blanc de plomb soit mélé avec le sulfatB
de baryte, et la raison en est bien simple : lé
grand défaut du carbonate de plomb est de ne
pas couvrir lorsqu’on I’étend sous le pinceawy
et le sulfate de baryte corrige cet inconvénient
en lui donnant de 'opacité, inconvénient qui
ve pet exister. que lorsqu’on a & faire des peint:
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tures peu délicates ; mnais, dans le cas contraire ,
cela peut étre un avantage.

1l ne nous reste plus mainténmant qu’a faird
connaitre les moyens de trituration que lon
emploie, soit pour pulvériser le sulfate de ba-
ryte, soit encore pour opérer le melange du
carbonate de plomb avec le sulfate de batyte.
Quant aux moyens de pulvérisatic)'n que Pon,
emploie pour le sulfate de baryte, ils consis-
tent & pulvériser ce sulfate a I’aide d’uxi moulin
A pilon : ces moulins 4 pilon sont mus I plus
ordihairement par-Peau ; aui-dessous des pilons
on met le sulfate de-baryte qui est place sur
une plaque en fer toute percillée, en sorte que
la poudre du ‘sulfate de baryte passant par les
trous de la plaque, se rend dans des caisses des-
tinées a le recevoir.

Quant aux moyens de trituration du carbo-
nate de plomb et de son mélange avec le sul-
fate de -baryte, ils consistent dans un moulin
extrémement simple et fort en usage dans ww
grand nothbre d’usines (1).

Observations ge’ne’raks_.
D’aprés I’exposé que nous venons de tracer.

sur la suite des opérations qu’exige la prépara-
tion du carbonate de plomb , il paraitra bien

21y Ce moulin est tellement construit ; qie Pouvrier em=
plbyé a la tritufation du varborate de plomb , miéwp 1d
eule courante , dofit le-diameéire et de'23 a 24 poudes ,
au moyen d’une perché qui s¢ trouveattdchée, par sa partie
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¢tohmant que cette préparation connue sous le
nom de blanc de Krems, n’ait été qu’imparfai-
tement imitée dans le reste de I’Europe. Si
elle ne I’a pas été d’une maniére complette

cela ne peut étre a cause de la qualité de Pacide
acétigne que l'on emploie en Allemagne , puis-
que, dans plusieurs fabriques, on se sert de
toute espece de vinaigre. Dans celle méme de
Klagenfurt, on s’est servi souvent d’un vinaigre
fait avec des pommes sauvages, vi_naigre qui
n’a qu'un faible degré de force , et dont on se

sert -souvent en Allemagne. Cela ne Pe'ut."

supérieure , avec ‘un anneau fixé soit dans la muraille, ow
dans le plafond. Cette perche passe seulement” dans cet'an-
nea, et de maniére & étre libre sans cepeitdant étre génée
dans ses mouvemens. L’extrémité infésieure de cette perche
ou de ce biton est garnie d’un anneau de fer, et terminée
par une cheville qui entre dans un trou pratiqué sur la pé-
fiphérie de la meule. I1 est clair que la meule tourne an=
téur de son centre, quand Pouvrier proméne la perche en
cercle.

Le blanc de plomb , soit mélangé avec la baryte , soit
entiérement pur, est versé dans Pouverture de la meuls
supérieure , et alors ouvrier s’arréte et ne fait plus tourner
la meule. Lorsque Ta ‘matiére est suffisamment broyée , on
la faic découler dans un récipient au moyen d’une goutii¢re
¢onvenablement disposée.

A Paide d’un mécanisme trés-simple , la meule courante
est soulevée et descendue pour moudre la matiére, selonle
degré de finesse que I’on désire.

Pour apérer le mélange complet du sulfate debaryte avee
le.carbonate de plomb, on compte que , pour un mélange
de cent livres, il faut une demi-journée pour bien Iopérer.
Au reste , cela peut et doit varier , selon que le sulfate de
baryte a été plys ou moins bien pulvérisé.
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8tre encore & raison du mélange du sulfate

de baryte, puisque la p]u_s' belle' qualité de
blanc de Krems n’en contient point, et que
plus on méle du sulfate de baryte avec le car-
bonate de plomb, plus le blanc perd de su
beauté,

Si Pon ponvait préjuger sur les causes de la
non réussite de cette préparation dans les autres
pays de I’Europe, on pourrait pgut-é‘tre penser
quela beauté du blanc de Krems tient aux causes
sulvantes.

1°. Peut-étre la pureté du plomb de Willach,
qui ne contient pas méme de 'argent, chose
trés-rare, contribue-t-elle & la beauté du car-
bonate de plomb. Il est évident que pour les
préparations ou on le méle du sulfate de baryte,
la pureté de cette substance décide de la beauté
du blanc.

2°, A la maniére de laver lelcarbonate de
plomb. Il parait que c’est sur-tout dans la ma-
niére d’opérer les lavages, que consiste prin-
cipalement I’habileté de I'ouvrier ; et celui qui
sait le mieux laver avec soin le carbonate de
plomb, est regardé comme Pouvrier le plus
habile. C’est de ce procédé simple en appa-
rence , que dépend, a ce qu’il parait, la plus
ou moins belle gualité de blanc de plomb.

3c. Aux moyens de trituration, qui, quoi-
que simples , sont sufﬁsaus pour donner aun
blanc la plus grande finesse.

4o. A la maniére dont le plomb estdisposg en
lames , {forme qui favorise i’action des vapeunrs,
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Ry et s

qul,n’ayantpasaagirsuruncorps €pais, peuvent
plus aisément corroder ceux soumis A leur ac-
tion. Le plomb de cette maniére est plus dé-

composé, et par conséquent le carbonate doit
étre plus complet.

5°. Au mode d’évaporation. L’évaporatiom
lente usitée dans les fabriques de blanc de Krems
est favorable & un développement successif,
en sorte qu’elles n’attaquent que peu A peu le
plomb soumis 3 leur influence. Il en résulte
quil y a peu de vapeurs de perdues, et une
supériorité en poids et en bonté de carbonate

de plomb.

SUPPLEMENT

Av Catalogue des DMetéores , @ la suite
desguels des pierres ou des masses de fer
sont tombées.

Par M. Carrapn: (1).

Acrris la publication de mon Catalogue des
pierres mé'téoriques , je tron.lvai encore dax.ls
celui donng par Soldani ( 412i dell” Accademia
delle Scienze di Siena , tom. 1X,1808, p. 1),
quelques faits qui m’étaient inconnus et (ue
je crois devoir exposer 1ci. e

En 1496 , le 28 janvier, trois pierres sont
tommbées entre Céséna et Bertonori (d’apres
Marc. Anton. Sabellicus , Hist. ab urbe con-
dita Enneas X, libr. IX. Ed. Paris. 15613 ,
tom. I, fol. 341 ed. Lugdun. p. 539 ).

Dans la Nouvelle-Espagne , des pierres de
la grandeur de coings sont tombées dans une
grande plaine, entre Gicuic et Quivira, d’a-
pres Cardanus ( de Rerum varietate , p. 921 ),
et Mercati (Metallotheca Vaticana).

1697 , le 13 janvier , des pierres semblables
aux autres sont tombées pres de Sienne , dans,
un endroit nommé Pentolina. 7

Le Mercure de janvier 1751, parle d’une
pierre tombée en Allemagne, prés de Cons-
tance.

(1) Ce Catalogue est inséré dans le no. 145 de ce Journal.




