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de fer nerveux de trois centimeétres de diamétre,
etde quatre décimétres de longueur, carrés an
milieu de la longueur, dans la partie qui s’ein-
boitera dans le rancher : ces échelles devront
étre attachées comme il est prescrit par l'ar-
ticle LI.

LIV. Les inspecteurs des carriéres dénonce-
ront au préfet toutes contraventions aux ar-
ticles précédens : ces contraventions seront pu-
nies de la maniére indiquée au titre 1T du regle-
ment général en date de ce jour.

LV. Lorsqu'une exploitation par puits sera
entiérement terminée, on déterminera si on
doit faire sauter , au moyen de la poudre, les
piliers restans, ou s’il est nécessaire d’y faire
construire quelques piliers , ou enfin si la car-
riére peut étre fermée sans qu’il en résulte au-
cun inconvénient. ' ,

LVI. L’exploitant qui voudra faire sauter deg
piliers , sera tenu d’en donner avis aux inspec-
teurs des carrieres, qui s’assureront préalable-
ment si toutes les mesures ont été prises pout
qu’il n’arrive aucun accident.

TITRE V.
Dispositions géﬁérales.

LVII. Toute exploitation de platriére est in-
terdite dans Paris.
Certifié conforme :
Le Secrétaire-général du Conseil d’Etat ,
signé , J. G. Lc;cmé.
Certifié conforme :
Le Ministre Secrétaire d’Etat , signé , e Comte DARu.
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I’ART DE TRAITER LES MINERAIS DE FER

Pour en obrenir de la fonte, du fer, ou de
Pacier ; ouvrage ordonné par S. Exc. le
Ministre de [’ Intérieur , approuvé et adopté
par la premiére Classe de [’ Institut impérial
de France, pour faire partie de la collection
des Aris er Méiiers gu’elle doit publier ;
dédié ¢ Sa Majesté impériale et royale;

ParJ. H. Hassenrra 1z, Inspecteur-Divisionnaire au Corps
impérial des Mines (1).

Pour mettre nos Lecteurs a portée d’apprécier les services impor -
tans que M. Hassenftatz a réndus 4 la société en publiant cet ouvrage,
nous avons. pensé que nous ne pouvions mieux faire que d'insérer
il'ci le Rapport suivant, qui a été approuvé par la premiére Classe de
"Institut.

RAPPORT

Fait & la Classe des Sciences Physiques et Mathéma-
. tigues de U'Institut impérial de France, sur I Ouvrage
de M. HiSSENFRATZ.

Inmﬁnmnmm aprés que le Conseil des Mines de 'Empire-
futorganisé , il y a environ quinze ans, on fit dans cet éta-
blissement des cours ou les éléves recevaient des instruc—
tions sur toutes les parties de I'art; mais comme ils n'avaient

T

(1) Cet ouvrage,, qui parait depuis plusieurs mois, forme 4 vol.
in-4°. Son prix est de 8o francs. Les personnes qui voudront se le pro-
curer , doivent s’'adresser a la Librairie de Firanw~ Dibor, Impri-
meur de P’Institut , rue Jacob , no, 24. On peut envoyer le montang
€n une rescription sur la poste. .
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aucun ouvrage pourles guider dansleurs études, le Ministra
de PIntéricur chargea les prolesseurs de rédiger les lecons
qu'ils faisaient chacun’ dans sa partie.

C’est en conséquence de cct ordre, et pour remplir les
vues du Gouvernement, que M. Hassenfratz a entrepris
Pouyrage dont il a présenté la premiére partiec au jugement
de la Classe.

11 a cru devoir commencer par l'art d’extraire le fer des
minerais qui le renfernient, a cause de I'importance de ce
métal pourlesarts et le commerce;, et des trdvaux nom‘b.reux
qu'exigent les diverses modifications dontil.estsusceptible.

Les autres métaux feront le sujet de la seconde partie de
cet ouvrage,, quc lauteur se propose de faire suivre.

Cet ouvrage est divisé en Lrois parties : dans la premiére,
on expose les caractéresdistinctils des fers; dansla seconde,
on donne la connaissance des minerais dont on fail usage;
dans la troisiéme, on traite des opérations aw moyen des-
quclles on extrait le fer des nnnerais qui le contiennent.

M. Hassonfraiz a divisé la premicre partic en cing sec-
tions. La premiére fait connaitre les cavactéres géuérairx qui
distinguent le fer des autres meétaux. On trouve dans ces deux
articles plusieurs expériences intéyessantes de lanteur, par
lesquelles il a déterminé le degré de fusibilité du fer pur, et
la proprié¢té de ses combinaisons avec diverses substances
métalliques. 4

Dans la séconde section, M. I'Inspecteur-divisionnaire
fait voir que lcs dillérentes espéces de.fer penvent étre divi-
sées cn trois classes : 1c fer cru ou fonte, Ic fer forge, el la-
cicr ; 1l expose les czu‘actéreg al'aide desquels on peut dis~
tinguer ccs rols espéces de fer, e !ndlque. comment on est
parvénu 4 déterminer les cayses qui produlls.cn't‘ leurs (hﬁ’q—
rences. 11 rapporte a ce sujet les belles expériences des trois.

académiciens [rancais, ainsi que celles qui les ont précédées

el sulvies. ; i o
Les fontes offrant de grandes différences qni influentsur

leurs qualités el leuvs usages dans les arts , lauteur a fait:
connailre dans sa troisi¢me section les propriétés de chaque
variété de fonte, ainsi quc les usages auxquels elle peut étre
employce. bl iy 10

La quatriéme section a pour objet Pindication des carac-

téres Propres_z‘x chaque variéLé de fer forgé. Celte section est,

terminée
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fer ned i Ta ; : P
terminéé par 'éxposé des moyens que l'on doit employer.
pour reconnaitre les qualités etles vices des fers forods . ef
- . Y ! |
de-1a les usages auxquels ils sont propres. n
Enfin 1a cinquieme section traite des aciers, de lefir na-
:lure', de leurs variétés, des caractéres c;ui les distinguent
9. 5 . e g
es epreuves qu'ilspeuventsubir, et del emploi que l'on fait
de chacun d’eux.
! La i’ecoude partie ,de 'ouvrage est divisée en deux sec-
I’ODS’ llll’l.(. conticnt Part de distinguer les minerais de fer ;
autre , Vart de les essaBer,. Le classement des minerais oc-
cupe deux. c!mpm-es. ans le premicr, lauteur classe et
gecrli‘]es différ ens minerais d’ott 'on extrait le fer en grand:
dans esccont.,l ,’11 mdlque les licux ou'ils se irouyent , etott
ils sont exploités.
1) ) . . ’ s Ge
ch.l auteur s'est écarlé dqs 1lnethodes swivies par les niiné-
ralogistes pour diviser les minéraux , parce quele but quese
propose le métallurgiste étant différent de celui du minéra-
] 2 . y o 0 Y I3 .I - a8
logiste, 1l est obligé d,.employer des méthodes particuliéres,
applicablesau but qu’il se propose. Au resle , nous avons vu
parles notes que notre confrere M. Haiiy a faitesau crayor:
en marge du manuscrit, que celie partie du travail avail é1é
soumise aux lumiéres de ce savant mineéralogiste, > )
Dans la secox}de section » apres avoir exposé les différens
moyens employés au moment ou cet ouvrage a-€te écrit pour
essayer les minerais de fer, auteur compare Pavantage etle:
desavzilntagfz c(]e tous ces procédés;; el il cn proposes un nou=
Ehys) ’
v]eau, ont.ll. ait constamment usage, et qu'il regarde comme
plus avanlageux que les autres, soit par la facilité de son
;e 3 £d :
usage, soil parce qu’il metal'ingtant lesmaitres de forges dans
le cas de.c.qnnaxlrevl.e fondant qui-convient a leursapinerais.
La troisi¢eme partie se divise en quatre sections . sayvoir:
4 ’ a . : : 5 I
1°. de la préparation des mincrais de fer ; 2°. des différentes
b5 A e ] ;
maniéres d o’_btlcm_r.df.: la fonte de {’f;l, ;3 .‘de Patfinage du {er,
ou des procédés suivis pour obtenir le fer forgé; 4°. de Pa-
cier, et des différens travaux qu'il exige. Al
. Peu E]e minerais de fer peuvent.étve fondus! sans avoir
tprouve une ou plusieurs préparations. Ces préparations
. . . »
ay no.r‘nbre de.quatre, forment autant de chapitres ydontIa
Premiere section de cette partie est composee. On les dis-
tingue sous le nom d.e triage, lavage, grillage, ct cassage
0t bocardage. Le grillage dtant une des plus essenticlles

Folume 33, n° 197. Bb
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M. Hassen(ratz est eutré dans de trés-grands détails sur cd
qﬁi le concerne ; il a décrit les divers procédés employés
en Europe pourarriver a cette fin, les f'ourneaux.dans .les-v
quels on les pratique , et les dilférences des manipulations
qu'ils exigent. Ces™détails sont précédés d'une discussion
trés-étendue sur les effets produits par le grillage, ’écono-
mie qu'il procure dans le combustible, ell'amnélioration dans
la qualité des fers que Pon obtient.

Quant au bocardage , aprés les diflérens procedés em+
ployés pour casserles minerais, etles mac131nes dont Olluh{l‘ﬁ
usaze pour cet objet, laulenr fait connaitre un }Bocard a
grille mobile employe en,.Styr.le , €L qui parail étre p}us
propre pour dilv_iser les minerais grillés gque ceux que l'on
emploie ordinairement. ;

Laseconde section sé divise en sig chapitres: 1°. des hauls-
fourneaux dans lesquels on fond les minerais; 2°. des com~
bustibles quj produisent Ia chaleur nécessaire ; 3° des ma=
chines soufflantes qui fournissent 'air pour .Fa'(ior_nbusuon' 5
4°. des fondans qui facilitert la fusion du minerai, et lasé-
paration des fontes ¢t des laitiers; 5°. dela conduite des tra~
vaux pendantle-fondage dans les hauts—fourneaux; 6°. enfin
des fontcs motilées:

. Dans le premier chapitre , ¢qui est rélatif aux hauts-four-
ncaux , cet inspecteur traite d’abord de ke forme extérieure
des hauts-fourneaux , puis de celle du vide intérieur, én-
suite de:leur construction. :

Aprésiavoir fait connaitre Yes différenites formes des vides
intéricursexistans dans les diverses sortes de-[ourneaux éni-
'ployés en Europe , M. Hassendratzindique , d’bpl‘és des-.e);fpe-'
riences quilui sont patticuliéres, quelle doit &ire lalor dela
répantitionde la chaleur dans les vides;, et, par wne conse-
quence, la forme la plus avaniagcuse 4 'donner aux four=
ncaux ; puis,comparant 1és produits en (er avec les dépenses
en coml}))iisl.ibles, en minerais et errtravail; dans pluside'200
fourneaux, il déduit de cette comparaisorr les formes et les
dimensions les plus favorables aux fourneaux , relativement
4 la natuve du ntinerai quc Pon y traite. Ge travail ne I'ayant
conduit 4 aucun résultat positif,l'auteur a cherché danslest
chapitres suivans la catse des diflérences considéfables que
T’on observe entre la consommation et lesproduils dgs fOl’ll“
neaux, etil a trouvé que dads deux fourneaux voisins Pux
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de Pauire , ayani les mémes dimensious, cette différence
dépendait principalement de la conduite du iravail . de la
proportion de lair luncé , et de la durée de la desce;ne du
minerai du gueulard jusqu’au creuset. »

Ce chapitre est terminé par une desct"ipu'o'n détaillée de
trente hauts-fourneaux préscntant leplus de différence dans
leurs formes intéricures et dans leurs proportions,

A la suite de ces détails se trouvent les produitset les dé—-
penses de chacun d’eux.,

Troissortes de combustibles peuvent ¢
fondre le fer, le bois, la tourhe , et la houille Le chapi
- ;- 3 . pitre
sqcond fait connaitre la nature de ces combustihles. ey ]
d,[fépeuces qu'ils présentent dans leurs usages. H exi’sie d:s'
puislong-tems une diversité d’opinion entre les savans etl %
maitres de forges, sur le degré de sécheresse le plus i"; -~
rable 4 'emploi du charbon pour la fonte des lll-ine‘l‘Z;)s—
M. Hassenfraiz a entrepris une suite d’expériences inlé—.
ressantes avec un haut-fourneau en pleine activité . 4 Paid
desquelles il est parvenu a [aire voir d’og dépend,ait lte
difference d’opinion. V ok

Aprés éire enwé dans quelques détails sur Temploi du
b01§', du charbon , de la bouille, et du charbon de houilte
cetinspecteur indique Loules les expériences qui onbété faite;
pourintroduire l'usage de la tourbe dans le travail da fer, et
quont toules ¢té sanssucces jusqu'a présent. Enfin l’aulezur
termine par l’exarglen comparé des consommations du bo.is
du cllar])dn delbf)ls, et du charbon de houille, pour obtenir
1? méme quantité de fonte de fer des différens minerais ue
Ton traitc, . .

Le chapitre IIT est consacré aux machines soufflantes. 1}
est dllvxsé. cn six articles: 1%, deTaction de Pair dans la com-
bustion ; 2°. de la description des différentes machines souf-
flantes employées jusqu'a présent; 3°. des réoulateurs: 4°. des
moyens dc déterminer la quantité daiy I:nqé par ’cha ue
machine ; 5°..des forces motrices, et des mécanismes 3 l’zgde

tre employés pour

_ desquels on met les machines soufflantes en mouvement ;

0°. enfin des effets compareés des diverses machines em-
plozécs.

En comparant les effets produits par chaque espéce de
machines soufflantes, M. Hassenfraiz a été oblioé cf’éiablir
wme discussion détaillée ‘sur dés machines extrémement
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ingénicuses, d’un usage presque géncral dans 1e§ Pyrénées,
ct dans les Alpes, les.trompes. Ces sortes de soulflets, dont
la simplicité a séduit des n¢lallurgistes trés-instruits, ayant
paru i Pautenr dece traité trés-défavorables au travail du {er,.
il a cru devoiv metlre un soin particulier a faire connaitre
Teurs avantages et leurs défauts; il a examiné ces machines
sous le rapport des lorces motrices qu'clles exigent, celui
dela chaleur qu'clles produisent, et du combustible qu’e]vlcs
consomment. Sous ce triple rapport il a trouve, par la théo-
rie, et par les résu‘llals de ]”e:‘{pémeuc('a cn grand, que les
trompes , partoul ou V'on en faitusage, élaient moins bonnes

ue les autres machines ; et il conseille aux maitres de forges
g’y substituer les prismes ou les cylindres, comme les P us’
avanlageuses-de toutes les machines soufflantes que I'on
emploic.

Une question qui parait n’avoir pas été traitée avec assez
Je déiails dans les différens ouvrages publiés sur le travail du
fer, est celle des fondans; "aureur en a faitle guietdn qua-
1ri¢me chapitre de celte scconde section.1l]a traite avec assez
de détails pour faire connaitre combien les fondans sont né-
cessaires (E\ns un grand nombre de circonstances, parlicu-
{iérement ]orsquebl’on traite des minerais riches el secs; ct
pour meltire les maitres de forges dans le cas de pouvorr
choisir ceux qui peuvent éure les plus avanltageux pour
fondre chaque espece de minerai que l’on emploie.

Nous arrivons & Pun des chapitres les plus intéressans de.
cette seclion; c’est celui ot I'auteur déerit le travail qui s'exé-,
cute dansles hauts-fourneaux pendantla fusion. Ce chapitre
est divisé en cinq articles: 1°. de la préparation alafusion;
2°.dela mise au feu; 3° du travail{)endant le fondage; 4°.de
1a marche du haat fourneau ; 5°: des accidens, des repos, et,
de la mise hors. Dans ce chapitre , I'auteur entre dans tous
les détails de pratique nécessaires & un homme qui n’aurait
aucune -connaissance de la marche d’'un haut-fourneau; et
tous les phénoménes sont expliqués par une 'le'éorie ag—
puyée sur Pexpérience , qui donne le moyen d’éviter oude
remédier aux divers incidens qui arrivent souvent dans le
cours d’un fondage. :

Le travail des fontes moulées , qui forme le sixiéme,cha—-
pitre, contient tout ce qui a rapporta la moulerie 4 décou-
vert, a la moulerie en métal, en lerre ct en sable ; cafin, &
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a coulde de la fonte , soit directement des hauts-fourneaux
‘dans lesquels on traite le minerai, soit aprés avoir fondu
e fer cru dans des fourneaux particuliers.

M. Hassen(ratz décrit dans ce chapitrele travail delafonte
‘moulée , depuis les statues colossales jusquaux médailles les
plus petites et les plus délicates. Pour pouvoir faire connaitre
‘ces travaux avec plus d’exactitude , Pauteur a exécuté par
‘lui-méme un grand nombre d’objets moulés , tels que mé-
«dailles , ciseaux , rasoirs, et tous objets surlesquelsles fon-
‘deurs francais n’ont pas encore porié assez d’atlention, Ge
chapitre est terminé par les déiails de diverses opérations
ique Pon fait éprouver & quelques fontes moulées, et la des-
-cription des moyens employes pour la rendre propre a étre
lravailléc a la lime et au ciscau.

Parmiles nombreux exemples que 'auteur pouvait don-
ner sur la liquéfaction du fer cru, et sur le Lravail des fontes
‘moulées, il a choist ceux qui sont applicables aux services
des armées, 1cls que la fonte des canons, des bombes, des
boulets, cte. Il les a préférés pour rendre cet ouvrage ulile
aux ofliciers d’artillerie de terve et de mer.

-Unc opération extrémement importante dansle travail du
fer, c’est I'affinage qu’on lui fait éprouver pour le rendre
“susceplible d’étre forgé, etla compression a laquelle on le
soumet ensuite. Ce travail a une si grande inflnence sur la
bonté du fer, que c’est souvent de lui seul qu’elle dépend.

Ces opérations forment la troisieme section de cetle troi-
sieme partie. Elle est divisée en deux chapitres: 1°. de I'affi-
‘nage du fev; 2°. de sa compression.

Lraffinage du fer forme cinq articles. Lie premier a-pour
‘objetla deseription des trois variétés de fourneaux dans les-
quels on affine le ler ; savoir,les moyeuns fourneaux ouverts,
les plus bas fourncaux ouverts, et les fourneanx de réver-
neres. Laulcur est ainsi conduita détaillertousles fourneanx
d'affinage employés en Europe, ainsi que cenx quisonten
usage cliez quelques antres nations. Non-seulement il faig
-connaitre les formes et les dimeusions des fourneanx d’affi-
nage , mais encore il indique toutes les espices de tuyéres
quelon peut employer, lewrs positions relalivement aux Lra-
vaux auxquels elles sont destinées; enfin il termine cet .ar-
ticle par la description de tous les instrumens nécessaires

pour aflinage du ler.
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Conune on cst dans l'usage en Italie , en’ France, et eh
Angleterre, de recueillirlavieille ferraille pour la soumetire
aun affinage particulier, el pour en obtenir des fers de di-
-verses qualités, l'autenr traite, dans le deuxiéme article, des
différens procédés que 'on emploie dans chaque usine pour
.aflfiner la [erraille.

L’article 3 a rapport 4 l'affinage de la fonte ou fercru;
aprés étre entré dans de grands détails sur les causes qut
délerminent ccite opéralion , et en avoir exposé la theorie,
M. Hassenfratz traite d'abord de I'affinage au charbon de
bois ; puis de T'allinage a la houille.

11 existe peut-éire fort peu d’opérations qui soient plus
variées que celles de Ialfinage dela fonte de fer : lesdescrip-
tions qui ¢n ont é1¢é [ailes jusqu’a ce moment , présenteniune

.sorte de confusion quilaisse constamment les praticiens in-

décis sur le choix qu'ils doivent faire d'une méthode; 'autcur
a montré ici une grande sagacité dans la maniére dont ila
décril tous ees procédés. 11 les a divisés en (rois classes:
1°.I'affinage 4 une seule opératiou ; 2°. & deux opérations;
3°. 4 Lrois opérations. Il a donné sur chacun de ces modes
d’alfinage des exemples applicables, le premier, a la fonte
hlanche; le second, 4 la [onte truitéc; et le troisiemc , ala
fonte grisc : enfin, pour rendrele choix plus facile ,M..Has—
senfratz a compare entre eux lesdifférens alfinages, soi re-
lativement aux dépenses de combustibles,soit au ler brile,
et au tems employé. De 14 il est résulté_que chacun peut,
relativement & Vespéce de fonte qu'il doit affiner , et aux
ressources (ue gresenre le pays dans lequel il se trouve,
choisir la methode quilui estla plusavantageuse.

Quant a Paflinage a la howille, M I'Inspectenr-division-
naire ne s'est pas conten1é, pour établir sescalculs, des pro-
cédés pratiqués en Angleterre , il a aussi employé les essuis
exéculés avec quelques suceés dans diveres usines pour affi-
ner le fer, soit avec de la houille mélée a du charbon de
bois, ou de la houille seule. i

Aprés avoir fait connaitre qu'il y e des minerais riches,
qu'il est plus avaniageux de Lraiter divectement pour €1t 0b
tevir du fer, que de les fondre d’abord pour affiner cusuile
la fonte qu’ils produisent , lauteur indique , dans son QU=
triéme arlicle, tous les procédés a 'aide desquels on obuent
directement du fer affiné, en traitant des minerais. sty
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parmi les méthodes employées, il en distingue quatre prin-
cipales; celle de Corse, celle 4 la Catalane, celle de Styrie,
et celle de Sibérie; puis il compare le produit en fer de
toutes les méthodes connues, avec les dépenses auxquelles
elles entrainent nécessairement.

Plusienrs fers sont mis dans le commerce avee des vices
qui les rendent défectueux. Les principaux sont d’étre cas-
sans a froid , et brisans & chau(F. L’auteur a consacré son
troisi¢me arlicle a Lrailer des causes qui oceasionnent ces
défauts, et des moyens qui ont été employés pour les dé-
iruire , en donnant une attention particuliére a ceux qui
ont eu des sucees.

d '
La compression du fer, qui forme le second chapitre, se
divise en trois articles: 1°. desinstruincns qui serven! a com-
rimer le fer; 20. de la maniére dont on lorme les barres;
3% des différcns travaux que subit le fer forge avant d’éire
yersé dans Ic commerce.

On comprime le fer avec deux sories d'instrumens , des
anarleaux el des cylindres : on a indiqué, dansle premier
article, tous les 01‘Jons dont on fait usage, indépendamment
dcs ordons a hascule, et des ordons a drome, parfailement
tonnus en France.
~ M. Hassenlratz a décrit un grand nombre d’ordons nou-
veaux , cmployés avec succés dans plusieurs usines de PEn-
rope, et qui peuvent éire substitués avec beaucoup d’avan-
tage aux lourds ct embarrassans ordons dont on s’est servi
en France, Il a décrit également les trois espéces de cylin-

lres employés en Anglelerre ; le cylindre ébaucheur, le cy-

lindre étiveur, et le cylindre ¢quarrisseur. Cet article est
terminé parla description des outils, et des divers [ourneaux
a chauller le fer , dont sc servent les forgerons.

Chaque espéce d'instrument exigeant un mode de manipu-
lation qui lui soit propre, Particle 5 est consacré a décrire
la maniére de forger avec les marteaux , laquelle se divise
¢n quatre opérations;le cinglage de la piéce, le forgeage de
Pencrené (Jle la maquetie, el des harres. La compression
avec lc cylindre se divise en trois opératians: ébauchage de
lapicce ,{3 tirage de la maquette, et 'équarrissage des barres.

"aulcur {ait également connaitre ces trois procédes ; puis il
Sompare le résultat des deux méthodes de comprimer le fer,
¢fin de rendre sensibles les avantages et les inconvéniens
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<le chacune d’elles, et metire 4 méme de choisir pour chaque
usine celle qui doit éire préférée.

Deux sortes de foyers sont em loyés a Paffinage du fer,
les affinariers et les renardicres. Ees deux sortes de {oyers
ayant long-tems partagé Popmion des maitres de forges,
M. Hassenfratz a cru devoir comparer les avantages et les
inconveniens quiils préseutent ; et il a terminé cet article
par I'examen d'une question , celle de Pinfluence du nerf du
fer , anquel il parait que I'on atiribue beaucoup trop d’im-
portance ; il examine lgs causes qui produisent le nerf’; et,
apres avoir prouve quil peut éire donné & toute sorte de
fers , pourvu qu'ils soient susceplibles d'¢ire for és a une
faible chaleur, il réduit ce caractére 3 la valeur qu'il doit
avoir.

Souvent le fer est versé dans le commerce lorsqu’il est
forgé en barres ; souvent aussi il passe dans d’aulres usines,
ot 1l est soumis a différens travaux qu’il est essentiel de con-
naitre, Leur description forme Particle 3.

Afin de nc pas multiplier inutilement les détails , auteur
sest contenté de parler sur ce travail de qualre sortes d’nsi-
nes: 1% les martinets, 2°. les fonderies, 3. les batterics,
qu'il divise cn 16leries et casseries ; 4 . les filevies.

- Nous croyonsinutile @annoncer que lesusines, etles tra-
vaux qu’on y exécute, sont décrits avee simplicité et clarté;
que Fon y détaille tout le perfectionnement qu’elles ont
eprouvé, et que l’on]y fait connaitre les machines les plus
nouvelles employées dans quelques-unes. Enfin , Pauteura
cru devoirajouter 4 la suite de Ia 18leric , ¢t en forme d’ap-
pendice, quelques détails sur Pétamage dela télc, afin dc
faire connaiire les procédés les plus nouvcaux, et les plus
propres a produire de belles téles, lesquels nont pas encore
eté decrits. |

Nous arrivons a I'unc des parties les plus intéressantes du
travail du fer, celle quia pour objet Pacier , et qui formela
quatrieéme section de la troisiéme partie dc cet ouvrage.

Depuis le moment ot Réaumur a publié ses excellens
Mémoires sar la fabrication de Pacier, on s'est ocenpé a
Perfecli’onner]es procédes quil a indiqués ; ils ont encore
¢prouve de grandes améliorations depuis 1a publication du
beau Mémoire de MM. Vandermonde , Monge et Berihollet;

mais auncun ouvrage n’avait encore (railé du travail général
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;de Pacier avec assezld’étcnduc;.ll était dong nc(:::rsass:;el
quelle occupél une place proportionnée a son Jm.p.l e
I’auteur a divisé celte section en sepl cbapl.tresl. i grmle :
1°. de la fabrication de Vacier avec du fer forge; 2°. avec
de 1a fonte ; 3°. avec des minerais. = £
Le quatriéme chapitre re,nfqrme les pro.c‘)edes eqr.nlle) (?gﬁ
pour comprimer el forger Pacier ;._le c?]nqult.me lré;]e e g
trempe ; le sixiéme , de la d1§L1nc!,1o,n des aci'e;‘gj chl wa};t
liéme, de quelques préparations qu’on leur fart subir a
de les verser dans le commerce. -
- Clest au célébre Réaumur gue sont empruntées lezc;),u—
naissances praliques lres-élendues sur la {abrlf::l‘llog Ce:-:;
cier cimenté, qui forment le premier ehapitre de ¢
lion. 4
Se(i/&lx?anlz de parler des différens fourn?aux de cé.nlell],lauon ;
el des compositions des cémens que I'on em]‘)chne_: a,uLeui‘
indique les espéces de fer les plus propres a éire f:emer;t
iées , les caractéres auxquels on peut Ics recon.umlu“e ¥
les instrumens que Pon emploie ; il donne ensutle les de-
tails de toutes les opérations que Ton pratique. ;
Parmi les divers cémens dont on fait usage, et dont les
ouvricrs paraissent faire un secrct, il en est de sunpies :e;;
de composés. 11 était donc convenable de AdlSCllle'I‘{‘,t?l,l
effcts, afin d’indiquer ceux qui devraient étre pre ele(sl,
et c'est cc que M. Hassenfratz a fait jci avec beaucoup de
sa0acILe. .
K™ acicrs que Yon obtient avec le.p}us d,é_COilO.mle ;
mais qui est le plus variable dans ses qualites, est ce uluquq
Yon fabrique directement avec la fonte, en afﬁn(?n,t (itci C-O(.JI
d'une maniére particuliére, cependant analogue & P'alfinage-
du fer. 3yt e
Aprés avoir fail connaitre, dans lc premier ¢ mpxtlr,‘c , le
fontes que I'on doit préférer pour lfl.[al)I‘ICﬂllOD dle a}fner,
ainsi que les instrumens dont on fait usage, et f..s four-
neaux dans lesquels on affine la ~,101’1Lc‘, }quteur ( 1v1.;e en
lrois espéces les nombreux proches a Vaide delsqueos on‘
obtient Pacier de forge, cenx qui sont appliqués: 1°. sur
des fontes ussez carhonées ; 2°. sur des fontes qui ne con-
tiennent pas assez de carbone ; 5°. et sur des fontes qui lcex;
contiennent trop. Il donne, dans qhathJe circonstance, >
détails de tous les procédds quipeuvent étre regardés comm
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Jes meilleurs; 1l traite ensuite des procédés qui peuvent
é&tre appliqués indistinclement aux trois espéces de [onle;
enfin 1l fail connaitre ceux que I'on doit regarder comme
délectueux, el inditiue les plus avantageux , sclon les lieux
et les circonstances.

Plusicurs métallurgistes regardent le manganése comme
ane substance essentielle a la {abrication de acier deforge:
M. I'lospecteur discute cette question , et prouve, par une
suite de faits posilifs,, que le manganésec n'cst pas nécessaire
a la fabricalion de 'acier.

L’acicr fondu étant aujourd’hui celui sur lequel parait se
porter l'attention des Frangais, Pauteur a donné, avec
beaucoup de soins, les diverses maniéres de Iobtenir, soit

. avce de Pacier cémenté , soit avec du fer, soit avec de la
fonte. Il a (ait connaitre , sur ce travail , tous les procédés
suivis en Angleterre et en France, pour obtenir les deux
espéces d'aciers fondus, désignés dans le commenrce sous les
noms d’aciers Marschall et Hunizmann.

Nous devons aux travans et aux recherches des Francas
deux sortes d’aciers fondus trés-précieux daus lesarts; Pa~
gier fondu soudable, et Pacier fondu qui se durcit saus étre
trempé. L'auteur a rapporlé tout ce que nous connaissons
sur ces deux sortes d’aciers.

Dans les Pyrénées et dans quelques usines d’Allemagne,,
on obtient I'acier de forge en traitant directement les mine-
rais de fer dans unc seule préparation. M. Hassenlratz 2
donné , dans le chapitre I11, les diverses méthodes em-
ployées pour obtenir de I'acier de cette maniére ; et il fait
connaitre le pelit changement que l'on introduit dans les
procédés, suivant que l'on veut obtenir du fer ou de l'acier.

Les machines et les insirumens qui servent a comprimer
Ie fer et Pacier étant les mémes , Vauteur a passé de suited la
maniére de {orger Pacier. :

Tiatrané séparément de la compression de Tacier lorge,
delacier poule, et de I'acier fondu ; il a établi les différences
qui existent dans les procédés que I'on emploie, ainst que les
raisons qui les nécessitent.

11 est assez généralement reconnu que la trempe est une
dffs principales opérations qui produisent la qualité dc I'a-
eier. Le chapitre VHI traite de cel objet.

L/auteyr {ait d'abord connaitre ¢cn quoi consiste la trempe;
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et les effets qui en résultent; puis'il divise cce chapitre en
trois articles : 1°. de la irempe simple ; 2°. de la trempe en
paquet ; 3°. du recuil.

Dans l'article qui a pour objet la trempe simple, lauteur
donne toutes les maniéees de tremper, les substances di-
verses dans lesquelles on trempe le plus qrdumrren}e{n A
ainsi que les tempéralures que lou donne & lacier; il in~
dique ensuite les autres subsiances dans lesquellcs on peut
encore treinper l'acier, et les eflets que produisent chacune
de ces trempes; enfin, i fait connaitre les moyens de dis-
tinguer les trempes que Pon deit préférer, relativement a
Lacier que Yon emploie, et a 'nsage auquel on le destine.

Comme les aciers se voilent ordinairement cn lef trem-
pant, M.Dlnspecteur-divisionnaire examine lcs causes qut
produisent les voilures, et indique les moyens qu’il faunt
prendre pour les éviter , lorsque cela est possible.

En paclant de la trémpe en paquet, il fait connaitre diffé-
renies snbstances avec lesquclles on compose les cémens it
discute les effcts que ces substances doivent produire. Ce
chapitre est terminé par le recuil. :

Recuire, cest dans beaucoup de circonstances, faire
rétrograder la trempe. En examinant ceile question sous
le rapport deson ulilité, Pauteur indique le§ moyens d'ap-
précier les diverses tempéralures qul soll necCssalres.

Chaque acier ayant des propriétés qui le rendent propre
4 diflérens usages, un chapitre essentiel dans cetie scction
‘mel a méme dapprécier ces usages, ainsi que les carac-
1€'I‘¢s auquels on peut rcconnailre ces aciers. {

Ce chapitre devient précieux en ce qu'il fournit aux ou-
wriers les moyens de choisir a I'avance Iacier quileur con-
vient , et qwil contribue 4 détruire un préjuge sur la qua-
11é des aciers de France.

Avant de verser les aciers dans le commerce , on leur
{ail subir différentes préparalions,onleur donne des formes
particuliéres, on en fabrique divers objets. ‘

M. Hassenfratz a choist, dans le grand nombre d’usines
qui emploient de I'acier,, celles dont le trayail peul encore
augmenter nos connaissancessur les propriétes _de ceue subs-
“tance. C'est cetle réunion de détails qui forme le dernier cha-
,Pill‘e .de 'l’ouvrage, - .

11 wraite de la bijouterie d’acier, de la fabrication des
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aiguilles, des limes, des ressorts d’horlogerie, des armes
blanches, et des faux.

Il a parn suffisant & auteur de parler de cc petit nombre
d’arts,; pour donner unc idée, 1° des effets des machines;
2°. de T'avantage de la division du travail entre un grand
nombre d’ouvriers; 3° de la supériorité du travail de la
mam, dans quelques circonstances , sur celui desmachines;
4°. du ramollissement de Vacier; 5°. de son élasticité; 6°. des
effets résultant des mélanges de diflérens aciers ou fersavec
Vacier , mélanges souvent nécessaires par I'usage anquel I’a-
cler est destime. 3

Cel ouvrage, qui cst accompagné de prés de 8o planches,
forme /4 volumesin-4°. 11 est terminé par une table des ma-
liéres, par ordrealphabétique, dans laquelle lauteur donne
Fa définition de tous les mots techniques consacrés dans le
travail du fer, ainsi que les mots allemands qui leur corres-
pondent.

L’ouvrage doit étre imprimé par M. Firmin Didot , avee
Ie caractére douze ou Saint-Aungustin, sur de beau papier
Annonay. Les planches sont gravées au trait par M. Adam,
dont I'habileté en ce genre de gravure est bien connu.

D’aprés 'exposé que nous venons de faire de la maniére
avee laquelle M. Hassenfraiz a exécuté son ouvrage,la Classe
Feut jnger qu'il n'a rien négligé pour rendre I'art de traiter

es niines de fer le plus parfait possible.

Ce savant a, cn effet,employé heaucoup de tems pour re-
cueillir tous les faits et les ohservations quil renferme; il
a range tous ces f(aits daus un ordre qui établit entre eux
une dépendance mutuelle ; une liaison simple ct naturelle;
enfinil 2 donné des explications claires ¢t concordantes de
toutes les opérations auxquelles sont soumis les minerais de
fer et le fer lui-méme. ’

Nous croyons pouvoir dive que c’est assurément I'ou-
vrage le plus complef, le plus viche, & tous égards, qui
aitjamais été fait cn ce genre : on peut le regarder comme

e répertoire général de tout ce qui est connu, soit par des
ecrits, soit par la tradition, sur le fer.

Oo v’en sera point étonné, quand on saura que M. Hassen-
fraiz a constaminent fait du travail du fer son étude favorite,
depuis qu'il est attaché au Corps impérial des mines..
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Les savans , les maitres de forges , et les artistes de toutes
les classes lui sauront gré, sans doute, d'avoir eu le conrage
d'entreprendre et d’exécuter un ouvrage aussi difficile que
trés-utile. Enfin c’est un service important rendu 4 la so-
citlé toule entiére.

Nous pepsons, en conséquence, que Pouvrage de M. Has~
senlralz est trés-digne de paraiire sous les auspices et avee
Papprobation de la Classe : nous pensons aussi qu'il peut
faire partic des arls et métiers qu’clle s’est chargée de conti-
nucr et de publier:

Fait a la Classe des Sciences Physiques et Mathématiques
de Plnstitut impérial de France, le 23 mars 1812.

Signé, Leuigvre , Monce , VavouerLiy, Rapporteur.
La Classe approuvele Rapport eten adopteles conclusions.
Certifié conforme al'original ;

Le Secrétaire perpétuel, Ch. de 'Empire, Signé, Cuvirs.




