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400 ANNONCES.

borné & les réserver pour son usage particulier , afin d'y
avoir recours , au besoin , dans l’exer(}nce de sts Iom':_t!(_)ns.
M. Labey, en se déterminant, d’aprés les viyes solucn:}—
tions qu lui ont é1¢ faites, a disposer ces méines malé-
riaux cllans un ordre convenable pour en iop_ner l‘ ouvrage
que nous annongons, a rendu'un grand service a tous les
jeunes gens qui se proposent d’?Ludlerla Stlaslque ; et, quoi-

ue nous possédions déji de tre:s—bons Traités en ce‘genrt:’,
Tauteur peut étye bien persyade_ que personne ne scra LCI{ é
de l'accuser d’avoir, saus nécessite, augment¢ le nombre des
livres eélémentaires.

Erratum du n°. 196 ( Avril 1813.)

Pagé.297, ligne-10 , an lieu de ou Pun des premiers bancs de la korf
“ mation des gypses , qui seuls renferment, etc. 2

Lisez: et 'un des premiers bancs de la formation des gypses, qui
seul renferme , etc.

JOURNAL DES MINES.
N° 198. JUIN 18.13.

AVERTISSEMLENT.

Toutes les personnes qui ont parlicipe jusqu’a présent, on
qu voudraient participerparla suite, au Journal des Mines,
soit par leur correspondance, soit par Penvoi de Mémoires
et Ouvrages relatifs la Minéralogie et aux diverses Scicnces
quise rapportent d PArt de's Mines, et qui tendent 4 son per-
fectionnement, sont invitées & faire parvenir leurs Lettres
el Mémoires, sous le couvert de M. le Comte Liunoxon |
Conseiller d’Etat , Directeur-général des Mines, a M. Groiny-
Liumoxt, InsPccteur-généraT des Mines. Cet Inspecteur est

articuliérement chargé, avec M. Tremeny, Ingénieur des
Klincs , du travail & présenter 4 M. le Directeur-général , sur
le choix des Mémoires, soit scientifiques , soit administra—
tifs, qui doivent entrer dans la composition du Journal
des Mines ; et sur lout ce qui concerne la publication de
cet Quvrage.

MEMOIRE:

Sur les Procédés employds aux Mines de
. plomb de Védrin pour la séparation du

métal ;

Par M. Boiicsner, [ngénieur au Corps impérial des
Mines.

] S

ON sait qu'a Veédrin (1) le minerai de plomb
a pour gangues'de I'ocre ou de la pyrite. 1c

(1) Voyez (Journal des'Mines , . 11 » 0% 12, p.17),
un Rapport sur les Mines de plomb de Védrin; par M. Baiiler,
inspecteur-divisionnaire au Corps impérial des Mines,

Folume 33, n°. 198. Ce

Nature du
ninerati.
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SUR LTS PROCEDES EMPLOYES
AUX MINES DE PLOME DE VEDRIN.

: 403
buches de bois fendues et sciées A la longuer

convenable, tandis que les 4 iutervallesgentx}g
le’sr canaux se remplissent avec toutes sortes
d,eclats de bois : le lit achevé, on le recouvr

d une couche de charbon ; il a alors o™,30 d’ :
paisseur ; on jette aussi au milieu du Iit ¢ uel:
ques charbons, et 'on v place une chemjinée

402
minerai ocreux, appelé pure nine , ne subi
avant la fonte qunne seule préparation , celle
du lavage, et onle sépare par-la en deux classes;
I'une, en grosinorceausx, consisteen galéne mas-
sive plus ou moins accompagnee d’ocre; tan-
dis que 'autre est du mineral fin trés-mélangé
Locre. On fait aussi des tas & part des boules

o, .

Lavage.

o e B . I g

&’ocre massif contenant toujours quelques

formée d
e 4 planches, etayantd
¢ o ansoceuvre o™
en carré. ! R

parcelles de minerai que les mines fournissent,
ainsi que des résidus ‘du lavage des anciennes
mines ocrenses qu’on nettoie de nouveau;
cette derniére espece de mine porte le nom de
schlammes.

Le minerai pyriteux , ou mélange de pyriteet
de galéne , est grillé avant d’atre fondu ; opé-
ration se fait séparément sur le gros et sur le

S’il s’agit d’un grillage de minerai en orog
morceaux, on le jette-sur le lit par couche% de
3 = 118 d’épaisseurque l’on sépare pardescouches

m. ¢l L <
Bcrscole’ 1o i ot e e
; Ol en met une
hauteur de o™,12. En montant le grillage , on
observe seulementde ne commencer les cgu(’:he's
’
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Grillages
des mine-
rais.

fin. Le gros se compose de morceaux échantil-
lés au volume d’un cenf, et d’un peu de menu
entiérement privé de fin.Quantala partie fine,
on la lave pour la débarrasser de la terre noire
~ qui I’enveloppe.

En faisant le triage du minerai pyriteux , on
a cependant soin de mettre de cbté , pour étre
réunis immédiatement 3 la classe du mnineral
ocreux massif, les morceaux qui ne contien-
nent que peu de pyrite.

Tous les grillages de minerai pyriteux s’ex¢é-
cutent a Pair libre ; ils ont la forme d’une pyra-
mide tronquée & bases carrées, dont la hauteur
est de 1™, le cOté de la base supérieure de 1™,
et celui de la base inférieure de 3™. Cette pyra-
mide se place sur un lit de bois dans lequel on
mménage 4 canaux intérieurs et 4 extérieurs ; ces
canaux ont dans ceuvre o™,15 de largeur sur
o™,12 de hauteur; ils se coustruisent avec des

|

qu:f‘i om'318 de distance des bords du lit, parce
q,u il doit &tre recouvert dans tout son pc;uEI)‘tour
d’une ,couche de résidu d’ancien minerai grillé
et lavé de I’épaisseur de o™,18. Un grill: o
gros morceaux peut contenir 8oo quintau:%mé;
triques de minerai. :

Les grillages en minerai fin se montent aussi
par couches de 0™,18 d’épaisseur, et en 1'ecou1
vrant le pourtour d’une couche d(’e o™,18 de r i
smllu d’ancien minerai grillé et lavé ; 1n,ais 1l falft:
préalablement mélanger le minerai en uantité
de o™,18 de hauteur sur o™,6 de cette po'?zss'iéree
et ge“l'cher 'le mélange avec de I’eau. La couchc-;
ge minerai ainsi préparé se place sur la couche
dzn;:llar;ar?n dle o™,12 qui ],a sépare de la précé-

) y laissant plusieurs vides que l'on
remplit ensuite avec du charbon, et que 'on
fornl1e avec des rouleaux de bois qui ont été dis-
Posés sur la couche de charbon. Un grillage

Cca o
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404 SUR LES PROCEDES EMPLOYES

enlin, contient ordinairement 7oo quintaux
métrigues de mincrai. :

Le feu se met par la cheminée, et gagne de
proche en proche ; lorsque le lit de bois est
brilé , et que 'on a réparé les dérangemens que
Vaffaissement a produits dans la couverture la-
térale, il n’y a plus rien & faire aux grillages
en minerai fin,, qu’on laisse aller d’eux-méu}es ;
excepté quand ils deviennent trop gros i la
partie supérieure, auquel cas on les recouyre
de o™,9 de résidu d’ancien minerai grillé etlavé.
Pourlesgrillages en gros minerai, on a & recou-
vrir, au bont §e huitjoursde feu, le so_mmeE du
arillage d’une couche de 0™,12 de _1*é31du. d’an-
cien minerai grillé et lavé , en lui faisant former
rebord tout autour ; puis, quand cette couc_he
commence & présenter un coup d’ceil gras, & for-
mer dedans des trous demi-sphériques. Au bout
de quelque tems il s’accumule dans ces troiis
dusoufre liquide que 'on puise & mesure, et gue
Pon verse dans un seau rempli d’eau ; si les
trous prennent feu, on les remplace par d’au-
tres. On est averti que le soufre va s’eqﬂammer
dansles trous, lorsqu’il y devienttres-visqueux;
dans cet épaississement , il ne change pmgt
de nature; il a une couleur aussi belle que s'il
étoit liquide, et il suffit d’une diminution’de
chaleur pour le ramener & cet état; car, sil'on
méle ensemble du soufre devenu visqueux par
la chaleur, & du soufre liguide, tout redeviert
liquide. {

On observe que la quantité de soutre obtenu
des grillages en gros morceaux, varie avec le
tems qu'il fait; on en retire d’autant plus que
la pluie est moins fréquente ; mais le produt

AUX MINES DE PLOMSB DE VEDRIN. 405

ne s’éléve guére au-deld d’un demi pour cent ;
les grillages en minerai fin ne donnent point
de soufre distille. La durée des grillages est
communément de six semaines pour ceux en
gros morceaux , et de huit semaines pour les
grillages en fin.

Quand les grillages sont froids, on les dé-
monte ; ordinairement, aprés avoir enlevé la
couverture, on ne trouve gnére qu’une ¢pais-
seur de o™,18 de minerai tout autour et dans le’
haut, que le feu n’a pas suffisamment attaqué ;
le reste est bien grillé , et on le sépare en deux
parties, 'une de fin et I'autre en morceaux ; le
fin se lave, et le gros se pile ct se lave, aprés
quoi ils sont tous les deux propres pour la fonte.
Le fin est le plus riche , et I’on remarque snr-
tout, dansles grillages en gros morceaux , qu’il
se rencontre en plus grande abondance vers le
sol du grillage. Ce qui n’a pas été bien grillé
reste pendant quelque tems exposé aux intem-
péries de I'atmosphére, et on en fajt ensuite
deux parts, I’'une de fin etl'autre de gros, que
Pon regrille chacune isolément & la maniére des
ininerais neufs, en ayant soin seulement de
forcer un peu plas la proportion de charbon.
Quelquefois, lorsqu’on est pressé de winerai ,
la partie fine du minerai mal grillé se passe &
un fourneaun de réverbére d sole plate, alimenté
par de la houille, ol on le tient échauffé pen-
dant deux heures. On pile et on lave ce qui
sort des deux grillages , comme pour les mine-
rais grillés une fois.

e i M e
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Fonte des
minerais.

406 SUR LES PROCEDES EMPLOYLS
s. 1L

Le minerai grillé est peu de chose relative-
ment aux quantités de pure mine et de schlam-
1ues ; C’est pourquoi on n’a le plus souvent &
fondre que les deux derniéres espéces de mine.
On méle avec les schlammnes le minerai fin de
laadpeure S et le minerai grillé quand on en

prepare ; inais en observant de ne mettre
de celul-ci qu'une petite quantité a chaque fois.
La fonte se compose de ce mélange , de mine-
rai en gros morceaux , d’ocre massif et de
scories de forges de fer qu’on ajoute our pré-
cipitant. Le fourneau ou se fait l: }) o

: : [ a fusion est
représenté planche V1; on peut le considérer
commne un fourneau  percer , dont la hauteur
est de 1™,7. La face dela tuyére est un seul plan
Jpcllqé , tandis que les trois autres faces sont
iorn?ees de deux plans , dont le supérieur est
vertl'cal', et linférienr oblique. Le fourneau
est ainsi pluslarge dans le haut que dans le bas,
ou 1,1 va en se rétrécissant jusqu’a la sole com-
posée d"une taque de fonte dans laquelle on a
ménagé une cavité en quart d’ellipsoide pour
servir de creuset. Cette tagque n’est pas posce
hor}zontalement'; elle incline vers le c6té de la
tuyére et vers celui de la percée ; un bassin en
fonte'regoit le plomb quand le creuset est plein
de meétal, et I'on donne écoulement aux scories
par un trou placé sur le c6té opposé & la percée,
quand elles sont prétes d’arriver 4 la tuyére. Les
vents de deux buses de soufflets se croisent au
centre du fourneau ; mais on éléve lenr point
de concours au-dessus du fond, 4 mesure quela
taque s'échanffe , en plagant plus haut orifice

AUX MINES DE PLOMBE DE VEDRIN. 407

dela tuyére , qui se forme et se répare avec de
Vargile.

LafonderiedeVédrin contientdeux fourneaux
semblables placés sous de vastes cheminées, et
pour lactivite descuels nne machine soufflante
i deux cylindres suffit. Le combustible employe
est du charbon de bois que I'on y place couches
par couches. La charge se fait en premier lieu
avec le charbon ; puis viennent successivement
les scories de fer, le minerai en gros morceaux,
et ’ocre massif , et enfin le mélange de minerai
fin et des schlammes. La quantité de charbon est
constante; mais le poids des autres matieres ct
leur proportion différent suivant la maniere
d’aller du fourneau.

On charge enyiron trois fois par heure, et il

faut six & sept charges pour que le minerai ar-

rive 4 la tuyeére : ainsi, il reste deux heures &
deux heures et demie dans le fourneau avant
d’entrer en fusion, etde tomber, séparé en deux
produits, dansle creuset; le plomb, en vertu de
sa plus grande pesanteur spécifique, va en occu-
per le fond, et les scories surnagent pardessus.

Pour que le fourneau aille bien,, il fantque la
fonte soit entretenue bien liquide, ce qui est an-
noncé par la chaleur que prend la taque de fond.
Cest cetindice qui détermine pendant la fontela
quantitéde scories de fontes de forges defer qu’il
faut ajouter & lu charge, et qui a appris aussi a
connaitre les proportions relatives.des minerais
a mélauger pour obtenir une-fonte facile. Dans
le commencement de la mise & feu , on ne jette
dans le fournean que des scories de fer, de l'ocre
massif, etdesschlammes,afin de le tenir échauffé
par une matiére qui se liquéfie bien.

Cc4
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Les fourneaux restent -en feu cing & six se-
maines, aprés quoi on démollit les murs incli-
nés répondant aux ouvertures du plomb et des
scories , pour les décrasser et les rétablir 3
neuf. La méme opération se pratique aussi plus
ou motns de fois pendant la fonte ; et régulicre-
ment toutes les huit heures, on fait un trou dans
le mur de la percée pour enlever ce qui s’attache
au-dessusde la tuyere et surila taque de fond.

Les matiéres qui restent sur la taque de fond
y tiennent tres-fortement; il s’en produit da-
vantage quand Jla charge descend trop vite,
parce que la lonte devient plus épaisse ; mais
c’est surtout quand il y a beaucoup de pyrite
dans le mélange , que ces matiéres s’attachent
le plus abondamment, et il se forme en outre
sur les parois comnie une chemise dont ’épais-
séur va toujours en aungmentant, et qui rétré-
cit continuellement le vide du fourneau.

Les matiéres suspendues au - dessus de la
tuyere se produisent , an contraire, par effet
d’'une surabondance de mine de fer dans le mé-
lange, et elles viennent en quelque sorte d’elles-
mémes, quand on passe le ringard dans le bas
du fonrnean pour les déracher.

La mine mal réduite que I’on retire du four-
neau, quand on le décrasse, est lavée et repas-
tée a la fonte avec les autres minerais; les du-
rillons sont an contraire abandonnés.

Les scories sont aussi négligées , excepté ce
qui vient lors de la percée; et quand on dé-
crasse. Ces sortes de scories se jettent dans le
fourneau, pour le refroidir, quand la fonte est
trop liguide.

Pendant la fonte, il se sublime une fumée

AUX MINES DE PLOMS DE VEDRIN. 429

blanche, que I’'on s’attache & re.cueillir dans une
cheminée & plusieurs compartimens. 3
Le produit, en plomb, d’un fourneau varie
depuis 55 jusqu’a 24 pour 100 (}e mineral enl-
ployé ; cependant la fonte est réglée asscz sou-
vent de manidre 4 obtenir 32 pour 100 ; d?“fs
cette supposition , pour ‘avoir un qpintal mé-
trique de plomb , il fant 3"*,2 (]-}? _fonte, pen-
dant lesquelles on consomme 100 ’”3"3%_1d¢ (’;)har'-
bon, 1114 5 de schlammes, et 198%%",3 de
minerai neuf; en tout 309"%",5 c'le mineral,
et 8164 de scories de forges de fer; et dans
chaque heure de fonte, composée de ‘2,4]&(;;3)1?1‘—
ges, on passe 345, 8 de schlammes, 621", 2
de minerai neuf; en tout 7" de mineral ,
314 6 le charbon , et 2576 de scories de
forges de fer; et 'on obtient 314 3 de plomb.

s. TT1.

Pour pouvoir juger de ce qpi se_passe dans
les grillages et dans la fonte, il était 1n(115pen—
sable de connaltre préalablement les substances
contenues dansles mineraisetdans les prodnits;
j’ai donc fait I'analyse des uns et des autres,
et j’ai ajouté quelques essais propres a repré-
senter en petit les effets qui ont lien en'grand ;
voici le résultat de ce travail. : ,

1°. Analyse de la galéne massive censée pure.

GO0 7 CuPPaRSaRay et SERIRIS 14 NS
Plomb. S e . 84
Oxyde rouge de fer. LR DL
Sable. AT 0 . 0,5
Eau et perte. . . 150,

100

Produiten
plomb dlun
fourncan.

Analyses
des mine-.
rais et des
diftérens
produits.
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Ce minerai fondu avec 35 parties de limaille de fer a

donné en plomb. 77,4
—— 40 ——— de fonte granulée. 8,8

—— 70 ———— de scories de forges
de fer a peine. . 10

'\Dans le dernier essai la galéne était régéné-
Te€e 5 et, par-dessus, il y avait des scories
noires.

20- Analysg de la pyrite de fer servant de
gangue au minerai pyriteux. '

Nota. Elle appartient i ’espéce de fer sulfuré blanc radig.

Sonfie: s liitad 07 e 55
Fer. . BT O e " 47
Trace de plomh.

100

La distillation a produit soufre. 22
Le résidu était de.. . . . . 76,
Et par conséquent la perte. 1,

100

En supposant que cette perte porte entidrement
su)r’le soufre , le résidu contiendrait sur cent {
38,3 de soufre, c’est-a-~dire , & trés-peu prés les
proportions de soufre attribudes & la pyrite au
minimum , comme on le savoit déja. Pendant
l opération il se sublime un peu de galéne ; ce
q"ul prouve que le plomb contenu dans la pyrite

~$y trouve a I’état de sulfure : il se sublime aussi
de Ala pyrite ; le soufre, en se vaporisant, en-
traine avec lui ces substances de la méme ma-
niére que par action des gaz sur la galéne.
£ 5 r e . 7! \ .
Apres la distillation , le résidu est a Iérat pul-
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vérulent ; mais, sil’on prend de la pyrite mélan-
ée de galéne en gwan titsé nol’:able,,_ on trouve
dans la cornue ol l'opération s’est faite, lolrsque
le soufre a cessé de passer, le resu‘lu fondu ; et
il m’a paru qh-e la quantité de g'al_ene Subllil"lee
n'augmentait pas par cette addition de galéne
a la pyrite.
3°. Analyse de la pyrite retirée des gritlages
de minerai pyriteux en gros inorceaux, et cen-
sée bien grillée.

Oxyde rouge de fo Tt dae Sass
Acide sulfurique et soufre. .

99,2

heis e
4°. Analyse du mineral fin ocreux lavé , des

fosses dites : du Laid-Pachi.

Silice. . . . 2,0
Alumine. . . . . 1,5
GIauxts TR T e e
Oxyde rouge de fer. . 10,5
Oxyde de manganese. . 0,5,
Plomb. e
Acide carbonique. . .
IOV 1y i e o i S s o LS
Oxygéne uni an plomb, ean
eLperte. . o oL e e e 7,8
Trace de matiére yégétale
analogue & la terre d’ontbre.

100

1l y a bien un peu de sulfure de plomb ; mais
la plus grande partie de ce métal se trouve a
Pétat de plomb blanc dans la mine.
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ple mlmerzu essaye crud, avec le double de son
poids de ﬂl:lx noir , a donné 55 pour 100 d’un
plomb medl_ocrement ductible , avec des scories
assez mal vitrifiées.

E_t » avec laméme quantité de flux noir, apres
avolr ¢te tenu au rouge obscur pendant unc
demi-heure environ , dans un t&t o il a perdu
14,5 pour 100; un culot de plomb trés-ductile
du poids de 56 pour 100, avec des scories
noires bhien vitrifides.

Grillé de la m8me maniére, et en y ajoutant
un peu d’huile ou de poussiére de cliarbon | le
plorn_b se réduit en une infinité de gldl)ules tr,és—
ductiles, quirestent disséminés dans le charbon
et dans les autres principes mal fondus, et &
demi réduits. :

: Grlllé encore de méme, sil’ony ajoute avec
Phuile ou le charbon vingt parties de scories de

forges de fer , on obtient 43 poyr 100 de plomb,
et des scories qui ont quelque ressemblance
avec celles des fourneaux.

s St :
5°, Analyse de la mine des schlamines lavées.

Sil1cetp il y pia i Lio ks T 6
Alumine.
Chaux, . . .
Oxyde rouge de fer.
IOTIN NS & ® g
Acide carbonique.
Bllarigle, sved o
Eau et perte.
Trace de zinc.
Trace de matidre végétale
analogue d la terre’d®ombre.

L
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Le plomb parait y étre principalement & I'état
de sulfure.

Ce minerai essayé crud, avecle double de son
poids de flux noir, n’a point donné de plomb ;
mais, si on le grille préalablement pendant une
demi-leure & une chaleur rouge obscure, ce
qui lui fait perdre g pour cent, I'addition de
la méme quantité de flux noir lui fait rendre
25 pour 100 d’un plomb assez ductile , les sco-
ries de la fonte ayant quelque ressemblance
avec celles des fourneaux. Grillé de méme, et
en y ajoutant seulement un peu d’huile ou de
poussiére de charbon, je n’en ai obtenu que
19 pour 100 d’un plomb médiocrement ductile
dans une fonte d’ailleurs bien exécutée ; mais,
en y mélant en outre 20 parties de scories de
forges de fer, j’ai eu 23 pour 100 d’un bon
plomb recouvert par des scories qui m’ont
paru parfaitement semblables a celles des four-
neaux.

Avant encore mélangé, par parties égales, ce
minerai avec celui du Laid-Pachi, et griﬂé letout
pendant une demi-heure & une chaleur rouge
obscure , puis ajouté un peu d’huile, la fusion
a donné 32 pour 100 d’un plomb bien réduit
avec des scories, qui avaient I'aspect de celles
des fourneaux. Xnkin, en fondant dans un creu-
set brasqué le minerai crud et sans addition ,
autre qu'un peu d’huile, & la maniére d’un es-
sai de fer , j’al obtenu 16,4 pour 100 de plomb,
un culot de foute , et quelques grenailles dissé-
minées dans des scories analogues a celles des
hauts-fourneaux.
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6°. Analyse de 'ocre massif contenant quel-
ques étincelles de minerai de plomnb.

ST Ce M R e e e S O
Alumine. . . . . . . 0,5
CHAL X s g o aes RS 0,5
Oxyde rouge defer. . . . 66)o
oI b P o 1 ¥ - '
Acide carhonique. . . . 1,0 au moins.
Trace de zigc.
Trace de manganése.
Truce de manére végétale
analogue A la terre d’ombre.
Oxygéne uni au plomb, ean
et perte. .+ « . . . . 16,8

100

Le plomb et le peu de zinc qui s’y trouve y
sont a l’état de carbonates.
7°. Analyse des scories de forges de fer em-
ployées comme précipitant.
Silicetas. St
Ghauxs i e o
Aluniine. S
Oxyde noir de fer.
Oxyde de manganése.
Trace de chréme.

99y2
8o. Analyse des scories des fourneaux ; elles

ont un aspect peu différent de celui des scories
de forges.

Siiice. . A

Chaux. et

Alumine. . . . .

Oxyde noir de fer. .

Oxyde de manganése. . .

Sulfure de fer au minimum.

Sulfure de plomb.
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Le plomb=2,41; ce n’est que par supposi-
tion qu’il est annoncé comme combiné avec le
soufre dans la scorie.

En grillantla scorie pendant quelques heures
sous la-mouffle du fourneau de coupelle, on
obtient aprés 'opération 104,5; et, en effet,
sil’on y regarde le plomb comme transformé en
sulfate, et le sulfate de fer et 'oxyde noir de
fer comme passés entiérement & I'état d’oxyde
rouge, on a:

Silice. . . . . . a75
Chanx R NS I Ny
Alumine. . . . . 4,0
Oxyde de mangandse. 1,5
Oxyde rouge de fer. . 76,0
Sulfate de plomb. . . 3,5

104,55 c’est-a-dire, le méme
résultat.

La scorie ayant été grillée médiocrement
pendant trois quarts d’heure , ce qui en a aug-
menté le poids de 1,5 sur 100 qui avaient été
employés , n’a point donné de plomb a I’essai ;
on n'y avait rien ajouté, si ce n’est un peu
d’huile.

Grillée complétement sous la mouffle du
fourneau de coupelle, et fondue dans un creu-
set brasqué a la inaniére d’un essai de fer, elle
a donné un culot de fonte et des scories ana-
logues au laitier des hauts-fourneaux.

Fondue crue également dans un creuset bras-
qué, et 3 la maniere d’un essai de fer, elle a
donné un culot cassant et des scories vitreuses.
La méme expérience, répctée plusieurs fois, a
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fait voir que plus le feu durait long-tems, plus
le régule obtenu pesait par rapport aux scories,
et plus il se rapprochait de la nature de la fonte
de fer. L’analyse d’un de ces régules provenant
d’'une fonte poussée trés_-lom’, et qui pesait
5835 sur 10%" qui y avaient été soumis, m’a
donné :

Fer métallique. .
Soufre. . . . .
Matiéres terreuses.
Trace de manganése.
Trace de chrOme.
Point de plomb.
Scories adhérentes.

Le laitier pesait 28,75 ; j’y ai reconnu aussi
la présence du chréme et absence du plomb;
mais, ayant éprouvé un acciden t,dans]e. courant
de l'analyse , je I'ai recommencée sur une sco-
rie provenant d’une autre fonte; le r_egule’ de
cette fonte pesait 4,9, tandis que le laitiev était
de 2,9 ; 257,650 ont produit :

Silicergt s Ka let 1,275
Alumines ... . . 0,175
(Gh duxcEti S 0,100
Oxyde de manganése. 0,100
Oxyde noir de fer. . 1,000

2,650

Ol I'on voit que presque tout le manga-
nése de la scorie des fourneaux passe dans le
laitier.

9°. Crasses attachées sur la taque de fond des
‘ fourneanx;

AUX MINES DE PLOME DE VEDRIN.
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Jotrneanx ; lenr aspect est celui d’'une matte
ordinaire. J’en ai retiré :

Silice mélangé d’un peu de charbon. 3,0
4

Plomb mgiallique. . 445
Sonfre. Bt 0 B Al
Ferimétallique.s - novpi, ol 64,5

Le mmanganése et alumine n’ont pas €té re-
cherchés, et sont restds avec le fer.

En supposant le soufre divisé entre le plomb
¢t une partie du fer, tandis que 'autre partie
seraif unie avec les terres 3 Pétat d’oxyde noir,
on.aurait : ‘

Silice et charbon. . | . 3,0
Sulfure de plomb. .. .. 5,2
Sulfure de fer, minimum. 51,4
Oxyde noir de fer. .. ., 4147
101 ,3
Et -effectivement, ayant fondu cette crasse
crue dans un creuset brasqué & la maniére d’un
essai de‘fer, j’ai obtenu un régule trds-cassant
du poids de 755 et du laitier noir du poids de
1¥,2 sur 10" de crasses qui avaient été passées
4 cette opération. 7 Homs:
10°. Crasses attachées au-dessus de la tuyére;
matte jouissant- d’une demi-ductilité, Jen a.
retire ; : k .
Siliegg- e . T
Soufie. . . .
Plomb métallique.
Fer métallique.

Le manganése et I’alumine n’ont pas été re-
cherchés et sont restés avec le fer,
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Cette crasse exposée A un feu violent; et long-
tems continué sous la mouffle de coupelle; a
beaucoup augmenté de poids , et le fer contenu
a passé presqu’entiérement a I'état d’oxyde
rouge , tandis que le plomb s’est en partie, vi-
trifié sur le tdt ou la crasse avait été placée. En
la fondant crue dans un creuset brasqué a la
maniere d’un essai de fer, il s’est produit un
régule se rapprochant de 1a fonte de fer, etun

yeu de laitier.

11°% Analyse d’une scotietioire vitrifice, trou-
vée sous la taquedé fond dés fourfieaux , et qut
parait s’etre formée par I'action de Poxyde de
plomb sur la tuyeére:

1Silice. @ t L addolg b SYeS8Ro
Chan e, 18 o i =0 pasidaw el Siesaulies o
Alumine. S bt paec i : 2,50
Oxyde noir de fer. . . . . . . 7,78
Trace de ¥adnganése,
56,09 de plomb métallique faisant en
oxyde de plomb. . . . . . 60,16
, 99,04
12°. Sublimé des fournéaux en stalactites
blanclves :
Sulfate de plomb. . . . G D
Oxyde rouge d¢ fer . . . . . 19,3
Oxyde de zine: = & >« .« . . 4,5
Silice. « « « . = g T A U
Alumine et manganése . T .. 0,5
Plomb métallique, principaleinernt a -
tat d’oxyde, mais aussi en partie d Pétat
de sulfare. .~ . .- . .. . . .
Lloxygéne ‘et le soufré combinds 4 ce
plomb , une matiére charbonneuse ana-
logue 4 14 suie, €t perte. . . . -

8,3

AUX MINES DE PLOMB DE VEDRIN. 41'9
13°. Essai des mines grillées.

La min ' 1
e C{:O}i)lx:gznell,nt des grillages en gros mor-
_ _ essal, avec le double deux
tiers de son poids de flux noir , sans étre lavée
5§,_6 pour 100 de bon plomb ; lavée, 48,6, et lé
résidu point de plomb. e

: La ‘mine provenant des grillages en fin a
p(())nne de lz(tlmex?e maniére, sans étre lavée, 23
ur 100 de plomb ; lavé
. « e 1 e I-
sidu 8,3. : > 4275 t'le 17
A ‘la forge, dans un creuset brasqué, ces
matieres donnent an peude plomb, dela matte

et des scories semblables aux laitiers des hauts-
fourneaux.

14°. Essais des différens mélanges.

Un mélange de 105" de galéne, et de 65 de
pyrite, a donné a l'essai ; d’abord , en Yy ajou-
tant 3¢ ',,5 de limaille de' fer , un culot gris
rayonné homogéne parfaitement semblable &

- celui qui se forme dans la cornue , on I'on dis-

tille de la pyrite mélée de galéne;

Eteny ajoutant 65~ de limaille de fer. 58,5 de plomb.

7 o e ke . a6 47
Tabr et e e . AU GTRG
8 : . .6 ,5

9 : . .5 59

Un mélange de 105" de galéne, et de 4 de
pyrite grillée, retirée des grillages en gros
(til,i)rc_eau}g » donne A lessai , étant imbibé

“huile et sans addition , de la galéne régéné-

Dd a2




ki T30
=i

e gy

——

e 2 A B

A i

L T o

QGbserva-
tions sur la
conduite
des opéra-
1ion8s.

420

SUR LES PROCEDES EMPLOVES

rée , et des scories noires avant de la 'ressem-
blance avec celles des fourneanx ; et avec ad-
dition de 35 de fonte granulée—7¢",6 de plomb,
recouvert de matte et des mémes scories nOLres.
J’aieun, une autre fois , d’un mélange de 107 de
galene , de 5 de pyrite grillée , de 3% de fonte
sranulée , et de 0,7 de poussiére de charbon,
85,05 de plomb. _

10" de galéne mélés avec le résultat du
orillage de 10" de mine de fer ocreux et du
charbon , ne m’ont produit que de la galéne
régénérée et des scories noires ; tandis (ue,
mélant & ces 105 de galéne le résultat du
grillage de 10" de schlammes , 35" de sqorie‘s.
de forges , et 3¢ de fonte granulce et tnbi-
bant d’huile ; j’ai obtenu'g&;6 de plomb, de
la matte , et des scories noires bien vitrifides.

s. 1V,

Quoique: le minerai fin: donné par: la pure
mine soit, pour la plus grande pariie, com-
posé de plomb blanc, et qu’on mette dans la
fonte de l’ocre massif, et une forte propor-
tion de schlammes qui tontiennent beaucoup
d’ocre ; éepen'da'nt le fer apporté par ces subs-
tances ne suffit pas pour la Féduction da plomb
dans les fourneaux; il faut encore, ¢t surtout
lorsqu’on n’a pas »béau(‘:ohp'd’ocre massif, eni-
ployer des scories de forges de fer en ¢nantite
autant plus grande que . le soufre est plus
abondant dans e mélange ; c’est ce qui fait quil
est si difficile de prévoir d’avance la propor-
tion de ce précipitant, et quil vautmicux le
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végler d’apres la maniére d’aller du fournean ;
car, si’on n’en a pas mis assez, la fonte s’épais-
sit, et il se produit plus de matte qui, étant
moins fusible que la combinaison des terres
avec P’oxyde noir de fer, s'attache en partie sur
la taque de fond, et empéche la chaleur de s’y
communiquer comme auparavant. La matte
retenant plus de plomb que les scories ordi-
naires, on voit encore gu’il ne pent étre avan-
tageux de fondre des minerais trop sulfureux ;
et, cn cffet, il est démountré, par les derniers
essais , qu'indépendamment de ce que la pro-
portion de principe ferrifére 4 ajouter pour la
réduction pourrait devenir exorbitante , ‘la
quantité de plomb que P’on obtient est toujours
moindre. Une surabondance de mine ferreuse
ne convient pas non plus, parce que Uon britle

‘du charbon inutilement , et que 'on donne,

naissance a une plus forte dose de ces crasses
demi - ductiles, qui sont assez chargées de
plomb. La fonte, d’aillenrs , devient tellement
liquide qu’elle passe & travers les murs du four-
neau ou on ne ﬁe’ut plus la contenir, de telle
sorte que, si cet accident arrive, on est obligé
de le corriger par une addition de scories sul-
fureunses. )

Puisqu’il y a de laperte & fondre des minerais
trop chargés de soufre , il s’ensuit qu’il faut sé-
parer ce principe le plus possible des minerais
pyritenx avant de les fondre. Le procédé de
gzillage employé remplit trés-bien gette condi-
tion ; car nous ayous vu qu’apreés ceite opéra-
tion, la gangue neé contenait plus que 2 pour
100 de soufre et d’acide sulfurique , et qu’elle
se scorifiait parfaitemerit. Elle devient d’ail-

. Dd3
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leurs assez légére pour pouvoir éire séparéé en
gr:}nde partie du minerai par le lavage; ce
quon ne pouvalt espérer d’obtenir avant le
grillage , & cause du peu de différence de pe-
santeur specifique de la pyrite et de la galéne.
Celle-ci n’éprouve pas un grand changement
3ans lc:: grillage , parce qu’etant & gros grains
ans la pyrite, sa surface se recouvre d’une
couche de sulfate de plomb, qui défend ensuite
le reste de I'action décomposante de l'air 4 la
ES ek el e
SGotE g era | saire pour occasionner
]2 i gao(rzlea tzilene.. De plus, a mesure que
gne, surtout dans le commence-
ment, la galéne éclate, s’éparpille, et, en
t’on‘l.bant sur le sol, se soustrait pour la suite a
i effeF du grillage. Voila pourquoi on observe,
en démontant les grillages, que la mine la plus
n'che se trouve en-dessous. Si le minerai était
rep'anc!u en grains fins dans la gangue, cette
opération ne vaundrait rien , ou du moins on ne
powrrait plus laver avant la fonte le minerai
gr-llle » parce que la galéne en serait sortie toule
convertie en poudre blanche. La perte qui ré-
su!te.cle cette cause ne se fait guére sentir a
Yedrm » quen ce que l'eau de lavage sort tou-
jours un peu blanche. f
La forme du fourneau m’a toujours paru
avantageuse ; d'abord, le minerai placéxz‘r la
surface supérieure perd l'eau et les gaz quiy
sggt combinés ; il se désoufre en partie , efsc
;‘fveu;tlg rtnuesllre qg’l] descend ; et quand 1l ar-
yere, si quelques portions tombent
dans le creuset sans étre bien fondues, I’action
du vent jointe 4 celle des principes contenus
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dansle hain de scories supposées bien lignides ,,
achéve de les épurer et d'en précipiter le mé-
tal. Le fourneay étant entigrement fermé par
le bas, il ne.peut se produire de volatilisation
que par le hayt ; aussi le plamb obtenu paroit-
il étre proportionné 3 .la richesse du minerai
employé, tandis que les scories sortent tres-
pauvres. Il semble donc que si I’essail de la che-
minde destinée A recueillir le sublimé qui se fait
A la partie supérieure réussit, on n’aura plus
vien a désirer. _

Les 2 1 pour 100 de plomb que retiennent les
scories sont trop peu de chose pour qu’il soit
raisonnable de chercher i les en retirer ; il n’y
aurait d’ailleurs pour cela qu’un seul moyen a
employer ; ce serait de les piler, de les griller,
soit au fourneau A réyerbére , soit & l'air en les
mnélangeant avec de la poussiére de charbon,
et de les fondre ensuite dans un haut forneau,
ol 'on obtiendrait & la fois du plomb réduit, et
de la fonte de fer probablement d’assez mau-
vaise gnalité. Car si je n’al pas eu de plomb en
petit , en opérant comme pour un essai de fer,
c'est qu'il s’est volatilise.

Le méme traitement pourrait dtre appliqué

' aux crasses qui s’attachent sur la taque de fond
et aux crasses demi-ductiles. Mais le grillage
de ces matiéres devrait probablement s'effec-
tuer sur des morceaux d’un petit volume que
Pon obtiendrait facilement , en les frappant au
marteau quand elles sont encore rouges.

Les analyses des schlammes et de ’ocre mas-
sif ontindique des traces de zinc qui se retrouve
en oxyde dans le sublimé ; ainsi il se dégage par
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la volatilisation dans leg fourneaux, et d’ail-

leurs il est en trop petite quantité pour étre
nuisible a la qualité

pour le meilleur qui circule dans le commerce.

Voxyde de zinc en se réduisant se volatilisera
e nouveau.

du plomb, connu du reste

Lorsquion repassera le sublimé au fourncau i
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