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déperid de la pression de l’atmosphére, n’e,s't

oint général ; mais, en supposant méme quw’il
fe fat, il n’en serait pas moins démontré, par
les expériences que jai rapportées, que le
pouvoir dissolvant de Peau est togt-é-falt‘ in-
dépendant de la pression qu’on exerce & sa
suriace.
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L ts Mémoires que nous annongons ont €té imprimés dans
les Annales des Arts et Manufactures ; 'auteur les a réu-
nis en un volume qui se trouve composé de hiit Mémoires.

Le premier a rapport a écume de mer, et & son emploi
dans les arts. On trouve surtout ’écume de mer ou magné-
site, en Natolie et en Crimée; on en a rencontré auss en
Carintlie. La premiére diffare beaucoup de la seconde, c'est
un composé de silice ¢t d’alumine, dans lequel domine la
premiére terre, tandis que celle de Crimée contient de la
magnésie carbonatée , et trés-peu de silice.

La magnésite de Natolie est grasse et douce au toucher,
et devient dure.et blanche , .ou quelquefois ros¢e quand on
Pexpose a lair; elle y répand méme une odeur fétide. Les
Turcs la pétrissent quand elle sort de la terre ; et, pendant
qu’elle est encore molle, ils la pressent dans des moules qut
lui impriment la force que 1'on veut ; on y creuse l'ouver-
ture nécessaire pour y mettre le tabac, et on la desséche au
soleil ; la surface se couvre d’une couche dure , et alors on

(1) Paris , 1 vol. in-12, 3 fr. 5 c., chez ArTrys BerrRAND,
rue Hautefeuille , no, 23.
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chauffe cette substdfce dans uu four échanffé au ronge
cerise ; on Iy laisse refroidir , et ensuite on la fait bouillir
une heure dans du fait. Ori'la séclie et on la frotte avec de
la prele pour la rendre lisse et luisaute, en achevant le poli
avec de la peau douce. Clest dans cet état que les Turcs
versent 1'écume de mer en Europe ; elle est alors d*un blanc
éclatant : en Allemagne on la fait tremper dans Peau, on
polit avec des tiges de préle ; on fait. sécher, ét on trempe
dans la cire fondue, on 'y laisse pendant quatre ou1 cing
heures , et on donne le poli en frottant avec dw linge.

La couleur dorée est due & la fumée; et, pour dofirrer une
belle nuance foncée , on fait bouillir 1’abruzzo avec un mé-
lange de gontme adragant et d’huile de noix. ~

~ Les rognures de PPabruzzo pilées et mélées & de la graisse
de beeuf , puis fondues et coulées en moules, servent 4 faire
de nouvelles pipes. .

Le deuxidme Mémoire est sur le blanchiment de la cire
vierge en Allemagne. ;

Premier procédé. On fond la cire jaune dans Peau, on
laisse déposer , et on la coule sur un cylindre qui se
sucut circulairement daus 1’eau ; la cire se divise en rubans;
on la place sur'des étendoirs de toile, et on-expose a l'ac-
tion de "air et de la lumiére. Au bout de trois mois environ
la cige est blanchie. Si le soleil était trop fort, la cire se ra-

cornirait; pour éviler cet inconvénient, on la rétourne
plusieurs fois par jour en Phumectant. Quand la cire est
blanchie, on la fait fondre de nouveau, on la divise avec le
cylindre dont nous avons parlé , on 'expose de nouveau au
soleil, on la faconne en petits pains qui, exposés encore au
soleil, prennent une blancheur éclatante.

Deuziéme procédé. On fond la cire jaune, on y verse
une dissolution neutre de chaux dans I’acide oxy-muria-

tique , om agit jusqu’d ce' que la cire soit blanche. .
‘Dans le troisieme Mémoire Pauteur donne une rfesqrip-
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tion de la pompe d’Oberdamm , établie sur ’Alster & Ham-
bourg.

Cette pompe est composée de deux pistons paralleles
dont les tiges ont ({es crémailléres qui s’engrénent dans
des lanternes 9 q-ui portent seulem(l:nt au quart de leur cir-
conférence quatre alluchons: quand une des roues cesse son
action sur la crémaillére qui lui est opposée , 'autre com-
mence 4 agir sur la sienne , de maniére que ’un des pistons
s'éléve pendant que Pautre s’abaisse. Tout ce systéme est
mil par une roue 4 eau dont ’arbre porte une roue den-
tée , qui s’engréne dans une lanterne dont Vaxe porte
quatre roues qui élévent ou abaissent les pistons , par le
mouvement de va ef vient dont nous avons parlé. Dans cette
machin¢ le mouvement circulaire est changé en mouvement
rectiligne alternatif s cette pompe éléve 18,8 métres cubes
d’eau en 20 minutes, a 27,611 méires de hautenr, ou 142
métres cubes en 24 heures..

Le gnatriéme Mémoire contient la description d’une grue
employée & Hambourg pour élever de grands fardeaux.

Cette grue est formée de deux cénes trongués placés ’un
sur P'autre, et constituapt un bétiment circulaire , dont le
cbne supérieur forme toit. Ce toit est couverl de toiles im-
perméables , ¢t une rigole conduit Peau jusqu’au bas.
L’axe de rotation de la. machine est formé d’unc grosse so-
live verticale, aux deux cotés de laquelle sont disposés des
tambours dans lesquels sont placés des hommes qui par leur
propre poids élévent les poids placés au bout de la corde :
cette corde est fixée par une extrémité sur I'axe des tam-
bours ; elle passe sur une poulie placée a extrémité supé-
rieure de la solive, et sur deux autres quiyont jusqu’a Pex-
trémité de la grue. Le cOne supérieur contient, 4 la partie
supérieure yune charpente circulaire, au-dessus de laquelle
se trouve une seconde disposée de la méme maniére. La sur-
face est entaillée de deux rigoles dans lesguelles des galets
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de fer se meuvent , de maniére i faire tourner la charpente
sur la charpente inféricure ; deux leviers, placés & chaque
¢6té de la solive , produisent dans la machine le mouve-
ment dont nons venons de parler.,

Dans le cinquie¢me Mémoire M. Marcel de Serres. fait
connaitre les procédés employés en Allemagne pour la fabri-
cation des ¢toffes de-crin,

L’ourdissoir dont on se sert est composé d*un dévidoir mis
en action par une corde sans fin , qui fait agir la poulie
lorizontale & laquelle est fixée une manivelle. A ’extré-
mité supérieure de 'axe du dévidoir est placé un cylindre
sur lequel s’enroule une corde qui éléve un support servant
A distribuer ¢galement sur la-machine le fil sur lequel on
travaille.

Pour bien comprendre le jeu et la composition de cette
machine et des deux qui précédent, il est nécessaire de

consulter les planches qui accompagnent ces Mémoires , et
qui sont trés-bien exdécutées.

On donne au crin la couleur noire employée ordinaire-
ment pour les étoffes de crin , avec un noir composé de bots
de campéche , d’acétate de cuivre, de sulfate de fer etde
cuivre. Pour 10 kilogr. de fil , on emploie 2 kil. de bois de
campeche , 5 hect. d'acétate de cuivre, 15 hect. de sulfate
de fer , et 5 hect. ‘de sulfate de cuivre.

QQuand ce fil est teint, on le séche et on le place sur des
mounlinets tournans pour lui-donner de Péclat; et, pour lui
donner de la solidité, on emploie de: la colle de farine trés-
¢épaisse.

Le crin d’Allemagne est préférable a celui de Russie, qui
gst trop fin , et qui étant d’ailleurs coupé depnis long-tems,
ne prend pas aussi bien la couleur.

Le crin blanc ne peut servir comme le crin noir , parce

qu’il est moins solide , et prend moins bien la couleur.
Avant de teindre le crin, on le peigne par trés-petites
parties.
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parties. On le laisse tremper pendant 8 ou 12 heures dans
la cuve; on en forme ensuite la trame, et avec une na-
vette particulicre , on forme le tissu, soit avee du crin, soit
en y mélangeant de la soie. On tramec Iétoffe simple, mais

on fait le travail double > parce que par un petit mécanising
le fil se'retourne.

Le sixiénic Mémoire contient des observations sur la maZ
DY . % . g i
nicre dont les secours contre les incendics sont distribués &

Hambourg,

: Dans le septiéme Mémoire auteur donne des observa=-
tions sur les raffineries. de sucre de l’Allemagne.

La description-des chaudiéres et des instrnmens néces—
sn'ires & la préparation .du sucre, ne comportent de des-
cription que la planche sous les yeux ; nous y renvoyons en
conséquence.

Les batimens ou I’on raffine le sucre sont trés-élevés ; le
rez-de-chaussée conlient la halle des chaudiéres et accieISQ
soires 5 la partie supéricure du batiment est occupée par
les magasins de sucre brut et de chaux ; les bacs ou l'on
p}ace le sucre sont en bois , ceux ot 'on conserve la chaux
sont en maconnerie.

Chaque halle contient quatre grandes chaudi€res de cui-
vre , dont chacune a un foyer particulier 5 'cfla::u'n de ces
foyers communique par des galeries qui se terminent anx
cendriers. A chaque foyer est pratiquée une ouverture pour
introduire le combustible, et quisert de courant d’air comme
celle des cendriers. Les chaudiéres sont rondes et plus
épaisses au fond qu’a la partie supérieure : entre chacune’
d’elles sont placés des réservoirs. qui servent 4 recueillir le
sucre qui sort des chaudiéres par un moyen quelconque. La
fumée des foyers passe dans des tuyaux qui occupent tous
les étages du bitiment, et sert & échauffer les endroits ot
Pon'séche le sucre. Les vapeurs qui s’élévent des chaudiéres

Volume 34 , n°. 204. Ff
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se rendent, au moyeu des couvercles particuliers, da\ns' un
it ou on les condense. .

en’;]’roc::: ;uriﬁer le sucre , on le méle avec de I’eauAde ch.ami;
souvent en quantité égale a celle du sucre , mais toujour
en raison de Vacidité du sucre, car un e:Axcés peut étre nu:-)
sible. Quand le sucre est pe}rihiterﬂneut dlssc’m?, orT 3: a]ofr‘;i(;
du sang de beeuf qui ne doit pas étre putr('eﬁe ’ eL. ortl O;I
bouillir demi-heure , puis on verse dans la liqueur quatre

i s d’ceufs. ‘ o
cml?’:r:a:ecsert de la chaux des pierres caltfaires c.]e préfé-
- -nce 2 celle des coquilles ; on la conserve a 1’abri du con~

*air.

tacCI;r(iedli:;)ose la houille au-dessus .du bo\is dont la lﬂamn::
est longue ; ou chauffe vivement jusqu’d ce que le suc
mélé A Veau de chaux commence bouillir 01} r'emue sar;s
cesse pendant la premiere demi-heure , pour eviter fque o
sucre ne s'attache ; on y verse alors le sang dfa b(’x’au , puis
les blancs d’ceufs , et on cesse d’agiter quand 1!\5 éleve d-es
bulles 4 la surface 3 on exhausse alors la chauAdxere : quand
le sucre bout trés-vivement, on diminu.e le feu, et ql}\and
l%écume est moniée & la surface, on I’éteint presque enticre=

ment. Il est avantageux, dans les raffineries , de se servirde

houille quf sallume et s’éteint avec la plus grande fa-
cxlg: ’fait alors passer le sucre dans l'a ghaudi’ére a .clairce],
au moyen de bassins appelés bassms. de ler.np,lz 3 lo.u de
ponipes 3 on passe le sirop dans un e d un dmge.

On reporte le sucre dans la chaudiére & cuire; on o.nne
un feu trés-vif, en remuant continuellement le sirop ; on
y jette,dans quelques fabriques, un“morceau de bcu.rr‘e Pox{i
empécher le bonillonnement , et Pon remue avec soin ; apres
avoir chaulfé trois quarts d’heure ou une heure , on essaia
Te sucre pour counaitre s’il est cuit. : ‘ b

O)n porte ensuite le sirop dans Patelier de Pempli ; lesncre
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se refroidit 5 on brise la crofite, et on agite la dissolution
jusqu’s ce qu’on la coule en formes.

Les formes sont faites dargile plastique que l'on retire
de la Hollande ou de Bréme. £

Quand le sucre est coulé dans les formes s on les place
dans le grenier; on tire le bouchon de laine placé a la partie
inférieure, et on le dispose sur des pots dans lesquels on
recoit le sirop. Ou fractionnc le sirop qui s%écoule : et aprds
son écoulement , les formes s’étant vidées, on les remiplit
avec du sucre pilé.

L’argile employée en Allemagune pout le terrage se tire
de Rouen et du Havre ; on la met en bouillie avec de Peau,
¢t on en coule un pounce d’épaisseur a la partie supérieure
des pains; 'eau, en filtrant peu a peu, entraine du sirop, et
forme elle-méme un excellent sirop.

On terre seulement deux fois les sucres fins » et une fois
les sucres communs. '

La pointe du pain se trouvant toujours un pen colorée ,
on place la forme sur sa base, et en peu de jours le pain est
de la méme blanclienr dans toutes ses parties.

On porte alors le sucre dans des étuves chauffées avec
la fumée des chaudiéres, ou au moyen de posles ; il existe
dans ces étuves un certain nombre d’ouvertures nécessaires
pour Vissue des vapeurs. Lorsqu’elles diminuent, on aug-
mente le feu des poéles , et on porte la’chaleur 4 62° au
thermométre centigrade ; au bout de huit jours les pains
étant bien desséchés , on renouvelle 1’air de la chambre, et
les pains étant refroidis,, on les verse dans le commerce. On
fabrique ainsi sept espéces de sucre.

Pour fabriquer le sucre candi, on prend des sucres raffi-
nés ou des sirops fins, ou les cuit plus fortement, et on
les coule dans des vases de cuivre en forme de cénes tron-
qués , qui ‘contiennent des fils sur lesquels le sucre vient
cristalliser.

Ffa
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Ce Mémoire est terminé par une note sur le sucre du
Prunus domesticus que Y'on.a cherché a extraire en Alle-
magne.

Pour Pobtenir , on cuitles prunes séparées de leur noyau,
jusqu'a ce quelles deviennent molles ; on délaie avec une
quantité égale d’ean pure, ¢t on passe au travers d’une
toile. On cuit le sirop, en y ajoutant de la craie, jusqu’a
¢e qu'il n’y ait plus deffervescence : le sirop, évaporé au-
tant que Possible , n’a’ pu cristalliser. 3

Le huitiéme et dernier Mémoire est destiné a la descrip-
fion des moyens employés en Allemagne pour la prépara-
fion du prussiate’ dé fer ou bleu de Prusse.

On emploie ordinairement, en Allemagne , le sang de
beeuf desséché , que Pon fait foudre avec le sgus—cgrboﬂuate
de potasse ; on lessive et on méle a cette liqueur une disso-
lution d’alun et de sulfate de fer préparé séparément, dans
de grandes cuves de bois (les proportions sont de 3 partie
de prussiate de potasse sgc , pour une de sulfate de fer).
On agite pendant plusieurs Beures jusqul’b. ce que le préci-
pité soit devenu d’un beau bleu : on se sert rarement, en
Allemagne, d’acide muriatique pour ayiver la couleur du
bleu de Prusse. On lessive le bleu dansdes tonneanx percés
de trous que on déhouche pour laisser Couler les eaux de
lavage.

La qualité des bleus de Prusse varie suivant la quantité
d’alun que V’on y ajoute ; et C’est d’aprés leur pureté plus ou
moins grande qu’ils ont da prix dans le commerce.

4R

_ FIN
DES DECRETS IMPERIAUX,

Ei principauzx Actes émanés du Gouvernement,
corncernant les Mines , Minieres , Usines,
Salines et Carriéres , rendus pendant le
premier Semestre de 1813.

Décret qui autorise le sicur Bardet & construire, a la
mine des Pallitres, département du Gard , une usine
destinée & la_formation dw sulfate de fer, et autres sels.
— Du 22 mai 1813. i

- :

N APOLEON., Eurcreun ves Faancars, Ror ollraus,
Proreoreur ok LA Conripiratioy pu Rury, MEpiaTeur pE LA
ConripEraTion Suissk, etc. etc. ele.;

Sur le rapport de notre Ministre de I'Intérieur ;

Vu les pelitions du sieur Bardet, en date des 30 mars,
27 mati et 28 juin 1809, tendantes & obtenir la permission
d’exploiter les mines de sulfate de fer, cclle du 18 avril
1810 , indicative du combustible qu’il se proposc d’em-
ployer; ; _ ;

Tavis du conservatewr des foréts, du 3o aoiit 1809, les
certificats de publications et affiches de la demande ;

Le rapport dé lingénieur des mines, en date du 4 juiller
1812

‘Le plan de situation et de consistance de l'usine, en Lriple
expédition authenlique;, & Vappui de Ia demande;

Laveéié du Préfet do Gard,, du 22 juillet1812;

Tnfin I'avis du Conseil général des Mines, en date du 16
septembre 1812 ;

Notre Conseil ’Etat entendu , nous avons décrété et dé-
créions ce qui suit :
~ Art. 1. Ilest accord¢ au sieur André Bardet , domicilié au
hameau des Palliéres , arrondissement du Vigau, départe-
ment du Gard , la permission de constyuire au licu mar~
qué U, sur le plan de lesploitation, 4 Ia miile desPalliéres;

5

Usine de
la mine des
Pallicres
pour la for-
malion dn
sulfaie de
fer.




