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qui parait présenter par-tout des caractéres ana-
logues, cessera de paraitre si extraordinaire.

Cetle opinion néanmoins mériterait d’étre
confirmée par des observations uouvelles. Puisse-
t-elle fixer l'attention des géologues qui seront
a portée d’observer ces différens gypses, et de
les comparer! :

Je terminerai ici ce mémoire , qui est, comme
on Ya vu, le résultat de plusieurs années suc-
cessives d’observations jles bornesdanslesquelles
jai dd me renfermer m’ont forcé & ne présenter
que les faits principaux, et 4 me res‘trqmdre
beaucoup dans les développemens et les discus-
sions qui leur sont relatives.

Je suisloin e croire avoir épuisé cette ma-
tiere; peut-étre les circonstances me mrettront-
elles en éiat de présenter quelque jour de nou-
veaux faits; je serais étonné sils m’amenaient,
je ne dis pas a modifier, mais a contredire les
opinions que je viens-de mettre en avant. Car
si je me suis alliré souvent le reproche de trop
douter, je mériterai peut - étre aujourd’hni un
reproche contraire, du moins relativement aux
gypses qui ont é1é regardés comme primitfs;
au surplus, ayant déja eu tant d’occastons d’ob-
server des gypses anciens, et en général des
terrains de transition, on pensc bien que je sai-
siral avec empressement celles d’en observer de
nouveaux , afin de les comparer et de fixer enfin
d’une maniére positive leurs caractéres essentiels
et leurs rapports avec d’aulres terrains; car,
comme P’a dit un savant illustre, celoi de ‘tous
les géologues qui a le plus observé -« L’ancien-
» nete relative des formations est Pobjet prin-
» cipal d’une science qui doit nous faire eon-
» naiire la constitution du globe. »
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SU’R LE TRAITEMENT D'U' SULFURE DE PLOMBE

au fourneau a réverbére et au fourneau
dcossais ;

Par M. PUVIS, Ingénieur ordinairc au Corps royal

des Mines.

Ce Mémoire a pour objet de donner le détail des opéra—~
tions qui s'exécutent dans le traitement du sulfure de plomb,
soil & I'étal de schlich cru au fourneau a réverbére , soit a Pétat
de schlich grillé au fourneau écossais, et de présenter la théorie
de ces opérations.

1l est le résultat des observations que j’ai faites a Pesey avee
quelques-uns de mes camarades, particuliérement M. Voltz,
pendant le séjour que nous fimes ensemble sur P'élablissement.
en janvier et féviier 1808 je ne nrétais. pas proposé, en le
rédigeant, de le rendre public; je ne lui attribuais pas assez
de prix pour ccla’y mais les -événemens, en noas enlevant
Yutile établissement de Pesey, I'ont rendu plus intéressant:
jai pensé des-lors qu’on ne scrait pas fiché de retrouver
en déuil, et avec exactitude,'la description d’unc partie des
opérations métallurgiques qui s'exécutaient avec succés sur
cet établissement.

On a déja, il estwvraj , sur ce'sujet;yde hons renscigwetnens,
soit de M. Lelivec, relalivement ay fourncau écossais (1), soit
de MM. Beaunier et Gallois sur le fourncau a réverbere, tcl
qu’il est employé a Poullaguen (2);; mais jai cru que malgré
cela des détails plus circonstanciés, des différences importantes
dans le travail et dans la inanicre d’envisager les phénomenes,
pourraient encore présenler quelque intérét, et c’est ce qui
me détermine 4 communiquer ces notes.

Je renvoie du reste aux mémoires cités, particuliérement
pour la description des deux fourneaux et des outils employés.

(1) Journal des Mines, n°. 120,
(2) Journal des Mines, u°. 3.
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Je renvoie également aux n%. 121 ct 131 du Journal ded
Mines , pour.y cons lter deux intéressans mémoires, U'un de
M. Gueniveau sur la désulfuration des mdtaux, lautre de
M. Gay-Lussac sur la décomposition des sulfites : ces mé~
fnoires ont jeté un grand jour suitle sujet ¢ire je vais'traiter.

Je diviserai ce travail en deux parties : daus la premiere, je
décrirai la séric des’ opérations que Pon exécule dans chaque
fourneau; ct dans Ja deuxieme, je donnerai rnes conjectures
sur la théorie de ces opérations, ct je conclurai par un examen

comparatif des deux tourneaux. K

PREMIERE PARTIE.

Dans un premier chapitre, nous allons
traiter du fourneau a réverbére, et dans
un second chapitre, nous nous occupe-
rons du fourneau écossais.

CHAPITRE Ie:.
Du travail au fowvzeau a réverbére.

On traite au fourneaua réverbere le schlich cru et les ré—
sidus du grillage; occupons-nous d’abord du schlich cru.

—_—

Awrt. lec. Fonte du schlich cru au fourneau
a réverbere.

Lz schlich cru traité a Pescy renferme aut
moins 76 pour 100 de plomb; cette richesse
varie beaucoup moins que ne tendraient 2 le
faire croire les essais par la voie séche qui in-
‘diquent depuis 66 pour 100, que donne souyent
le flux noir , jusqu’a 76 pour 100 que fournis-
sent ordinairement les essais faits avec le flux
et le fer. -
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On fond au fotirneaua réverbére ra5o kilogr.
de- schlich ¢ro a-la-fois, dans Pespace de 16
heures, avec environ 4 stéres de bois de sapin;
on emploie a cetravail un chef, dont les fonc-
tions sont' de surveiller la manceuvre, et d’y
mettre la main dans'les'circonstances difficiles ; il
est seul pour suivre lesdifférens postes, i clhiacun
desquels sont attachés un premier ouvrier, un
ouvrier de deuxiéme classe, un ouvrier de
troisieme classe et un chauflfeur : la durée d'un
poste: est 'de 12’ Treures, et comme il y a trois
brigades d’ouvriers; chaque brigade'se repose
pendant 24 heures.

Quoique la conduite du'fen et le lavage, plus
ou'moins parfait, du schlich puissent faire va-
vier le travail, comme ces variations ne sont
quelégéres, jeme bornerai, pour fixer lesidées,
i rapporter en leur moment précis’ fes diverses
manipulations;'qui ont été exécutées dans une
fonte compléte que j'ai suivie assiddment, Ja
marche du fourneau s'étant trouyée assez ré-
guliére et le produit moyen. '

‘Le travail-au fourneau & réverbére présente
trois opérations distiwrctes : 1°. le’ chargement;
2°. le grillage et Ta fonte propreméent djte ; 3°. le
ressuage et le déchargement.

1°. Le chargement. .-

Le Yourneau ayant été nettoyé  midi, onTa
chargé de nouveau : cette opération” s’cxécute
pav deux ouvriers placés vis-a-visles deux portes
extrémes; on apporte devant eux’le minerar, et
‘ils le jettent dans l'intérieur avec des pelles
courbes en fer. _ :

Lorsque tout-le schlich (1250 kilogr.) est




804 TRAITEMENT _ o
chargé, on I'étend Elal_]S le fourneau; en iy(;lags
soin pourtant de Véloigner de la.percée e
poi]t(z.m environ une de»mi-heur(‘e pour ghgrger
le fourneau , apreés quoi on progcéde au grillage
et 4 la fonte proprement dite.

2°. Le grillage et la_fonte proprement dite.

Le fourneau resté sans feu tant qu’ont dult‘e
le déchargement et le nouveau ch-a‘rgemgrési
c’est-a-dire pendant uue_heure env]uo(il, I]Siéré
beaucoup retroidi, sur-t?u-;pqn(}apt a erlo,m_-
opération, a cause d(? ]humlqlte qgll acc )
pagne toujours le schlich; aussi, de .:imc tqg |
était 2 la fin de la fonte précédente; 1 hes r e
venu d’un rouge sombre.. 1l fautle réc au exl.,
et en conséquence , 1mmed1ateme?ft SPres e
chargement, on jette dans. la chauffe deux oun
trois morceaux de bois, el on augmente ensuite

rogressivement. : :

- ff:tgmgérature s'€levant, il s'opere éf)l‘a gqr,;
face du schlich un dégagement assez a QI:] al?x
de gaz acide sulfureux : au bout d’'une ou ] eues
heures, on apercoit déja quelques goutte eé),s
de plomb qui s’échappent des matiéres sxtu]t.s
auprés de la chauffe ou la- chaleur est. pl:.'
considérable ; mais 1l y' en a trop peu pout
qu'elles puissent gagner le- bassin > (_e{ rﬁsta(ll]
exposées sur la sole a un courant ’d air ¢ auh,
elles se recouvrent rapldfemept d’une couche
de litharge, et finissent bnegtot par ‘dlspa’rali_zre;
A 2 heures. 40 minutes le’s matiéres etalaex}_
‘recouvertes d’une couche d'un blanc jaue f‘g
de 1 4 2 lignes d’épaisseur; sous celle crout
de sulfate de plomb, le schlich €tait encorg
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noir, -irisé et pulvérulent; c'est & 2 heures
40 minutes qu'on a commencé 4 remuer Jed
matiéres par la premiére ouverture (celle qui
est'la plus voisine de -?Iai"(‘:'h'ahffe), parcetque
c’est la quela chaleurestla plus forte ; les autres
portes sont fermées : Pouvrier souléve Ia crotite
Ia brise, la mélange avecle schlich, en remuant
lentement et avec précaution; autrement Je
schlich pulvérulent; s’élevant en nuages dchaque
coup despadéle, serait entrainé en grande quan-
tité par la cheminde. '

Le courant d’air chaud qui entraineTe schlich
trés-divisé , le briile avec une flamme d’un blanc
bleudire, et le dépose en partie contre les parois
dela-cheminée 4 ’état de sulfate, ou de sulfite,
qui se transforme bientét en ‘sulfate, :

Le moment ou il convientde remiuier lesc':h]ich',
dépend-de Pétat plus ou moins humide“de’ ce
derniegstdela température du fourneau ; mais,
en général, il ne faut pas remuer trop tét, parce
que.ce'Serait une peine inutile, et que'd’aillears
le vent: einporterait le schlich. Chauffer: trop ra-
pidement ne vaut rien non plus, parce qu’alors
fa: surface s’échauffant promptement , il se
forme' une crotite épaisse et dure avant qule 1€
schlich , qui est au-dessous, soit assez écliauffé
pour qu"?n plisse commencer a le remuef avec
succgsyicest ce qui” 4rrivé lorsque le fournean
ayant é1é. wrop refroidi, ®n se trouwve obligé
d’augmenter uu peu- rapidement le feu pour ne
Pas seimetire trop en- retard. Dans’ce cis 5 On
enléve darcroiiie qui est'dans le voisinage de Ia
chauffe pour la jeter prés.de la porte du fond ,
oiL la chaleur a été béaucoup moins vive ; il se

forme alorsiunie nouvelle ¢rotite ; sans cette pre-

Tome 11, 3. [iyr, Vv
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caution, la surface devenant trés-dure, le travail
irait moins bien. ;
lralljan(]:t'dx‘}'te qui recouvrait la surface étant rom;
pue, le schlich se trouve de nouveau en contac
avec Vair; le soufre se brile, et une par_tie
s'en dggage encore en acide sulfureux; ausst la
uantite ge fumée s'accroit-elle.

A 3 heures on a cess¢ le trayall ’%\ la ]pr-’e;t
miére porte, et le premier ouvrier s fas.ll. P ag(ran_
la porte du milieu ou dg}u%xgeme.p?r"}fa_z il a ;ndu
mencé par relever le schlich qui's etantlr"?p S
auprés de la percée; puis; avec la spadele,, | 2
remué la matiére avec lgs mémes precautio
( -écedemment.
gu(q)[[l) ‘la "'c;:omg]lué d’augmenter le feu peu-ig-fp‘_eu,

A 3 heures %, aprés avoir mis d.ans_le? (?11;:'-
peau deux ou trois morceaux de bois Yl_S-a~V(iS a
Jdeuxieme et la troisiéme portes ( ce bois est des—
1iné a éleverla température dans 1?.5 parties ?lllon
le met, afin de rendre, le plus ql,l'll’ est pog !,?,eé
la chaleur upiforme ), on a ferme l_?,deuxlcl;ml"
ouverture , el le trojsiéme ouvrier, s et,a’ﬁ_t‘ p ac?i
2 la derniére, a oPé_ré, commme les précedens;
mais les matiéres €lant pen chaudes*dan_s,cett.e
partie, il a.promptement ¢cgsse son trava-;\} ,;.pl_llS

‘mé sa porte.
af(z:'rigghsg—ugeé L le deuxiéme puvr,ie_x: s'est f‘((lg_
mis 2 la premigre onverjure, pour me’lg‘pi;el €
nouﬁgau les substances qui s €taient déja recou-
yertes &’une couche de sulfate. < : ;

: L'e"s“ 1rois, ouvriers paursuivent aimsi, travaul ;
Jant successivement aux trois portes, ayant soin
de metire du bois vis-a-vis l_es”deux,(.lerﬂ}epes 3
imais sur-toul vis-a-vis la troisiéme, et televant
avec soin tout cg qui tombe dans la percee.
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Pendant tout ce temps, le grillage continue il

se dégage de I'acide sulfureux, il.se forme du

sulfate de plomb, et déja'le méial commerice a

couler par suite du mélange continuellemerit

opere : fasole n’esp point encore ramollie, et les
matiéres n'y sont point encore collées.

A 5 heures lg plomb continue a couler,
mais toujours peu abondamment; on pen trés-
bien remarquer dans ce moment ; mais sur-tout
une heuare ou une heure £ plus tard, la maniére
dont le plomb se sépare; lorsqu’on mélange les
matieres quij €tajent séches et ne donnaient point
de plonib, elles deviennent sur-le-chanip- pa-
teuses,.et le plomb qui en résulte gagne le bassin
des que l'ouvrier, en cessant de prasser, lui
permet.de s’écouler. :

A 5 heures la flamme se portait jusque vis-
a-vigf’'ouverture du milieu , et méme quelquefois
pfus loin} On en'trgtigm le feu a-pey-pres au
méme degré, jusqu’a ce quel'on ait obtenu cn-
yiron J‘E.i moiti¢ du plomb , c’est-ia-dire presque
jusqu’a l'opération du ressnage. = - :

Quoique la température soit assez glevée, les
matieres, méme vers la chauffe, sont pew pa-
teuses; celles qui viennent d’étre remuées. s¢
sécfiei;; p(x)‘ill_r ainsidire en peg'(_lhgn‘t leur_pl“om‘b. On
pourrait encore accroitre la chaleur jusquwa un
certain, point, sans craindre de déterminerla

fusjbp_;{xgl ment alors la surface se couvre de
flammes légeres , d’'un blanc bleuitre, dues- la
combustion du soufre; elle se’séche et forine une
croute dure de sulfate de plomb ; mais alors il est
difficile de bier condujre I'opération, et le plomh
qui €n résulte est un peu sulfuré, comme celui
que l'on retive de la derniérg coulée. Dans des

Y a
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circonstances pareilles; ce qu’il y a dé mieux &
faire est de mélanger promptement les matiéres ,
et de porter ce qui est prés -de la chauffe a
Pautre extrémité du fourneau, et réciproque-
ment. La température la plus convenable est
celle qui maintient le minerai dans un état 1é-
gérement piteux ; I'expérience prouve que c’est
alors que le plomb s’en sépare le plus facilement
et sans mattes, en ayant soin de remuer cons—
tamment , et de renouveler le contact entre le
sulfate et le sulfure.

C’est pour mieux produire cet effet que, sur
les 7 heures environ, deux ouvriers se sont
mis A travailler en méme temps aux deux portes
extrémes; au bout de 20/, ou ;/heure, ils ont
retiré leurs spadéles presque rouges-blanches

eén a soin de ne les pas tenir trop long-temps
exposées 4 la graude chaleur, parce qu’elles se
détruiraient promptement ).

Le premier ouvrier, a 7 heures 1 s’est mis
seul 3 Pouverture du milieu, et lorsqu’il a ew
rougi sa spadéle , les deux autres ouvriers se song
remis 4 leurs portes.

On continue ainsi, et 'on a soin d’entretenir
la chaleur vis-a-vis la troisiéme porte, en y met-
tant du bois de temps en temps ; chaque fois que
I'on cesse le travail 4 Pouverture du milieu , on
y jette deux ou trois morceaux de bois, afin d’y
entretenir aussi la chaleur, de recouvrir le bain
de plomb, et d’empécher par-la que le métal ne
se brile.

La deuxiéme et la troisiéme portes ne.sont
ouvertes que pendant qu’on y travaille ; fa pre—
miére reste toujours ouverte, afin qu’on puisse
mieux juger de I'état du fournean.
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Le bassin s’étant trouvé suffisamment plein a
neuf heures, on a fait la premiére coulée , et
pour cela, le Fremier ouvrier, avec son t,'in-
gard, enfon_f:e e tampon d’argile, et le plomb
c01’1.]e; le:'metal’est rouge, ce qui provient de ce.
qu’il a séjourné pendant long-temps dans Pinté-
rieyr du fourneau. Quand tout s’est écoulé, on
bouche de nouveau le trou de la pérceée, en vy
mettant un morceau de bois qui entre sans dif-
f}‘cu]te, et par-dessus un tampon d’argile que

on presse avec la téte ronde d’un ringard.

Quand les mattes sont abondantes,oet qu’on
veut les retenir au moins en partie, on enfonce
de bonne heure le morceau de bois; on le laisse
quelque temps seul, et il n’y a guére alors que
le plomb, qui est trés-liquide, qui puisse s%é-
couler; mais cela ne se pratique presque jamais
on laisse couler les mattes, qui ne eviennent
guere abondantes qu’aux approches de la troi-
sieme percee.

On recouvre alors le plomb de quelques
charbons, et on met sur le bassin extérieur
une feuille de téle; par ce moyen on Iui con-
serve une température convcnable, et on le
défend de I'oxidation.

A 10 heures on a jeté dans le fourneau, par
Ia premiére porte, environ la moitié¢ des mattes
que I'on ayait recueillies sur le bain de plomb
provenant de la derniére couléde de la cﬁarg;
Précédente. Le plomb s’enest séparé facilement
en abandonnant en résidu une matte plus sulfu-
reuse et moins fusible. , :

La promptitude et la facilité avec lesquelles
les mattes, et en ggnéral celles qui sont peu
sulfureuses, cédent leur plomb au fourneau i
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véverberé ), me font croire qué s 'on traitait &
¢ >

ce fourneau les mattes que donnent au fourneau
» manche lés crassés du rével‘b;ére,v on Obllglpf
drajt iin résultat avantageux. Ces mattes sont,
en effet, peu sulfureuscs, 'c,oin‘nie !p prouve |,lzeur
pr'esgflue ductilité et la grande abondance (Ié
plomb qu’ellés fournissent meme an fourreau
3 manche } 1a seule p_'ré‘caﬁ'ti()ri qui me paraltrali

" ! = N
nécéssaire , serait de donner, en les traitant
uneé chaleur modérée, sans quol {ou\tgk-l'a m%;
tiere entrérait en fusions il serait peyt-etre pos-

sible de les traiter dans le c’éxﬁ'rfrie:rice;ﬁ}'gﬁ't des
fonfeside schlich; Ja chaleurétant peu forte rg}‘Or?.
La fumée qui s'éléve est déja f()'rE 'epa'lSSé',”'l!
doit e perdre dans ‘ce moment uhé‘ﬁé‘sg‘z{ ,né-
wable quantité de plomb A I'étar d'oxide; '€l
a ‘cétte meme heure'que le plomb coidle le plud
abondamment; c’est sa présence;, ainsi -‘i‘iﬁ‘:ﬁ‘?l‘?
d’un peu de mattes, qui ramollit les @gu\ey‘ésg.
on voit effectivement beaucoup d.e r’r'l\obxxl:égde
plomb dissérninés dal}? ]afl?}gssp 3 ils ne?:'swczn{_ pas;
rouges, ce qui annonce 'qx.léfleSjubs‘t_,er‘rn".(;cggu
fourneau A réverbére n’ont pas un'e_telm{_)_er'a‘tp'l_'e
aussi élevée qu’on le croirait, en voyantIé plomb
sortir du bassin de percé‘e. ‘Ce quile fiil}bh’gﬁf,
clest ‘son séjonr prolongé dans ge;}b“%s’gp ou il
s’échauffe confinuellément’, et ] "aru'c,uthgrglment
son trajet a nu sur Ta'sdle ol il est arréte par de
nombr ,ﬁ‘s\es‘"\éspérit%ié_, ’e!;'?'x[)g\sé' plus ‘ou moins
long-lemps 4 ‘une flatnile " tres-active; aussi
fame-titfortement. = B Ny
A 10 heures £ I'écoulément -S%’_fﬁ]@lﬂl__t'dé]fl;
Yon Commentt & avsménter fe fen, ek Ton jeue
toujotir's pianla premiere Glivérinre le reste des
maties dont”fious atons parlé précédemment.

DU SULFURE DE PLOMB. 1t

La deuxiéme percée s’est faite 4 11 heures;
le plomb était tres rouge , et mélé de mattes qui
provenaient en grande paftie de celles que Fon
venait de jeter dans le fournedu.

Ces mattes viennent nager 2 la surface du
bain, ou elles se solidifients on laisse celles qui
recouvhent immédiaterhent le plomb, afin que
ce dernier soit mieux défendu du contact de

Tair; le premier Ouvrier enléve le reste avec

une écumoire, pbur qué. le plomb puisse bien
s'en séparer : il les et dahs la pellé courbe ,
dont est armé un autre ouvrier qui les rejette
dans le fourneau par la premiere porte. Ces
mattes qtii, lobsqii‘elles étaient liquides, rete-
naient beaucoup de plotiib, soit mélangé, soit
combiné , le laidserit alobs s’écouler abondam-
ment et promptemeht.

3°. Ressuage et dechargement.
Le schlich ayant déja produit plus de la moitié

de son plomb, ce qui reste est retenu beaucoup
plus fortement; aussi ld chaleur doit-elle éwe
alors plis considérable ; c’est c€ qui donne lieu
aux dispositioris suivantes. o2

A i1 heures £, ¢ést-4diré 2 T’heure aprés
avoir cohmencé le travail de ladeuxiemepercée,
temps pendant lequel on n’a point travaillé dans
le fourneau, le troisiémie ouvrier, placé a la
troisiéme porte, s'est occupé a rejeter fes ma-
tieves vis-a-vis 1a deuxiéme porté. Cominé alors
une partie de la sole se trouve nue et exposée a
la grande chaleur, cette partie pourrait se ra-
mollir et se dégrader dans I'opération du dé-
chargement , si I’oh ‘n’avait soin dé jeter desstis
trois , deux ou une pelletées de chaix, selon
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qu’elle-est déja plus ou moins endommagée :
cette chaux se combine en partie avec les ma-
tiéres qui imbibent la sole, et cette derniére
durcit (1); cela fait, on bouche la derniére
porte par laquelle on cesse de travailler pendant
tout le reste de I'opération.

On ferme de méme la porte du milieu, aprés
avoir rejeté aupreés de la chauffe les matiéres
qui se trouvaient vis-a-vis, et on n’ouvre en-
suite cette porte du milien que rarement, et
lorsqu’il-s’agit de relever les mattes qui des-
cendent dans la percée. = ,

Toutes les matieres étant rejetées vis-a-vis la
premiere porte, elles y éprouvent un surcroit
de chaleur, que ’on augmente encore ¢n pous-
sant fortement le feu dans la chauffe, et en
mettant du bois dans le. fourneau méme:; ce
qui a commencé i se faire & une heure.

La quantité de bois quel’on jette-ainsi dans
ce fourneau, est assez considérable pour que le
charbon qui. en. résulte produise un effet ré~
ductif sensible ; cet effet peut étre a cetie épo-
que avantageux, parce que la propostion du
sulfate de plomb qui s’accroit constamment finit
par. devenir relativement- trop. considérable. Il
est remarquable, en effet, que les crasses que
Yon sor'} du fourneau 4 la fin de la fonte , quoi-
que renfermant encore beaucoup de soufre,
comme le prouve 'abondance des mattes qu’elles
fournissent au fourneau &4 manche, ne donnent

(1) Quand 1a sole est fortement eéndommaggée, et quil’sy
est forméides (creyasses, pour la’raccommoder®on’ fait 1tn
mélange, dg grasses ; ‘aussi épuisées,que. possible et de ‘chaux;
on chauffe ce'mélange jusqu’a le ramolfip, et -on Tapplique
ensuite dans les cavités, en ayant soin de biep unir Ia surface,
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pourtant pas’ sensiblement 'odeur de soufre
Jorsqu’on les chauffe sous la moufle; il faut
.donc que le soufre y soit presqué entiérement
combing avec le plomb a I'état d’acide sulfu-.
rique, et constitué ainsi de sulfate de plomb:
Nous verrons que c’est une circonstance dé-
favorable 4 Pextraction du plomb; il est donc
avantageux d’en opérer la réduction partielle.

On remue constamment les matiéres par la
premiére porte; elles sont rouges-blanches; la
flamme dont elles sont recouvertes doit durer
Jusqu’a la fin 5 le fourneau est rempli de vapeurs
blanches trés-épaisses ; le plomb, qui coule de
Inoins en moins abondamment , entraine beau-
coup de mattes ; les spadéles rougissent promp-
lement, et s’usent de meéme; gussi a-t-on soin
de n’employer alors que les mauvaises.

On a fait la troisiéme coulée 2 une heure;
cette coulée améne toujoursbeaucoupde mattes,
dont il convient de débarrasser le plomb avant de
le meitre en saumons : on fait en conséquence
Popération suivante,, qui a pour objet de purger
le métal de tout ce qui pourrait-le rendre aigre
€l 1mpur.

Le maitre fondeur fait jeter dans le bain trés-
chaud un demi-van de sciure de bois et de co~-
peaux, et par-dessus un peu de résine ; il brasse
tortement avec une, écumoire, ce qu1 donne
lieu a une épaisse fumée. Un moment apres,
il met le feu aux copeaux avec un peu de
résine enflammée, et continue a4 remuer rapi-
dement et fortement, de maniére 4 metire la
matiére charbonneuse et enflammdée en contact
avec le plomb et les mattes. Les parties qui
¢aient oxidées se dés@kident, et la matte brisée,
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abandonnant une partie de son plomb, devient
plus séche et plis légére. Quand la flamme
menace de s’éteindre , on jette denduvelle résine
pour la ranimer; on continue ainsi pendant 15
ou 20 minutes} au bout desquelles on enléve
avec une pelle , puis avec une écunloire, toute
la matte melée de charbon/qui surnage, pour
la rejeter dans le fourneau; cette matte, dans
le commelicement de 1 gpération; était beaucou
plus chaude et renferindit une plus grande
quantité de plomb, deux raisons qui empé-
chaient qu’elle ne se sépardt comiplétement.
Maintenant, ¢uoique déjh appauvrie pal' 'opé-
ration gile nous venons de décrire, elle rend
encore beaucoup de plomb dans le fourdeau)
parce qu’elle est diircie giand on I'y jette.
L’année derniére on $e debatrassait de 1a
matte au moyen de quelques pelletées de chaux
que ’on jetait dans le bassin intérieur avant dé
fiire 14 percée. On remuait ; et 1a chaux s'em-
parant probablement d’une partie du soufre de
14 matte;, et durcissant avec elle, en purgeait
le plomb, mais trop incomplétement a ce qu’i
arait ; aussi a-t-on renoncé A ce procédé.

Le plomb découvert parait d'un rouge sémbre;
on s’occupealots a le couler en baries; deux ou-
vriers le puisent i cet effet dans le bassin de
véception avec de grandes ciiillers; et le portent
aux lingétieres : chaque cuillerée fait utle bdrre
d’envirbn 18 kilogrammies.

On a déja obtenu les 2 d-peu-prés du produit
total de 14 forite;, polir obtenit le réste ; on a con-
tifué 4 chauffer jusqu’s 3 heures : on a mis
alors du bois pour la derniére fois.”

Le travail & 15 spddel® repei§ a 2 heures;
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a été continué aussi jusqu’a 3; on 4 fait alors la
derniére coulée.

Quoiqu’on n’ait fait pour cette charge que

uatre coulées , il nc s’ensuit pas que ce nombre
ge coulées soit fixe ; on en fait quelquefois cing,
et méme six ; inais alots il est difficile que le
travail ait bien réussi.

Apreés la derniére coulée, on a déchargé le
fourneau ; a cet effet; deux ouvriers se placent
aux deux premiéres portes ; et yn troisiéme avec
la racle se met  la porte du fond , pour attirer et
faire tomber 4 terre, par cette porte, les matieres
que les deux premiers ouyriers pqussent avec
leurs spadéles; il a soin dg'jegeu dp temps en
temps de Veau dessus, pour €viter d’étre in:
commodé par la trop grande chaleuk.

On fait ensuite subir au plémb qui est dans
e bassin ; avant de le couler en satimons,, I'opg-
fation que dous avons décrite précédemment,
et les mattes qi’8h eh retire sont imises en
dépot & cété du bassin pour les passer dans la
charge suivante ; quelquefois pourtant, quand
on en ale temps et quelles sont trés-abofi=
dantes, ce ‘qai a ordindirerient lieu uand on
4 chuuffé fortement, on les refette sur-le-champ
dans le fourneau, ot elles fournissent promp-
tément beaucoup de plomb.

On finit par lingoter, et on procéde au trai-
tement d’une nouvelle charge.

1l est bon de remarquer que le plomb de la
derniére ou des deux derniéres coulées est plus
sulfuré et plus impur que celui qu'on obtient
dans l‘e.pr'e’r'niie_r travail ; ce ‘qui tient A Ia haute
température qu’il a fallu développer pour Tex-
jraire des crasses; il est remarquable aussi qu’il
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contienng . mojns d’argent : j'en «donrerai plus.

loin la raison.

Leproduit ordinaire d’une fonte est de 8o kil.
On a pourtant quelquefois des résultats moins
avantageux; mais il ne faut pas toujours s’en
alarmer, parce qu’il n’en résulte pas toujours
des pertes réelles, et qu'il est rare qu’on ne
retrouve pas dans les fontes suivantes le déchet
momentané que 'on éprouve. Les circonstances
qui peuvent faire varier le produit sont :

1°. La quantité des mattes recueillies sur la
derniére coulée; elle varie de un 4 deux quintaux
metriques. Elle est sur-tout considérable quand
on précipite le travail, et qu’on porte la tempé-
rature un peu haut.

Quand il arrive donc qu’une fonte a fourni
denx. quintaux métriques de mattes, on sent
que son produit en plomb doit étre beaucoup
diminué, tandis que le produit de la fonte sui-
vanie sera probablement accru.

2°. Le ressuage plus ou: moins- considérable
de la sole.

Je ferai remarquer en terminant, qu’il y a
beauncoup d’avantage i traiter au fourneau i
réverbeére des minerais bien lavés, parce que de
cetle maniére 'on diminue beaucoup le volume
des crasses restaptes, et par suite les déchets
qui résultent du traitement de ces crasses ay
fourneau 4 manche.

Arr. Il. Fonte des' résidus de grillage.

1 Cette fonte difleére trop peu de la précédente,
pour que j'entresdans de grands détails sur da

i onaniéxe ,glog;;"gllle _s’opeére.
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Les résidus 'de grillage sont composés de
minerai grillé et de schlich échlappé au grillage;
ces substances sont trés-mal mélangées , le
schlich formant le plus souventdes masses'ag-
glutinées : nous verrons plus loin (fonte du
‘schlich grillé au fourneaun écossais) quelle est
la’ composition du minerai grillé ; quant 4 pre-
sent, il noussuffit de savoir qu’il renferme une
proportion considérable de sulfate de plomb.

Lorsqu’ou-essaya l'année derniére la fonte
du minerai grillé au fourneau & réverbeére, le
maitre fondeur qui en fut chargé voulut d’a-
bord fondre le niinerai seul , mais sans succés?
comment, en éffet; obtenir dans un fourneau
réverbére, ou le’courant d’air’ tend toujours &
‘oxider, du plomb d’une substancé’'comme le
schlich grille; qui ne'renferme presque que du
sulfate et de T'oxide de plomb? On ‘vit donc
bientét qu’il fallait ajouter une'matiére propre
a réduire au_moins une partie des substances’
©on y mit & cet effet du charbon; mais comme
‘on employait- alors de gros‘charbon, et qu’il
‘¢tait mal mélangé avec le minerai, les résultats
furent peu heureux : aussi depuis‘a-t-on cessé
‘de fondre le minerai grillé au fourneau i 1I~é_
‘verbére. e

_ Mais il n’en a pas“é1é-de “iné}fi_l‘e"p(_)‘ur les r8=-
3idﬂs de Vngil_],a‘gg q_l}"m_l’ nie” pouvait“traiter  au
fourreau ‘écossais , et 'on a lieu dfér;e satisfa?t
de 14 méthode gu’on suit ‘adjuellement pouk
feur traitement), ‘puisqu’un quintal de résidu’s
rend 4-peutprés 6o de plomb outre les crasses.
‘Nous allons’dire rapidement ce que |cette mé-
‘thode a de particulier. :

On méle 1250 kilogr, 'de fésida®hvec'd-peu-~
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prés autant en volume de menu charbon et de
poussiere de charbon, rebuts. extraits de la
charbonniére, et 'on charge; on donne le feu ;
la température s'éléve beaucoup plus rapide-
ment que pour la fonte du schlich cru; d’une
. part, parce que le feu est plus fort dans la
chauffe; en second lieu, parce que le charbon,
mélé avec les matiéres, les échaufle beaucoup
en brilant; en troisitme lieu, parce qu’il o’
a pas d’humidjté comme dans le schlich. On

y -

gvite cependant de trop chauffer, parce que
le travayl, sur-tout versla fin, en souffrirait,
en ce qu'on aurait beaucoup de peine a em-
pécher la matiére de couler en mattes. Le
moyen qu’on emploie pour faire couler le
plomb, et en méme temps empécher ]a fusion,
copsiste a jeter, quelques. pelletées de meme
charbon, que lop a soin ’humecter un peu
pour empécher qu'il ne sort entrainé par le
courant dair. . .

A chaque fois qu’on ajoute ainsi du charbon ;
T'écoulement des maltes est arrété supitement,
et le plomb couie aprés un, dégagement d’acide
carbonique.

Le plomb vivent(ﬁ)lus 16t que dansla fonte du
schlich cru; cependant , la durée d’une fonte est
la méme dans les deux cas.

‘Le trayail , qui se conduit d’ailleurs a peu de
chose pres comme pour le schlich cru, est plus
pénible, parce que les matiéres sagglutingnt
sans cesse sur la fin, et  qu’il est diflicile. de
remuer la spadéle; la chaleur fatigue d'ailleurs
‘beaucoup. plus les ouvriers, et I'on est le}g,e'
de surveiller atientivement ,jpour empéchepqug
Je tout ne coule en mattes. - |
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QﬂAPITRE IT1.
Du travail au fournean écossais.

Ce fpurpeau emploic trois ouvriers par poste;
la durée du poste est de huit heures, et il y a
seize heures de repos. Deux ouvriers sont spé—
cialement chég‘gé% du travail du fourneau; le
troisiéme est emnloyé 4 apporter le charbon, |
SRerny o, OB [Gy HHbAe A 20

Quoiqu’on se soit décidé a abandonner a
Pesey l'usage de traiter le minerai grillé au
fou»rneau écossais,, pour lui sqbstituer le trai-
tement direct du schlich ¢ru au fourncau i re-
verbére, il n’en est pas moins fort intéressant
de’ connaitre les détails dg“la brémiére mé—
thode, qui, en certaines circonstances, peut éire
préférable 4 la deuxiéme : je m’occuperai dong,
ici du traitement du schlich grillé au fourneau
gcossais, tel qu’il se pratiquait élicpre au com-—
mencement de 1808. 1

Je me dispenserai de parler de la fonte des
litharges et des fonds de coupelle , parce qu’elle
est extrémement simple, et n’offre aucun phé-
nomeéne remarquable. '

L

De la fonte du minerai grz'[]é’.

Plusieurs “analyses du minerai. grillé s’ac-
cordent & y trouver les mémes proportions de
schlich non attaqué et de suhstances étrangéres
au plomb, telles que les terres que I'on peut
regarder comme n’ayant éprouvé, au moins
en poids, aucun changement par Faction du
feu. La proportion de ce schlich non attaqué
et de ces substances est 4-peu-pres de 10 parties
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sur 114 de schlich grillé. Or, d’aprés les ex-
périences faites en grand sur le grillage, 114
parties de schlich grillé proviennent de 100 par-
ties de schlich cru; st 'on en retranche _les 10
partics précédentes, qui ne sont ni oxide ni
sulfate, ces deux derniéres substances forme-
ront les 104 parties restantes , et elles pro-
viendront de go parties de galene; mais go par-
ties de sulfure donnent 76,5 de plomb, qui
correspondent & 84,15 d’o')'(idg, soit combine
avec l'acide sulfurique, soit libre ; et comme
nous avons trouvé précédemment 104 tant
d’oxide que d’acide sulfunqqe’, ’11‘.su1t que
104—84,15=19,85 est la quantité d’acide sultu -
rique. Cette quantité d’acide pouvant saturer
68,2 d’oxide, donne par conscquent 88,5 de
sulfate ; et pour lors 1§ parties d’oxide libre.
Ces proportions, ramenées & un tolal de 100 par-
ties, donnent 77 de sulfate, 14 d’oxide et g de,
galéne et autres substances. On congoit fort.
bien que si ces derniéres substance§ etalent
plus. abondantes qu’on ne Ta supposé ici, la
quantité de sulfate de plomb serait plus con-,
- sidérable'que nous ne l'avons trouvée ; elle serait
au contraire plus faible, et Poxide serait en
plus grande proportion, si nous nous. étions
trompés en plus sur la quantit¢ de galéne et
autres substances; si )’eusse considére les cou-
lures résultantes du grillage , la quantité de sul-
fate edit encore ¢té plus considérable.

Cette grande proportion de sulfate de pl9mb
est due, comme le dit M Gay- Lussac, a la
propriéié qu’a ce sel d’exiger une grande cha-
leur-pour se décomposer. La forte atiraction

qu'a P'oxide dé plomb pour Vacide sulfurique

DU SULFURE DE' PLOME. 321
pouvant, d’aprés cela, s’exercer dans une échelle
de température fort étendue, il doit se former
beaucoup'de sulfate de plomb dans les grillages
dont la température est loin d’étre assez élevée
pour le décomposer; clest ce qui n’a pas lien
dans le grillage de beaucoup d’autres sulfates ,
tels que ceux de fer, de cuivre, etc., parce que
ces sulfates de fer et de cuivre n’exigent pas
une grande chaleur pour se décomposer; et
c’est ce qui apporte beaucoup de changement
dans P'explication des phénomenes de la fonte.

Dans ce fourneau, comme dans le fourneau
& reverbére, il est trés- utile d’employer un
minerai bien pur; autrement les crassés sont
abondantes, retiennent beaucoup de plomb,
¢e qui occasionne ensuite des déchets considé-

rables, ces crasses devant se fondre au fourneau
& manche.

Il y a dans la fonte du minerai grillé deux
opérations distinctes : 1°. la fonte proprement
dite; 2°. le ressuage.

10. De la fonte proprement dite.

Lorsque le fournean n’est pas encoreen train,
un van de charbon (17 a 18 kilogr. ) suffit pour

‘Iéchauffer, et pour pouvoir ensuite proeéder

a la fonte comme de coutume; sl arrive que
'ou ait des coulures a fondre , comme: elles ne
demandent que trés-peu de chaleur, il est
avantageux de les fondre d’abord, et par ce
moyen le fourneau arrive bientétrau degré de
chaleur nécessaire pour le travail du minerai
guille. ,
Tome 11, 3e, liyr. X
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Le fournean nettoyé, et suffisamment chauflé,

ony verse un van de charbon, et par-dessus les
crasses qui recouvtrent le bain de plomb dans
la derniére coulée; on laisse le charbon s’al-
lumer lentement sans donner le vent (le vent
est 6té pendant que les ouvriers du poste pré-
cédent pettoient le fourneau, sans cela ils en
seraient trés - incommodés, parce qu’ils sont
obligés de se placer de maniére & voir par le
dessus du fourneau dans son intérieur, le four-
ncau d’ailleurs se refroidirait trop), pendant
ce temps on coule le plomb provenant du res-
suage de lopération précédente, et Yon achéve
de nettoyer la rigole etla plaque du fond avec
un ciseau.
" Cela fait, on ajoute 3 de van de charbon;
on jette dessus, du cété de la tuyére, trois
conques de minerai (45 kilogr. ), et I'on donne.
le vent.

Si I'on a le vent 4 sa disposition , on le donne
moins fort pendant la fonte proprement dite
que pendant le ressuage, parce que, dans le
dernier cas, le plomb diminuant de proportion
est enveloppé et retenu avec plus de force;
mais quand on ne peut avoir que peu de vent,
en le maintient uniforme pendant tout le tra-
vail. C’est ce que j'ai vu faire i Pesey pendant
Vhiver de 1808, les trompes ne pouvant fournir
que g1 pieds cubes d’air par minute, et cet air

ayant la densit¢ résultante d’une hauteur ba-
rométrique, de 640 millimétres. ‘
Le plomb commence ordinairement & couler
au bout d’un guart d’heure. '
Vingt-cinq minutes environ aprés avoir faig
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la premiére charge, elle se trouve descendue
du tiers environ de Ja hauteur du fourneau; on
ajoute alors + de van de charbon ,et par-fdes's,us

toujours du cété de la tuyére, trois conque;
de miuerdi, et Pon coptinue de Ja méme mas
niere jusgira ce que Pon ait passé les 4oo kilog.
que on doit traiter pendant le poste. Cette
quantite de minerai exige ordinaivemwent neuf
charges, qui emploient eén tout .3 heures :
quand il ne reste pas assez de minerai p'oux"
faire la derpiére charge , on y ajoute les
sgﬁfisresd ql}‘e Pouvrier pendant lé travail fait

ir du f :

sagtis, di lourneau par Pouverture de la poid

Pendangtom ce tempse travail des ouvriers,
qu1 est tres-peu pénible , consiste a nettoyer ]:;
rigole afin dq donnper écoulement au plomb, qui
ne peut qu’éprouver du déchet en séjom:uam
(_l':%ns, le fourpeau,, i soulever sur la fin les nfaag
tieres avec un ringard introduit dans le four-
néay par P'euverture de la poitrine, et a4 dé-
gager le_fgltlrneau en faisant tomber 3 terre
uhe partie; des crasses. Ce sant ces premié_revs
¢rasses que I'on ajoute quelquefois 4 la depniére
charge eg minerai.

Quand cette derniére charge se:trouve suffi-
samment descendue, on souléve de nouveaa
les-matiéres 4 Vaide d'un ringard; on dégage
le fournean en en faisant sortir A-peun-prés une
charge: de, crasses, 'gue J'on rejette par-dessus
avec ¢ van de charbon , et 'on a ainsi las dixiéme
¢t derniére charge:de la fonte proprement dite.

Alory; 'seulemeny on commence & voir' des
mattes ;o wne:-partie s8coule dans la. chaudiére

X2




324 TRAITEMENT

ou les ouvriers prétendent’ qu’elle ‘abandomre
du plomb; ce qui serait une suite de sa’ri-
chesse en plomb et du refroidissement qu’elle
éprouve a la surface (eflet’ analogue ‘4 celui
que l'on observe, dit-on, 2 Ramelsberg, ou,
pour purifier du plomb souillé ‘de cuivre, on
se borne a-le laisser refroidir dans la poéle Gui
le renferme : le cuivre comme moins fusible se
fige au fond. Ce mode de séparation du cuivre et
du plomb me parait d’ailleurs devoir étre bien
imparfait). Une partie de la matte vient se figer
sur la partic extérieure de la plaque du fond , onxx
la rejette sur le fourneau dvec la palette a me-
sure qu’elle parait, et comme elle s’est déja um
peu durcie; elle donne son plomb avec beaucoup
de facilité. »

On laisse la dixieme: charge descendre jusqu’a
la hauteur de la tuyére, ce qui exige prés de
3 d’heure ow une heure. L'un des ouvriers,
armé d’un-ringard, souléve alors les'crasses et
les fait sortir du fourneau;le deuxiéme), avec
‘sa palette;, empéche ¢u’elles ne tombent dans
la chaudiére, et les fait tomber a terre; le
troisiéme ouvrier jette de P'eau dessus, ce qar
développe une forte odeur d’hydrogéne sulfuré.

"1l parait: que Pon refroidit ainsi les crasses,
pour que la trop forte’ chaleur n’'incommode
pas les ouvriers; ces ‘derniers prétendent ausst
que le refroidissement par' Feau empéche la
formation des mattes; c'est une chose assez
difficile; a concevoir. On ne: peut admettre; ew
effet ,,oque:loxigénation destmatiéres qui en
résulte; soit -assez.isensible pour produire‘un
effet notable; il faut:donc supposer-que; le'but
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serait de figer plus-forfement la’ matte pour
qu'elle pit ensuite laisser écouler un plomb
plusipur; mais le refroidissement occasionné
par la sortie du fonrneau et le mélange” avec
du, ch}arﬁon froid, doit suffire de reste pour
produire cet effet. ‘
) | o o s

0 ¢ ods'] A .Diz. ressuage. et

Les)gubstances;; tewreuses et étrangéres au
plojl;r_)b.eran;; maintenarit dans une: proportion
bea_u(’:.opp. plus forte enveloppent el retrenhent
]e meétal; ce qui wfpjmjae, a aceroitre lar chaleur;
et,a.angmenter le ¥entiguandcela £stipossibles

Le foyrpeau dégagé "etmettoyé , on yjette
-environ; 1 van de.charbony, ee qui I'emplit;} et on
met palj-"-_c_lfe3§us, la mojti¢lon le tiers:des: crasses.
On, y rejetie aussi (Ce-querl’on: éctimerssur: Je
plomb , quelon a soind’entretenir suffisaimment
-cha}qdi_qnbfaisant du ng sous la chaudiéce: qui
le recoity et en,lg; veconvrant de quelgues
cha_rbons; puis on;goule en lingots. :On-obsient
ordinairement de; cette. premieére coulée 5. ou
G'barresa ou, a-peu-pnés: 130 kilogr:, suria16
0w, 22q que fourniy-en tout &-ce: fodrneair-la
quantité. de: minerai- grillé .employé.cOn/a con-
somme , popir obtenir ceprodut; 754 80 kilpgr.
de : charhon.’ 9

Quand;-Ja; premiére .gharge est descendue
convepablement, clest-a;dive 4-peusprés gubout
d'une demi-heures.on ajonte & vansde charbon,
et parydessus le resig deg crassess Quand- ces
derniéres sont . trop abopdantes pour: en fajre
une seule charge, on en laisse une partie qui,
jointe 4 d’anciennes crasses provenahtes d'une
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fonte précédehte, fait:ne troisiéme charge;
qne Pon met £ heure aprés sous un demi‘van de
charbon: Tontes lesicharges suivantes ; qu1sont
au nombré de 3 ou 4, se font a-peu-presidesla
méme, maniére; Louvrier, avec son ringard,
souléve les matiéres, dégage le» bas du fotir-
neau en en faisant sortir une partie des crasses,
que Pon a soin de refroidir avec de I’eau, pour
les rejeter ensuite sur de fournédu avec d’an-
cienues. La quantité de ¢charbon qu’on ajoute
4 chaque fois est “4-peu-prés d’un, démi-van;
ainsi ofv voit qu’elle: est>plus considérable que
pourla fonte; maisaussi‘au lieu de tidis cohgues
de inmnerai grillé que P'on mettait & chaqu® fois
dans 1 fonte | on én et maintenant-hipet-preés
six de crasses, tant'de celles que¥oii '3 fait
sortitnpar Pouverture!decla poittine' peidant le
travail, €l dont la q@antité est vatiable, que
des anciennes;, c’estee gui fait que les dermiéres
chariges passent moing vite: que les premiérés.
Comime cependant I fourneaun et les mdiicres
sont trés-echauffés; commie ces dérniéres'ren—
ferment du charbony et qu'ileonle pen deploinb
quoique la proportion'de chavbon ne suive pas
celle de Taugmentation ‘deschafges ; 1ad1edpe-
rature n’en-contintie! pas moins' & "élever') et
c’est ce qui contribue i faire couleiCles mattes
plus:abondammeéntiy ces mattes vierlent’se’figer
sur lerdevafit dé Ja plaguédu-fond-ou élles se
convrent d'aspériés ‘noiritres. O led reprend
avec la ‘palette pour Fes réjeter sur le fournedu 3
peu-a-peu ellés s'appiudrissent ; de maniére quce
les dephiéitgs renferntertheaucou pplusde soulre
¢t moins déplomb, ‘
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On charge, pour la derniére fois ; 118 heure
ou 2 heures avant la fin du poste; dn y joint
les mattes qui recouvrent le bain de plomb, et
on laisse descendre la charge peu-a-peu, ce qui
exige une heure ‘ou uneé heiire 1. Sur la fin la
chaleur diminuaht, et les crassés €puisées étant
moins ramollies, les parois du fourneiu se
garnissent de culots (1), de nianiére & empécher
Fair de sortir par Pouverture de la poittine. Plus
omr épuise les crassesy plus les culot§ sbondent,
et plus il en résulte de fatigué pour lés ouvriers
et de dommage polir le fournesu guand il §'agit
dé le nettoyér; ce mnettoiemént est la seule
opération pénible qu’il ¥ it durant tout le
poste; les ouvriers , avec le rihgard et la palette ,
commencent par faire sortir tout ce'qu'ils peu-
vent par I'ouverture de la poitiine ; 4prés quoi
un ouvrier; monté sur la maconderie qui sert
de base au fourtieau; avec un lodg ci$édu et un
marteau ; détache les phrties quis’étaient durcies
et accumulées contre le fond et les fiices du
fourneau. Il les fait sortir par Pouverture de
layppoitrine 5 ou si lés horcedux sont trop gros,
il les enléve par le dessus avéc dés pinces;
pendant cette opération on 6te 1¢ Vent ; afin de
ne pas trop refroidir le fourneau ; et pour em-
pécher que les vapeurs du soufre et du plomb

(1) Ges culots sont welquefois énormes § quand on traite.
les fonds de coupelle. Ceux gquon obtient dans la fonte du
minerai grillé sont moins gros; ils présentent souvent dans
leur intérieur des noyaux arrondis dI; galene cristallisée. Ce
sont de véritables 'amygdalo'ides; il est probable que c’cst une
différence de fusibilité qui a donné naissance a cette sépzration,
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ne suffoquent P'ouvrier qui est placé au-dessus
du fourneau.

Le produit ordinaire des 400 kilogr. de mi-
nerai grillé est de 210 4215 kilogr. de plomb;
le ressuage en donnant environ 85 kilogr. , la

consommation totale du charbon est de 150

a 160 kilogr.
Le fourneau nettoyé, les ouvriers du poste
suivant s'en emparent. i

1l est bon de remavquer que le travail a ce

fourneau est irés-facile;, et qu’il réussit presque
toujours bien; aussi- n’est-il pas mneécessaire ,
comme dans beaucoyp diautres opérations, de
s’'assujétir 2 uue marche constamment uniforme.

Les crasses que lon retive.du,fourneau: éeos-
sais sont, mélées de charbon et de :globules de
plomb; .elles forment duv cinquiéme an sixiéme
de la'quantité du minerai employé. On les passe
au fourneau 4 manche, on elles rendent de
15 4 20 pour cent. Le:plomb quien provient,
quoigue, moins pauvre que:celui qui provient
des crasses du réverbére , I’est pourtant plus
que le plomb résultant de la fonte propremefit
dite, an fourneau écossais. Il est & croire que
cette pauvrelé du plomb, idans les deux cas,
tient a ce que l'argent a'ceile hante'tempéra-
turey étant a I'élat métallique;, s'inéorpore au
premier plomb métallique qui filtre & travers
le sulfate et Yoxide; d'oivil suit que ces derniers
doivent rester avec une proportion dasgent qui
va toujours en diminvant. ( La swite & la pra-
chaine livraison.) : - g5 '

1 IS

SUR

LA VERTU MAGNETIQUE,

Considérée comme moyen de. reconnaitre la
présence du Fer daiis les Minéraux;

3

“Pan M. ITAUY.

L. propri€té magnétique dont jouit le fer,
offre un moyen. de faire sevvir. ce métal a
déceler lni-méme sa présence, qui.a le double
avantage d’éwre décisif et facile a vérifier.
Lorsque le morceau, qu’on éprouve appartient
au fer oxidulé, il agit immédiatement sur Iai-
guille aimantée, sans avoir besoin d’aucune
préparation. Une partie des variétés de fer
aligiste sont susceptibles de la méme action, et
elle s'étend a certains morceaux de fer oxidé
brun ou jaunatre. On la retrouve dans d’aun-
ires corps ou le fer n’entre que comme prin-
cipe accessoire. De ce nombre -sont les grenats
qui, en géneéral, renferment une gquantité con-
sidérable de fer, qui va quelquefois jusqu’aux %
de la masse, méme dans ceux qui sont les
plus. transparens. Saussure parait étre le pre-
mier, qui ait observé le magriétisme de -ces
corps (1). Si le fer contenu dans le ‘morceaun
quel’on veut soumettre 4 I'expérience est ‘dans
un état d'oxidation qui ne lui permette plus

(1) Poyrages dans les Alpes, tome I¢.  n°. 84.
e




