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Fonderie ORD ONN ANCE dui .17 décembre 1818 , po

d’Anzin.
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que la fonderie a”Anz'in, zfppartenan;nei
la Compagnie concesszonnazre. des Cﬂ; o
d’Anzin, Raismes, Fresnes, vieux e
et Saint-Saulyve , .a’e’partemfnz du é\;or [}es-
composée de quatre fours a réver a:e &
tinés a fondre les pz‘éc.es er; fb{zze de J); ! :;
en cuivre rouge et en Zazton,-:'z'écess.azre:; 2
machines employées pour [ texploztatzon ;
ces mines, ést et demeure n.z(zmtenue, confor-
mément aux plans fournis.
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Produits résulians de la distillation ;
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plus aujourd’hui 1‘év0que1‘v en
ion utile que 'on peut faire de
n Pemployant comme combustible ,
et principalément sous Jes chaudiéres des usj—
niers ; déja y'aj prouvé par des €Xpériences qui
ont eu lieu le t1 juillet 1816, en présence des
shabitans' les plus notables de la commune de
Reims, avec quelle économie on peut remplacer
par la tourbe la quantité considérable de houille,
dontles teinturiers, les brasseurs, les chapeliers,
les distillateurs et autres manufacturiers , sont
obligés de se Pourvoir au loin, tandis que le
vallontourbeux de I3 Vesle pourvoiraj; abondam-
ment, et a moins de frais, 4 legy consommation.
Ces motifs puissans paraissaient devoir suffire
pour exciter le zéle deg Propriétaires riverains
qui, pour la p]upart, ne tirent qu’'un revenn
médiocre des terrajns tourbeux qu'’ils possédent
le long des deux rives de la Vesle ; mais i] reste
Tome IV, 2¢, liyr, e

n chef ay Corps royal




178 CARBONISATION
encore & déiruire le préjugé qui s'est opposé juse
gu’ici i Pexploitation de la tourbe , que V'on re-
garde généralement comme d’autant plus dan-
gereuse qu’elle devrait convertir les marais en
autant de lacs ou bourbiers, ce qui occasionne-
vait infailliblement la déperdition du sol et I'in-
salubrité de Vair.

Y ose cependant attester ici que P'épuisement
des eaux devient possible , méme dans les lieux
cii-les bords de la rivicre ont le moins d’éléva-
tion, et qu'a plus forte raison rien ne devra s’y

opposer , lorsque VParréié relatif au curcraent de
la Vesle et au baissement des seuils des moulins
aura recu son entiére exécution.

1} suffira d’ailleurs de remarquer qu’aucune
exploitation ne pourrait étre entreprise a Ya-
venir que d’apres un plan régulier de trdvaux,
dont le bat principal est de garantiv 1’assainisse-

ment do terrain et sOn recomblement en tout og

¢n partie. _ _

Enfin, le résuliat du sondage que J'ai déja
exéculé dans quelques communes riveraines ,
m’a mis & méme de reconnaitre (e, bien lom
d’entrainer la dégradation du sol, qui aurailt
fourni matiére 4 Pextraction dela tourpe, celle-
ci pourrait contribuer a en accroilre le revenu ,.
soit par des plantations é1ablies le long des rigoles
d’épuisement, soit encore en appliguant les ter-
rains recomblés a des prairies artificielles ou &
d’antres naturcs de culure , sar-tout dans les
[icux ot 1a tourbe repose sur un fond mélé d’ar-
gile et de craie.

Je ne doute pas que ces consi
tantes ne puissent prévaloir t6t out

dérations impor-
tapd counlre la
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force d'un préjpeé ' 79
gl dp ] tl)e que semble affermir encore
e uelques petits propriétai
=380 : ) roprietaires i
;Let} uisent, chaque année , une portion plu,s({)ul
o 2 1
I IIT;S lgranbde dcpleur terrain , pour en: exlrairl;
_Ourd,}oql‘ e qu !ls commencent 4 déebiter au—~
Lm ! hui & un trés-haut prix aux personnes qui
" 3 =ity
T €ja reconnu I'utilité de ce combustible !ov.l
]{ ces tourbiers eux-mémes consomment (’l
leurs fours 4 chaux. £
C, £ - - ’
]iéreiizgsfés i e8po(ir de convaincre plus particu~
: ncore des avantages d o
o  av, g e celte exploi-
sOI]:)nl, ceux des capitalistes dont les propri%tés
cons(};)nllls etpndues et.‘plus voisines des lieux de
g tra‘llnauon > que J'ai cru devoir me livrer 4
ey aux qui ’ont pour but de constater un
iy 1: gegre d a[?pllcation que pourrait rece
: ourbe, en fa ¢ 't : 3
Yol irbe,, onvertissant en charb
jai du m’étayer avant tout P
| out de mes pr
periences , afin d i Foin i o8
{ 3 e pouvoir publier
certitude les résult X SRS
ats qu’on peut obteni
enir en opé-
rant dans de grand ] 1 e
grands appareils ; mais i
‘ ' afin qu’
i;;a ll);a,sze aucun doute sur le succes &’uue s?emll
able entreprise, j’ai dt m’ f
‘ s Jar di m’'o *aussi
perfectionneme d] RS PRENALe o
PSh ns dont Pexécution de ce travail
ibump?ru susceptlbl(’e,’ eu égard au choix da
c 'l]_edu;. aux procédés & employer pour re
L) 2 A = X
(]ge}llll avec toule}_l économie désirable par Ia
blSll ation d(_e la'tourbe, non-seulement l,e char
on , mais bien encore tous les prodai R
soires, tels I’hui i
55 que 'huile ammoniacale, le soud
et méme le gaz hydrogeé oy -
& g ydrogeéne carbongé.
5 .
féle usabedp!us ou moins avantageux de ces dif-
rens produits a été démontré A
rens itré pardenombre:
& . montré reuses
periences , qui ont €€ faites sous les yeux de

M2
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MM. les commissaires de la chambre de comn-
merce de Reims et de Pun des adjoints de la
méme ville : les procés-verbaux gui sont au-
jourd’hui déposés aux archives de la municipa-
lité renferment le détail de ces expériences qui
constatent I'emploi qu’on peut faire dans le com-
merce et dans les arts du charbon de tourbe ,
comme aussi de la liqueur et du goudron qui
résultent dela méme opération.

L’objet de ce mémoire est de presenter , avec
toute la-bricveté dont il peut étre susceptible,
Jes méthodes d’exécution qui doivent garantirle
succes du charbonnage de la tourbe, et en méme
temps un exlirait despmcé_c,-verbaux relatifs a Pu-
sage qu’on peut faire da charbon de tourbe, ainsi
qu’a celuides principaux produits accessoires.

PREMIERE PARTIE.

Le fourneau d’essai dont je me suis servi o
et dont le plan avec les coupes ou projections
ont été remis 2 la chambre de commerce, a
é1¢ construit dans le dessein de parvenir a une
distillation compléte de la tourbe , avec le moins
de frais possibles , eten recueillant tous les pro-
duits solides , liquides et méme gazeux que peut
fournir cetle opération.

Cet appareil consiste en une masse cylin-
drique composée de trois compariimens dis—
tincts ; celul intérieur est destiné & recevoir
ane cornue on vaisseau distillatoire en téle ; le
deuxieme offre un vide praliqué entre deux
massifs de briques a Yaide duquel le calorique

se propage dans toute la hauteur du fourneau;
le troisicme enfin, présente un revéussement
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n briques, enve 2 4 Pextérieur j
3 pieqrresf loppe a Pextérieur par un mur
Le cyli’n(’ire i.ntérieur a un diameétre de 0™ ,63
sur une,.elevanon de 0™,q90; ensorte que la (’:01*:
nue qu’il renferme peut contenir 0™*,280 de
Lou‘rbt’a _]-usqu’au couvercle en téle qui le ?bouche
C;}lig]dtelféqqement; le Plancheb en briques de ce
S est supporié par des barreaux en fer
hl()ll‘)soflelf lfeerl‘]éc[ir's(;:e);eztt qui se terminent au-de-
hor I par un cel servant 4 -
jettir solidement quatre mo e
! ntans en fer qui s’ap-
puientdeux a deux contre les parois du fournean
vers chacune des deux portes destinées a la ma-J
noeuvre : d_gux autres montans sont placés de la
.m.éme maniére dans une direction perpendicu-
]’au*e a cell‘e des quatre premiers; ils servent
également a retenir uu gros barreau de fer qui
supporte le plancher en briques ; une mécrine
dlsposulqn sert a retenir les bar;'es horizon-
tales qui surmontent Pappareil presque a =
veau du couvercle. e S
Ces armures, dont I'épaisseur est de 0™,02
d(,)x_}nenz au fourneau une solidité sufﬁsame, 012;
resister & 'action du feu ; elles sont assu'e[ztie
dans_]a pat:lie inférieure , au moyen d’ull etii
11_1a551f en pierres qui se lie avec celui des fogda—
tions que traversent deux canaux eu croix
vant 4 I’évaporation. s
Ces canaux sont recouverts en briques a la
haule_u{- .du _sol du cendrier qui occupe toute la
CaPL)?CHG' intérieare du fourneau.
o ’ 3
d[‘ie: z?t'léi;eeest placée a 0™,41 au-dessus du cen-
g sell Sst cn?mposee de barreaux dont 1’é-
Bes auL:'eesdfl ¢o 504, et quisont espacés les uns
e 0™,027, pour donner un libre pas-
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sage aux cendres résultant de la combustion :

la flamme du foyer circule dans tout le pour—
tour du fourneau, a I'aide des vides ou canaux
qui existent entre la portion qui renferme le
vaisseau distillatoire, et la face intérieure da
mur en briques qui sappuie contre le revétis-
sement exterieur.

Ces canaux ; dont la largeur est de 0™,17 ,
sont divisés dans le sens de la hauteur de Pap-
pareil en trois compartimens €gaux , ct recou-
verts chacun par une assise horizontale en bri-
ques , qui n’offre d'interruption que dans les
parties o la flamme , aprés avoir enveloppé le
fourneau , doit s’élever a un nivean supérieur ,
pour propager successiverent le calorique jus-
qu’a Pendroit olt elle communique avec le
tuyau de la cheminée.

La manceuvre de ce fourneau sexécute a
J'aide de deux portes , donvl'une sert a fermer
la grille sur laquelle on charge le combustible;
vis-a-vis cette porte et immédiatement au-des~
sous du point servant a I'échappement de la
flarime dans Porifice de la cheminée , est prati-
quée-la deuxieme porte par laquelle on opere
le déchargement , lorsque le charbon est entié-
rement refroidi ; cette porte doit rester fermée
hermétiquement pendant toute la durée de
I'opération , et Cest pour ceite ra.iSOp_qu’elle
est placée au nivean du pourtour mtetiéur du
mur de revétissement , tandis qu’il en existe une
autre dehors qui est construite en briques po-
sées de champ dans un chéssis en fer et garm de
petites bandds servant a les maipleniv. ; :

Je n'indique iciqueles principales dithensions
du fourneay d’essai ; dont on pourra d'aillenrs
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consulter les plans, élévations et coupes qui doi-
vent servir a I'intelligence de toutes les parties
de I'appareil. (Voyez la Planche III.)

Je me bornerai a faire observer qu’on doit
]glqr hermétiquement les jointures des tuyaux
dl’stxl]atoi're's en terre cuite , qui communiquent,
d’un cété , avec la tourbe elle-méme que ren-
terme la cornue en téle, et de Fautre , avec une
caisse en bois remplie d’eau et servant de réfri-
gerant aux vapeurs ; celles-ci continuent leur
ronte en passant a travers d’autres tuyaux qui
viennent abontir & une deuxiéme caisse oi1 arri-
\zeut la liqueur et les gaz non dissolvables qui
Paccompagnent : le lut dont je me suis servi
pour ces tuyaux était composé d’huile de lin
cuile mélée avec une farine de tuile battue.

Cet appareil étant ainsi disposé , ai di en-
tretenir , pendant quelques jours , nn feu gra-
dué pour absorber '’humidité du fourneau ;
puis, j'ai rempli la capacité intérieure de l;
cornue, en y placant la tourbe de champ et par
cercles concentriques, de maniére 2 laisser le
moins de vide possible entre chaque motte et
jusqu’au niveau du couvercle ; dont les bords
penétraient dans Pintérieur du fourncau ; jai
d.ﬁ ensuite egdgire ceux-ct au-dehors, avec un
H,t d’argile ]ﬁgerement humectée, et recouvrir

un E A . S A R 1] 2
flc da:switioe SR AR RAI L

' 4 ie I'appareil, com-
posée d’une double assise en brique.

Clest alors que j'ai chargé la grille d’un peu
de menu bois , en y ajoutant de la tourbe mous-
scuse, dont j’ai augmenté progressivement la
dose , en ayant soin de ménager le fen jusqu’a ce
que les premiéres vapeurs soient parvenues i la
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caisse destinée i les recevoir ; j’ai dit ensuiié
dqnner un coup de feu plus vif, en multipliant
Ies ch,arges > aussitot que la distillation s’est an-~
noncee par le liquide qui a remplacé ’eau vapo-
risée et,les autres gaz : a cette époque j’ai fait
usage d'une autre tourbe plus compacte, dont
chaque charge est devenuef’autam plus forte que
leurnombre devait éire le moiudre possible, afin
que Pouverture de la porte n’apportat aucun
ralentissement dans I’activité du feu, qu’on a en-
irenu au méme degré jusqu’a ce que les pro-
duits gazeux ou liquides aient commencé a de-
venir moins abondans.

J'ai dit alors cesser toute nouvelle charge , et
apres avoir laissé se consumetr tout le combus-
tible que supportait la grille , j’ai fait boucher
hermetiquement ouverture, du cendrier pour
concentrer la chaléur qui contribue encore pen-
d.ant. quelque temps A entretenir la distillation 5
amnsi que ’émission des vapeurs, qui ne sont
autre chose que du gaz hydrogéne carboné ;
celu’l-mlcommence a se manifester vers le milieu
de ].operatiqn, en remplagant le gaz acide car-
box%lque quise produit presque dés l'origine ;
mais c'est sur-tout aux deux tiers du travail que
le gaz hydrogéne est plus abondant : sa combus-
tion doune alors une flimme blanche et d’'un vif
éclar,

A Pégard du produit liquide, il ne consiste
d’abord que dans une eaun slyptiquée, mais bien-
161 sa couleur devient plus foncée, et & mesure:
que la distillation s’avance , la liqueur s’épaissit
etl’on ne tarde pas 4 obtenir une matiére gou-
dronneuse qui surnage presque toujours a la
surface; on sent bien que, pour recueillir ces
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divers produits, j’ai dit chercher 4 diminuer
la température du milieu servant de passage
aux vapeurs jusqu'au lieu de leur condensa—
tion; c’est pour atteindre ce but qu’il m’a fallu
renotiveler fréquemment ’eau de la premiére:
caisse , et arroser sans cesse le dernier luyau
qui restait exposé au contact de 'air jusqu’a sa
jointure ‘avec le récipient.

J'ai dit aussi ne décharger le fourneau qu’a-
prés un refroidissement complet du charbon,
afin d’éviter que celui‘ci ne s’enflammat, ainsi
qu’il arrive , principalement lorsque Pair est hu-
mide ; autrement ; il conviendrait de le recevoir
dans un étoufloir de grandeur convenable, en
ayant soin encore de le bien fermer pour I’abriter
du contact de lair.

C’est ainsi que j’ai procédé dans mon appareil
en petit, en employant successivement diverses
qualités de tourbe provenant des exploitations
les plus voisines des communes de Reims ou de
Muizon. -

Le tableau qui suit présente le résultat de ces
expériences , en indiquant la nature et la qua-
lité des produits obtenus , comme aussi la durée
de chaque opération, et Ja dépense qui en est
résuliée.
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On doit conclure des résultats énoncés dans le
tableau quiprécéde, qu’en déduisant le prix du
bois consommé et celui de la venie des cendres
provenant de la combustion de la tourbe em=
ployée, les 2 hectolitres de charbon de tourbe, du
poids de 62%,50, ne m’ont colité, terme moyen ;
que 4 fr. 61c. , ce qui est au-dessous dela valeur
d’un méme volume de charbon de bois vendu
en détail , et dont le poids est beaucoup in-
{érieur.

Mais ces résultdats deviendraient encore beau-
coup plus avantageux dans un travail en grand
qui reunirait toutes les conditions qu’exige une
semblable entreprise , pour que le consomma-
teur puisse en obtenir les produits au meilleur
marché possible.

On sent bien qu’il m’a été impossible d’appli-
quer 4 mon appareil ces divers moycns d’amé-
horation, qui nécessitent une dépense que ne
pouvait pas comportet un fourhiean d’essai ; j’ai
di sealement les déduire de mes propres expé-’
riences, afin d’en conclure les procédés les plus
simples et les plus.¢conomiques qui pourraient
conduire 4 la distillation compléte de la tourbe ,
et par suite 4 obtenir un charbon inodore et ap-
plicable aux besoins domestiques et aux princi-
paux usages du commerce.

L’exposé de ces diverses méthodes de perfec-
tiounement va faire I'objet de la deuxiémeé partie
de ce mémoire.
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déposé le plan etles coupes 4 la chambre de com-
merce ; mais, comme on devray carboniser &
la fois 3 de pile ou 2™,“200 de tourbe, les di-
mensions des diverses parties de ce fourneau
devropt, étre établies proportionnellement 4 sa
CaPaClte. ’

La cornue ou le vaisseau distillatoire, qui de-
vra éire en fonte ou en fer battu , présentera la
forme d’un cylindre dont le diamétre sera de
1™,30 sur une élévation de 1™,66 ; elle sera as-
sujettie de facon & laisser unléger videentre ses
parois et le mur d’enveloppe : d’un autre cété,
les canaux servant 4 la circulation de la flamme
devront avoir une largeur de o™,23 environ;
celui inférieur sera construit au niveau du plan-
cher, servant a supporter la cornue, etla flamme
ne s’y introduira que par une ouverture pra-
tiquée 4 Pextrémité opposée a celle du diamétre
du fourneau o est construite la porte de la
grille; c’est a cette ouverture qu’aboutira , par
unplan incliné, le massif servant de soutien aux
barreaux qui composent le foyer : ceux-cie-
vront étre placés dans le sens de la direction des
deux portes de la manceuvre, leur épaissenr
sera de 0™,04, et ilsdevront laisser entre eux un
espace vide de 0™,027. :

A U'égard des barreaux placés au-dessous de
la grille et qui se rattachent aux armures exté-
rieures, ils devront avoir 0™,027 en carré , tan-
dis qu’il conviendra de réduire chaque armure
a la forme d’une plate-bande de 0™ ,04 d'épais-
seur sur 0™,095 de largeur : ces armures seront
licesentre elles par un deuxiéme chassis com-
poséde barres placées-dans la partie supérieure
du fourneau, et auxquelles on donnera les
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mémes dimensions qu’a celles qui supportent la
grille ou le plancher de la cornue.

La conduite du.feu et le déchargement du
fourneaus’exécuteraient dansle travail en grand,
comme je ’al indiqué pour Vappareil en petit
mais on ne serait jamais obligé d’attendre que
le charbon de tourbe fiit refroidi dans le four-
neau pour I’en retirer, sans crainte d’'un embra-
sement : il suffirait pour cela d’avoir constam-
ment 4 sa disposition trois cornues en fonte ou
enfer batiu quisesuccéderaient alternativement,
et qu'on enleverait aussitét que la distillation
serait achevée, pour en placer une autre qui
aurait été chargee a I'avance ; le temps.qui s'é-
coulerait , en opérant avec deux de ces cornues,
suffirait au refroidissement complet de la ma-
ticre contenue dans la troisieme , et dés-lors, il
n’y aurait aucune interruption dans le travail ,

. dont la célérité serait d’autant plus grande qu’on

profiterait de la chaleur acquise dans les carbo-
nisations précédentes.

Une semblable disposition occasionuerait une
économie bien sensible dans 'emploi du com-
bustible ; elle pourraitaussi contribuer 4 fournir
des produits (Fisti]]atoires en plus grande abon-
dance; mais il serait & propos de multiplier les
réfrigérans ou cuves pleines d’eau ; il convien-
drait encore de donner plus de longueur aux
tuyaux distillatoires , dont la température ne
devrait éire que de 7 & 8° a I'exirémité la plus
éloignée du récipient.

Enfin , comme les produits liquides peuvent
recevoir différens usages , selon leur degré de
concentration ou d’épaississement , il deviendra
necessaire de changer les vases qui servent d les
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recueillir , 2 mesure que la distillation ‘plus ou
moins avancée fournira, ou de I’eau styptique ,
ou du savennule ammoniacal ou du goudron.

On devra aussi , pour ajouter encore a I'éco-
nomie du combustible , adapter au couvercle
de chaque récipient , indépendamment du tuyau
qui y conduit les produits distillatoires, un autre
tuyau servant a I'échappement du gaz hydro-

¢ne carboné ou de tous autres non dissolubles:
et inflammables : ceux-ci devront éire ensuite
amengés, par unedisposition convenable, jusqu’au
niveau inférieur de la grille , et dés-lors’, 1l est
facile de sentirqu’on sera dispensé , sur-tout vers
Ia fin de Popération, de consommer une aussi
grande quantité de combustible.

Le succes de ce travail en grand doit dépendre
essentiellement du choix de la tourbe mise en
ceuvre , et en conséquence, il conviendra de ne
soumettre a la carbonisation qu’une tourbe bien
séche , trés-compacte , exempte de roseaux et
dont on reconnaitra aisément la qualité par la
couleur blanche des cendres que donnera sa
combustion : on devra réserver, pour étre brii-
lée sur la grille , la tourbe plus légére , et méme
celle dite mousscuse, qu’'on appliquera princi-
palement dans le commencement de Popération.

Ces conditions étant remplies, on parviendra
aobtenir, sinon latotalité , du moins la majeure
partie des produits.que donne Fanalyse la plus.
exacte de la tourbe : la distillation de cette ma-
tiére m’a formé, sur un poids de 38 grammes
ou 113 centim. cubes, 15¢,1898 de liquide,
2f,6019 de goudron, 135+,2000 de charbon, et
en outre les 7% de son poids ou 43 fois environ
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son volume de gaz inflammable.
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D’un autre c6té, le charbon, ainsi obtenu,
serait parfaitement inodore et offrirait d’autant
plus de consistance que latourbe dont il provien-
drait serait elle-méme plus solide; c’est dans
ctette vue qu’il serait essentiel de faire subir &
cette derniére une compression dans des mou-
les, ou mieux encore ,d’employer le limon tour-
beux que fournissent si abondamment les go-
dailles ou tremblans des marais de laVesle, pour
le piétiner et le soumettre ensuite 4 une forte
dessiccation , ainsi qu’'on le pratique dans quel-
ques départemens du nord de la France.
~ Quoi qu’il en soit 5 on peut attester que ce
travail en grand, dont la mise de fouds n’excé-
derait pas une somme de 2500 francs , pour un
fourneau susceptible de carboniser 4 la fois & de
pile , y compris encore les cornues et les tuyaux
distillatoires , fournirait un charbon plus éco-
nomique que celui de bois.

Cette assertion est d’autant plus plausible ,
que, dans les expériences exécutées en petit ,
la pile de tourbe a été évaluée beaucoup au-
dessus de ce qu’elle codterait réellement 4 Ven-
trepreneurqui dis(f)oserait son appareil 4 laproxi-
mité convenable des tourbieéres, et qui pourrait
extraire par lui-méme dans le terrain d’autrui,
6u mieux encore dans ses propriétés.

L’usage du bois deviendrait d’ailleurs absolu-
ment nul dans I'opération en grand, et la con-
sommation en tourbe employée comme com-
hustible sera: d’autant plus atténuée, que les
vaisseaux distillatoires se succéderont sans atten-
dre le refroidissement du charbon, et qu'en
outre onpourra vers lafin de 'opération se servir
utilement des gaz inflammables,
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On peut donc déduire de ces diverses consi<
dérations, que la dépense du charbon de tourbe
a été poriée an maximum , sur-tout st I'on ré-
fléchit que le bénéfice qui doit. en résulter est
tout-a-fait indépendant du parti plus ou moins
avanlageux qu’on -pourrait tirer des produits
accessolres, et en particulier du goudron , et de
la liqueur ammoniacale elle-méme, lorsqu’on
sera parvenu a la dépouiller de son odeur em-
pyreumatique : je- ne parle point ici du muriate
d’ammoniaque, ue je ne 'aiobtenu que dans la
faible proportion de 2¢,96 par chaque litre de
ligueur; je ferai seulement observer que ce pro-
duit peut devenir plus considérable, si I'on a
soin de séparer le liquide plus concentré pour
Ie traiter par I'intermede du muriate de soude ,
enrapprochant le plus possible le mélange, eten
‘soumettant le résidu a la distillation dans des ap-
pareils-convenables , pour obtenir, par voie de
sublimation, le muriate d’ammoniaque.

_ Ces détails suffivont, je pense, pour taire sentir
les avantages qu’on pourrait retirer de la distilla-
tion de la tourbe , puisqu’il en résulterait , ipndé-
pendamment d'un combustible capable de rem-
placer avec économie le charbon de bois, d’autres
produits accessoires qui pourraient étre appli-
qués utilement dans les arts ; ainsi qu’il va étre
démontre dansla troisiéme partie de ce mémoire.

TROISIEME PARTIE.

On a di s'attacher avant tout, en répétant
desexpériences déja faites depuis Jong-temps, &
démontrer la préférence qu’on doit accorder &
la tourbe carbonisée , non-seulemeut eu égard
a Véconomie dans la’ consommation et la dé-
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pense , lorsqu’on la compare & d’autres com.
bustibles , mais bien encore par rapport aux
effets qui peuvent résulter de son usage, en la
mettant avec d’autres matiéres.

On a di aussi chercher i connaitre jusqu’a
quel point le commerce et les arts peuvent uti-
liser les produits accessoires que donne la distil-
lation de la tourbe, en les appliquant aux mémes
emplois que ceux provenant de Pépuration de
13 houille.

Tel a été le but principal des expériences
nombreuses qui ont été faites sous les yeux d’un
desadjoints de la commune de Reims et de deux
commissaires délégués par la chambre de com-
merce de la méme ville.

Les procés-verbaux , qui ont été déposés entre
les mains du président de cette chambre, ren-
ferment tous les détails relatifs a ces essais; il
suffira d’en présenter ici I’extrait , en se bornant
aux résultats obtenus et 4 'opinion de MM. Jes
commissaires.

Les expériences consignées dans le procés~
verbal , N°. 1, constatent :

1°. Qu'un méme poids de tourbe, de char-
bon de tourbe et de houille a produit différens
degrés de chaleur expansive , dont les rapports
sont comme ceux des trois nombres 1,50; 6,50;
9253

2°, Que les temps dela durée de la combus.
tion sont enire eux comme 1 : 1,234 : 1,549;

3°. Que les dépenses qu’exigerait I'emploi
comparatif de ces trois combustibles , pour pro-
duire le méme degré de chaleur, sans avoir
néanmoins égard aux temps pendant lesquels
le feu peut étre entretenu avec chacun d’eux,

TLome IV 2¢. liyr. N
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sont dansle rapport des nombres 1;22;
1,48.

MM. les commissaires ont conclu de ces di-
vers résuliats que 'usage de la tourbe dans les
griiles était plus économique que celui de la
houille 5 ils ontaussi reconnu qu’on pouvait la
bruifer sans crainte d’aucune odeur ou fumée,
dans 'appareil dont je me suis servi : ils ont aussi
concia que Pemploi du charbon de tourbe
inodore etait plus dispendieux que celui de la
Louille , mais seulement -dans le rapport de L
au plus.

Le procés-verbal N°. 2 renferme qualre séries
d’expériences qui ont pour but de constater les
avantages comparatifs du charbon de bois et de
celux de tourbe dans les besoins domestiques.

Il est résulié de la premiére série (ue, pour
amener au terme de Pébullition 7 litres d’ean
que contenait une bassine de cuivre étamée ex=
Posée successivement sur un fourneau de cuisine
alactiondu charbon de hois et de celui de tourbe.
dont le poids commun était de 0,326, il a fallu,
dans le premier cas 43/, et dans le second 5o
sculement : on a reconnu dans la seconde série
d’expériences qu’avec un poids égal de 0*,765de
charbon de tourbe et de charbon de bois, on
avait évaporé avec le premier 1™,2 d’eau en
2",42', au lieu de 1,6 en 3“3 avec le second ;
mais & volume égal de V'un et de I'autre , on est
parvenu, en employant 3 litres de chacun d’eux,
a évaporer avec le charbon de bois 17,625 d’eau
en trois heures, au lieu de 1,770 en 2"50' avec
le charbon de tourbe.

Les expériences de la troisiéme série et toutes
celles précédentes, ont démonitré gu'on pouvait
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obtenir le terme de P'ébullition plus prompte~
ment avec le charbon de tourbe qu’avec le char-
bon de bois, et qu’en outre, 4 volumes €gaux ,
la quantité d’eau évaporée serait plus grande
avec le premier qu’avec le second. :

MM. les commissaires ont conclu que 'em-
ploi du charbon de tourbe serait plus éco-
nomique que celui du charbon de bois, sur-
tout si dans le travail en graud on peut livrer
avec bénéfice dans le commerce les deux hec-
tolitres de charbon de tourbe, du poids de 624,
araison de 3,75, au lieu de 4*,50 que coute le
méme volume de charbon de bois acheté en gros.

La 4e. série des expériences consignées dansle
méme procés-verbal, a démontré, 19. que le.
méme nombre de fers a repasser s'étaient chauf-
fés en 7' avec le charbon de tourbe, aa lieu de
10’ avec celui de bois, 'un et Pautre élant em-
ployés a volume égal 5 20. qu’on peut avec le
prfimiev continuer le repassage plus long-temps
qu avec le deuxiéme , et qu’en outre cette ope-
ration qui se fait aussi facilement n’occasionne
aucun détriment au linge. ‘

Ces résultats ont porté MM. les commissaires
& conclure que, d’aprés les valeurs commer—
ciales ci-dessus désignées pour chacun de ces
combustibles , on devait préférer, pour le re-
passage du linge, le charbon de tourbe i celui
de bois.

Le procés-verbal N°. 3 constate qu’on a soudé
en 30 deux barreaux de fer de o0™,061 d’é-
guarrissage, en employant 11 k. 575 de houille
menue , tandis que la méme opération a exigé
12 kil. de ‘charbon de tourbe dans Uespace de
5831l y a eu davs le premier soudage un dé-

N 2
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chet de 1 kil, sur 40*,75 de fer employé, au lieu
de 0,75 sur un poids total de 51 kil. de fer.

Le mémeproces-verbal fait voir qu’on a soudé
et corroyé d[:aux limes d’acier d’Allemagne plus
facilement et plus également avec le charbon de
tourbe qu’avec la houille.

Les commissaires ont conclu de ces diverses
expériencesque 'emploi du charbon de tourbe,
dans le travail du fer et de P’acier, est préférable
a celul de la houille,, puisqu’en admettant que 3
pour obtenir la méme célérité dans le soudage
du fer, il fallat en consommer - de plus en
poids , on pourrait néanmoins élever le prix des
deux hectolitres de charbon de tourbe jusqu’a
4,25, au lieu de 3,15 que suppose une consom-
mation égale de part et d’autre , d’apres la va-
leur actuelle de la houille.

Les expériences du proces -verbal No. 44
confirment I'exactitude des résultats consigués
dans celui IN°. 2, et les commissaires en ont
conclu que, pour toutes les distillations en grand,
Pusage du charbon de tourbe était pluséconomi-
queque celui du charbon de bois , Ia consomma-
tionde ces deux combustibles étantdans lerapport
des deux nombres g et 7; ils ont néanmoins re-
marqué que la combustion du premier exigeant
un courant d’air plus actif que celle du second ,
il devenait indispensable que les barreaux de la
grille fussent espacés de 0™,027 au moins les
uns des autres, ce qui n’avait pas lieu dans le
fourneau dont on s’est seryi.

Il suit des [Sleux séries d’expériences, dont le

proces - verbal N°. 5 renferme les détails:
1°. que dans un fourneau de coupelle, le char-
bon de tourbe produit une chaleur plus vive
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que le charbon de bois avec lequel on exécute
un méme nombre d’essais, et dontla eonsom-
mation en volume, comparée i celle du charbon
de tourbe, est comme 1,5187 : 15 2°. que la
fusion des matiéres d’or et d’argent , qui s’opére
en un temps egal avee I'un et lautre de ces
combustibles dans un fourneau 4 air, emploie
environ § de moins en volume du charbon de
tourbe que de celui de bois.

Les commissaires pensent qu’on ne doit pas
balancer 4 consommer de la tourbe carbonisée
dans les fourneaux d’essai ow de fusion ; mais

u’a cause de lagrande quantité de ceundres que
ournit la combustion de cette matiére , et qui
peuvent étre nuisibles aux opérations délicates
de I'affineur et des orfévres , i} conviendrait que
les grilles de chaque fourneau pussent présenter
des ouvertures plus grandes , pour faciliter le
passage des cendres qu’on devrait d’ailleurs re-
cueillir soigneusement dans un réservoir in-
férieur.

Le procés + verbal Ne, 6 fait voir, 10. que
la liqueurde tourbe filtrée et traitée ou 4 froid
ou & chaud, donne  la laine, et plus vivement
encore a la soie, une couleur feuille-morte ,
d’autant plus précieuse qu’on ne pourrait I'ob-
tenir qu’avec des agens plus.composés ; 2°. que
la laine et la soie étant préparées par un alunage
simple, prennent une couleur d’un jaune ver-
datre quidevient beaucoup. plus intense si I'on
se sert d’'un alunage composé et dans. lequel
entre le vitriol de Phaltzbourg ; 3°. qu’en subs-
tituant 4 ce dernier un mélange d’une partie
de sulfate de fer et de deux parties de sulfate
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de cuivre , il en résulte, pour la soie, une cou-
Jeur d’un bel olive qui résiste 2 l'action des
acides, et qui s’avive par le lavage dans 'eau de
savon ; 4°. que la liqueur de tourbe peut servir
principalement & piéter et a obtenir des cou-
leurs rembrunies, comme l’olive foncé et le sa-
voyard ; 5o. enfin, que cette méme liqueur peut
fixer Ja couleur des bois de teinture sur lalaine
ct la coie, qui se colorent en un brun violacé ,
aucauel le lavage dans 'eau de savon donne une
plus grande intensité.

Les commissaires ont conclu de ces expé-
riences que la liqueur de tourbe peut étre ap~
pliquée, dans la teinture, avec d’autant plus
d’avantage , qu’elle pourrait étre débitéc a un
res bas prix, le bénéfice résultant de la vente
de ce liquide étant étranger & celui que doit
fournir le charbonnage de la tourbe.

Mais, comme les matiéres teintes par l'inter-
meéde de cette liqueur restent encore empreintes
d’une légere odeur empyreumatique , qui se
perd néanmoins presque en totalité dans le ga-
rancage et le débouilli dans les acides ; MM: les
commissaires ont pensé qu’il conviendrait de
chercher 4 enlever entiérement cette odeur),
sans atténuer pouv cela le principe colorant,
ainsi qu’il arrive lorsqu’on soumet les matieres
entre deux couches de poussier de charbon.

Enfin, le septiémé et dernier procés - verbal
constate qu’on peut employer le goudron retiré
de la tourbe plus avantageusement que le gou-
dron végétal , pour Penduit du bois et les cor-
dages, puisque la consommation est moindre
duns le premier cas que dans le deutiéme , et
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qu’en outre le goudron qué fourqit la distilla-
tion de-la tourbe pourrait étre vendu a un prix
beaucoup inférieur.

« MM. les commissaires pensent que ce pro-
duit solide , qui peut étre appliqué aux di-
vers usages de la marine, doit ajouter’ encore
au degré d’importance qu’on doit attacher i la
carbonisation de la tourbe.

CONCLUSIONS GENERARES.

Ce mémoire renferme, d’un cété , les détails
relatifs aux moyens d’exécuter en grand, avec
toute I’économie désirable , 'opération du char-
bonnage de la tourbe, et de l'autre, les princi-
paux résultats des expériences, servant & démon-
trer I'application utile qu’on pourrait faire, dans
le commerce et dans les ‘arts, des produits so-
lides ou liquides que'lon obtient en converts-
sant la tourbe en charbon.

1l ne doit donc plus aujourd’hui rester aucun
doute sur le bénéfice que donnerait une sem-
blable entreprise, sur-tout entre les mains de
quelques capitalistes qui possédent un plus ou
moins grand nombre de terrains marécageux,
le long des deux rives de la Vesle : cette spé-
culation leur deviendrait d’autant plus profi-
table qu’en se bornant méme a Pextraction de la
tourbe, elle leur offrirait un moyen de retirer
de leur sol un plus grand revenmu , par le débit
abondant de cette matiére , que leur assure le
vaisinage des villes manufacturiéres, qui ne tar-
deraient pas a substituer la tourbe 4 la houille ,
comme elles ont naguéres employé celle-ci en
remplacement du bois.

Un sondage exact a déja développé, sur une
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assez grande étendue , les ressources considé.
rables que présentent les marais tourbeux de la

Vesle, et I'on ne peut douter qu’une exploita-

uon réguliére n’assure , pour un long-temps ,!a

joui§sance d’un combustible dont l'utilité se fait
sentir de jour en jour.

Espérons que des vues d’intérét public , qui
tendent aussi 4 ]’avantage des particuliers , par-
vxendr(_)nt‘enﬁn a surmonter les obstacles qué
Yexploitation de la tourbe a rencontrés jusqu’ici
de la part des propriétaires qui n’osent se livrer

a ces sortes de travaux , dans Ja crainte qu’ils

n’occasionnent la dégradation da sol et Pinsalu-
brité de Iair.

Clest au zéle éclairé des administrateurs qu’il
appartient de. vaincre ces préjugés, et sous ce
rapport je dois m’en référer A leur sagesse et
a leur dévouement pour tout ce qui peut contri-
buer a la prospériié de leur pays et a amdliorer
le sort de leurs concitoyens, =
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Ezplication de la Planche II1, réprésen-
tant les plans, projections et coupes du
Journeau pour la carbonisation de la
Zourbe.

Figure 1.
Plarn au niveau supérieure du Journeau.

a, Cornue en téle entourée d'une couche de terre & foun
appliquée contre une couche en briques.

b, Chéssis dans lequel entre le couvercle en téle, et dont
les bras sont assujettis sur les briques qui recouvrent le con=
duit de chalews supérieur.

¢, Manche du couvercle en téle.

. d, Embouchure de la cheminde.
¢, Vide des conduits de chaleur.
J'» Massif en briques.

£, Revétissement extérieur en pierres.

%, Embouchure du tuyau distillatoire.

¢, Barreaux horizontaux servant & lier entre elles les ar—
matures verticales du fourneau. .

k, Tuyau distillatoire,

Z, Gaisse servant de réfrigérant.

m, Barreaux servant i lier le réfrigérant au fourneaun,

n, Pieds du tréteau servant i soutenir le réfrigérant,

0, Extrémité du tuyau distillatoire entrant dans le récipient:

P, Caisse en bois servant de récipient, et dont la portion
du couvercle en avant du tuyau distillatoire est mobile autour
des charniéres (r).

q , Baquct entourant le récipient auquel il sert de réfri-
geérant.

s, Support en maconnerie de ce baquet.
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5 Tigure 2.

Projection verticale du _fourneawn, vu du cété

de la porte du foyer.

a, Canal d’évaporation.
b, Ouverture du cendrier.
¢, Barre (ransyersale soutenant les barreaux de la grille.
d, Barrcaux de la grille.
e, Porte du foyer.
J> Massif en briques,
g, Revétisscment extérieur.
«h , Barres soutenant Ie plancher.
i, Armatures verticales du fourneau.
k , Barreaux ‘horizontaux servant a lier les armatures ver—
ticales du fourneau.
Z,Indication d’ouvertures pour le nettoiement des conduits
de chaleur.
m , Manche du couvercle cn tole.
7, Tu)au de chieminée.
o, Tuyau distillatoire.
P, Caissc en bois servant de réfrigérant et soutenue parle
traiteau ¢.
7, Barreaux servant & lier le réfrigérant au fourneau.
5, Récipient pour la liqueur.
t, Baquet servant de réfrigérant -au récipient.,
1, Support en magonnerie de cé baquet.

Tigure 3.
Plan au nivean du plancher soutenant la
cornue.

a, Plancher en briques soutenant la cornug en téle
b, Vide des conduits de chaleur..

¢, Massif en briques.

d, Revélssement extéricur,
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e, Barres transversales soutenant l,e Plancher et enca§trees
dars le massif en briques.

/, Autre barre servant 4'diminuer la portée des barres e.

gg , Barre formant lc chissis de 1a porte du foyer et ser-
vapt aussi a soutenir les barres e.

"k, Armatures verticales du fourneau.

,kl, Evasement de. ld polrte de déchargement.

Figure 4.
Projection verticale du fourncan , vu du cdié

de laporte de déchargement.

3

a, Canal dé évaporation,
b, Barre transversale soutenant les barreaux du plzmcher.
¢, Barreaux soatenant le plancher en briques.
d Porte intéricure de déchargement.
e, Ouverture pratiquée dans la porte (d) et 'servant & Vin-
troduction d’une éprouvette/en téle..
J> Massif en brigues.
&, Revélissement extérieur. z
I, Indication d’ouvertures pour le nettoiement des conduits
de chaleur.
I, Armatures verticales du fourneau.:
-1, Barreaux horizonfadx servant ¥ lier lés almatures ver-
ticales. :
in, Marche dt cotivércle,
n, Tuayau de cheminéc.
0, Tuyau distillatoire.

Figure 5.
Plan au nivean de la grz‘lie du Joyer.

a , Massif en bnques entourant la grille.
b, Revcnssement extérieur.

cd, Iivasernent de In porte du cendrier.
¢, Barres transversalcs servant de soutien i la grille.
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> Barreaux composant la grille.
8, Armatures verticales du fourneauy

Figure 6.
‘Coupe du fournean suivantla ligne(AZ) fig. (3).

@, Canal d’évaporation perpendiculaire A la ligne (hh),
fig. (3).

&, Autre canal d'évaporation paralléle 2 Ia méme ligne..

¢d, Hauteur du cendrier.

€, Barreanx composant la grille.

df, Courbure du massif en briques formant le foyer.

&> Massif en briques.

£, Revétissement extérieur, .

Z, Barre de fer transyersale servant de soutien aux barreaux
da plancher.

k, Barreaux du plancher.,

Z, Plancher en briques.

m, Conduits de chaleur.

n, Briques horizontales recouyrant chacun des con-
duits 7. "

0, Couche en briques revétissant Ia cornue.

P, Cornue en téle.

q > Massif en briques recouvrant le conduit supérieur de
chaleur,

7, Couche en briques recouvrant la cornue dans la partie
€trangére au couvercle.

s, Tuyau distillatoire.

t, Couvercle en tdle avec son manche.

u , Armatures verticales.

¢, Barreaux horizontaux servant  lier entre elles les arma-
tures verticales,

MEMOIRE

SUR

LA BREGHE SILICEUSE

DU MONT-DORE;
LU A L'ACADEMIE ROYALE DES SCIENCES Lr 7 SEPTEMBRE 1818/

Piar M. Lours CORDIER,

Inspecteur divisionnaire au Corps royal des Mines,

]

ON trouve au milieu des plus anciens terrains
Volcaniques de I’ Auvergne , au pied du Puy-de-
Sancy, prés des sources de 1a Dordogne, une
roche anomale fort remarquable , a laquelle on
a donné le nom de Brécke silicense %u Mont-
Dore. Cette roche n’a point encore été observée
en place. Elle se présente en blocs et en cajl-
loux roulés dans le lit de la Dore , immédiate -
ment au-dessous des cascades que ce torrent
forme dans presque toute I'étendue du profond
ravin de la Craie. A mesure qu’on s’éloigne des
cascades et qu'on descend la Dordogne , ces
blocs et ces cailloux diminuent en nombre et
en volume. On n’en trouve presque plus de ves-
tiges au-dessous du village des Bains.

La substance silicée , qui sert de base ou de
ciment & la bréche, compose presque toujours
une portion trés-notable des masses. Elle se pré-
sente sous forme d’une pate d’un grain excessi-
vement fin et parfaitement compacte; d’un blanc
grisatre ou quelquefois grise ; opaque ou fajble-
ment translucide surles angles ; dure , tantét au




