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il s’agit a pour tiire: Nexwe Erfahrungen im ge-
biete der Chemie und der Hiittenkunde, c’est-
a-dire , Nouvelles Découvertes relatives a la
Chimie et a la Métallurgie.

Voici ce que M. Lampadius rapporte a la

page 1gde son hvre: _ _

~ On a pris 100 quintaux de minerai sans py-
}‘ﬂes, contenant prés de 4 onces d’argent au
quintal. Cettematicre a été étendue sur un plap-—
cher, et on I’a arrosée peu-a-peu avec une dis-
solution, faite dans I’eau, de 300 livres de sul-
fate de fer. Aprés wrois jours de repos, on'y a
ajouté 10 quintaux de muriate de soude, en me-
jant bien ensemble, en pulvérisant et en tamisant
ce mélange; lequcl a €té grillé dans des four-
neaux A réverberes (par postes de 5 & 6 quin-
taux a-la-fois ), 4 la maniére usitée a Treyberg.
On 2 ensuile distribué cette masse grillée dans
.cinq tonneaux différens, dans chacun desquels
on a.introduit 100 livres de fer avec 500 livres
.de mercure, ct aprés les avoir fait tourner pen-
dant dix-huit heures, on a trouvé, par V’essai,

ue le résidu ne contenait plus qu’un quart de

oth =— 7 d'once ou un demi-gros d’argent au
quintal ; tandis que les résidus du procedé or-
dinaire sont communément de la moitié plus
riches.

M. Lampadius remarque, au surplus, que la
perte de mercure a été extrémement petite dans
cette opération ; que le grillage du minerai a
exigé moins de temps, €l que par conséquent on
a économisé du combustible. Il se propose aussi
de faire des expériences avec du minerai plus
riche que de 4 onces d’argent au quintal.

M. Schreiber, apres avoir donné ces déta_ils,
ajoute que le procédé décrit pac M. Lampadius,

DES MINERAIS ARGENTIFERES. 6ar
etdontessai a été faiten grand 2 Freyberg, serait,
ason avis,excellent pourle traitementdu mineral
d’Allemont , si on se décidait jamais i remettre
cette mine en activité..Llle ne fournit pointde py-
riles, ce quiaélé toujours un obstacle a 'amalga-
mation de ses produits; et, comme les combus-
tibles étarent chers etledéchet en plomb trés-con-
sidérable dans la fonte, on était souvent obligé
de jeter sur les haldes les minerais qui ne conte-
naient qu'une once et demie d’argent au quintal.
Par le moyen du nouveau procedé , on tirerait
un parti avantageux duminerai pauvre que cette
mine pourrait fournir, indépendamment de ce-

Iui plus riche qui peut encore exister dans la
montagne des Chalanches.

Norr sur la seudure de Pacier fondi et de la

fonte de fer; par M. Tu, Giir. ( Bull. de la
Société d’ Encouragement , N°. 167, p. 152.)

La soudure de Pacier avec le fer a toujours été considérée
comme une opération trés—difficile ; les premieres tentatives
faites 2 cesujet sont dues a M. Th. Frankland, qui est par-
venu a chauffer le fer a un degré propre a le rendre soudable,
et I'acier , autant qu’il peut le supporter, sans perdre de sa
qualité. De celle maniere, et en prenant les précautions con-
venables, P'union entre les deux métaux alieu sans trop altérer
le dernier.

M. Samuel Varley , hahile mécanicien, m’a informé qu’un
Torgeron de son voisinage était dans I'usage de souder ensemble
des pieces d'acier fondu, sans les détériorer. Vioulant vérifier
ce fait, M. Varley rompit en deux un barrcau d’excellent
acier fondu, et chargeale forgeron de les souder ensemble ,
ce qu'il fit sans que la qualité de l'acier en partit moins bonne.

Ce genre de soudure a été_souvent exécuté par M. Chs Syl
vester, de Derby , qui in’assura qu'il lui avait été plus facile de
souder de I'acier fondu que du fer, parce que la chaleur néces-
saire pour le premier était bien moindre que celle qu'exigeait
le fer. Ce qqui, ajoute M, Sylvester, fuit manquer lopération,




G22 SUR L’ACIER ET LA FONTE.

clest clu'e des artistes chauffent trop Vacier, étant persuadés
quil lui faut une lempérature égale & celle du fer, tandis
que c’est précisément cette forte chaleur qui le détériore. Pour
prévenir loxidation , & laquelle Pacier est trés—sujet, on cm-
ploie un fondant particulier, le sable de soudure, dont on se
sert ordinairement pour le fer, n’étant pas propre 2 cct usage.
M. Sylvester préfere le verre de borax, ou simplement le
verre noir a bouteilles, composé de sable et d’alcali; il pro-=
pose d’ajouter un peu d’alcali 4 ce flux.

Jai appris que M. George Scott, aulre mécanicien, pra—
tique ce procédé depuis trois ans, et qu’il est parvenu a sou-
der bout a bout quatre tiges d’acier fondu, chdtune de 4 pieds
de long, pour en former une seule de 16 picds, qui a servi
de mandrin pour étirer des tubes de plomb, et cela avec
tant de perfection , quon ne pouvait apercevoir les points de
jonction.

M. Jonathan" Dikson , ingénieur, m’a fait connaitre qu'on
soudait ensemble des tiges de fer fondu, en renfermant les
deux bouts destinés a étre joints dans un tube de fer forgé, et
en chauffant 4 un degré convenable. Le tube sert de moule
et empéche que la fonie ne tombe daps le foyer pendant
qu’elle csten fusion,

Quant a la soudure de Pacier fondu, je recommanderai
d’employer un peu de charbon de bois. Les picces, aprés
avoir recu la forme convenable pour étre réunies , seront bien
Limées sur les faces qui. doivent étre juxta-posées ; elles de-
vront étre couvertes de horax et liées ensemble par des an-
neaux ou des liens de fer. Ensuite on les portera au feu, et
apres c(llu’elles auront été chauffées asscz pour faire fondre le
verre de borax ou le verre noir a bouteilles, on les trempera
dans ces mémes substances pulvérisées ; on donnera une nou-
velle chaude , mais sculement au degré convenable pour que
les deux bouts se soudent: de cette ‘maniére, I'acier conser-
vera toutes,ses qualités.

Jajonterai que nos forgerons de villages sont dans Pusage de
squder ensemble du fer forgé et de la fonte , dont ils se servent
au lien d'agier , particuliérement pour des socs de charrues,
parce que cela est trés-économique (1).

(1) L’emploi du borax pour souder de 'acier fondu avee Iui-méme
cstbien connu; mais ce procédé n'ayant été pratiqué (iu'en petit par
M. Poncelet et d’autrés , nous avons pensé qu’on ne lirait pas sans

intérét la note de M. Gill et les détails des expériences dont 1) a
¥endu compte, '

ORDONNANCES DU ROI,
CONCERNANT LES MINES,

RENDUES PENDANT LE TROISIEME TRIMESTRE DE 1821.

>

Orponwaiice duii juillet 1821, portant anto- Verrerie
risation de consérver et de tenir e activité deRetonval.

la verrerie établie en la commune de Re-
zonval ( Seirze—]rzfé'rieure )e

LOUIS, etc., etc., ctc. v

Sur le rapport de notre Ministre secrélaire ti’flta!l au dépar-
tement de Tintéricur;

Vu, €tc.

Notre Conseil d’Etat entendu 2

Nous avons ordonné et ordonnons €e qui suit :

ArT. Ie'. Le sieur Pierre Soullez est autorisé a conscrver
et a tenir en aclivité la verrerie qu'il possédé en la commune
dc Retouval, ¢anton de Blangy, arrondissement de Neuf-
Chitel , département de la Seine - Inféricure; ladite verrerie
composée, suivant les plans joints & la préscnie, d'un four a
huit pots consommant annuellement 2,800 steres de bois.

ArT. IL Tl ne pourra augmenter cette usine, en changer la
nature, nt 1a transfércr ailleurs, sans en avoir obtenu Ja per-

mission expresse du gouvernement, dans la forme voulpe par

notre' érdonndnce du 14 janvier 1815, sous peine d’encourir
la sippréssion. T

No#x. Nous avons supprimé les derniers articles , attendu
quals ont pour of)je‘t €S mesures généra e§"._“ ¢

Okpbxwawcs dis 1. aoilt 1821; poriant auto-

e i

Forge de

risation de conserver et de tenir ert actiyiié Longeville.

. da forge éinblie en laicommine de Longe-
villet Meuse ).

Loiu'y, élc., etc., efc.,
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