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ficile a forger. La plupart de ceux que yai Prépag
nont pn étre étirés qu’a une températurep(lofi
les limites sont assez resserrées. Chaaffgs a)
rouge blanc, ils s’émiettent sous le mart ;
rouge cerise, ils deviennent durs et cassang ot
cette disposition augmencte en proportion dei’a.
baissement de température : de telle sorte q'ung
fois parvenus au-dessous da rouge cerise, sj
veut en enlever une portion avec le buriy ou
la ime, on les trouve beaucoup plus durs et plug
cassans qu’apres leur entier refroidissement,

Il est évident que les aciers de |'Inde, quela
plupart de nos ouvriers ne peuventétirér sont
dans le méme cas ; et si les Orientaux les tr,avai['
lent sans peine, c’est qu'ils connaissent les li-
mites de la température qui leur convient.

Je mesuisassuré.par expérience, que lesveines
orbiculaires, que les ouvriers appellent ronces, et
qui se voient sur les belles lames orientales, sont
le résultat de la maniére de forger. Si on se con-
tente d’étirer l'acier en long, les veines seront
longitudinales; si on I'étend ¢galement en tous
sens, le damassé a une apparence cristalline; si
on le rend onduleux dans les deux sens, il y aura
des nuances comme au damas d’Orient. Il ne
faudra pas de longs essais pour arriver 4 produire
tel dessin de moiré que l'on voudra.

Quant au procédé a suivre pour développer le
damassé de maniere que lacier puisse devenr
noir ou bleu4tre sans perdre son poli, celoi qui
m’a paru le meilleur est celui des Orientaux.
M. le vicomte Héricart de Thury en a donnéla
description dans un rapport inséré au Bullein
de la Société d’E. ncouragernent, Numéro ccx, de-
cembre 1821, vingtiéme année, page 301.
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§ 1% — Forge de Gincla.

T osme de Gincla est située dans le canton de Situation de

Roquefor{, arrondissement _de Limoux, départe-
ment de lAude, & 3 myrlametres.sud—est de
Quillan, sur la Boulsanne, petite riviére dont les
eaux sont peu abondantes dans les temps secs.
On ne peut y aborder q‘ufen ’tra_versant des mon-
tagnes assez élevées, ou il n’existe aucun _cbemm
praticable pour les voitures. Lei pro.(lu1t$~5_(’)n.t
transportés a dos de mulets jusqua Quillan, d ol
nnegrande route les conduit 4 Carcassonme; dela
ils sont expédiés dans les lieux de consorma-
tion, qui sont principalement de Bordeaux a Tou-
lon. Je crois cependant qu'il y a un chemin de
Gincla 3 Caudiés, ou peuvent passer des char-
rettes 4 voie tres - étroite. Quot quil en soit, on
évalue le prix du transport du fer de Gincla a
Carcassonne, 2 2 fr. 50 c. ou 3 fr. par quintal
métrique. , . .

Le minerai que I'on traite est pris maintenant
en lotalité aux mines de Fillols , arrondissement
de Prades, départementdes Pyrénées-Orier_ltales.
M. Rivals, propriétaire des forges,, est ausst con-
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gessionhaire de ces mines ; elles alimentent
usine et presque toutes celles du départementszn
PAude, qui vont s’approvisionner & Molito :
est un entrepot de minerais. Les cheminsb) 3
aller de Gincla & Fillols sont trés-mauys; s
plus difficiles encore que celui qui méne da ‘e[[
lan. Les transports se font sur des 4nes oy i“
muleﬁsz et 'on en évalue les frais a4 3 fr. oy 4(Fs
par quintal métrigne, pour une distance qu; er.
a-peu-pres de 3™ 8, 1
Le combustible employé est en trés-grange
partie du charbon de hétre,, que 'on prépgre sur
les montagnes de formation primitive qui eny.
ronnent Pusine. Le prix du transport du charhon
est évalug a 1 fr. 25 c. par quintal métrique.
On trouve & Gincla la réunion la plus compléte
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‘générale des (] i i )
8 de toutes les parties d’'une usine & fer, que [on

parties de
‘Pusine.

chercherait inutilement dans d’autres forges de
cette espece.. La plupart des ateliers sont d'une
origine récente; on en doit la construction 4
M. Rivals, frere du propriétaire actuel, ancien
receveur général du département 'de 'Aude. Ia
direction de l'usine est confiée & un homme trés
mtelligent, qui ne néglige rien pour en augmen-
ter les produits, et qui a tiré tout le parti pos-
s_1_b‘le‘ du faible cours d’ean qu’il avait & sa dispo-
sition. Deux forges, deax martinets, dont I'un
serta corroyer des aciers ; une fenderie, un tour
4 tourner le fer et la fonte, un moulin & scier,
sont, a des distances trés-petites, sur ce cours
d’eau. Ilya, en outre, un four de cémentation,
le premier établi dans le midi, et dont Jes aciers
ont o‘bteflu une médaille dans le principe; un
four 2 réverbere, destiné 4 fondre les cylindres
du laminoir de la fenderie, et un atelier de fi-
brication de limes.
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s d’eau qui alimente les trompes des
deux forges , €t met en mo,uyement lles roues dqs
marteaux , est, comme je I'ai observé, peu consi-
Jérable , sur-tout pendant 'été. Cependant on a
s proﬁler, le mieux pogs}ble, des chgtes élevées

uelon avaita sa disposition, et lesusinesme ch6-
ment jarais entiérement. Dans I’été de 1822, re-
marquable par son extréme _sechef‘es‘fe , on fa-
briquait des massés plus petits qu'a Pordinaire ;
mais on obtenait encore par jour au moins 280

uintaux métrigues de fer en barres. Je vais en-
trer dans quelques détails sur la maniere dont
on tire parti du cours d’eau.

La forge haute est 4 50 ot 60 pieds aii-dessous
du canal de dérivation qui améne l'eau. Cette
grande chute est natutellement divisée ent deux
parties 4-peu-pres égales par une plate -forme ;
sur laquelle on a construit la fenderie. Pendant
Phiver, I'eau tombe d’abord sur les roues de Ia
fenderie, et se rend ensuite dans un réservoir qui
fournit de P'eatn aux arbres de ka trompe, dout la
caisse est au niveau du sol de la forge, et a la
rotie du marteau. Pendant I'été, P'eau ne peut
suffire 4 ces deux usages ; mars comme alors
la fenderie ne marche pas, om a imaginé de
construire des trompes supérieures, dont la caisse
est placée dans le réservoir méme qui fournis-
sait eau aux imarteaux et aux trompes infé-
rieures. De cette maniére , Ueau, sortant du ca-
nal de dérivation, tombe immédiatement dans
les arbres des trompes , €t lorsqu’elle sort de la
caisse, elle se trouve dans le réservoir supérieur
au martean : ainsi la totalité de Peau est em-
plo_yée d'abord & alimenter les trompes ; ensuite’
a faire aller le marteau.

Le cour

224
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On 1'etr9uv$i la méme diSposition alaf | st construite avec une pierre de méme nature.
basse ; mais, ici, le réservoir n’est point corge La face de la warme et celle du contrevent sont
truit sur une plate-forme solide : i est e1; b(())qs- recouvertes de plaques de fonte; qne_plaqug sem-

¥, blable, munie d’une taque de fer inclinée vers

et soutenu par des poutres et des pil;
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de macgonnerie. La caisse des tron}pes ;};225 le feu, forme la face du chio. Clest la disposition
) ¢

dans ce reservoir, est s!mplement un grand top. énérale de toules .les fo_rges catalanes.
neau de bois cerclé de fer. Ces caisses beaucoy ® A Gincla, les dimensions du foyer sont va-
1 8 ’ Al S » . g

moins couteuses que les anciennes caisses trape riables, principalement I'inclinaison du contre-
zoidales construites en Pierre, ont étg adq vent et la saillie de la tuyére dans lintérieur du
dans presque toutes les forges de Ia parti foyer. Quant alinclinaison de la tuyére, elle est
Pyrénées que jai visitée. D’aprés ce que je viens constamment de 30°; elle est fixée avec soin,
d’exposer, on congoit que le porte-vent deg

Ptées
e des
trom toutes les fois qu’on reconstruit le creuset, au
pes doit étre d’une grande longueur; mais if moyen d'un demi-cercle muni d’un fil-a-plomb:
rait que ce n’est pas un grand inconvénient ¢ | Les dimensions les plus ordinaires sont :

)

i
qu’il se perd peu de vent lorsque ce porte-vent

nest pas coudé, et est droit dans toute son
étendue.

T R om’43} au fond du creuset,
Longueur.. « . .0, 59
Profondeur. . . . o0, 8i.

Description ~ Les deux forges sont absolument semblables; | Suilliedelatuydre.0, 143 0,16,

des forges. leg parties de chacune ’elles sont : le foyer avec Hauteurde son ori-
Sa trompe; le gros marteau on mail, dont e fice au-dessus du
manche est placé surla ligne qui divise le foyer B - 01 2%
en deux parties égales dans le sens de la largeur; Inclinaison de la tuyere.. . 30° constamment.
un second marteau plus petit, situé dans un es.
pace amtermédiaire entre le foyer et le mail; la
f:harbqnmere, adossée au mur de l'usine opposé
a celur sur lequel est appuyé  le réservoir du
marteau.

Celte tuyere est en cuivre, et sa (“I‘eCthf’]- ren-
contre le sol du creuset entre le centre et I'angle
formé par le sol ct la plaque du contrevent. .

La déclinaison de la tuyere est }1lllle a Gm;{‘l :

Le foyer est, comme dans toutes les forges elle est placée de maniére  diviser le foyer en
calalanes, adossé au mur de derriére de la forge. deux parties égales, et sa ‘direction est paralléle
Ce mur est terminé, d’un cété, 4 une petite dis- aux faces duchio et de la rustine. )
tance du foyer: de sorte que Pouvrier pent aller Ce foyer est intermédiaire, comme il résulte
souvent et facilement visiter Ja tuyére, et donner des dimensions, entre les plus grands et ¥es ptus
convenablement le vent. Le fond. du ,creuset est petits foyers qui existent dans les Pyrénées.
e dude Pierre de grés réfractaire, et la face On wa dit, & Gincla, quele charbon de bois
de la rustine, qui n’est‘point recouverl:ade-fonte, léger ( celui de pin ) exigeail un creuset plus
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ouvert et une plus petite saillie dela iy
le charbon de bois dur ( celui de hétre ).

La trompe qui donmne le vent a une
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yere Que

caisse ey

soufflante. bois. A Gincla, le porte-vent, qui est en cyj 2
)

Gros mar-

teanou mail,

4 ou 5 metres de long lorsqu’on se sert (e la
trompe superieure, placée dans le réseryojr du
marteau : 1l est armé, 4 son extrémité, dype
embouchure en cuivre , que l'on enfon,ce dans
]{1 tuyére. Le moyen de diminuer le vent cop.
siste sumplement a couder le tuyau de cuir qui
Pameéne au foyer. A cet effet, unc ficelle est att-
chée, parune de ses extrémités, 3 embouchure
du porte-vent, et fixée, par le second bout, i un
clou enfoncé a4 FPextéricur du mur dy foyer.
Lorsque le tuyau de cuir est droit sur toute s
longueur, la ficelle est entiérement déroulée, ¢
alors on ale maximum de vent. Pour le dimi-
nuer, on entortille le bout de la ficelle autour
du clou, ce qui coude le tuyau. L’effet produit
par la est tout:a-fait extraordinaire; il se perd du
vent par la couture du tuyau 2 lendroit des
coudes , et il parait qu'une grande parlie re-
monte dans la caisse méme de la trompe, et sort,
soit en montant dans I'arbre, soit en se mélant &
Peau qui sort de cette caisse. A toutes les époques
de I'opération , Ja méme quantité d’eau tombe
toujours dans les arbres de la trompe. Il nya
point de vanne qui puisse en diminuer la quan-
tité. A la fin, lorsqu’ort veut enlever le massé, o
6te_ de la tuyére le bout du porte-vent; leau,
qui peqdant’ce temps , tombe dans la trompe,
N'est point perdue, pnisqu’elle sert ewsuite &
faire tourner le marteau.
J'ai déji dit que le manche de ce marteau éai
placé sur une ligne perpendiculaire au mur de

>
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derriere de la forge, et qui div?s‘ait le'fioyer en
deux parties égales. L en‘clume est afleur elterre;
de sorte qu’on n’a pas A soulever ‘le massé po(t;
le placer dessus; le manche du mail est suspendu
qux deux tiers de sa lo{ngueur,,et les camles, au
nombre de trois p}acees sur ,l aere ‘d(? la rolue
hydraulique, appulent sur lea{ntremlte a plus
courte. Cette extrémité, pressce par la came ,
frappe une poutre placée au-dessus de terre %);‘1;
rallelement 4 Parbre de la roue; cette poutre fai
ressort, et augmente l‘a force du chpc ‘du mar-
teau. La rone hy(lrauhqne est une roue a aubes .
Jlacée daus un coursier inclm'é a 45° au mouns.
L’arbre de cette roue est garni de cercles en fer,
pres dePendroit ou sont les cames; ce'llfas—,m sont
de bois. La vanne qui régle la quantite d’eau est
simplement une planqhe charglee.d un poids qui
glisse entre deux coulisses verticales ; un levier a
bascule, dont extrémité toqxbe dans. la forge
prés du gros marteau, sert a la sou'lever. Ces
sortes de vannes perdent beaucoup d'eau : ausst
a-t-on lintention de les remplacer. Le marteau
estenfonte, et pése a-peu-pres 690 kilogrammes ;
la panne (e ce marteau est mobile et en fer for-
gé; on la remplace par une nouvelle quand Slle
est usée; elle est fixée au marteau fl'e la méme
maniere que les étampes sont adaptées aux mar-
tinets avec lesquels on fagonne lt’a fer. L’assem-
blage est une espece de queue d’aronde , eton
l'assujettit en enfoncant des coins dans les vides
qui se trouvent entre la panne et le marteau. On
trouve a cette disposition l'avantage que le mar-
tean dure beaucoup plus long-temps : les pannes
sont forgées dans 'usine meme.

Le second marteau, dont j’ai fait mention, est Deuxiéme

marteal .
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placé euntre le gros marteau et |e foyer .
manche est perpendiculaire i celui dy pre;nismf
il est mu par une roue hydrau]ique placée qer,
desgous du centre du réservoir. Le manche t'o“~
entier du marteau est aussi sous ce réservoir - 111t
sorte que sa téte seule se trouve entrer d’-li,e
l'usine. L’enclume n’est plus a fleur de terpe : ei
ce marteau est assez semblable i ceux qui s’ont
e,mployes pour l'affinage de la fonte ; cependant
cest un ordon 4 bascule et non un ordon 4
d‘rome, comme dans presque toutes les affine.
ries de fonte. Je n’ai pas vu employer ce mar-
tea,g pendgmt mon séjour a Gincla. On m’ djt
quil servait & achever de forger les barres étirces
sous le gros mail ; je pense qu’il doit servir Iy
fabrication des essteux, que l'on ébaucle en
grande quantité dans I’usine.

Les meubles de I'usine sont des ringards, des
crochets , des cribles , des tenailles, et des ba-
lances pour peser le minerai et le fer en barres
que l'on en obtient.

Le charbon est mesuré. La charbounicre ren.
fel'"me., outre le charbon , la provision de mine-
rai, amsi que de la vieille ferraille, et des carcas
provenant de la fusion des fontes au fournem
de reverbere; ces derniers produits sont trailés,
avec le minerai, dans le foyer ordinaire.

Descrint: 1. A c 2 o -5 b
Bsecgpron extréme sécheresse qui se faisait sentir 2
dane opéra- I'époque de mon passage a Gincla obligeait

tion.
Produits
quelle
donne.

Tie faire‘que de tres - petits massés, comparati-
vement a ceux que l'on fabrique lorsque les eaux
sont abondantes. Je vais décrire Popération que
jatsuivie, et en faire connaitre les résultats; ]
donnerai cpsuite les renseignemens qui m’ont

€té fournis sur la marche de l'usine, dans
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Je cas ot les eaux ne manquent pas. Les ouvriers
sont divisés en d_eux‘ postes. Lorsqu'un massé est
formé, qu'on est pres de le retlre,r, le poste sui-
vant arrive. Les ouvriers passent d z.nbord aucrible
Jeminerai qu’ils doivent traiter, et jettent de‘l’ea,u
sur la greillades; ils préparent aussi ,‘quand il 0’y
en a plus, delargile qui doitservir & boucher le
trou du chio. Pendant ce temps, les ouvriers du
remier poste retirent 1(‘3. mass¢ , et s'occupent
dele cingler : aussitot qu'il est enlevé, on rejette
dans le foyer les charbons embrasés provenant
du travail précédent ; on charge par-dessus du
carbon frais, que T'on tasse assez fortement,
sur-tout du coté du contrevent. Quand le foyer
est rempli jusqu’au-dessus de la tuyére, on le
divise en deux par une planche placée parallele-
ment 4 la face de la warme. On charge en mine-
rai du coté du contrevent, et en charbon vers la
tuyére : la charge se compose dé minerai cen-
cassé et criblé ; les morceaux sont dé la grosseur
dun cenf ou d'une noix. On recouvre le mine-
rai de charbon, par-dessus lequel on tasse de la
poussiére de charbon , de la greillade et des sco-
ries humides; tout cela forme une espece de
votte. Dans le méme temps, un autre ouvrier
bouche le trou du chio avec de la terre grasse ;
le chargement fait, on donne le vent. Le tuyau
est d’abord tres-coudé, et le vent faible; on
augmente peu-a-peu son intensité; aubout d’une
beure , A-peu-prés, le porte—vent est tout-i-
fait droit, et le vent le plus fort possible. Pen-
dant cette premicre époque de lopération, un
ouvrier travaille souvent dans le foyer avec un
crochet; il tasse le charbon sous le minerai, et
ramene ce minerai du cdté du contrevent, pour
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b} A
I'empécher de tomber trop tot au fond ¢
set. Le crochet lui sert aussi i remett(ucreu-
terre grasse, quand cela est nécessaire lre ol
trou du chio. Un autre ouvrier jette ; ( e;/anf]e
toutes les fois qu’il parait de la flam e
greillade humide ; son unique but, 3 cme”'de !a
dit, est de rabattre la flamme ou Py
la chaleur dans le f B
gich e foyer. Au bout d’une heyre
demie, un ouvrier a percé le trou du chio 2
faire écouler des scories, dues probablem tis
grande partie, a la greillade ajoutée au CO::E .
cement de 'opération. Immédiatement a r['nell]'
Fercement du chio, il est monté sur l’al?rzs(ls
t(l)]m"neau , et a avancé le minerai du coté delu
yére , en enfoncant un ringard entre la ma
et le contrevent. Pendant toute la durée de lf(s)e
Eﬁratl‘ol_l » Jai remarqué qu’avant de pousser l;
trorl];ecllilc‘l,ﬁl(;s- gla tl;yere , on pergait toujours le
o intervall,esedp us, ce percement se fait aprés
g e e temps inégaux, et il parait
o d’act‘o?slqu on s'apercoit que la flamme
R ivite. On avance le minerai vers la
Sycre, Pas ) ou rfrllo.ms » suivant que les scories
pnﬂmierpc’ls ssez fluides ou le sont trop ; dausle
U as, pour les faire sortir, on enfonce
lc)[OiSque qls,daxls_le trou du chio une perche de
e ;r;glt.u(lalr(;]e 1(?)ul détermine un f:rac/ZE/zzergt,Si
aussi de la gré)illg(?: g (ifpressmn' 0{1 b
vent que pendant la ,plfzrarifér PR Icllloi’ns oo
tion ; on entretient d’aill e
charbon Quand bcaisg e loye: et
LR du. i ::1 A toat le minerai a été réunt au
charbon Psi'-d,essol;lv?er 2.ajouts, up. pamgr_de
fligion; par. dess s lequel il a jeté de la vieille
e, qui a été bientot réduite , et lefer sest
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i & celut pr0venant de la réduction des mi-
lors il a commencé a rapprocher, avec
un ringard, les grumeaux de fer dissémines,
our les agglutiner et former un massé unique.
uand le mass¢ est formé ., Touvrier qui le tra-
vaille appelle ses camarades pour l'enlever : on
ste dabord le vent ; un des ouvriers enfonce un
ringard par le trou du chio, au-dessous du
nassé, et un autre., monté sur le foyer, l'aide &
le soulever au moyen d’un autre ringard ; un
troisiéme ouvrier le saisit avec des tenailles, et,
quand il est tiré du foyer, le traine sur le sol de
la forge. La il est d’abord battu 4 coups de mar-
teau par les ouvriers du poste ; on le traine en-
suite sur lenclume , o1 on lui donne une forme
j-peu-pres carrée aprés quoi, il est coupé en
deux parties , dont I'une reste, sur le sol de la
forge , couverte de charbons, pour s’opposer au
relroidissement ; Lautre partie est forgée sous le
marteau, ot on lui donne la forme d’un paral-

Ielipipéde rectangle. Quand la piece est trop re-

froidie, on la fait chaulfer dans le foyer, ou les

ouvriers du poste suivant ont commencé une

nouvelle opération : on la place du coté de la

tuyére ; on forge la deuxieme moitié, et on étire

aussi en barres pendant le commencement de
F'opération qui suit.

Voicile résultat d’'uneopération que jai suivie,
cufaisant peser devant mot les matériaux consoms-
més et les produits obtenus: 126k- de minerai et
f2% de vieille ferraille ont fourni ok de fer en
b’arres. On a consomm©é 168%- de charbon dehétre,
cest-a-dire un poids égal a celui du minerat et
de la vieille ferraille réunis, et 'opération a duré

I3

5 heures et demie. Le poste est compose de trois

3
rel
nerais. A
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ouvriers que 'on‘paie a la semaine. Tobserver,
que la durée de I'opération est beaucoy 1m
considérable qu’elle ne I'efit été, si'on efxtilf i
peu plus d’eau. D’apres les renseignemens ?lu
régisseur, une semblableopération ne doit dure;I
en général, que 4 heures; de maniere won
peut fabriquer par semaine, en travaillantqain;
en petit, 36 massés, ce qui fournit 255 ki.l
]ogra_mmeg en barres. Si nous considérons )y
ferraille ajoutée comme minerai ordinaire, op
Vverra que, pour obtenir 100 defer, on ne c’on-
somime que 240 de minerai et autant de chy.
bon, ou bien que 100 de minerai, avec autant e
charbon , fournissent de 41 42 de fer.
Lorsqu’on fait des massés plus considérables
le travail est le méme , et ’on obtient les résul-
tats suivans : 546%- de minerai et autant de
charbon donnent un massé¢, qui fournit, aprés le
cinglage, de 168 a 170k de fer en barres. Fopé-
ration dure 6 heures au lieu de 4, et le poste se
compose de quatre ouvriers an liea de trois:
chacun de ces quatre ouvriers recoit 10 Ir. par
massé ; ce qui fait quarante francs pour salaire
des ouvriers.
_ Remarquons qu'ici 1'on obtient seulement 30
a 31 de fer pour 100 de minerai et autant de
charbon. I’opération est donc, sous ce rapport,
moins avant.?'geuse que celle en petit; il parait,
en outre, qu'il y a économie dans le salaire des
forgeurs. Ces raisons font concevoir qu’il peaty
avowr avantage a travailler en petit, et Ie régis-
seur de Gincla m’a dit que s1l ne trouvait ps
des_ obstac]es trop grands de la part des ouvriers,
qui aiment mieux €éire payés par massé qu'a la
stimaine, son intention était de ne {abrjquer que
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ssés, pendant toute Pannée, dans
e B - - 9 A

s de Gincla; il est vraL qu alors on
autant de fer. La différence,

de 168 X 24— 70 X 36=

Je petits: ma
une des forge:
ne fabriquerait pas
par semailie , Seratt
4 ; I 1 1 ] Analyses du
Tai recu! de L'usine de (,}mcla_‘ du m1-ne¥a1 e A
résentant la masse que_l on traite daqs ‘1ef gyf’? SR
ce sont des morceaux pris sur le tas.J azl ait (i-
nalyse sur la poussiere provenant du mélange :ie
lusieurs de ces morceaux , qui sont, en‘gkll'a}n 9
artie,, de la mine douce , et le reste des famlzll-
tites: la gangue est principalement calcaire ; 3’ e
est assezabondante dans qyelques’ morceaux. J’'ai
¢galement fait I'analyse d’'un mélange de mOé'—
ceaux de scories pris au hasard sur le tas, afin
que cela représentat Ja masse des scories obte-

nues. Voici les résultats.

MINERAIX. SCORIES.

o ;

Matidres volatiles. .0,106 | Silice........... .0,264
.0,032 | Oxside de wmanga-

Oxide de manga- NESCe e e ureess:0,110

..0,018 Chaux....ooeve..0,162

Magnésie........ .0,018

‘P'races de magnésie Traces d’alumine . .

Peroxide de fer....0,796 Protoxide de ler. ..

TOTAUX. . . -G,9Q2
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ne renferme que 0,09 de maticres i
geres au peroxide de fer.
Les quantités de fer métallique, dedy;
le cf'ilcql des analyses, et déterm,iné ol
essais dlre_cts » par voie seche, sont de ;ssgar .
le élim-}eral,fqt de 0,528 dans la scorie, | "Zd;ms
. dél:})]l;i ztllisonls' abstt:ac[xou » POUT un instay
qut a lieu dans le cinglage du mags
nous voyons que 100 parties de mineraj se ahsse,
gent,:]ans Popération, en ro de matiéres ; aln-
tiles, 30 de f_er, et par conséquent 6o de écgq 2
Or, la quantité de fer- métallique contenye (?es,
un 1’301drs- de scories représenté par 6o déla‘m
de Panalyse, est de 10, qul, réunis aux 3’0 );;i[:'”e
de fer en barres, forment un total de 49. L:E (lrif]fe‘s
rence de 49 4 55, qui est de 6, provient du d?-
chet quia lieu dans le cinglage de la lou e'ee‘
outre, je ferai observer que 30 est le minﬁrﬁurﬁ
(je fer obtenu, et qu'on obtient souvent Juquh
33 pour 100. Si on fait le ‘méme calcul, en subs.
tituant le nombre 33 a 30, au lien (l’,uue difg-
rence ‘de 6, on ne trouve plus que 4, ce quin'est
Pas trés-considérable, : |
: Le produiﬁt en fer brut des deux forges de Gin-
fn:i]::t Cdee )\’1)‘5610(.)0 a 378000 kilogrammes par
X .'f 1 oduit, en supp(,)sant’ que le traval
i untforme pendant toute I'année, et qu'on aly
f_;i?g:rg?trsgg;ﬂne, dans’ chague forge, 403_2} de
: » au bout de 'année , de 4870725 On
voit que la d11ni11-ution provenant du chomage
pendant les jours de féte, autres que le diman-
c,llle’, des demi-chémages pendant les mois de
! été, des réparations a faire , etc., varie de 51072
4 9o72 kilogrammes. Cependant les forges de
Gincla sont aussi bien administrées que p&ssible,

X€s et élry.
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ot I'on a toujours des provisions plus que suffi-
santes de charbon et de minerai.

1l y a huit ouvriers employés & chaque forge,

cequi fait seize ouvriers en tout; il y a, en outre,
deux surveillans gmdgforges. '

Le fer quel'on fabrique a F}lncla est nerveux,
se forge bien a toute température ; mais il ne
eut pas se laminer ausst également que les fers
du Berry et autres, qui proviennent de lafﬁnagg
des fontes. C'est un inconvénient commun a
tous les fers obtenus dans les petits foyers, et
4 la présence de grains aciéreux:
s ne sont-ils point bons pour les ou-
vrages délicats , tels que les ferrures des roues
de voitures , etc. ; mais ils sont préférés aux au-
tres pour les instrumens d’agriculture, les es-
sieux de charrettes, etc. Le prix du fer brut était,
»mon passage, de 47 fr. 62 c. le quintal métrique
sur I'usine méme.

Les mines de Fillols et Taurynia sont situées a
8 kilométres de Prades ( Pyrénées—Orientales )-
M. Rivals , propriétaire de J'usine de Gincla, est
le concessionnaire de ces mines, qui fonrnissent
du minerai non-seulement a ses forges, mais en-
core & toutes celles du département de I'Aude,
qui avoisinent 'arrondissement de Prades.

Le gisement des mines de Fillols et Taurynia
est absolument semblable & celui de toutes les
autres mines du département des Pyréncées-
Orientales, et cette uniformité de gisement est
digne d'attention, parce qu'on en retrouve, ace
quil parait, de semblables dans d’autres points
trés-¢loignés, notamment dans le département
de I'Tsere.

L'extrémité orientale de la chaine des Pyré-

qui est da
aussi ces fer:

Mines de
Fillolset
Taurynia,

Gisement du
minerai.
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nées, dont jai parcouru seulemen
tentriopul , présente deux terrain
le terrain de gneiss, qui forme le mopt Canjg
et les autres sommités les plus élevées, q G
hauteur est quelquefois considérable-’uom "
rain calcaire, dans lequel je n’ai t1'om’ré o
débris d’étres organises , et qui est appy !
le gneiss. Ce calcaire est exploité copngm);e o
bre, aux environs de Villefranche ’et fo o
marbre blanc avec des veines ro,ucr oo
) A 1 ges, dont
teinte n'est pas fort belle : cest probablement ¢
calcaire de transition. La ligne de séparation éu
terrain qalcaire et du terrain de gneiss es 3 euu
pres horizontale ; ¢’est-a-dire qu’elle se cont?nue:
to,u]ours‘ au méme niveau , lequel est peu élevé
* Clest pres de cette ligne de séparation parallé]é
a _la direction de la chaine , que se tr(;uvent]es
miues de fer exploitées dans cette partie du d¢-
partement , et qui sont, en partant de Prades et
allant vers l'ouest , celles de Taurynia, Fillols
Aytu'n et Escaro. Je n'ai pas été au—dle]z'l de cé
dernier pomnt. Ces mines sont peu distantes. les
unes des autres ; toutes pafaissent étre des amas
renfermant principalement dy fer spathique, dé-
composé (mune douce )> parmi lequel on trouve
dlssemlne’s des hématites brunes et des rognons
(l(? ga’lene : ceux-cl ne sont pas ahondans, ebt sont
laissés aux ouvriers mineurs, qui les vendenti
lem*—[)ro{}t » comme alquifoux.

Les mines de Taurynia , qui sont les plus rap-
prochées de Prades, sont abandonndes depuis
quel'que temps, a cause des éboulemens qot ont
eu hel} par suite du peu de soin avec lequel elles
ont été exploitées. Toutes les ouvertures quon
a faites dans la masse de minerai sonl harrées

t le‘ I‘CVers Sep.
b P“ﬂCipauxg
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ar des blocs énormes qui se sont détachés de
la masse supériel_n-e, et ont obstrué le passage.
contient ces ouvertures cst

La colline qui _ : ;
¢s-petite distance du gneiss. La

ire, aune tre
fﬁ:ﬁ?ﬁé Fillols est tout pres de celle de Tau,ry—
pia. Elle se trouve & un niveau un peu pl}ls éle-
véet 2 louest.de celle—'_c1; c’est une masse énorme
de minerai de fer (mine douce ), avec des ro-
nons dhématites en assez grande quantité.
Cette masse se trouve ici précisément au point
méme ou le calcaire est adossé au gneiss; la
masse de fer nest recouverte que par une mince
couche de calcaire de 2 ou 3 pieds d'épaisseur
auplus; par-dessus sont de_s sables, et des blocs
de gneiss venus de la partie supérieure de la
montagne. La masse est trav.ersee, en dlvers sens,
par de petits filets de calcalrg spathl_que blanq;
on y trouve aussi quelquefois des nids remplis
de cristaux calcaires. Les petites veines cristal-
lines dont j’ai parlé ont, en général, 5 ou 6 li-
gnes de largeur ; elles se continuent dans toute
Ja masse. Tout, dans la masse, excepté ces fi-
lets et ces nids de calcaire spathique , est du mi-
nerai de fer.

On entré dansla mine par une ouverture pla-
cée sur le penchant de la colline. Une Agal?rle a-
peu - prés horizontale conduit bientot a ume
grande salle ou place , dont le plafond est sou-
tenu par un énorme pilier de minerai : ce pilier
est rond, et peut avoir 1 metre ou I metre et
demi de diametre; lejour entre par une ouverture
faite la partie supérieure :c’est dans cette salle
que les ouvriers , en se retirant, déposent leurs
lanipes, On est descendu 4 un niveau inférieur,

Tome 1X, 3e. livr. a3
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Exploita-
tion.
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eu creusant un escalier ou galerie inclinée
du pilier, que I'on se garde bien d'attaqe
de I'étage inférieur on I'on se trouve, op
maintenantdes galeries, entre lesquelles 0
des piliers de minerai. Dans 14 mine, op
nulle part les parois dans lesquelles |
encaissée : seulement , dans certains points gy
trouve de grosses masses d’argile, qui parais;ent
avorr rempli des fentes. A la rencontre de magse
semblables, on se tourne d’un: autre cog. S
I.a mine de Fillols est certainement dayg o
calcaire : elle est recouverte par ce terrain: gl
est traversée par de petites veines de chaux’car.
bonatég cristalline ; de plus, elle a Ia plus grande
analogie avec la mine de Taurynia, qui est bieg,
évidemment dans le termin calcaire.

‘ L[e fais I'observation précédente, parce qu'en
visitant la mine d’Aytua, située 4 P'ouest de celle
de Fillols, il m’a paru fort difficile de décider s;
elle appartenait au -terrain calcaire ou ay terrain
wférieur de gneiss. A Aytua, on ne voit ay-
de‘ssus de la mine qu’une couche de 2 oy 3
metres de sal?le Provenant de la destruction dy
terrain (lfagxlelss qui forme les sommités voisines,
L'analogie porte ‘4 croire que toutes ces mines
sont dans le calcaire.

Dans les Pyrénées-Orientales, non-seulement
toutes les mines exploitées sur le revers septen-
trional S¢ trouvent prés de la ligne de séparation
du caleaire et du gneiss; mais je puis dire que,
depuis Taurynia Jusqu’a Escaro, on voit, sur

toute I'étendue de cette lio

R tte ligne, des minerais de
qut ne sont exploitables que sur les points
que jai désignés.
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lols, lexploitation se fait au pic. Ou lllu:
-+ auter 2 la poudre que quelques parties plus
g les autres : ce sont sur~tout celles que
s quet les veines de -chaux carbonatée spa-
ugverselﬁien n'est boisé , la masse étant tres-
o Le nombre des ouvriers employés a la
SO!lde'de Tillols est trés-variable : ils recoivent
11‘;3? salaire de 1 fp. 20 C. a 1 fr‘. (?0 c(.lpar l]l(l);z
Le trapsport du 1minerai se fglt a dos de {ne g ¥
{'abord jusqu’a MohAtg, ounil ya ll(Iil er{.,;j_ qlrte >
ui fournit aux maitres de forges lu gepi’ 7
ment de PAude ; de M‘ol{tg,' on porte & Gincla ce
lui qui est nécessaire a 1 usine. uhee
Ou ne traite maintenant a Gincla que du mi
nerai de Fillols. I} y a que}ques ann,eeslqub?n
commenca d’exploiter laA mine appelée c 1\7[ R[::
laig, située Llfmf une fore,t rqule, e(llz que M. R
vals prétendait etre dans 1 enceinte de sa conc1
sion. Cette miue est 4 un niveau beaucoup plus
élevé que les autres, et le minerai (,ast gussAl tout-
i-fuit différent ; cest du fer oxidulé qui git d:ans
le gneiss. Je ne connais pas }a nature du g'lse:
ment, parce que 'on a cm_nble,toutes lgs ouver-
tures commencées, a la suite d'un proces intenté
par I'Administration forestiere, qui prétend qlie
Balaitg west pas compris dans les limites de la
concession. J'ai vu sur les haldes laissées aupres
des trous comblés des cristaux octa(‘adres de fer
oxidulé, et aussi des cristaux dodécaedres; tous
les échantillons étaient enveloppés d’une couche
de fer oxidé rouge.

ATl

Mine de
Balaitg.
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§ Il. — Usine de Sahorre.

La forge de Sahorre a ét¢ construite il v
peu d’années, par M. Bernadac, qui a vo1,11u ti)r ;
parti d.es bois'qu’il avait achetés dans les enviro::r
decevillage.Elle estplacée a 1 myr. etzkil.dePr;’
des, sur un petit conrs d’eau suffisant cependant
pour que Fusine ne soit obligée de chomer u
d'ans les temps extraordinairement secs. Sa sit%:
tion est assez avantageuse sous le rapport de la
proximité de la mine: elle n’est qu’a 8 kilom. e
distance, et I'abondance du minerai promet
qu'elle suffira ‘long-temps aux besoins du pro-
priétaire; de plus, 1l n’y a qu’une petite distance
de Sahorre & Villefranche, petite ville situce sur
la grande route-de Perpignan 4 Mont-Louis, On
pourrait tracer, a peu de frais, un chemin pour
les voitures; ce chemin suivrait les bords dy
cours d’eau de la forge , et économiserait heau-
coup les frais de transports, qui se fonttons, 4
dos de.mulets jusqu’a Villefranche. ’

L’usine est composée d’un seul foyer ala cata-
lan , de méme nature que celui de Gincla. Te
batunenp de ‘la-forge renferme aussi, outre le
gros mail, un'marteau plus petit ; un autre b4-
ument renferrne un martinet, «lestiné au cor-
royage de I'acier naturel que T'on fabrique dans
!e ,foyer a Ia catalane. On est occupé maintenant
'c:"(’:‘l‘fabll'l‘ uile _fabrique de limes; M. Bernadac a
aéja fait venir chez lui Pouvrier qui doit les
tailler.

Le vent est fourni au foyer par une trompe
-caisse circulaire. L’eau du réservoir de la forge se
-divise en deux parties : Pune va a la trompe , et
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mail. Ordinairement it y a assez
d’eau pour qu'on ne soil;pf)inboblirgé de chf),m’e;-;
cepeudant,é mon passage & S:?horre,dan,s | élé (d e
(822,01 avail cesse tout travail. Pour prévenirde
semblables inconveniens, M Bel‘lifl(lil'c ale p‘x"()Jet
Jadopter l méme disposition qu Gincla, ¢ esl-
1-dire exhausser la caisse (Ale la trompe, qu'il

lacerait dans le réservoir meme du mail; mais
ici, lou sera obligé dg faire un Cal‘lal beaucoup
Jlus étendu que celui de Gincla, 4 cause de la
moindee hauteur de chute des eaux. ;

M. Bernadac, qui a travaillé long-temps dans
ouges des Pyrénées et sur-tout dans celles du

Pautre au gros

Jes f . ;
épartement de I'Ariége, a porté toute son at-

{ention sur les causes qui influent sur la produc-
liow accidentelte du fer- fort ou a-qiéreux dan,s
les petits foyers. Il a essayé d"ol)lemr des massés
euticrement composés d’acier plus ou moins
fort, de fabriquer avec du minerai de l_acncr na-
tarel, comme on en fabrique dans plusieurs pays
avee de la fonte. Ses essais ont complétement
réussi, et Pacier qu’il fabrique a été jugé d'une
excelleute qualité par les couteliers de C.,arcas—
sonne cl de Perpignan. fl'en a envoyé des échan-
tillons & la manufacture d’armes de Tulle. Tou,tes
les épreuves ont été favorables, et ont prouvé la
bonne qualité de Pacier et le soin avec lequel on
trie,aSahorre; les diverses especes d’acier fournies
par le travail & la catalane. :
On fabrique 2 Sahorre, 4 volonté, des masses
defer ou des massés d’acier ; mais les dimensions
du creuset, qui est construit d’ailleurs d’'une ma-
nigre analogue 4 celut de Gincla, changent avee
les produits que Uon veut obtenir. Je vais trans-
crire ici le tableau des dimensions du creuset
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avec des débris de charbon. La quantité d
o s 7 g . u ’-
nerai chargé était de 237 kllogrammeq- e
rlecouvert ce minerai de charbon hun;i’d g
z 3 ’ o
C opneflg vent : 'opération a été conduite cop,
pour faire du fer. Au bout d’une heure et u o
?13 a fait écouler les scories pour la pre(rlnizﬂ’
015; ces scories sont probablement dueg 4 | .
dition de la illad i el
n greillade. Depuis ce temps, on 5
BercEz a des intervalles tres-rapprochés l,e trou
3 A Y
]alcllél L(?, re,t on n’a presque plus ajouté de greil-
: -1 oyefan?n a duré 6 heures ét demie eta
ournt 1515 d’acier brut étiré en barres #
ajouté pendant 'opérati ol
ajout p5 opération 121k de greillade, ¢
ulé 15 mesures de charbon de pin, pesa
chacune, 35k D’apre | el
SRng apres cela, on voit que 35k
: mlnerl.:l ont fourni 150k d’acier brut, en brj
. = , :
Cé:)x:]ts 525, de charbon. Le poids du charbon
5 deugng est donce de; 147 pour 1oo de minerai,
gide 48 pour 100 d’acier brut obtenu, et le mi-
e]I;u a rle;ndu 42 pour 100 d’acier brut.
i 5 Sty
2 tragt, qplératlpn que je viens de décrire, on

A traité a-la-fois que 358%- de minerai; on e
traite, & ce qu’il i inai i i
PRl ,m ]q il parait ordinairement, 440 4la-
fond’ lalb“f minerai rend moins lorsquon en
néralp iu]s a—ta-fms._ Je ne sais si ce résultat est gé-

: 1l est certain qu’on |’ servé a Gi

ral a observ

et a Sahorre. i e
N 3 :

Quoi qu’ilen soit, on voit que Popération dure
plus long-temps * ['aci '
Tyl ps pour l'acier que pour le fer : car
s I()le ilnlion pourle fer,dans laquelle on traite

° nerai a-la-foi
N al & la‘ f(?ls, ne dure que 6 heures;
Sy r] moins si l'on ne traitait que 358 La
- feml(::-( u minerai exige toujours le méme laps
Ps; mais il faut, pour obtenir de I'acier,

€, e

de l'op
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il y ait cémentation du fer résultant de la ré-
Juction du minerai : ce’qul fait voir que la durée
opération doit, en effet, étre plus considé~
outes les ‘circonstances de lopération
sont ¢minemment propres a favoriser cette cé-
mentation :d’aborq , il me semble évident que la
température d_oit etn?_ p]v,_xs félevée au fon‘d du
foyer, par suite de l'inclinaison de la tuyere et
Jo1a moindre quantité de minerai relativement
au charbon que l'on briile. Cette élévation de
température doit favoriser la cémentation; i]_en
estdemémede ’écoulement continuel desscories,
quia pourbut de laisser les grumeaux découverts
en contact immédiat avec les charbons, qui sont
ressés contre eux, et par le ringard de Pouvrier,
¢t par la force méme du vent, qui plonge dansle
fond du foyer. On n’ajoute point de greillade,
arce que loxide qu'elle contient tendrait a
briler le carbone déja. combiné avec le fer, et
produirait en outre une plus grande quantité
de scories.

On aindiqué , dans plusieurs ouvrages de mé-
tllurgie, les procédés que I'on devail suivre pour
retirer de Pacier des minerais : ces procédés sont
opposés sur tous les points a celui de M. Berna-
dac, si ce n’est relativement 4 la greillade. Par-
tout on conseille d’en ajouter trés-peu quand
on veut faire del’acier. Yobserverai que I'addition
dela greillade parait n’avoir d’inconvéniens qua
lafin de opération : au commencement , elle ne
nuitpas, et 'on ne concevrait pas, en effet, com-
ment elle pourrait produire un effet quelconque.
Quant 2 la tuyére, on dit par-tout qu'elle doit
étre presque horizontale : 1l parait que si elle

uble. T
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¢tait ainsi placée, la tempeérature ne seryj; olng
assez €levée pour qu'il y eiit cémentation dy fer,
On indique aussi de laisser syr e rineraj rgqy;
une couche épaisse de scories 3 M. Bernadag fait
précisément le contraire, et lon voit, en effet
qu’une couche épaisse de scories » tout en ep.
‘péchant le vent de frapper le fer déja cémentg,
empeécherait aussi le fer d’éire en contact ayee
les charbons , et s'opposerait, par conséquent, j
Ia cémentation , qui ne peut se faire compléte-
ment par le moyen de la brasque qui recouyre la
pierre du fond du creuset : il parait que le fer
aciéré est assez garanti de l'action du vent par
les charbons que l'on tasse autour de |yj. M. Ber-
nadac me citait, 3 Sahorre, une maxime patoise
des ouvriers des forges du département (g
PAriége , qui signifie : Que guand on veul faire
du fer fort, il ne Jaitpoint gras au Jond du creyser,

Tous les minerais que I'on traite 4 la catalane
sont-ils également propres a fourmir de lacier
nalurel? D’apres M. Bernadac, tous les nmnerais
qui donnent accidentellement du fer: fort oy
aciéreux peuvent donner des muassés unique-
ment-composés d’acier. M. de Lapeyrouse , dans
son livre sur les forges catalanes, dit que les
minerais manganésiféres donnent plus de fer fort
que les autres. Si cela est vrai, la:causeen est
probablement que l'oxide de manganése favorise
la fusion des scories , ce qui est umportant pour
la fabrication de Pacier, ot le métal, comme nous
Tavons dit, doit éire constamment en contact
avee le charbon. Gomme Pusine de Sahorre était
en chc‘)mage lorsque Iy ai passé, je n’ai pu
Tapporter une collection de produits, et je nai

pris que d

nRE
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es échantillons de minerais. Plusmlﬁs
7 P 3 2 5 e
qux de divers échantillons pilés ensem
morce

PR ) 2157 :
ont donné, & l'analyse

& »
Oxide de manganese . . ...
(Do 65066 68

Magnésie . .« - - .
Peroxidede fer. .. ..

Les échantillons Pilés ne d_cnyent pas 1(3):3:
]a masse da mineral traité , parce qu’:
sentf:i‘,e“x n'avait de gangue visible. L'apalyse ne
?:i?voir, dailleurs , aucun 'pro((llmt I:lle:llnrées?g,ry
quable par la quantité ; Poxide de m,a éincja_
est pas beaucoup _plus abon(,lant qu ‘.1 S
Les Darres d’ame_r trempées 'apre: éu Palage
sont & trés-gros gr,aul‘s s et :P,aralsse;lﬁ f; .
¢nes ; elles doivent étre triées (}tg dnns im e
Laffinage , ou corroyage , se fait dar ity
ment qui renferme un martinet et untl:;. bl yar
a hauteur d’appui , a.uquel ]e'vent es ofo erP
unetrompe. Yoici les dimensions de ce foyer:

m.

0,38
PArgEuT . - . o . 0 oo s 0,32
Hauteur du contrevent... 0,38
Hauteur du devant . . . . 0,24

La tayére est horizontale, et plac?g aqllglr:};fll;
dufoyer;il y a une ouverture pour e]qqlll s
desscories. L’ouvrier corroyeur remplit ;31 y“e
de houille, forme au- dessus une voiite de hour .
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humide, en laissant sur le derri¢re un t
le passage de la fumée : il donne le ve
_Avant dc former des trousses
d’abord les barres d’acier en plusieurs ¢ "
range l’gn a la suite de I'autre, en conl;:ns’ V!
par lacier le plus fort. Pour faire ce triaengam
forge quelques l‘anguettes d’acier brut,les trgf;’ ;
es casse , examine le grain, et reconnalt y 3
nature de lacier qu'il a forgé. Apres pl o
essais de ce genre , qui lui donnent le Igouseleu(fs
mettre i leur place les barres dont il a essg ?] :
échantillons , il classe les aulres en les cyues
rant aux premieres. pov i
Cela fait, il forme des trousses, composées (
pllle}eurs petits morceauxde barres cassées. ¢ u’i?
rcunit entre deux barres plus longues ; il c’hg' i
lgmer convenablement, et d’apres l’és ece (iﬁlt
cier forgé qu’il veut obtenir: ainsi pour dd-
limes, 1a trousse est composée d'acier ik

Tou poyr
nt.

) .
Louvrier divige

fort; pour

b s
le.toffe de pout ou de coutellerie . il prend d
aciers de force moyenne, et Pune des barr:s'
¢xicrieures qui maintiennent les petuts morf
Ceaux, est une barre de fer; pour les ressorts de
voiture, les dgux barres extérieures sont en fer;
%)o(:}é; des aciers qui ne doivent avoir qu'une
moyenne, il mnéle ensemble des aciers

fg;t‘so lj::Sdles aciers mous. Le corroyage se fait
ten'J:ll de méme. La trousse est saisie avec des
. ailles , et portée sous la voite de houille in-
;anglescentg. Elle est placée au-dessus de la
})l;)l’ll;ffallfgzlzontale), de telle sorte que le vent ne
o aj%?ﬁl; Qal;gnd elle est fort échaufféc,
lange de sable el de lfa?gﬁlgéastltﬁ P‘?“e’ a1

d’acier, qui fond
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;mmédiatement ct s’oppf)se a Toxidation des
parres. La trousse, qhau{fee au rouge blanc, est
ortée sous le martinet , et soude?(? au bout de
wrois chauffes. Quand elle est entierement sou-
lée, Pouvrier la coupe par le milieu avec un
wanchet, et soude de nouveau les deux parties
fune sur lautre. Un ouvrier, aidé ‘d’'un ma-
aeuvre,affine par jour 8ok d’acier, et consomme
60k de houille; la houille, rendue a Sahorre,
revient 2 8 fr. 33 c. le quintal métrique. Le sa-
Jaire du corroyeur est, je crois, de 6 fr. par jour,
et le déchet de L'acier est de 17 pour 100.

Les opérations du triage et de l'affinage sont
faites 4 Sahorre , avec un soin extréme, par un
ouytier allemand , nommé Hilger. En visitant la
nanufacture d’armes de Tulle , j’ai” vu le résul-
iat Lessais faits sur des échantillons de la fa-
brique de Sahorre , envoyés.comme propres, les
uns A faire des ressorts, les autres a faire des ba-
guettes, des baionnettes, etc. Tous les essais
avaient donné les meilleurs résultats , ce qui est
uue preuve du soin avec lequel lq triage est fa:lt 4
puisque le méme acier ne saurait servir a faire
des baionnettes et des ressorts de platine. La
manufacture de Tulle s’approvisionne a la Bérar-
diére ; Vacier, rendu 4 Tulle, revient & 190 fr. le
quintal métrique. M. Bernadac offre de le four-
nir & un prix beaucoup moindre.

Lusine de Sahorre tire son minerai de la
mine P'Aytua, située a 4 kilometres du village.
Le gisement de cette mine est absolument sewn-
blable 2 celui que j’ai dé¢ja décrit en parlant de
celles de Fillols et Taurinya. La masse est du fer
spathique décomposé ( 1mmne douce ), mélé 'une

Mine
d’Aytu.l.
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petite quantité d’hématites ; cette masse est recqy,
verte de sables venus de la partie supérieure (
la montagne ; 'épaisseur du sol , au-dessus de},
mine, est peut-étre de 2 metres ou 3 au plys,

On a d’abord [foussé une galerie ouverte gy
le flanc de la colline, la masse a été trouvée fep,.
dillée, il a fallu boiser ; et en poussant la galerie
on est arrivé a un vide considérable, di a Lane
ciennes exploititions. On a trouvé dans cet es.
pace une ancienne meédaille _romaine a leffigie
de Lucius Verus. Peu apres, il y a eu un ébouls.
ment considérable.: on a poussé alors une s
conde galerie d'un autre coté de la colline; majs
par-tout il faut boiser, parce que la masse est
trés-fendillée. Le projet de M. Bernadac est
d’exploiter a ciel ouvert. 1l ouvrira une tran-
chée, enlévera tout le minerai jusquau sol de
I’amas ou couche ; il portera les déblais tirés de
la partie supérieure du terrain dans la fosse voi-
sine. La masse parait considérable, et suffin
sans doute pour alimenter son usine pendant
un grand nombre d’années.

FORGES CATALANES

Le mémoire précédent n’ayant pour objet que e traile-
ment des minerais de fer A la catalane pour en retirer du
fer ou de Vacier, on a jugeé convenable de réunir dans cette
note quelques détails sur les autres parties de Pétablisse-
ment de Gincla. Le lecteur pourra comparer Paffinage de
Pacier de cémentation a celui que Von fait subir, a5
horre , a Pacier naturel.

Je n’ai rien & dire de particulier sur la fenderie; ellese
compose ’une chaufferie oit Pon brile du bois, d’un équi-
page de laminoirs, et d’un équipage de trousses a fendve
le fer. Les deux équipages sont mus par deux gmndes
roues hydrauliques d’un diamétre égal.

PE GINCLA LT DE SAHORRE.
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[ fourneau de cémentation est & trois caisses; il est
construit en grés trés-réﬁ‘actan'(? jony briile dl‘l bois de
fagotage- Les barres de fer strat}hee.s dans le§ caisses avec
dela poussiére de charbon ont 54 6 lignes d’épaisseur sur
a7 30 delargeur. Le fer gagne, & la cémentation, une aug-
nentation de poids de 2 et demi pour 100. Presque tout
Jacier fabriqué est converti en limes sur Pétablissement
méme. 1l est d’abord affiné. i
Les barres d’acier-poule sont portées dans un bitiment
qui renferme deux martinets et deux foyerf ahauteur d’ap-
Pui,auxquels le vent est foqrm par une meme trompe. Un
Jes martinets sert pour Vacier, autre pour le fer. L’affi-
nage do L'ucier se fait & la houille : Vouvrier remplit d’a-
bord le foyer de houille ; il forme au-dessus une voite de
houllle humide , et met- le feu. La fumée sort par le der-
ridre de la votite, ol il a laissé une ouverture. Lorsque
Iintérieur de cette votite est rouge blanc, il chauffe la
trousse d'acier, en la plagant au-dessus de la tuyére, pour
qu'elle ne soit pas frappée par le vent. Les trousses que
j’ai vu affiner étaient composces de sept barres d’acier,
dont chacune était la moeitié d’une des barres retirées du
four de cémentation : celles-ci sont cassées dés qu'clles
sont portées & Vaffinage. Le corroyeur saisit la trousse avec
des tenailles, et lorsquelle est échauffée, pour prévenir
loxidation et dissoudre V’oxide de fer déja formé , il met
dessus du sable de riviére , qui fond immédiatement, et re-
couvre la surface des barres de silicate de fer fondu. La
trousse , chauffée au blanc suant, est portée sous le marti-
net, qui frappe d’abord de petits coups ; sa vitesse aug-
mente de'maniére 4 devenir bientdt trés-considérable. 1l
soude d’abord la trousse par le bout ; lorsque la moitié est
soudée , il passe & Pautre moitié, la soude pareillement , et
dor}ne ensuite 4 sa barre les dimensions convenables. Ja-
mais on ne coupe la barre en deux pour souder une
deuxitme fois les deux parties Pune avec 'autre.

Les martinets devant avoir une grande vitesse, les cames
sont fixées, au nombre de dix , sur un anneau de bois cor-
respondant au manche du marteau , qui frappe dix coups
pour chaque tour de la roue : celle-ci est une rouc a aubes ,

un petit di 3 L ,
petit diamétre, dans, un coursier. L'acier éprouve,a

g;lf'ﬁmge,un déchet de 121 14 pour 100, etil faut 100kil.
e houille pour affiner 100 kil. d’acier. Le prix de la

Four de c¢-
mentilion,

Affinage ou
corroyage
de lacier,
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petite quantité d’hématites; cette masse est regg
verte de sables venus de la partie supérieare (;]e
la montagne ; l’fél)alsseur du sol, au-dessus del,
mine, est peut-étre de 2 metres ou 3 au plys
On a d’abord poussé une galerie ouverte ém
le flanc de la colline, la masse a été trouvée fep,
dillée, il a fallu boiser ; et en poussantla galerie
on est arrivé a un vide considérable, dit 3 Q.
ciennes exploitations. On a trouvé dans cet e
pace une ancienne médaille romaine & leffigie
de Lucius Verus. Peu apres,il y a eu un choule.
ment considérable : on a poussé alors une s
conde galerie d'un autre coté de la colline ; mais
par-tout il faut boiser, parce que la masse st
tres-fendillée. Le projet de M. Bernadac est
d’exploiter a ciel ouvert. 11 ouvrira une trap-
chée, enlévera tout le minerai jusqu'au sol de
Y'amas ou couche ; il portera les déblais tirés de
la partie supérieure du 'terrain dans la fosse voi-
sine. La masse parait considérable, et suffin
sans doute pour alimenter son usine pendan
un grand nombre d’années.

Le mémoire précédent n’ayant pour objet que le traile-
ment des minerais de fer a la catalane pour en retirer du
fer ou de P’acier, on ajugé convenable de réunir dans cetie
note quelques détails sur les autres parties de établisse-
ment de Gincla. Le lecteur pourra comparer Paffinage de
Pacier de cémentation & celui que Lon fait subir, i S
horre , a acier naturel.

Je n’ai rien 4 dire de particulier sur la fenderie; cllese
compose d’unc chaufferie ot ’on briile du bois, d’un équi
page de laminoirs, et d*un équipage de trousses & fendre
le ter. Les deux équipages sont mus par deux gl‘ﬂlldeS
roues hydrauliques d’'un diamétre égal.
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Le Jfourneau de cémellpqliox} est 4 trois caisses; il est Four de cé-
construit en grés trés-réfractmr(? jony briile d1‘1 bois de mentation.
fagotage- Les barres de fer stral\111ee§ dans les caisses avec
Jela Poussiére de c_harbon ont 54 6 llgnes d’e'pausseur sur
27530 delargeur. Le fer gagne, a la cémentation, une aug-
nentation de poids de 2 et demi pour 100. Presque tout
J'acier fabriqué est converti en limes sur 1’établissement
méme. 1l est d’abord affiné. i

Les barres d’acier-poule sont portées dans un batiment Afiinage ou

qui renferme deux martinets et deux f0yer;s' ahauteur d'ap- corroyage
Pui,auxquels le vent est fou.rm par une méme trompe. Un de l'ucier,
Jes martinets sert pour Yacier, Pautre pour le fer. L’atfi-
nage de l'acier se fait & la honille : Vouvrier remplit d’a-
bord le foyer de houille ; il forme au-dessus une volite de
houille humide , et met: le feu. La fumée sort par le der-
ritre dela volte, oir il a laissé une ouverture. Lorsque
I'intéricur de cette votite est rouge blanc, il chauffe la
wousse d'acier, en la plagant au-dessus de la tuyére, pour
qu'elle ne soit pas frappée par le vent. Les trousses que
jai vu affiner étaient composées de sept barres d’acier,
Jont chacune élait la moitié d’une des barres retirées du
four de cémentation : celles-ci sont cassées dés qu’clles
sont portées & Paffinage. Le corroyeur saisit la trousse avec
des tenailles, et lorsqu’elle est échauffée, pour prévenir
Poxidation et dissoudre Voxide de fer déja formé , il met
dessus du sable de riviére , qui fond immédiatement, et re-
convre la surface des barres de silicate de fer fondu. La
troussé , chauffée au blanc suant, est portée sous le marti-
net, qui frappe d’abord de petits coups ; sa vitesse aug-
mente de'maniére & devenir bientdt trés-considérable. H
soude dabord la trousse par le bout ; lorsque la moitic est
soudée,, il passe 4 'autre moitié, la soude pareillement , et
donue ensuite & sa barre les dimensions convenables. Ja-
mais on ne coupe la barre en deux pour souder une
deuxiéme fois les deux parties V'une avec P'autre.

Les martinets devant avoir une grande vitesse, les cames
sont fixées, au nombre de dix , sur unanneaude bois cor-
respondant au manche du marteau , qui frappe dix coups
o0 chaque tour de la roue : celle-ci est une roue d aubes ,

d’lm petit diamétre, dans. un coursier. Llacier éprouve, i
L'affinage, un déchet de 12 4 14 pour 100, etil faut 100kil.

de houille pour affiner 100 kil. d’acier. Le prix de la
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houille Irendue 4 Gincla est de 7 fr. 15 ¢ le quintal
trique. Il y a un martineur et un m : e A N -
travail de ’acier. anocuvre attachgs 4 A N A L\r SE S
Je n’ai rien de particulier & dir
: : BLiC re sur Popérati
l'czulle (?c\es h;nels, que j'ai vue & Gincla; je PESS?:;;I;:}E; ]; e
a maniére de les tremper. y 5
Trempe des On suit la méthode connue sous le nom de trem SUBS TANCES M INERALES.
e en

limes. paquets. I,‘es limes sont stratifices dansdes caisses depm[
avec un cément composé de suie , dg sel marin et dg szi (EXTR-’UTS DE JOURNAUX')

d’Epsom (sulf;ate de magnésie ), dont on a fait une it
avec un fPeu d’eau. Quand les caisses', que I'on place d:ni
lm pe(tlilt ourneau c!e reyerbere, sont arrivéesa la tempéra- lles A’ Angleterre Dict. de
lurer u rouge cerise tirant sur le blanc, on les retire o 1. ff’mb"se des houitles ngteterr ( Rt
]es ouvre, et on jette les llm.es dans une eau préparée. V:Jici Ch; par M. A.Ure, t. 111, p. 370. )
Sa.cotinpos;ltxon fox"t compliquée de cette eau, que l'ony :
f::rr;é e préparer t} avance et de tenir dans des tonnes bieg LE tableau -c1- dessous Présente les résultats
es ’ . . ; ‘ -
, parce qu’on prétend que plus clle est vieille, plus des expériences de M. Mushet sur la carbonisa-

ses qualités sont précieuses. Sur 24 qui 1 I

: ses. 24 quintaux d’eau 0 Inciné ( 2

met un quintal de sel marin , une livre de sel d’Epsom ’u?]l; tion et | T deshopies
)

: 3 4 " s
hvr(i de nitre et 2 Mvres d’acide arsénieux. Je ne congois | J |
pas le rble que jouent ces différentes substances , et il'me

a Pesanteur | Pesanteur
Matiéres spécifique spécifique
¢ la

\
sem b q
emble que dés qu’on trempe en paquets, les limes n'ont pas Charbon. | Cendres. ],:,l“illle chk \

I ju ’ : ] volatiles.
besoin d e,tre décapées, et que des-lors on pourrait tremper b
dans de V’eau pure. - |

| e

Houille du fournean de ‘Welsh.|o0,0850|0,8807 0,0343| 1,357] 1,00 i
14 id. Alfreton.... .. 0,4550|0,5247 0,0204| 1,235 0,98 \
Id.  id. Butterly...... 0,4280|0,5288]0,0429 1,:;64 1,10 i
Hd. en pierres Welsh 0,0800|0,8970|0,0230 1,368| 1,39

Id. schisteuse Welsh 0,0910|0,8417 0,067_3 1,409
[d. Cannel du Derbyshire 0,4700|0,4836]0.0464 1,278
[, de Kilkenny 0,0425(0,9288|0,0287| 1,602 1,657
Iid. schistense trouvée sous du

0,1666]0,6974 0,1350
i, schisteuse de Kilkenuy . .. .[0,1300 0,50480,0600| 1,445
4. Cannel d’Ecosse 0,5657|0,3943|0,0400
|14 Boulavoonenu. . . . 0,1380|0,82970,0324 1,436
Ild. Corgge Irlande. 0,09 10}0,8750[0,0341 1,403
[, Comtédela[’\eine.g 0,1030|0,0057 0,0314 1,403
bois pierreux de la Chaussée des

0,335710,5470]0,1 193| 1,500

|

—
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