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mouillée couvenablement; ce qui se fait en I'é-
tendant sur le sol et en la remuant avec un rable,
aprés avoir jete de Peau dessus.

1l suit de ce que je viens de dire que je dois
indiquer d’abord quelle est la disposition des
tas ou fourneaux de carbonisation (pour me ser-
vir de la méme expression que I'on emploie daus
Ja fabrication du charbon de bois), et ensuite
donner la conduite de Popération elle-méme. Je
dirai enfin quelques mots sur les dépenses qui
résultent de ce travail.

Ces tas sont ou des troncs de cone reposant
sur la grande base, ou des prismes allongés: I’em-
ploi des uus ou des autres dépend de Iempla-
cement.

La construction de ces tas, qui est la plus cu-
rieuse, se fait au moyen d’'un moule en bois qui a
}a méme forme que la surface extérieure. 1l est
composé de planches qui tiennent les unes aux
autres par des crochets en fer : elles sassemblent
facilement, et laissent entre elles un vide inté-
rieur en forme de tronc de cone (fig: 1, PLIV ).
Dans leur hauteur, elles sont percées de trois
rangs de trous circulaires, chaque rang comprend
douze trous : le premier est a fleur de terre.

Au centre, on place un piquet carré vertical
puis, dans chaque trou du rang inférieur, on iii-
troduit un pieu circulaire de 3 a 4 pouces de
diametre , dont une des extrémites, garnie d’'un
anneau, sort de enveloppe. Ces pieux sont d’ail-
leurs. disposés comme I'indique la fig. 2.

Les pieux ainsi arranges, deux ouvriers en-—
irent dans lintérieur du moule : I'un étend et
égalise avec une pelle la bouille menue et mouil-
lée que lui jetie un troisi¢me ouvrier du dehors;
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lautre_ lu_ tasse avec soin, au moyen d’un pilon
en bois. ,Lorsqu’il y @n a uane couche de 15 a4
pouces d'épaisseur au-dessus des pieux hori70n+
taux, on ntroduit par la seconde rangée A
autant de pi acé 5l s el
K pieux que précédemment, et on les
dispose de ly méme maniére; mais, de méme
(}}1@ les trous, ils ne correspondent ,pas immé-
(‘1alemen,§ au-descsus des premiers ; ils sont au
i,lers f!e intervalle qui sépare ceux-’ci; Cela fui;
lig;lv(;éexl‘aer; placetrois autres verticaux sur le mi-i
12 longueur des pieux de la 1. rangée
S: 7, 12,10 »alin d’établir lacommunication des
so?::ﬁ 1:_l‘f;e‘ll*1eur?,zivec la base supérieure : il a eu
% ensu}i)te _(],arnp d’oter le ch:'«.lrbon quis’y trouvait,
o empu assujettir ces pieux en les entourant
nmé;u e. dLe sJecond ouvrier, qui était sorti de
it lleu'r. u cone, y rentre pour tasser celle
i; lui jette, jusqu’a ce qu’on soit parvenu a

a troisieme rangée de trous, que P'on dis
du reste comme la seconde. b
= i[;iee_tas conique étant re-mpli de bouille menue
g n tassée, on retire les divers pieux au moyen
€s anneaux dont leurs extrémités sbnt 031711'-
Z‘llzes._(;et arrachement se fait sans peihe ;pon a
forz;);n pour cela dg: clonm?r a chaque pieu une
me un peu conique. Si les ouvriers épro:i-
lefuent qqel_que f!lfﬁculté, ils pourraient se servir
un levier, qu’ils passeraient dans 'anneau et
qul'ls enfouceraient en terre, comme ils j
obligés de le faire pour les g;‘ands tas pri i
fiqiies. ¢k Sy
o (Il,:;sn?:ir:f]%\?:lons'des tas coniqges _sont"é pieds
caes anteur, lz‘pledsde diameétre-ala base
are et 7 pieds a la base supérieure ; deur




Tas prisma-
Liques.
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contenu est a-peu-prés de 75 bennes de 100 ki-
logrammes environ chacuue.

Six ouvriers sont employés a leur formation :
le premier arrange la houille, dans I'intérieur,avec
la pelle; le second la tasse s le troisiéme la jetic
dans la forme; le quatriéme apporte, dans des
brouettes a bras, de 'endroit ou on la mouille ;
le cinquiéme remplit les broueties, et le sixieme
mouille la houille et la méle. On peut ajouter
encore un manccuvre, qui crible et porte aux
chaudiéres tout ce qui ne passe pas a la claie.

La journée des six premiers ouvriers est reii—
plie lorsqu’ils ont fait trois de ces tas. Tous ne
font pas constamusent le méme ouvrage; ils al-
ternent 4 volonté , et recoivent chacun 2 francs
pour ce travail.

Leur construction est analogue 4 la précé-
dente; on ne Pemploie, comme je l'ai dit;, que
pour plus de commodité dans les emplacemens,
lorsqu’on peut disposer d’un terrain plus étendu

Six ouvriers sont de méme occupés et ont cha-
cun un travail semblable. Il me suffira donc
d'indiquer la forme'et les dimensions des tas.

Ces tas ont une fornie prismatique, a peu-pres
celle’des piles de boulets, si ce nest qu'ils sont
tronqués au-sommet. Ils ont 50 4 6o pieds de
longueur et méme davantage suivant les locali-
tés, 3 pieds ct demi dé hauteur, 4 de largeur 2
la base inférieure et » & la partie supérieure.

Pour les construire, on commence par poser
la planche qui doit former une des extrémités :
cette planche ( fig. 3) a la forme d'un trapeze
ayant 2 pieds de largeur et 4 en bas; on I'm=-
cline légerement pour que la houille se main-
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tienne d’elle-méme lorsqu’on ote 'entourage, et
on la fixe dans cette position au moyen de deux
leviers en fer, que l'on enfonce en terre inté-
ricurement ; puis, contre elle et latéralement, on
apphie celles qui doivent garnir les longs cdtés
du prisme : toutes ces planches ( fig. 3 ) sont
liées les unes aux autres par des crochets en fer
et reposent de méme , de distance en distance ;
contre des leviers en fer, qui les soutiennent.
Lorsqu’on a construit ainsi des cotés de 10 a 12
pieds de longueur, on ferme le prisme par une
planche semblable & la premiére que P'on a po-
sée ; mais cette derniére planche n’est que pro-
visoire, on l'dte des que la premiere portion de
prisme est remplie de houille, et 'on allonge
de nouveau les coOtés de 10 4 12 pieds.

Pour pratiquer des canaux dans lintérieur
on a percé, dans lentourage en planches s
raugs de trous servant & introduire autant de
pieux en bois légerement coniques. Le rang supé-
rieur correspond au premier, et les trous du se-
cond rang sont placés au milieu des intervalles
qui séparent les autres.

La planche (f#g.3), fermant une des extré-
niités , est percée de quatre trous; celle qui lui
correspond a l'autre bout n’en a qu’un en a:
cest par la que on introduit un pieu circulaire
parallele aux longs cotés du prisme, et qui doit
avoir un peu pius de 10 a 12 pieds ; il est ter-
mlp_éA, comme tous les autres , par un anneau, et
doit étre, en raison de sa longueur, un peu plus
fortement conique.:

Ce premier pieu étant placé convenablement,
les autres, que 'on passe par les trous a' vien-
nent s’y appuyer perpendiculairement et de
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chaque coté (fig. 4 ). Deux 0}1v1‘iers entrelll_t
alors dans Peuceinte, arrarigent et tﬁ;sent 'a:
houille jusqu’a leur niveau ,,et des quils y eS[(-)tlil..
parvenus, ils placent en bd autr_es Elelmi) vse iy
‘caux, qui arrivent un Peu'au-dessus e ? alent ;
périeure. 1ls les assu]etllslslent, elt con l1mon Ay
remplir jusqu’aux trous a , par esquehs e
troduit une seconde rangée de piquets c‘)rl‘zo;re
taux, qui, d’apres ]'eur'posm'on , vont re]pl\xcha
obliquement les pieux verticaux (fig. i)/. o
troisieme rangée est directe comme la p .t
miére ; les trous 2 de la planche ( ﬁg: 5) St(éi.
de méme re;np]is”par' des piquets, mais se
inantena' — a"'. ‘ ‘
mlﬁzr;avité prismatique étant remplie de‘h0yllll‘e
bien tassée, on désassemble le tout, aprc;s avglr
retiré tous les piquets avec un levier erll er. Un
ouvrier seul peut enleYeP les pieux atgrl‘a;]x;
quant a celui quia 12 pieds de !o‘nguequ,- 1 a:t
beaucoup plus ‘de force ;‘les six Ou;I)TerSAS::,e_
quelquefois obligés de le tirer ensgm't’es. i
sure que 'on défait une de,s extrémités, o =
longe l'autre d’autant , et Yon for‘r‘ne agm
seconde enceinte égale 4 la premiere. rlx COI]]-
tinue de la méme maniére tant que la place le
Peli)r?ae;-rés cette dispositioh‘des tas, soit Cq'r'm?llesé
soit prismatiques, on yonF 'que laurf circulan
avec facilité dans lgur mterleur,, Ie. eu pogx‘:‘i
s’y propager sans peine, et que Yon poqflrlae e
ainsi, avec de la bouille menue et moutl el s
coak , dont la qualité ne dependra que de la :
turede la houille, puisque la carbomsatlon'pourr
seffectuer facilement et également dans toutes
les parties.
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Six ouvriers sont chargés de carboniser les
tas préparés par les autres, Cet ouvrage est pé-
nible, & causc des fumées epaisses et de la grande
chaleur qu’ils éprouvent au milien de vingt a
vingt-cing tas coniques et de cinqg a six tas allon-
gés, tous trés-rapprochés les uns des autres. Ils
recolvent aussi une paie plus forte , 2 fr.
jour; ils doivent d’ailleurs étre plus exe
les premiers ouvriers, avoir acquis une
habitude pour diriger 'opération
charbonnier, avoir une connaissance assez exacte
de ses diverses périodes, quoique cependant la
fabrication du coak soil bien loin d’étre aussi
difficile que celle du charbon de bois.
Des six ouvriers, trois travaillent douze heures
pendant le jour, les trois autres la nuit. Avant
d’allumer, ils placent sur la partie supérieure,
et au-dessus des trous, des morceaux moyens de
houille sur une hauteur d’'un demi-pied, non pas
dans toute la longueur du tas , mais de maniére
seulement & ce qu'ils se communiquent de trou
en trou : on a soin de les placer la pointe en
bas pour laisser plus d’ouverture, et de ne poinrt
en jeter dans les canaux verticaux; sans cela, on
risquerait d’obstruer ceux-ci. Cela fait, de dis~
tance en distance, les ouvriers mettent quelques
charboris embrasés au milien des morceaux de
houille, ce qui suffit pour enflammer successive-
ment toute la masse. Peut-étre conviendrait-il de
n’'allumer les tas prismatiques qu’a une extré-
milé; le feu se propagerait toujours par le haut,
et on éviterait une chaleur trop. grande.
La houille que T'on ajoute ainsi est com-
plétement perdue pour le coak ; mais sans elle
le feu prendrait difficilement , €L, en commen-

50 c. par
rcés que
certaine
, et, comme le

Carbonisa~
tion.
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;
cant 2 allumer par le haut , 911 a layﬂtjagﬁ
de conserver le plus ,long‘-tempsl_ Poss'xvl) Lf u
forme des tas ; ce qui 1'1 aurait pas. '1[([‘11 S1 c’.en i_
était mis par le bas, puisque la houille, aubi e et
tant de volume en se transformant en 'coiu Bt
pouvant le faire ,inégalen}ent, b.Ol‘Jcl}e_raxlt)l es £
naux supérieurs, et empecheralt inévitab f?n:]re
une carbonisation parfaite delapartie su perie 24
Les tas étant allumés et la ﬂam_me parfiissat :
dans les différeus trous, les oquliars ve‘lV :n”.s
ce qu’jls ne s’'obstruent pas. S1 cgai arn_ ~,des
les rétablissent, autant lqule pqlsls;bleeu,ra[:::aisse
1 s jusqu’a ce que la houl 1
glsl;gslc‘:(:l;l,)gnigée , ce%ont ils s’apercoivent lo:;
quil n’y a plus de flamme et que la m??se]ace
senlement en feu ; ils couvrent alors cet cdp dé_’
de terre ou de cendres, ou bien gnccln'e %més
bris de coak, et continuent ensu1tet_esdf:1]n Igs
opérations jusqu’él'ce que chaquzparttl: e
ait passé par ces différens érats. A ce ! ep.qe“é
ils recouvrent de terre .la masse eri ier t. ke
s éteint facilement, mais conserve onlg—‘ f,dv&
une chaleur assez for:te pczml'];?ggsnggo(;éef;ire 5=
uvriers qui sont char
12:!(:: 1:13(53 ?:‘aséér le?:oak en morceaux de la gran-
deur nécessaire pour un ha,ut-tqumeau. o
On n’emploie aucune pre,cautlon_poutr' g e~
ver la houille enflaimmée d'une act{oil,E.tra}E)lisse_
du vent, qui est souvent assez fort a shigs
mentduJanon (sitlué _ent(;'e lde;nicr{;e(tllatzz (lza carboi
e on a grand soin de le 1a 0
(rzlci)?;:?on du b%)is, 11 est prol‘)able gependarilt [(]:Ieu]l;
y aurait quelque avantage a le falre . qugectlnoms
houille,bralantmoins facilement, deman

d’attention.
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Souveunt, avant d’éteindre un tas de coak, et
pendant qu'il est encore en plein feu, mais sans
flamme, on fait arriver de l'eau dans sa partie
inférieure, et on l'introduit, autant que possible,
dans le centre. Le feu, d’abord ralenti, reprend
bient6t avec une nouvelle force, et il se dégage
alors le plus souvent une odeur dail tres-pro-
noncée, que l'on sent fortement lorsqu’on se met
sous le vent. On ne peut se rendre raison
de ce phénoméne qu’en supposant qu’il y ait
des phosphates dans la houille, qui, réduits 4
Pétat de phosphures , produisent de I'hydrogéne
phosphoré par Ia décomposition de leau, ou
bien que les pyrites de la houille renferment des
arséniures qui dégagent de 'hydrogeéne arsénig.

La houille perd 50 pour 100 dans cette opé-
ration; mais le coak que 'on obtient parait de
tres-bonne qualité, la forme de chou - fleur
qu’il prend en est un indice. Sa couleur est gris
d'acier, métallique : il ne présente pas a sa sur-
face trop de boursoufflures; les morceaux sont
assez gros pour quon soit obligé de les casser
avant de les jeter dansle fourneau ; cela tient 3 ce
que la houille cassante est en général de tres-

bonne qualité, quoique menue; elle renferme ce-
pendant des parties sulfureuses, ce qu'on aper-
coit facilement, apreés la carbonisation , aux ta-
ches noires qui se trouvent aux endroits qui
¢étaient imprégués de pyrites. N

La carbonisation d'un tas, tel que ceux que
Jai déerits , est plus ou moins longue, selon le
temps et le vent, qui est trés-inégal dans la vallée :
elle dure ordinairement de sept 4 huit jours,
quelquefois elle en exige dix & douze , rarement
moins de six.

Tome XIII, 6°. {ijvr. 3




' Dépenses.

Bi4 CARRONISATION DE LA FOUILLE.

Cing ouvriers sont employeés 3 défaire les tas
ol 2 casser le coak ; ils recoivent chacun 2 franes
50 cenlimes; ils se servent de pelles ct de cro-
chets, et ils sont souvent obligés de séloigner,
incommodés par la grande chaleur : ils n’ont pas
comme les autres de travail déterminé; leur ou-
vrage est réglé d’apres les besoins du haut-four-
neau. Quatre ouvriers, en outre, transportent
le coak au hangar. ;

Le haut-fourneau augquel le coak devait servir
donnait, en 1825, 5,000 kilogrammes de fonte ,
et I consommation en coak était de 2 et demi A
5 parties pour une de fonte. 11 fallait donc par
jour 25 a 30 tonnes de houille menue, le déchet
étant de la moitié : la houille coiite moyenne-
ment of,35 les 100kilogram. ou la benne. A cette
dépense, on doit ajouter la dépense provenant
des morceaux moyens employés pour allumer les
tas , qui est assez considérable, puisqu’il en faut
2 bennes pour 75 de houille menue dans les tas
coniques et 4 dans les tas prismatiques, seul dé--
savantage qu’ont €es dernzers : la benne revient

a of,6o.

LEnfin , il faut encore compter la dépense jour-
naliere en main-d’cenvre, qui est de 61 francs bo
oentimes jcar 'on a

14 ouvriers pour la formation des tas.... 28fr. 50¢c.

6 ouwvriers pour. la carbonisation.. . .». 15
5 ouvriers pour défaire les fas.. o o o o0 12 50
4 ouvriers occupés au transport.. . . . 6

61 fr. 50 c.

FEn réunissant ces-diverses sommes, Pon voit
1e 1o ‘tonne e coak ou les 1000 kllog-rammes’

reviennent approximativement a 1t francs 87

cenlimes.

DESCRIPTION

D’une nouvelle construction de hauts-foyr-
neaux ayec de la fonte de fer; =

D 2 .

Pan M. ALTHANS, Inspecteur des constry

nahiitte prés d’Ehrenbreistein.cnons AiaY

(Archives de M. Karsten, t. 12, p. 249.)

deLCL;uhautnfo?rneau dont il s'agit se distingue
s l’oﬁ' que _lc;n c,onnait L principalemenf e'nb ce
e poz:;x:rf) Q{e un }}ssembl'age de pia'ques de
; ] velopper la cyve, au lieu d’up
Rl egndus la cuve, au lieu d’up mas-
?]xr.} ér.es épais de maconnerie. Lorsqu’on lét'ablsit
o ourneau de cette espéce dans le voigjna
l’une fonderie 'de fer, on y trouye l’a‘v::]]:g 4
:1 une CODS,U‘UC,H’Q)H plus prompte et plué écoflge
lzqul_(fz que par ;] ancienne méthode, parce e ?_
:nas_bld qum environne la cuve étant beagc :
lé;)lfgnfi(;;' an peut d‘fiminue_r considérébAl'erﬁoel:)Iz
1ons en profandeur co
et épargner ajnsi bea i o AT
: 5 aucou i !
SRAE acoup sur les frais de cons-
Dans le cas i
e cas ('un grand éloignen ‘usi
= ' 1d ) nent d'us
;;Zlﬁb'::i'qe fourm,p les plagyes de fer fondumei?
Ratt (ha:]\;erfque les dépenses de l’établissem;nt
- fourneau suivant la
A . U suivant nouvelle g
"l]:ics]eesolgnt lplus élevées que dans l’ancienr:llg
ncore alors trouvera-t-o' ‘ : o]
dans la grande valeur que el Lo
gur que conservera |
0 . sl £ 2 f
?:égio{e?, et aussi relatlvement au r'enouv(::?li:e
l - 3 3 - : T
-é[‘ieu(ri 3 d;cmlse, puisque, pour la partie su-
En‘,le e la cuve, du moins lorsqu’oh n’
P qt;e du charbon de bois » on peut se disy
penser-le toute magonnerie inlérieure,‘la fonte
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