' Dépenses.

Bi4 CARRONISATION DE LA FOUILLE.

Cing ouvriers sont employeés 3 défaire les tas
ol 2 casser le coak ; ils recoivent chacun 2 franes
50 cenlimes; ils se servent de pelles ct de cro-
chets, et ils sont souvent obligés de séloigner,
incommodés par la grande chaleur : ils n’ont pas
comme les autres de travail déterminé; leur ou-
vrage est réglé d’apres les besoins du haut-four-
neau. Quatre ouvriers, en outre, transportent
le coak au hangar. ;

Le haut-fourneau augquel le coak devait servir
donnait, en 1825, 5,000 kilogrammes de fonte ,
et I consommation en coak était de 2 et demi A
5 parties pour une de fonte. 11 fallait donc par
jour 25 a 30 tonnes de houille menue, le déchet
étant de la moitié : la houille coiite moyenne-
ment of,35 les 100kilogram. ou la benne. A cette
dépense, on doit ajouter la dépense provenant
des morceaux moyens employés pour allumer les
tas , qui est assez considérable, puisqu’il en faut
2 bennes pour 75 de houille menue dans les tas
coniques et 4 dans les tas prismatiques, seul dé--
savantage qu’ont €es dernzers : la benne revient

a of,6o.

LEnfin , il faut encore compter la dépense jour-
naliere en main-d’cenvre, qui est de 61 francs bo
oentimes jcar 'on a

14 ouvriers pour la formation des tas.... 28fr. 50¢c.

6 ouwvriers pour. la carbonisation.. . .». 15
5 ouvriers pour défaire les fas.. o o o o0 12 50
4 ouvriers occupés au transport.. . . . 6

61 fr. 50 c.

FEn réunissant ces-diverses sommes, Pon voit
1e 1o ‘tonne e coak ou les 1000 kllog-rammes’

reviennent approximativement a 1t francs 87

cenlimes.

DESCRIPTION

D’une nouvelle construction de hauts-foyr-
neaux ayec de la fonte de fer; =

D 2 .

Pan M. ALTHANS, Inspecteur des constry

nahiitte prés d’Ehrenbreistein.cnons AiaY

(Archives de M. Karsten, t. 12, p. 249.)

deLCL;uhautnfo?rneau dont il s'agit se distingue
s l’oﬁ' que _lc;n c,onnait L principalemenf e'nb ce
e poz:;x:rf) Q{e un }}ssembl'age de pia'ques de
; ] velopper la cyve, au lieu d’up
Rl egndus la cuve, au lieu d’up mas-
?]xr.} ér.es épais de maconnerie. Lorsqu’on lét'ablsit
o ourneau de cette espéce dans le voigjna
l’une fonderie 'de fer, on y trouye l’a‘v::]]:g 4
:1 une CODS,U‘UC,H’Q)H plus prompte et plué écoflge
lzqul_(fz que par ;] ancienne méthode, parce e ?_
:nas_bld qum environne la cuve étant beagc :
lé;)lfgnfi(;;' an peut d‘fiminue_r considérébAl'erﬁoel:)Iz
1ons en profandeur co
et épargner ajnsi bea i o AT
: 5 aucou i !
SRAE acoup sur les frais de cons-
Dans le cas i
e cas ('un grand éloignen ‘usi
= ' 1d ) nent d'us
;;Zlﬁb'::i'qe fourm,p les plagyes de fer fondumei?
Ratt (ha:]\;erfque les dépenses de l’établissem;nt
- fourneau suivant la
A . U suivant nouvelle g
"l]:ics]eesolgnt lplus élevées que dans l’ancienr:llg
ncore alors trouvera-t-o' ‘ : o]
dans la grande valeur que el Lo
gur que conservera |
0 . sl £ 2 f
?:égio{e?, et aussi relatlvement au r'enouv(::?li:e
l - 3 3 - : T
-é[‘ieu(ri 3 d;cmlse, puisque, pour la partie su-
En‘,le e la cuve, du moins lorsqu’oh n’
P qt;e du charbon de bois » on peut se disy
penser-le toute magonnerie inlérieure,‘la fonte
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résistant trés-bien a Paction du feu dans cetle
parlie de 1’appareil.

Cette derniere disposition et ses avanlages ont
été indiqués par les observations dues a l'ins-
ecteur Zingraf, et continuées peadant plusteurs
années , et par lesquelles il a constaté que, dans
la partie supérieure Q’un haut-fourneau, une pa-
roi intérieure-en fer fondu durait beaucoup plus
long-temps que celle en magonnerie.

Voici les détails de la construction: du four-
neau en fonte de fer.

On établit des fondations d’une profonde‘ur
qui est déterminée par la nature dusol, etlon
y pratique, comms a Pordinaire, des canaux
Qhumidité nr, amnst quon le voit dans l'une
des figures de la Pl V. Tout aatour du four-

n1eau, dont on a tracé le pourtour, et au niveau
dn sol de la fonderie, on place, sur une lar-
v d'un on plusieurs pieds, des plaques de

gel
fonte d’anc forme annulaire, telles que aa , et

ayant un rebord peu clevé bb.

Sur les bases aa, et en dedans de la saillie b5,
sout posées verticalement d’autres plaques de
fonte cc, de forme courbe, qui entourent le four-
neau, cn y comprenant les plaques plus petites
dd, placées sous les denx ouvertures de tuyere, et
les plaques ee sous la tympe ; toutes ces plaques
sont d’ailleurs assemblées et maintenues ensem-
ble a Paide de clavettes f/-

Le reste de Penveloppe du fourneau est formé
par des anneaux de Fonte fondus d’une seule
piece, ce qui est préférable, ou bien de plu-
sieurs morceaux réunis ensemble; leur épaisseur
est de 3 a 4 pouces pour un fourneau de moyenne
grandeur , et un peu plus faible pour un petit
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fourneau; tandis qu'on augmentera 'épaisseur
pour un haut-fourneau a coke : chacunldes"m—
neaux a un pied de hauteur, et ils s’emboi("em
}(is uts dans les autres au moyen d’entailles sﬁﬁ
Ve e ot Sy e
. G 0ir que }a profon-
deur nécessaire pour ue la piéce contigué y soit
retenue dans la meme ligne verticale qué‘ les
i)xeces cc par le l"ebﬂtd b de la base, et afin que
a ‘surfa’f:e extérieure du fourneau ne préseute
point (], inégalité. Lorsque toutes les pieces for-
;rﬂwmt ’] enveloppe sont assemblées, on remplit
]’xg;l;ls. mlei-slu'es avec de l'argile délayée dans de
Lfanueau‘ inférieur de la partie fa plus clevée
du l‘c‘)uqnezm.-, partie qui w’a plus besoin d'étre
garnie intérieurement d’une chemise en mnagon-
nerie , est placé sur une base gg, dont la largeur
est , suivant Pépaissenr des anneanx ,de 12 oﬁ 15
pouces, et qui est consolidée par lapiéce 2/, des-
tinée & empécher que, par suite d’une dilaration
quelconque des anneaux, cette base gg puisse
se (::SJoi_ndl.'el d’url]?lmaniére nuisible, e&tjc.oinpro-‘
nettre ainsi la solidité artie
e O té de la partie supéricure du
Pour soutenir la plate-forme i, qu’il est indis-
pensable d’établir au niveau du gueulard, afin de
pouvoir effectuer le chargement dufou:ueau 1)
taut que le deuxieme ou le troisi¢me anneau, a
compter du plus élevé, soit mur d’une com'on,ne
de supports 44 (espéces de cousoles), par laquelle
est soutenue la couronne plus laroe’ I/ ucil Ile-
méme supporte | B e KRS
upp a sole en fer 7un , sohidement
:lssex.nblec avec la couronne I/ par des cniailles
pratiquées ‘dessous a sa surface intérieuré‘,
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comme on le voit dans Ja figure; et par un sys-
teme de barres de fer liées ensemble. L'extrémité
de ces barres, la plus éloignée de I'axe du
fourneau, peut étre soutenue par des appuis
portant sur la surface extérieure du fourneau,
out bien sur la sailli¢ gg, ou de toute autre ma-
niére que l'on jtigera convenable.

Pour les fourneaux ou Von doit employer le
coke , et en raison de l'action chimique que ce
combustible exerce sur la fonte de fer, il vaut
mieux, ainsi que nous 'avons déja remarqué, con-
tinuer la ¢hemise intérieure en maconnerie jus-
qu’au guéulard , et comme on I'a établie dans la
partie de la cuve située au-dessous.

En faisant les fondations,, on a soin de ména-
ger dans leur épaisseur, &t a 18 pouces ou 2
pteds au-dessous du sol, des canaux nn, qui ser-
vent 4 faciliter I’évacuation de la vapeur d’eau.

Suivant la qualité réfractaire des pierres que
'on peut employer a la construction de la che-
mise d'un fourneau, et d’aprés les dimensious
de celui-ci, oh peut donner a cette magonnerie
intérieure de g 4 18 pouces d’épaisseut { 18 pou-
ces avec de bonnes pierres et pour des four-
neaux au coke ). Quant aux parties de la cuve
qui sont au-dessus de l'ouvrage et des étalages
et qui se trouvent éloignées des points ol se dé-
veloppe la plus forte chaleur, on peut n’employer
a leur construction que les matériaux les moins
réfractaires, et donnera 14 chemise une épaisseur
de 2 ou 4 pouces, seulement suivant la grandeur
du fourneau ; il convient aussi de ne pas entou-
rer l'ouvrage au-dessous des étalages, ainsi que
les parties situées au - dessus des embrasures
de tympe et de tuyére, d’'une magonnerie épaisse
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et compacte entre la chemise et 'enveloppe en
foute, et cela atin que la dilatation produite par
la chaleur ne désunisse pas les pieces de fonte
qui forment celte enveloppe.

On peut donner a la surface extérieure d'un
fourneau revétu de fonte une forme qui per-
mette de l'entourer plus facilement de barres de
{e{', telle est celle dun polygone a douze ou
seize cOtés : cela n’apportera d’ailleurs aucun
changeme,nt au mode de construction. Cepen-
dant je pense que I'emploi des anneaux sera pré-
férable, mais en supprimant Ventaille dont nous
avons parlé, et en faisant porter les anneaux les
uns sur les a_ul:res , tout simplement sur unesur-
face plane blgn dressée, et remplissant de suite
avec de largile les vides qui peuvent rester.

Je n’ai point mis d'échelle au dessin que jai
joint a cette description, parce que les dimen-
sions de la cuve d’'un fourneau dépendent de la
nature des minerais et du combustible, de la force
de {a machine soufflante, et enfin de I'espece.de
fonte que I'on veut obtenir.




