866 NOUVELLE METHODE, etc)

Enfin, ce que je puis, avancer, c’est qu'ayant
fait le calcul de la dépense {Lecessali‘e pom:
athner en grand, selon ma méthode, %i. m0111‘—
naie de billon , méme en supposant sur ?1 me
“cure et sur 'argent un deche'.t 1)1}13 grarll, qul(i
-celui que 'on passe dans les fabriques ¢ amal,
gamation en Allemagne, cette dépense n’arri-
vera i i 1 tances actuelles a la
vera jamais dan_sles circonstan GEelete
cinquiéme partie de ce que cofiterait I’a g

par la liquation ordinaire, & laguelle méme-

' )’ mé e sera
dans tous les cas j espére que ma‘méthode .
preéférée.

JOURNAL
DES MINES.

N LIX.
THERMIDO R

‘DESCRIP'TION
Rarsonnziz dy procédé de fonte employé

pourle traitement du mineral d’argent dans
la_fonderie d’ Allemont , canton &’ Oisans
département de PIsére 5

Parle Cien Scunersen » inspecteur des mines.

LES minerais que les filons de la mine d’Al-
lemont rendent » €t qu’on traite A cette fonde-
rie , consistent communément en chaux carbo-
natée ( spath calcaire ) , efi pierres mélangées
de chaux, de silice , d’alumine , de magndsie ,
d’un peu de fer sulfuré et oxydé, et en terre
argilo-ferrugineuse , entremélée d’oxyde de
manganeése , et quelquefois d’asbestoides.
Ces gangues contiennent plus ou moins d’ar-
ent ; 1l s’y trouve tantdt a I’état natif, en pail-
?ettes, en filets, en grumeaux, et tant6t miné-
ralisé par le soufre et masqué par le cobalt,
Parsenic et autres substances métalliques , au

Journ. des Mines, Thermid, an IX. Ff £
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point gqu’on ne peut le décowvrir dang ces gan-
gues que par des opérations docimastiques.

1l est déinontré que des substances mises. en

contact les unes avec les autres ,‘_fussent—elles

méme infusibles sépar.émen,t 3 pe’uvent se .ser\(filr
réciproquement de fo_nd.a.ns. C est .en31(111te le
ce principe , et pour faciliter la fusion ar{sd,e:
fournean, qu’aprés avoir essayé décade par dé-
cade, le produit de chaque ouvrage seParg-
ment, oii porte tous les minerais extraits de
divers filons dans le méme magasin établi prés
fosses.
ieSCes minerais sont descendus de la’r.nontagne
dans des sacs pesés et cachetés , et mis sous lss
ilons du bocard, ou ils sont écrases et passes
war un crible , dont les trous ont ernviron Si¥
millimétres pour cbtés, La‘.poussuére et l,e sable
ui en résultent, sont ensuite transportes dans
le magasin de la fonderie ; ils sont préts pour
la fonte, et ont un aspect de terre labourable.
Ce minerai n’a pas besoin de grillage , parce
c{u’il ne contient qu'infiniment peu de soufre et
’arsenic. ) : e
5 CIl serait sans doute d désirer qu'on put dlnr.u:
nuer la masse du minerai par le '.lavage usité
dans Cautres exploitatiéns, et qui : 2
de séparer du minerai les g?ngueg stériles qui
rendent la fonte difficile, ispendieuse , et oc-
casionnent un déchet Consicléral.)lc en métal ;
mais il n’est pas Possible qu’t?n puisse avec ayan-
tage soumettre 4 cette opération les matiéres
rovenant des filons de la mine d’Allemont,
consistant en grande Pa‘rtil\e en une terre trés-
1ézére et'd’une finesse exiréme. Des experiences
sépétées ont prouve que les eaux charient avee

-

a pour but

? - 4 “
DALLEMON-T, (ISERE). 8og

la ’plus grande facilité ces parties terrenses
qu,elles les tiennent long-tems suspendues ei,:
quelles contiennent plus d’argent que le résidu

u lavage méme. Ainsi on est contraint, pour
ne {)’as perdre plus d’un c6té qu’on ne gafr’nerait
de Pautre , de fondre sans lavage toutes les gan-

gues argentiferes. On en sépare seulementgau
fossgs celles qui, décidément stériles , sont )er}f
ceptibles & la vue et triables 4 la ma’in. l
Pour‘ pouvoir convenablement combiner la
fpnte » il est nécessaire qu’on sache avec préci-
sion , avant de passer le minerai au fourneau
combien il contient d’argent; A cet effet il im.
porte d’avoir un échantillon d’essai dont la ri-
Ehesse répond exactement 4 celle du mineraj
S e e rocizer ost dekian?
1, : justesse mathémati-
que, dumoins trés-approchant de la vérité . en
prenant de chaque mesure de minera;j qli’on
entat.a dans lelma&gasin » une petite quantité levée
en divers endroits, et en procédant
maniere lorsque. la mesuIE: est Vidégiial;nfrﬁ?
tiére étendue ; toutes ces prises d'une quantité
connue de minerai bocargé , sont mises en-
semble » mélées avec soin et réduites & une pe-
tite portion , qui seule sert pour lessai.

]_Lz} rlch?s:qc moyenne en argent du minerai
qui jusqu’ici a été traité 3 la fonderie d’Alle.
mont, a €té d’environ 75 grammes par myria-
?rar.nme » O 1 marc 4 onces par quintal. Je dig

a 1’1chesse.1310yem}e » car on a quelquefois fon-
du des matieres qui avaient une richesse double
de celle que je \:iens d’indiquer , mais aussi on
en a souvent traité dont elle étoit inféricure.

La fusion's’opére dans un fourneau dont le

fa
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lan est un carré long de 54 centimétres de
argeur et de 97 centimetres de longueur. Sa
hauteur est sur le devant , c’est-a-dire, au des-
sus du bassin ou les matieres fondues se ras-
semblent , de 1,54 métres, et au dessus de la
thuyere de 1,16 ;nétres.' Le fond d}1 foprneau
est rempli de brasque bien b,at'cue d’environ 65-
. centimeétres de hauteur jusqu’au rm}r'de‘devant,
et derriére jusqu’a enviren un décimétre au-
dessous de la thuyére ; le sol du fourneau est
par conséquent incliné vers le bassin. Cette
%;ras_que est composée de deux parties de pous-
siére de charbon de bois et d’'une partie en vo-
lume de terre grasse,; mélées, criblées et hu-
mectées ensemble. Cest dans cette brasque,
dont est pareillement remplie la caisse an §1e-
vant du }ourneau , qu’on creuse le bassin 1m-

médiatement devant le mur de face, et au
pied dela caisse on établitun autre bassin pour

recevoir les métaux quand on veut les’faire cou-
ler du premier bassin. Le fourneau étant ainsi
prépare, on le chauffe au moins pendant douze
heures avant de commencer 4 le char.‘ger.

Dans la fonte des minerais il s’agit de com-
biner les parties terreuses, et métalliques avec
une quantité de calorique sufﬁ.san.te_ p,Our.les_ de-
suniretles portera unetat de liquidité quisoit tfel
qu’elles puissent se sé]])arer les unes des autres,
et se précipiter dans le bassin selon leurs pe-
santeurs spécifiques. On prod.ult ce colorique
3 la fonderie d’jgl]emont parl’inflammation des
charbons de bois de sapin et d(? l_1étre s lesqklels
en produisant le calorigue,, revivifient en méme
tems les métaux oxydésparl’absérption de l'oxy-
géne avec lequel ils étaient combinés.

p*arremonT, (rsinz) 8iy
_ On anhme Plinflaimmation des charbons par
le moyen d’un courant d’air fortement compri-
mé et produit par la chiite de Veau dans des
tuyaux de bois qu’on appelle zrompes , et dont
la construction est assez connue pour gue fe
uisse me dispenser d’en donner la description.
On pourra au surplus consulter sur cette espéce-
de soufflerie, le mémoire et le dessin que leCit.
Binelli a fait insérer dans le Journal de Phy-
sique , tome XVI, page 445.

Les minerais des filons d’Alfemont, étant:
tres-pierreux et terreux, on parviendrait diffi-
cilement a en opérer une fusion compléte et
bien liquide, en les traitant seuls et sans autres:
substances qui peuvent leur servir de fondans.
On sent qu_eql’on ne peuty employerni alkali ni
autres ingrédiens cotiteux, il fant donc se ser=
vir de matiéres qui produisent en.quelque sorte
le méme effet, et qu’on peut se procurer avec
facilité et avec la moindre dépense possible.
Les scories provenant des fontes pré céc{')em,mentv
faites sont plus fusibles que le minerai seul 3
¢’est donc avec elles gu’on mé,l,ange le minerai
qu’on veut fondre, etla proportion de ces subs-
tances est en raison de la p{)us ou moindre fu-
sibilité du minerai ; sur une partie de ce der-
nier on ajoute communément une partie et de-
muie en poids de scories. On choisit pour cela
de préférence celles qu’on soupconne renfermer
le plus de parties métalliques, car elles en con-
tiennent toutes plus ou moins, afin de diminuer
autant qu’il se peut la perte des métaux pré-
cieux.

Quand les matieres & fondre sont chargées
d’argile, on ajoute jusqu’a un sixieme de chayx.

i3
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vive ,. et méme autant de scories provenant du
raffinage de fer; ces derniéres ne rendent pas:
seulement la fonte plus liquide j les particules
de fer quis’y trouvent absorbent aussi le soufre
que le minerai non grillé pourrait accidentelle-
ment renfermer en trop grande quantité pour
n’éire pas nuisible a la fonte.

L’a,r%ent contenu dans le minerai est bien -

peu volumineux, en comparaison de la masse
des matiéres qu’il faut fondre pour ’en retirer;
il serait donc impossible que ce peu de métal,
si disséminé et s1 divisé, phit se précipiter , se
réunir, couler au travers des scories quelque-
fois piteuses, et former un culot an fond dir"
bassin , sans ’aide du plomb qu’on ajoute & la
fonte, et avec lequel il forme une masse suthi-
sante pour vaincre les obstacles qu’il rencontre
dans le trajet qu’il doit parcourir pour arriver
au bassin qui est au devant du fourneau. Cet
argent, fit-il méme en assez grande quantité
dans les minerais pour former de lui seulun cu-~
lot, il est certain qu’il en resterait toujours une
}Jartie suspendue dans les scories et crasses que
’on rejete , et qu’il éprouverait un déchet plus
considérable , 311e quand il est étendu et pour
ainsi dire noyé dans le plomb. Celui-ciexigeant
d’dilleurs un degré de chaleur moins fort que
Pargent pour demeurer dans un état de liqui-
dité, est Flus propre 2 se réunir en masse mémne-
hors du tourneau, sans qu’il en reste des par-
celles attachées aux outils, ou dans les voies,
par lesquelles il passe:
Comme le minerai d’argent d’Allemont ne
contient pas un atéme de plomb,’ il faut en
ajouter a la fonte, soit & I’état métallique, sdit

D ALLEMONT, {(rsiru)s §13

en minerai, Ce dernier étant réduit en poudre
ou schlich est plus avantageux a la fonte que
le plomb en harres, parce qu’outre qulil est
assez fusible quand il est pur, il se distribue
également dans le fournean, et chague parti-
cule de plomb qui se réduif est voisine d'une
particule d’argent avec laquelle elle s’allie et
qu’elle entraine dans le bassin. De plus, si une
partie de ’oxyde qui se trguve dans ce minerat
n’est pas réduit en plomb , il n’est pas eptiere-
ment perdu pour la fonte , car il se transforme:
en verre de plomb, qui, comme on sait, est un
puissant dissolvant des terres et pierres.

On fait entrer dans la fonte le minerai de
plomb , sans lui faire auparavant éprouver um.
grillage , parce que le minerai d’argent est tres-
chargé d’oxyde de fer qui se réduit en partie
dans le fourneau ; le soufre delamine de plomb.
se combine avec ce fer, l’empéche de s’aita-
cher dans le fourneau et de Pembarrasser, et
forme avec lui une matiére ferrugineuse , pas-
sablement coulante , qu’on appelle matze.

N’ayant point de bon filon de plomb en ex-

‘ploitation dans le voisinage de la mine & Alle-

mont , elle tire actuellement le minerai de-

lomb nécessaire i sa fonte, de fa mine natio-
nale de Pezey, dansle département du Mont~
Blanc, et quoique le transport dans un trajet
de plus de 19 myriamétres rende cette subs-
tance chére, elle est pourtant encore plus éco-
nomique que le plomb marchand , attendu qu’il
est rare; et étant déja chargé de tous les frais.
de la fonte, il est par conséquent extréimement,
eher, il n’est point divisé comme le schlich ,
et il coule avec rapidité par le fo?i'neau jus=

' . T 1E 4.
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quau bassin, sans presqu’aucune utilité ponr
la fusion des parties pierreuses et terreuses ; le
seul avantage qu’il offre est de présenter dans
le bassin une surface assez étendue pour rece-
voir les particules d’argent qui se précipitent
au travers des scories et mattes.

On fait aussi entrer dans la fonte, de la li-

tharge et le fond de coupelle , provenant duw

raffinage de plomb argentifére.

La quantité qu'on ajoute de chacune de ces
matiéres 4 une quantité donnée de minerai d’ar-
gent, dépend des provisions qu’on en a, et sur-
tout de la richesse en argent du minerai 4 fon-
dre. Cest cette richesse qui prescrit combien
il faut introduire dans la fonte (fe matiéres ploim-
beuses , pour que le £lomb qui en résulte, et
qu’on appelle plomé & euvre |, ne soit pas trop
riche en argent. Plus on ajoute de ces matidres,
mieux la fonte va , plus Pargent est étendu dans
le plomb, moins il'y a de perte en argent ; ce-
pendant cette augmentation de plomb a des li-
mites quil serait également nuisible d’outre=
passer.

Comme le minerai d’argent est trés-réfrac-
taire, et qu’il faut opérer la fusion: par le moyen
d’un vent assez fort , une partie du plomb qu’on.
introduit dans le fourneau est oxy(iée , vitrifiée
ou sublimdée. Il faut donc dans le calcul qu’on
fait sur la composition des matiéres & fondre 4
avoir égarda ce déchet de plomb qui va jus-
quwa umn tiers de celui introduit dans la fonte 4
et il n’en sort du fourneaun que les deux tiers:
On serégle demaniérea ce quele plomb d’cenvre
ait unerichesse enargentd’environ 200 grammes,
par myri’agramme.,l ou. 4 marc par quintal.,

P’ArrLEMONT, (1sihz). 815

“"D’aprés les détails que je viens d’exposer, on
péut admettre quie pour traiter une partie de
thinerai d’argent, il faut passer au fourneau en-
viron trois parties un tiers en poids de matiéres
de différens genres, le mineraiy compris. Sur
une partie du minerai d’argent, on consonime,
depuisune partie et demie jusqu’d deux en poids
de charbon de bois, selon que ce minerai est
plus ou moins fusible.

En terme de fondeur, on nomme ez une
crotite de scories qui se forme par la fraicheur
du ventau devant de la thuyére par laquelle le
vent est introduit dans le fourneaw. Un bon.
fondeur régle la charge du fourneau de maniére
a ce que ce nez ne soit ni trop long ni trop
court, une longueur de 16 4 24 centiméires est
la meilleure, il ne doit é&tre ni trop ouvert ni
trop fermé. Il sert 3 empécher que le mur de
derriére ne se dégrade trop vite, que la thuyére
qui est en fer ne se briille pas, et que le vent
ne frappe pas avec trop de violence les métaux,
sur-tout leplombsifacile as’oxyder, a se vitrifier
et se sublimer. Ce nez, s'il se trouve bhien établi
et perforé de différentes ouvertures , comme il
doit]’étre, sert encore & distribuer dgalement le
vent dans Pintérieur du fourneau.

Les matiéres avec les charbons sont portés
au fourneau 3 mesure que la fusion s’y fait, et
Pon a soin de couvrir les premiéres avec les der-
niers , afin d’empécher Fa dissipation des par-
ties attenuées et argentiféres, par le vent qui
sort toujours avec une certaine force par l'ou-
verture supérieure du fourneau. Malgré- cette:
précaution , la sublimation a constamment lieu ,
€ar dla fin d’une fonte soutenue, on trouve les
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paroisdelacheminéechargéesd’un enduitblane:
grisdtre,contenantdel’oxyde de plomb, des par-
celles de minerai , d’argent, etc. Ce sublimé
m’a donné i I’essai jusqu’a 68 grammes d’ar-
gent par myriagrammes.

La flamme qui sort quelquefois sur le devant
lu fourneaun au-dessusdu bassin, entratne aussi
un peu d’oxyde de plomb, quis’attache an mur
de devant en poussiére blanche ; en le réduyi-
sant en plomb et en essayant ce plomb sur 1’ar-
gent, j’ai trouvé que le myriagramme de ce;
plomb contenait 12 grammes et demi d’argent..

La fonte de 587 myriagrammes de minerai

d’argent et de toutes les substances qui sont né-
cessaires & sa fusion et A ’extraction de son ar-
f"ent » et dont la composition porte le nom de
2 ou de conche , exige communément depuis
15 jusqu’d 24 heures de tems. Les produits. qui
en résultent consistent en scories, en matte et
en plomb d’ceuvre.

Les parties pierreuses et terreuses du mineray
avec les fondans et quelques oxydes métalli-
ques, sur-tout une partie de celui de fer, se-
vitrifient et se changent en scories noires. Elles
surnagent dans le bassin , la matte et le plomb
d’ceuvre, et sont enlevées & fur et mesure que-
le fourneau en produit et qu’elles se figent a
la superficie du bassin. On en obtient ordinai-
rement par lit 147 myriagrammes, dont 88
sont employés A la composition d’un nou-
veau lit, le surplus est rejeté comme inutile.
Quel que soit le succés de la fonte, et quelque
solent les soins qu’on y porte, il est absolument
umpossible d’éviter que ces scories ne retien-
nent un peu de plomb et d’argent, ’analyse ¥

p'arreEMoOoNT, (rstEre) 817

en ‘découvre constamment un indice plus ou
moins fort, et cette petite portion de métal
contenue dans les scories rejetées, est perdue.

Le second produit de la fonte est ce qu’on
appelle matte. Elle surnage immédiatement le

lomb d’eeuvre, et se trouve au-dessous des sco-
ries conformément A sa pesanteur spécifique.
C’est yn composé de fer et de toutes les autres
substances métalliques qui se trouvent dans le
minerai, comme du cobalt, du manganése, du.
zinc, etc. avec un peude sounfre. Elle cont:ient
aussi un peu de plomb, et sa richesse en ar-

ent est communément en raison de celle du

lomb d’ceuvre, cLu’elle accompagne , et va de
18 4 36 grammes par myriagramine, suivant
que le minerai est plus on moins chargé en fer
et autres métaux hétérogénes; chaque lit donne
7 &' 8 myriagrammes de matte.

On ne la grille point avant de la refondre,
parce qu’elle ne contient que peu de soufre , et
il serait trop dispendieux de réduire parle gm}t
lage le fer aI’état d’oxyde de maniére & pouvoir
vitrifier dans la fonte , la grande quantité de ce
métal dont elle est composée. Le résultat des ex-
périences faites 4 ce sujet ont d’ailleurs suffi-
samment prouvé I'inutilité de ce grillage.

On repasse cette masse an fourneau a la ma-
niére du ninerai avec une quantitédesubstances
plombeuses, suffisante pour que le plomb d’ceu-
vre qui en résulte, ne soit pas bien riche en ar-
gent, afin d’appauvrir autant qu’il est possible
la matte qu’on obtient de nouveau et en assez
grande quantité dans cette nouvelle fonte. On
rejette cette seconde matte, quoiqu’elle con-
tlenne encore quelquefois 9 & 12 grammes d’ar-
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gent par myriagramme , cette richesse n’étant
pas suffisante pour compenser les frais qu’un,
nouveau traitement occasionnerait. Cest une
perte de plus en argent qu’il faut ranger parmi
celles dont j’ai déjA fait mention , et contre les-
quelles il est difficile de trouver un reméde
dans I’état actuel de nos connaissances métal-
lurgiques.

Enfin le troisiéme et dernier produit de la
fonte, et qui est le plus essentiel, est le plomb.
d’oel}vre ou le plomb mélangé avec I'argent que
le minerai fondu contenait. Je dis le plomb mé-
langé avec Pargent, car je ne crois pas qu’il y
ait combinaison chimique entre ces deux mé-
taux, et je fonde mon assertion sur une obser-
vation dont quelques échantillons de plomb
d’ceuvre m’ont fourni ’occasion. Ces échantil-
lons étaient restés pendant environ un an et
demi sur la fenétre en dehors de ma. chambre,
alternativemgnt exposés & ’humidité et & la sé-
cheresse , gu soleil et au froid , ils s’étaient
oxydés au point qu’ils avaient perdu leur con-
sistance , et que la couche extéricure tombait
en poudre d’un gris noiratre. En examinant ce
plomb altéré avec la loupe, on y voyait I’ar-
gent disséminé en points et paillettes blancs ,
qul étaient méme visibles aux yeux non armés.
En général | j’ai remarqué que le plomb d’ccu~
vre a beaucoup de tendance 3 se décomposer ,
ce qui s’accorde parfaitement avec les observa..
tions de Fabroni, sur l’action chimique des dif-
férens métaux entre eux , insérées dans. le
Journal de Plysigue au mois de brumaire an.
8, page 348. . i

Quand une certaine quantité de plomb.d’eeu~

parrEmMmoNT (rskmRE) Bi9g

vre s’est rassemblée dans le bassin, ou queé le
fourneau a besoin d’étre sondé et nettoyé par
le ringard, on le fait couler dans le bassin d‘e
réception avec la matte qui l? surnage; apres
que celle-ci a éte levée, on écume soigneuse-
ment ce plomb, on en .prend- un echa:ntlllon
d’essai, ensuite on le puise avec une cuiller de
fer, et on le verse dans les lingotieres. Cette
opération se fait deux fois par lit, ou toutes
les 834 12 heures une fois. Le poids de.ce lomb
d’ceuvre varie, selon qu’on a introduit dans la
fonte plus ou moins de m.atlér_es de plomb;
19 4 20 myriagrammes par lit est a-peu-prés le
produit moyen, et sa richesse en argent est
communément , ainsi que je ’ai déja observé ,
de 200 grammes par myriagrammmes plus ot
moins. e

Par les opérations décrites jusqu’ici, on est
seulement parvenu a extraire l’argent du mi-
Jerai pour le faire entrer flans le plomb ; mais
pour qu’il puisse étre versé dans le commerce,
1l faut le séparer du plomb avec lequel il est
allié , et cette opération s’appelle rqfﬁqage ou
coupellation. Elle est fondée sur la facilité avec
laquelle le plomb s’oxyde , etsur lq dlfﬁcu!te_z
que l’argent oppose a son oxy.datl’on. Voici
comme on procéde a .la tfonderie dAllern’ont
pour opérer la séparation du plomb avec l’ar-
gent. 7 <3

Sur le pavé d’un fourneau rond de 23 déci-
métres de diamétre, on établit une coupelle
au moins de 16 centimétres d’épaisseur, com-

osée de cendres lessivées de toutes sortes de
Eois, mélées d’un cinquiéme ou sixiéme de’

terre argileuse, le tout bien tamisé, humecté
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et battu avec soin. On y met de suite tout le

plomb d’ceuvre qu’on a, si toutefois la quantité, :

n’en excede pas 49o myriagrammes , §'il yen a
davantage on I'ajoute pendant I'opération. La
coupelle étant chargée , on couvre le fourneau
avec son chapeau construit en tole forte de
fer ou de palastres, et revétu inférieurement
d’un lit de terre argileuse préparée, et qui a en-
viron 8 centimétres d’épaisseur. On fait ensuite
du feu avec du hois sec dans la chauffe qui est
a coté:de la coupelle, la flamme entre sous le
chapeau, circule surla coupelle, en chasse peu-
a-peu 'humidité et met le plomb en bain. 1l est
prudent de ne pas trop presser le feu au com-
mencement, etdene l’augmenterque pardegrés
afin que ’humidité de la coupelle ne se réc ise
pas trop promptement en vapeurs, qui pour-
raient soulever la coupelle et faire manquer I’o-
pération.

Douze heures aprés que le feu a été allumé
le plomb d’ccuvre est assez chaud pour que SOI,l
oxydation puisse commencer ; mais comnie ce
plomb n’est jamais bien dégagé de toutes les
matiéres hétérogeénes, et qlf’il rapporte de la
f:onte un peu de fer et autres substances métal-
liques, qui ont besoin d’ur.l plus grand degré de
chaleur pour entrer parfaitement en bain , ces
substances surnagent le plomb sous forme pa-
teuse, qu’on écume pour ne pasretarder Popé-
ration, et c’est ce qu’on appelle dcume ou abs-
Zrick. Dans les établissemens ot 'on convertit
!a l’1t,1\1arge en plomb marchand, et ou I'on a
intéret de rendre aussi pur qu’il est possible
le.plomb qu’on met en vente, on sépare cet abs-
trich de la litharge, pour le faire rentrer dans la
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fonte du minerai ou d’autres objets; mais ala
fonderie d’Allemont, ounilalitharge nile plomb

qu’elle donne ne sont vendus, et ou I’on a be-

soin de toutes ces substances pour la fonte du
minerai, on méle cet abstrich ou écume avec
la litharge. L

Lorsque le plomb est écumé et qu’il est bien
en chaleur , on dirige sur sa surface un cou-
rant d’air assez fort , produit par des trompes ,
il s’oxyde en se combinant avec Ioxygéne de
Vair introduit, et comme la chaleur est trés-con-
sidérable, cet oxyde se fond 4 mesure qu’il se
forme et produit la substance feuilletée qu’on
nomme litharge. Elle surnage le plomb qui est
encore & 1’état métallique , parce qu’elle est plus
légére que lul, et pendant l'opération on la
fait couler hors la coupelle par I’ouverture qu’on
appelle voie de la Zz't/zarge, pratiquée dans le
fourneau vis-2-vis du soufilet.

Une partie de cette litharge s’imbibe en méme
tems dans la coupelle qui est un corps poreux,
et A la fin de l'opération il ne reste sur le fond
de la coupelle que I’argent presque pur, en
plateau ou gdteaw plus ou moins pesant, sui-
‘vant qu’on a raffiné beaucoup ou peu de plomb
d’ceuvre, et que sa richesse a été plus ou moins
considérable. Les giteaux d’argent pésent com-
munément 100 i 125 kilogrammes, il y en a
cependant eu du poids de 250 kilogrammes dans
le tems passé. i

Apres le refroidissemernt du fourneau et de
la coupelle I'argent est levé, fondu sous des
¢harbons de bois dans une coupelle proportion-
née A son volume , mis ordinairement au titre
de 0,993, versé dans des lingotieres, essayé et
enfin mis dans le commerce a Lyon.
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Indépendamment des gouttes de plomb d’ceu=
vre qui de tems & autre coulent imperceptible-
ment avec la litharge , elle entratne constam-
ment un peu d’argent, au point que par my-
riagramme elle en contient depuis 6 jusqu’a 12
grammes, et quelquefois davantage. Cette ri-
cliesse ne doit point surprendre en considérant
celle du plombd’eeuvre sur lequel on opére. 1l en
estde méme pourle fond de coupelle qui estde la
J‘né‘me richesse , parce qu’outre Pargent qui s’y
insinue avec la litharge, il en reste toujours
quelques petits grains interposés dans les inéga-
lités de la coupelle et méme quelquefois desra-~
cines du giteau. La richesse de ces deux subs-
tances ne tire point ici a conséquence’, parce
qu’elles rentrent dans la fonte, ot ’on retrouve
l’argent qu’elles contiennent ; mais dans les fon-
deries ou l'on convertit la litharge en plomb
marchand , il faut qu’elle soit aussi pauvre qu’il
est possible de I’obtenir , puisque l’argentqu"ellé
contient entre dans le plomb marchand ot il est
perdu. On trouve souvent dans le commerce
du plomb qui est plus riche en argent qu’il ne
devraitl'étre, et qu’il ne leserait, si le raffinage
dont il provient avait été conduit avec soin.

Dans opération du raffinage on obtient com--
munément ponr 100 de plomb d’ceuvre 74 de
litharge et abstrich, et 35 de fond de coupelle ;
les ]l)l*emiéres rendent 86 en plomb pour 100, et
les derniers environ 5o0. En prenant pour base ces
données qui sont les communes de beaucoup
d’opérations , on trouve que dans le raffinage
environ le cinquiéme de plomb se sublime, va
en l’air et est pour toujours perdu. Dire qu'une
si grande quantité de plomb puisse étre empor-

e
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tée par V'air, paraitra assurément un paradoxe
& ceux qui n’ont pas eu occasion de suivre de
pareilles opérations, cependant le faitn’en est
pas moins avéré, et je suis bien assuré qu’il ne

‘sera contesté par aucun métallurgiste qui ait

observé, réfléchi et calculé. Ce plomb s’envole
sous forme de fumée en oxyde d'un jaune pile,
dont quelque pen s’attache autour des ouver-
tures du fourneau et aux issues froides. Le my-
riagramme de cet oxyde rend & I’essai 8,1 kilo-
grammes ‘de plomb , lequel contient 6- & 12
grammes d’argent et plus par myriagramme,
selon qu’il provient d'un oxyde quis'est sublimé
au commencement du raffinage ou vers la fin,
lorsque V'argent était déja bien concentré dans
le plomb d’ceuvre. Il est inutile d’observer que
cet argent est perdu comme le plomb avec le-
quel il se sublime.

On serait dans l’erreur en croyant que c’est
4 la fonderie d’Allemont seule , qu’on éprouve
des pertes ‘en plomb et:argent : partout ou
Ton traite-des minerais d’argent, ce meétai
éprouve un déchet. proportionné a la richesse
des minerais, et dans tous les établissemens o1t
Von raffine du plomb, I’évaporation dont jaf
fait mention a Eeu. Je n’ignore pas que pew
d’auteurs qui ont décrit les opérations métal-
lurgiques ont donng des notions bien précises
de Ha dirlinution qu’essuient les métaux daus
la fonte ; ‘mais cela ne deit point strprendre,
la plupart de ceux qui écrivent ont rarement
occasion de suivre les travaux métallurgiques
dans tous leurs détails; 'ils sont obligés de
s’en .rapporter aux renseignemens qu’on leur
donne, et il y a peu'de directeur de fonde-
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rie, qui osent ou veulent découvrir les secret¥
de leur état. Beaucoup d’eux couvrent le résul-
tat de leurs opérations d'nn voile mystérieux ,
soit qu’ils n’en aient pas une connaissance biem
exacte , soit par amour-propre ou par d’autres.
raisons. Pour moi qui n’ai ni intérét ni envie
de tromper personng, qui n’aime pas plus le.
charlatanisme que les gens A mystéres , “qui
cherche la vérité partout ol elle peut se trou-
ver , et qui désire avidement d’acquérir les
connaissances qui me mangquent, j’avoue fran-
chement et sans rougir que jusqu'ici je n’ai pu
parvenir & traiter les minerais d’Allemont sans

erte en argent. 11 est infiniment rare que ce
ﬁécl‘iet soit ‘au-dessous d’un gramme et demi
par myriagramme de minerai, trés-souvent il,
est plus fort. Eh, le moyen (iu’il pourrait étre
autrement! Le mineral est si terreux et pier-
reux , il est si réfractaire , la mine de plomb et
les autres fondans sont si rares a Allemont, et
il faut passer tant de matiéres au fourneau pour

en retirer une trés-petite masse d’argent, qu’il -

est méme surprenant (ue cette perte ne soit
pas plus considérable. '

Quwil mesoitpermis,enterminantce mémoirey.
d’okserver que mon intention n’a point eté:
d’entrer dans les détails fastidieux de toutes les.
manipulations ui ont trait a la fonte et au raf-
finage: j’ai cru evoir me borner aux faits prin-
cipaux, et laisser de coté Pennuyeuse descrip-
tion de ce qui est Plutét du ressort du.manou-
vrier que 311 chef de la fonderie. On.wvoudra
bien me juger avec indulgence, en casiqu’omn
trouve que je me suis écarté de mon-but, ou que;
ce mémoire soit incomplet. T

EXTRAIT

Dr la patente accordée, en Angleterre , &
Edmond Cartwrlgt}ifour une machine & va-
peur de rotation , dont la vitesse peut étre

3 , , .
augnzenz{e’e' a2 volonté sans le secours d’au-
cun engrainage ;

Traduit par le C.e= Houry, ingénieut-sufnuméraire
des mines.

M (.]artwrigth a fait diverses améliorations
1ngén1eus.es dansla construction etle mécanisme
des mnachines de rotation , mises en mouvement
par le moyen de la vapeur, dont le but est de
les rendre portatives et d’en régler la vitesse
sans’ engrainages, et pour lesquelles il a pris
une patente en Angleterre.
Il annonce que la découverte comnsiste :

e Dans la disposition des différentes parties
fl»ur;‘le m;_lg‘:'hlne- a vapeur, de maniére i ce que-
1a cl a:u\‘?l?re- : l.e cylindre , le volant et toutes

es parties mouvantes de la mdchine soient em-

'_‘t’)ras-s,‘eiesb » contenues et fixées dans un chissis
élevé sur la chandidre, et lides avec elle'de ma-

riére & en faireune machine solidement assem-
blée, et néanmioins portative ; ¢t qui ne de-
mande , au sortir de Pattelier, d’autre de’pénse
d’antre travail wltérieur, sinon’de la placer su;
le fourneau auquel on la destine.

La‘ Q}l_aud_l‘lér—e, pour céteffet, est ohlongie ;
les paroislatérales sont droites, etla partie supé-
rieure est ],'?‘lan’e. Il metite cylindre dans la chau-
d}'ere" » position'qud, 2 fa vérité, a déja été adop-
tee par d’autres., mais‘avec des'intentions dif-
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