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8o0. De la compétence des Conseils des Mines en matiére
litigiense. 2

81. Maniére de procéder (8o.et 81).

82. De la saisie d’'un filon ou couche en litige.

' 83, Hypothéques sur les mines. Dettes des mines , et de 1a

saisie pour dettes.
84. Du retrait. ‘ :
85. Des peines infligées par les Conseils des Mines.
86. De lobéissance due aux Conseils des Mines. _
87. La présente ordonnance doit &tre strictement observee:
88. Du casuel,des officiers de mines.

/

N. B. :Ces articles ou plutdt ces titres sont divisés en
paragraphkes.
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SR LA CASSERTIE DE FRAMONT. "
Par M. Ca. Hersart, Eltve des mines.

Liz travail complet des casses (on appelle

casses des poélons faits en fer battu) , peut se

diviser en trois parties bien distinctes. :
1°. La maniére de forger les:platines.

20, Celle de forger le gdteau.o.

3°. Le travail a froid. {

Nous allons parler successivement de ces trois:
parties , et nous suivrons l'ordre énoncé-ci-
dessus ; qui -est aussi celui de:la fabrication. :

d
PREMIERE!PARTIE,

Ou maniére de forger les platines.

Le fer employé pour les casses:doit étre trés
doux , il est en barres qui-ont 10 3 12 pieds de
longueur, chaque‘barre.a_légérement a forme .
d’unepyramide quadrangulaire trénquee ; cette
forme est nécessaire, afin d’obtenir de la méme
barre des platines de différens. diamétres , la
petite base a: 10 lignes d’équarrissage , et la
grande 18 lignes. _ .

Le compagnon met une de ces barres aufeu,
quand la partie chauffée est rouge , le maitre
Cassier la porte sous le martinet , qui ne différe

pas de_ceux employés pour lc.:ojrroyer‘_lfa,c_ier.- 1L
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pose la barre sur I'enclume, non par une face ;
mais une aréte ; aumoyen de cette position le fer
est moinssujetase gercer. Sui,vantl.a grandeur de
la platine qu’on veut avoir, Vouvrier frappe une
portion plus ou moins longue de la barre,, et
en méme tems il a soin de présenter la barre,
tantbt.en avant du martinet , tantot & ga.uche
ou 1 droite, afin de donner ala platine la form_e
circulaire; entre la platine et la barre ) .11 fait
une espéce de jpetite gorge , pour faciliter le
moven de couper la platine; ’'ouvrier continue
de B;apper sur les deux faces de ‘la'Plgtlpg, tan-
dis que la chaleur le lui permet ; puis il ‘porte
sa barre sur ’enclume, pose et tient surlg gorge
de la platinerun coin , sur lequel le compagnon
frappe , afin~de séparer la platinede la bar:re.;
on remetla barre au feu, pour faire de la méme
maniére une seconde platine; quelquefois, mais
celan’a lieu que:quand lesplatines sont petites,
Vouvrier en fait 3 4 la fois. _

Lorsqu’ona obtenu un ‘assez ‘grand nombre
de platines , comme il y en a de diverses gran-
deurs , savoir::depuis 3 & 4 pouces,dediameéire
jusqu’a un pied , Vouvrier les arrange par tas.y
dorit-chaque en'contient 4.fd?égazl¢g5_d1;n<f£1s1ans >
il prend up de ces tas qu’il popte. sur I'dtre. dq-
fourneau , puis leccompagnon avec de grandes
tenailles, (fig. 1, pl. JI1.);le met au feu et
4 l’attention de changer souventisa positiony
quand il est rouge, le maftre Cassier, quiltient
-urie petite pince de chaque maﬁ@?‘l(lfe porte sous
lé ‘martinet , aprés avoirijeté du ‘poussier .de
charbon entre les platines pour lesempécherde
souder. Les-‘d@ux' petites pinces employées ont
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la forme de la fig. 2 ; elles servent & donner un
mouvement circulaire -au tas, et a le maintenir
sur 'enclume ; quand il a fini de marteler, il
change ’ordre de ses 4 platines, afin de les éten-
dre toutes également; en faisant ce changement
il a soin d’observer si elles n’ont point de ger-
cures, s'il en apergoit, pour les empécher de
:se prolonger, il porte la platine sur enclume,
presenteé al’extrémité de Fa gergure le coinr dont
Jnousavons déja parle, et le compagnon frappe
un coup de marteau dessus. | - f
Aprésavoir changé la place de ses platines de
maniére que les deux platines extrémes se trou-
vent au centre,, il met ce tas sur 'ajre du four-
neau, pour prendre celui que le compagnon a
eu soin de mettre au feu ; le maltre Cassier 1é-
_P&te sur ce second tas, ce qu’il g fait sur le pre-
mier; puisilreprend celui-ci, et ainsi de suite,
Jgsq}l’ﬁ ce que les,platines soient parvenues apx
.dimensions nécessaires, ce qui arrive au bout

de 5 3 6. chaudes ;. alors il pose les platines sur

terre, les unes A cOté des autres pour les refroi-
dir; quanc celles ont été ainsi refroidies » il les
coupe girculéirerx};épt' une a;ung; ayvec de gran-
des cisailles & main , /7. 3.

.. Cela fait, avecun pinceau-ou un morc.eé.u'd?é—
.to fe; on recouvre chaque face de ces platines;,
A’un ' mélange formé d’oxyde de plomb, d’oxyde
d’étain, pulvéris¢s et délayés ensemble dans de
1’9311,’ on pOﬁa‘réCrt‘suh‘s‘t:ifqgi: ace mélange, sim-
Plement de Pargile delayée dans l'eau, comme
Jelai vu fairea la manufacture de fer-blanc de
b@ins. Que Uon fasseusage del'une oul’autrede
ces deux substances, celle employée emipécheles
I,.f':‘)}p,s de se souder, et ¢’est ce que ’on désire.




CASSERIE
DPEUXIEME PARTIE,
Ou maniére de forger le gdieau.

‘1’ouvrier prerid 7 platines de la méme gran-
deur, et enduites, comme nous I’avons dit;,
‘d’oxyde de plomb et d’étain, il les place les
unes sur les autres, et ces sept sur deux plus
‘grandes ; ce tas prend alors le nom de gdteaun,
on le met au feu avec de grandes tenailles qui
‘ne différent des premiéres que par les méchoi-
res qui sont un peu moins fortes et légérement
"courbées , comme 'indique la fiz. 4. :
Quand le giteau est rouge, le compagnon ,
‘qui est toujours celvi qui a soin du feu, le re-
“fire sur le bord du fourneau , 14 le maitre ou-
‘yrier plie én un point les deux grandes platines
“qui portent les petites, prend le gitean avec les
‘pinces dont nous avons déji patle, fig. 2, et Te
“porte sur I’enclume du martinet, pour replier
“enti¢rement le bord. des deux grandes platines,
Cla ‘différence entre les grandes. platines et Tes
petites , est d’environ 2 pouces de diameétre).
Quand ce travail est fini, il remet au feu le'gdz
“teau, puis lorsqu’il est rouge, il le prend pour
le porter sous un marteau moins gros que le
“martinet, mai§qui du reste est mu et place de la
mémemanieére. [enclume estun parallélipipede
“réctangle ; qui n'est A peun prés elevé au-dessus
de terre que d’un pied ; trois morceaux de fer,
courbés 2 angle droit 4 la hauteur de Periclumé,.
forment 3 branches qui convergent vers Ien-

clume , et donnent plus de facilité 4 Pouvrier
¥ X I)‘our‘
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pour mouvoir le giteau pendant le travail suj
vanE. VOQ/. le plan et I’élévation tracés fig 101
LAouvner assis en avant de son marte;u bt.ien;;
le giteau avec deux petites pinces, et lui donn
un mouvement circulaire continuel. Durant ce
premier travail il ne frappe que vers les bord ¥
puis il remet le giteau au feu, quand il ess’t
rouge, il le rapporte au méme marteau, apre
avoir mouillé le rebord de son giteau ;fuI: ‘13&
diminuer cette chaleur, qui ne sert q’u’é l’i( !
commoder ; par cette deuxiéme chaude ., jl lsle;
rapproche plus prés du centre .en conti’nuanr:
_tou]oul:s de communiquer au gitcau le mou ‘
ment ’01r01‘11aire. Il répéte la méme opérativcf'-
jusqu’a 7 a 8 fois en s’approchant toujours dan
vantage du centre ;  chaque fois le bord ’élav ;
etla casse devient de plus en plus creuse ; il ee ¢
obligé de c.hanger , suivant la hauteur,de ]S;
casse , ses pinces, quine différent au reste de
premiéres que par I'élévation de I’yne des i
choires et extrémité du manche (fig. 5 ) HE~
bout de 7 & 8 chaudes, il porte son g:ﬁt ATEE
une espéce d’enclunie, appelée 4; éﬂeeau i
la forme dela fig. 6, 13 ilp e tient agx?ec ang111 %
tite pmcg,_ﬁg. 7 » afin de redresser la paroi e
qui se fait par les deux ouvriers frappant s, F
cessivement avec leur marteau ; cehl)ipdu c P
“pagnon est le plus fort, aussi le tient-il des d(()em-
mains : quand ils ont redressé la paroi du A
teau on le laisse refroidir ; puis on porte le oy
teau , 'c’lui a maintenant la forme d’un cc’i;%r{;l 5
tronqué , contre un morceau de fer doublemen?:
.zig:gurbe ,lﬁg. .8 »_et enfoncé dans le plumare
7;}55,86 Lf;unm la grosse piéce de hois qui:
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porte le tourillon de ’arbre qui fait mouvoir les
marteanx ou martinets ). Ce fer, qui est double-
ment recourbé, sert i retenir le giteau qui entre
par-dessous, et permet par-la au moyen des pe-
tites pinces (fig. 7.) de relever le rebord des
deux grandes platines, lequel recouvreen partie
ies sept petites ; cela fait , 1l retire les casses'une
aprés Pautre. La premiére est toujours percée &
cause de action immédiate du marteau et de
celle de I’air qui en ont fait en partie des bil-
tures de fer ou oxyde noir de fer, qui tombe en
écailles par le choc réitiré du marteau. Comme
en retirant ces casses, la paroi se trouve pliée
lus ou moins, le'compagnon la redresse sur la
Eigorne par quelques coups de marteau , en-
suite le maitre ouvrier coupe les bords des casses
avec les cisailles, comme il I’a déja fait pour les

platines.

TROISIEME PARTIE,

Ou travail & froid.

En sortant des cisailles’, les casses sont prises
n autre ouvrier chargé de les terminer;
lle dans une salle & ¢coté; la
leur fait éprouver, a

our objet de redresser la surface conique de
1a casse , ce qui s’opére au moyen d’un marteau

par u
cet ouvrier traval
prerniére opératlon qu’il

lus petit que celui employé dans le travail pré-
cédent, ce marteau frappe surune demi-bigorne
ui sert & porter la paroi de la casse, 'ouvrier
fent le vase de la main droite avec les petites
pinces (7)) et de la main gauche sans pinces,
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:ti};a:lng ls:l)m de donner un ‘mouvement de rota-
e ccasse, qu'elq1_1ef01s , il en redresse deux
i oS, Lette opération, qui n’est paslongue
mai:fﬁ’le d ?I}e autre A peu prés semblable »

e se fait sur le fond de la 1
s ‘ ond de la casse par un
batta;ﬁmgmal teau placé aupres du prem};er et
e Eﬁr une espéce d’enclume carrde ]’)es

- €s prennent ensuit :

e ces casses, etna
oy : : S et:n
ﬁea,féint‘:,;‘i abord que le fond , avec une. veroz
s 5. 9. ) aciérée, aplatie, et rétrécie a
Fri iedfnltes, (.la longueur de cet outil est
o 1;; = e(ti rileml) ; cela fait, ouvrier précé-
nd les casses I’'une aprés I’
= se pres 'autre, pour
desp(f:er Sous un troisieéme marteau placé z;uI;)rés
ae arbli‘x premiers, et mu comme eux par le mé-
e te aumoyen de I’eau et d’une petite roue.

gets ; la casse est placée sur I’encl
ek ur 'enclume, de
. que le marteau , dont 'extrémité
pointue , entre d interi 2
.ot entug cans son intérieur; 'ouvrier
et la fait mouvoir avec ses mains t
enoux , chaque d ' s
e » cliaque coup de marteau y laisse une
fo%m (i:.avn:e de l.a grandeur d’un pois, ce qui
l’ouvi' 1vgrs dess‘u}s »suivantle mouvement que
ier donne 4 la casse : ssin
pas faits pour l’enjoliven(ie.n(t::e(iedle e T
ent de la casse , maig
g ‘ L ais.
gn rr augmenter la force de la partie infé;ieure
e approchant les molécules ; puis les jeunes
roissi rer_'ennent; Ces casses pour gratter les pa.—’
o nterieures, comme cela a été pratiqué pour
5 ond ; e,n»ﬁn Pouvrier, sur deux espéces d’en
u 1 ;
’aur?fs 2 1 une pl.ane et circulaire pour le fond
s e demi-cylindrique pour la paroi achéve
e redresser avec un is
R 1 marteau de bois et A la
i, tant le fond que la paroi des casses.
X 2
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Quelquefois il se trouve de petites fentes dans
la casse , 'ouvrier avec quelques coups ‘d’un -

etit marteau les fait disparaitre. Pour que la | "M\
casse soit entiérement finie , il reste a couper
le bord avec des cisailles semblables aux pré-
cédentes. : ,

Le fourneau dont on se sert est un simple
feu de forge , le combustible employé est du
charbon de sapin , et oxygéne est fourpi par
nn soufflet en bois mu par l'eau..
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