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de plomb qui avait servi de doublure & une caisse & thé pro-
venant de la Chine, fut trés-surpris'de irouver ce plomb
alli¢ avec de P'érain. L'analyse qu’il en fit Jui donna 5,8 de
plob et 4,2 d%étain, On sait que I"alliage e ’étain donne
plus de dureié et de tenacité au plomb, et le rend moins nui-
sible pour la fabrication des vases employés ausx usages do-
mestigues, Voici le moyen trés-simple que les Chinos pra-
tiquent pour former les fenilles de plomb. ‘On prend deux
tniles larges et plates, qu’on double intérieurement d’un pa-
pier tras-épais; aprés les avoir placées 'une sur autre, ou-
vrier les ouvre un peu i 'un des angles, et y verse la quan-
tir¢ de plowb ndcessaire pour former la fenille ; cusuite it les
presse fortement avec le pied. Pour prévenir oxydation du
métal, on emploie une espéce de résine nommée drmmer. Les
boitesathé quiontune apparence cristallisée, elqn’on nomme
Sfeuilles de bambou , sontfaites en étain par le méme procédé.
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AVERTISSEMENT.

"Toutes les personnes qui ont participé jusqu'a présent, ow
quivoudraient participerparlasuite,anJournal des Mirnes,
soit par leur correspondauce, svit parl'envor de Mémoirves
el Quvrages relatifs ala Minéralogie etaux diverses Scicnces
quiserapportent i I'Art des Mines, et qui tendent a son per—
fectionnement, sont invitées & faire parvenir leurs Leltres
et Mémoires, sous le couvert de M. le Comte Movrt , Pair
‘de France , Conseiller d'Etat, Directeur-général des Pon’s-.
et-Chaussées et des Mines, & M. Girier-Lavmont , Ins'yee~
teur-général des Mines. Cet Inspecteur est particuliérizment
chargé, avec M. Tremery , Ingénieur des Mines, du_iravail
Aprésenter a M. le Directeur-général , surle choix des Mé-
moires, soit scientifiques , soit administratils, ¢ i doivent
entrer dans la composition du Journal des M jjes ; el sur
toul ce qui concerne la publication de cet O gyrage.
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NOTICE

Sur les dépenses et les prodr ;;;s de diverses

méthodes employées pour fondre la galéne
argentifere., des mines - g, Viconago , er
lialie ;

Par Acsrirre, Co:- e we JourFRoY.

Lies mines de Vicor lago sont situées prés du

lac de Lugano’, a en de distance du pied

Situation
des mines

] (e R de Vicona~
du mont Saint-Go 3.4 , dans la chaine de go.Vuo
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montagnes de médiocre élévation qui succé-
dent aux granites, et sont séparées de la plaine
de la Lombardie par des collines calcaires de
seconde formation’ (1).

Ces montagnes meétalliféres reposent géné-
ralement surune base de granite ou de gneiss.
Leu_rArrllasse est formée de schiste micace » €11~
tremélé de roche argileuse compacte. Leurs
Sommets sont recouverts par des bancs de cette
{‘oche argileuse , parsemée- de grains calcaires
a laquelle les Allemands ont donné le non:
de feldspath porplir, Elles renferment en beau-
coup d’endroits des sulfures de cuivre , d’anti-
moine, de plomb ; des pyrites auriféres , des
minerais de fer spathique ; hématite , spécu-

(1) £n quittant la plaine de Ia Lombardie pour sappro-
cher du mont Saint-Gothard , on rencontre d’aborcg Pune
chaine de -co,“ilnes composées de bréches, formées par des
g::]g]?;z:?::;)}‘,l;:sp(ﬁnﬁ?ilz: » de granites, de serpentines, et

‘aut , provenant des Hautes-Alpes , et
réunis par un cément argileux. En quelqgues endroits, ceg
bréches contiennent aussi des substances calcaires. A,u‘és
ces collines , on trouve une chaine de montagnes calca]ires
‘avec quelques coquillages » Miis sur-tout parseniées de cetle
calcédoine noire qui seuble représenter, d’une maniére in-
fo.rme, des figures diverses. Entre les z:ouclles de ce cal-
caire, on a rencontré des couches peu epaisses d’excellente
houille. A ces montagnes succeédent, toujours en montant
les montagnes métalliféres dont | s'agit ici. Il est & remar-
quer que les couches de JSeldspath porphir , qui recouvrent
ces d(?x'n.{ex'es presque par-tout , et que M. Brocchi a nommeées
gr{zlzztozcles » sont entreméiées de bancs fort épais de grog
sxl:cgux; ce qui semblerait iudiquer une formation ('on(%m-
poraine de ces deux roches d’une nature sj différente ; ou

méme que ce porphir a recouvert, en quelques endroits, Je
gres déja formg. :

-~
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laire ; des filons de sulfate de chaux counleur

de rose, demi-opaque. Quelques-unes de ces
mines sont exploitees pour le fer et le cuivre ;
mais la plus cor\;sidéruble de toutes est celle de
plomb argentifere de Viconago. /

Les hilons de cette mine sont renfermés dans
le- schiste micacé argentin, dont ils coupent
transversa.ement les couches ; le plus considé-
rable est célui nommé de Saint- Louis ; ce beau
filon a été reconnu sur unelongueur de 5oo
toises , et suivi par une galerie de 130, et des
puits de 4o toises de profondeur. Il a été trouvé
par-tout d'une nature presque égale ; sa direc-
tion est du S. O. au N. E; son inclinaison
tres-rapprochée de la perpendiculaire , de 86
4 87 degrés a ’horizon. Sa puissance cst de trois
a.quatre pieds. Sa gangue cst un mélange de la
roche de la montague, accompagné de quartz,
de sulfate de baryte, de fluate de chaux, de
sultate de chaux , de fer spathique, rassemblés
contusément. La galéne est dispersée dans ce
mélange en petits filets et en ramifications,
dont peu excédent Pépaisseur du doigt. Dans
quelques cavités, qui sont rares , elle se pré-
sente en petits cristaux octaédres ; presque par-
tout elle est en petits grains trés-fins, et telle-
ment dispersée dans la gangue, que tout ce
filon ne produit que du minerai a bocard.

Une expérience que j’ai faite sur 47 toises de
galerie , extraites sur différens points de ce
filon, et dont j'ai tenu compte exact des pro-
duits , m’a déwontré que chaque toise de gale-
rie, calculée a raison de 144 pieds cubes, pro-
duit 4o williers de minerai brut, qui, bocardé
et lavé , ont rendu 680 de schlich ou minerai

Q2

Produit de
ces mines.




Note his-
torique:
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pur ( poids de 12 onces ), contenant 306 livres
de plomb et 17 onces d’argent, Ce qui, d’aprés
le prix commun de ces métaux , porte le pro-
duit d’une toise de galerie a 209 francs environ.
La dépense d’excavation, entretient de gale-
ries , bocardage et lavage, peut étre évaluée
dans les travaux en grand, & 150 fr. Il reste
donc 59 fr. pour les dépenses de fonderie, et
le bénéfice des entrepreneurs.

Ces mines, exploitées superficiellement dés
P’année 1550, furent abandonnées dans le siécle
suivant, probablement parce que, 'usage des
bocards et des laveries perfectionnées n’y étant
pas encore introduit 4 cette époque , le mi-
neral, trés-diftficile d fondre dans son étatimpur,
ne payaitpasla dépense: elles furent reprises en
1800 sous la conduite d’un habile minéralogiste
allemand, M. d’Odmarck, quiforma unesociété
a cet effet, et, pendant huit années consécutives
de travail, dépensa dans cette exploitation plus
de 500,000 fT.

M. d’Odmarck fit'construire seize corps de
bitimens pour contenir les bocards et laveries.
La vallée , auparavant presque inaccessible,
dans laquelle fut onverte la principale galerie,
devint parses soins une espéce de village rempli
d’usines, ou 300 ouvriers étaient incessamment
occupés a P’extraction et & la préparation du
minerai. Il fit percer diverses galeries de tra-
verse et d’écoulement. Enfin, les fonds ayant
manqué A cette société, elle fut obligée d’a-
bandommer les travaux en 1809.

A cette époque , je fus engagé A visiter ces
mines, et & y reorganiser des travaux. Ceux
des souterrains me parurent bien congus, et
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e ne crus pouvoir mieux faire que de suivre
{es plans de mon prédécessenr. Ceux des bo-
cards et laveries n’exigérent que quelques
perfectionnemens de détail ; mais ceux des
fonderies étaient défectueux ; et c’était 1 une
des causes principales des pertes de la sociéte
Odmarck. On m’assura , dés mon arrivee , qu
le minerai était d’une nature trés-difficile &
traiter dans les fontes en grand. J(_a fus donc
forcé de m’occuper presque excluswement, de
cette partie intéressante des, travaux; et ¢ gst
le résultat de mes expériences qui fait le sujet
de cette Notice.

L’essai du minerai bocardé et lavé,ou {Plomb b i Sy e
schlich, m’a produit,sur 100 parties. LArgent .

Antimoine. . '2,25.
Soufre. . . 18,00.
Ox. de fers . 1,00.
Silice. . . . 20,00.
Alumine. . . ' 6,50.
Chaux. + . 3,%0.

et

q7;2 1.
Plus , une petite quantité indéterminée ‘d’acide sulfu-
rique, de baryte, et de potasse.

L’analysc y a fait découvrir.

Analysedu

ineral.
. 00,46. ™n€

La premiére méthode employée en 1806 pour_ ronte de

foudre le minerai, consistait & le griller sur
bache , & lair libre, et & le passer dans cet
état au four i manche avec des scories ferru-
gineuses pour lui servir de fonder.nent. Le re-
Tevé des registres de I’Administration , Iles rap-
ports des ouvriers employés a cette operalion ,
et tous les renseignemens que j’al pu me pro-
curer 4 ce snjet, m’ont démontré gue de cette

Q3

1806,
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L ¥ Py . . e .
zlnegnl]ére lonl’n avait jamais retiré que 33o livres
uip omb- d'eeuvre par millier de schlich. Ce
3 : presente une perte de 125 livres par millier
€ minerai, au-dessous de I’essai.
] el
8o mll’hers de miner
cette méthode
vans :

ai fondus en 1806 par
» ont donné les résultats sui-

Produit.

26,500 livres de plomb contenant 182 marcs d*

5 i .
nant (33 pour 100 ). e

Dépenses.

Bois de hétr
iale hreiTi: e bﬁches',' consommé dans
ut gritlages successifs , goo quintaux
meiriques & 1 {. le quintal. . ~, . 900 f.
15 milliers de scories de fourneau 4 fer ’

coﬁt:.lnt.:, a raison du transport , 7 £,
le millier, . . . 105

300 mesures de charbon de hois fort, f.'or-.

mant ensemble 7500 pieds cubes 4 4 f.
la mesure. ‘ 1,200
. 1,2

40 journées de maitre fondeur a 3 f. 50 c. 140
240 journées d’ouvriers et manceuvres &

1f 50¢. . . OLr O VD L B o . U

Total de la dépense. . . . | 2,705
é]é[},él;esgllttle qude I§§ frais de cette fonte se sont
o plus de 33 francs par chaque millier
ie minerai , auxquels’a]Outant 125 livres de
Eé)mfb Eerdu dans Popération, et évaludes
: 41T. J0 C., on voit que cette méthode-a réel-
ement coute aux entrepreneurs 117 fr. 64 c.
par millier de schlich.

Les dopnées ci-dessus démontrent aisément
quela met.]}ode défectueuse adoptée dans cette
gonte, sulfisait pour absorber, et an-del? , tous
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les bénéfices que la Société pouvait se pro-
mettre de cette exploitation.

En 1808, M. ’Odmarck abandonna cette mé-
thode, et introduisit dans ses fonderies le pro-
cédé adopté par M. de Blumenstein, a Viemmne,
qui consiste 4 désulfurer {a galéne par le moyen
du fer. A cet effet il construisit, 4 grandsfrais,
un four & réverbére assez mal exccuté , que je
trouval encore en activité i mon arrivée sur
les mines, et je continuai a fondre de cette ma-
niére une partie du minerai qui y existait.

Le fourneau contenait environ 2000 livres
de minerai; aprés trois heures de feu violem-
ment continué, la galene entrait en fusion
liquide ; alors:on y brassait, a plusieurs re-
prises, 5 & 6oo livres de ferraille, ou mor-
ceaux de vieux fer. Lorsque tout ce fer pa-
raissait détruit , uni aun soufre, et surnageait
le bain en forme de scories fluides, on ou-
vrait le fourneau, et on recueillait an fond
du cassin environ 8co ou 810 livres de plomb
d’euvre (40,0 & 40,5 pour 100 ), si l'opéra-
tion avait eté bien faite. Dans le cas contraire,
une partie de la galéne, non décomposce.,
restait unie au sulfure de fer qui s'était formé,
et exigeait une nouvelle préparation de bo-
cardage et de lavage , pour pouvoir étre re-
mise au fourneau par parties, et dans les cou-
lées successives. Il n’est pas besoin d’observer
que les scories ;maigres de ces fontes, com-
posées presque entiérement de sulfure de fer,
ne pouvaient é&tre repassées au fourneau a
manche pour en extraire la petite quantité
de plomb et d’argent qu’elles retiennent tou-
jours , sans avoir été préalablement bien dé-

Q4

Fonte de
1808.




Méthode

deBleyberg travaux des mines

en Carin-
thie.
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saufrées ; opération qui efit entrainé A plus de
’ : ! ¥ .
depense qu'on n’en efit retiré de produit.

Chaque coulée durait 15 a 18 heures, et

» consommait 15 quintaux de bois , cofi-

tant. A irants i anifzfrorc:
nt. . . .42
N TOR ) O

6-quintaux de vienx fer, colita
La main-d’ceuyre‘environ. .

Total de latdépense pour deux milliers
de minerai. « - e o o . .07 b0

Qmnoique les dépenses de cette fonte fussent
3 peu pres égales A celles de la précédente
on; voit qu’elle était bién préférable sous le
rapport des produits , puisque le déchet du
métaln’y est que de 50 livres par millier au lieu
de 125 souffert par le grillage sur biiche.
Mais Pembarras de me procurer une quan-
tité assez considérable de vieux fer (la grenaille
de fer de fonte ne remplissant pas aussi bien
Pobjet), joint & la construction défectucuse du
fourneau qui s’était fendu dans les derniéres
counlées , et laissait perdre uné partie du mé-
tal , me déterminérent, an lien de le recons-
truire , & chercher une méthode de fusion plus
€conomique et plus productive.
J'avais suivi, pendant quelque tems, les
'de plomb de Bleyberg ,
en ‘Carinthic. Dans ces fonderies on ne fait
presque vsage que de fours i réverbére, dont
le sol est incliné vers la bouche, d’un pouce
par pied. On y étend le schlich , et on pousse
graduellement le feu en agitant continuelle-
ment lé minerai avec des spatules de fer.
Lorsque la plus grande partie du soufre est

I
‘sienrs a chaqne coulée.

4
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4 '4 ] 4 ] ) A ¢
‘) «l (4 l.t e t
9 (of0] m nc p 9

e 2 iy \a
coulant sur le sol incliné , v1enlt Ss?lzu{l_efzarom
bouche du fourneau. Les spatu Ctrihuent o
on fait usage dans ce tlravz-nl;l;:or;l désoufre.r s
doute aussi, en Se detrgl:aora;nairememp]n_
ety ire de cette ma-
rsqu’on a
niere les 7= du p]omb conten ; corilegd'e 5
réuni une suffisante quanul'lce de s é_:manche
fontes , on les repasse atl {ourneau
our cn extraire le restant. o dsne,
Je résolus de mettre en usqgg N e,
un procédé analogue celul clza 1.
Mais la galéne de Bleyberg a tl%(s.;iche iy
caire , elle est & larges face'tes , Loy
lomb, et ne contient presque pas € 1o -
s bien différens de ceuX
Tous ces caracteres, B v
de la galéne de chonago(,r 02111 ]“e i
VYanalyse, semblale,lll\t m’indign 1iccfllble e
rocédé pourrait n’8tre pas appil fl e
ies deux. Onme dit,en o‘lut’re , qu’or Fab
truit, dans les anneées precedcntes ,lgix; iy
o l,usafl"gedde Blvegrll)zlt‘a%q,);:‘a?(}e laCarinthie,
o;qu’unfondeur,vel ] : : :
zsfit,vloulu traiter le minerai ];.ar ctct(t;la1 ?eﬁh:vi i;;
et qu’aprés plusieurs essais Intruc uns ;;voir 4
d4. renoncer i son entreprise, sa ey
retirer de son fouor a 1'eve1'ber'c une se iy
de plomb. Malgré ces pl)ser\(atlpns ,dcec;nfocn ol
d’ailleurs les préjuge§ ordlnm?esaq etje.cons_
allemands, je nc me découragal pas ,i( Ak
truisis un fourneau, l_e plus g;:{)llom 1
3 la verité, qu’il ne fut possible.

i 2 lits
Ce fournean etait double , ou & deux ,

i ler
avec le {foyer au milieu. Il contenait un mil
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de schlich qu’on distribuait é
cotés. Il fut construit en d
650 francs. o)

Aprés divers essais dont le déraj
long & rapporter ici, je crus devoir m’en tenir
definitivement ay procédé que je vais décrire,

Aprés avoir étendu le minerai sur le sol du
fourneau, on Y entretient et on y modére le fen
avec toutes les précautions possibles, de maniére
que Pintérieur du fourneaun et le minerai lui-
méme ne soient jamais que dun rouge cerise,
jusqu’a ce que le minerai n’exhale plus aucune

odeur sensible de soufre. On Pagite presque con-

tinuellement avec deg ringards; ce mineraidtant
trés-fusible |

Cette opération est assez délicate
sous le rapport de la condnjre dufeu; uninstant
d’'une flamme un peu vive suffit pour détermi-
ner une fusion pdreuse 3 la superficie du mi-
nerai, qui s’agruméle et s’unit en pelotes. Dans
ce cas, il n’y a d’autre reméde que de laisser
tomber le feu , et de pulvériser de nouveau le
minerai dans le fourneau méme , 4 'aide des
ringards ; opération qui ne se fait point sans
quelque fatigue et sans perte de tems.

Apreés trois on quatre heures d’un fe
le minerai paraft sutfisainment désulf
on augmente le feu,
descend sur le sol inc
fournean, en f

galement desdenix
1x jours, et cofita

I serait trop

umodéré,
uré; alors
il entre en fusion s et
liné vers la bouche du
aisant un brait semblable & celui
de I’huile chauffée dans une po€le. C’est alors
un verre de plomb uni aux terres vitrifiées , et
a une portion de soufre qui en est inséparable,
?uelque s0in qu’on ait apporté 4 la conduite du
eu. Lorsgue cette masse en fusion s’approche
de la bouche du fourneau , on Y jette, par

{ 2 jusque-
‘métal contenu. Le feu, pousse jusq
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2 _l 3 ‘ I I) 3

3 . n se con-

du foyer pour I’arréter. Ce char boné,ti:l e

suwmant,revivifie du plomb, et ce mtté e

pasa pa’raitre En continuant de ce e

’ i : me e Lrols :
on retire communément les it
(W) 14 i

i mteérreur

degrés, est arrivé au point que tou rLle Al

dugfbu; est d’un blanc etm(_:e]ant. b TR

tdevenu de moins en m SLICES

LR i u 4 peu.du mineral

dans cet étaton y pro]ctt'e pell : 'p(l) iusqu’a a8

de fer spathique bo.carl(%e et 41V§ poiz]q qn - 2

o livres de ids. ,

ncurrence de 10 . S

= ] élange , il prend la foru e
e ?retire du fourneau ; et, lor

dte dure, gu’on retire ¢ ul HUBEARS: S 0

quelle est refroidie, on la ‘)r:ar%che e
{ eau a . B

pour la passer au fourn i

le secours d’aucun autre Ion s

tout le plomb qu’elle corrtient. La difféerence

i ag ie de tra-
(1) Ce minerai de fer est extrait dans 12\1 gfzillle:ge kg
YT & ir dépassé le hilo
1 1, aprés avoir dey: 5
Tt deas e Sl he d’autres filons, on a ren
Louis pour aller 4 la recherc e ARy
. i:é lune’ masse de fer spathnq{m assezl 3 Al
con i g : -
| a lexploiter , :
J les entrepreneurs d . Ll g
}mne:aau de 32 I])ieds de hauteur pom]la f}r]nd;e i
i 1biné par-tout avec du sulfate de (:l au M:'Ue giliace
‘ 1‘385 Cfi)ﬂ carder et a le laver, parce que, lesu l‘ .conmc; i
a '?léc(;x;xposant dans le haut {Ollr{lenll ) ?arll(;e Sl
o uni étal , qui répand,
5 init au me ) o
L s()Ufrelsf‘ usc; et n’est pas propre Paffinage.
r
priln s tient plus de 50 pour 100
; i, bocardé et lavé, con s D
R e i ent, une suite
J’ai fait, sur son traitement, eishs
Agsien e : b :' qui m’ont conduit i porter aln
ériences intéressantes , qui b co OIFr £p08e
e du fover de fusion, ditd la catala 2y quelqu
Faths oo el 1 ériter d'étre décrits
fectionnemens qui me paraissent mer
o
perfecti

dans un Mdémoire pnrtlcuher.
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dfe son Eroduit avec celui résultant de 'essai,
n’ayant été trouvée que de i pour 100,
2 ! . 3 . . . . .
L opération que j’al faite sur 6o milliers m’a
donné les résultats suivans :

Produit.

_27,020'11\'res de plomb d’cenvre (45 pour 100), contenant
183 { ‘marcs d’argent.

Dépenses.

480 quintaux métriques de bois de hétre 4
1filequintal, o o L 0 0 Lo 480 f.

54 quintaux; de mine de fer bocardée et
lavée. O A e . T e A
60 mesures de poussier ou menn char-
bon. . . LERSEE. T 1120

120 uesures de charbon pour le fourneau
dmanche. . . . . . . . . . 480
Salaire d’un maitre fondeur et de trois

QUBNIEES a3 - dofotin.y o Sl atyres Dol g2

Total de la dépense pour 6o miiliers. 1284
non compris les frais d’adminisira-
tion et d’entretient des bitimens.

‘Pou'I: plus grande intelligence de ce qui pré=
céde, je présente ici (p. 255) un tableau com-
paratif des produits et des dépenses , calculés
sur un millier de minerai, d’aprés les diverses
méthodes de fusion employées dans ces mines
et ci-dessus décrites. ’

, De plus, j’ai joint a cette Notice les dessins
d’un fourneau i réverbére, de mon invention
(Zoy.lapl. 1X), qui a servi & la derniére fonte
de 6o milliers, et qui m’a paru, sous le rapport
de la facilité ‘du travail et de ’économie du
combustible, I’emporter de beaucoup sur ceux
en usage dans la Carinthie.
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Il ne me reste qu'a observer, que bien.que
des galénes de différentes natures puissent
exiger quelque diversite de traitement dans la
fonte , il n’en existe aucune , du moins & ma
connaissance , qui ne puisse étre fondue con-
venablement par une méthode analogue & la
derniére ci-dessus décrite , sauf a lul fournir
des fondans si sa gangue. est réiractaire, et a
conduire le feu selon ce qu’elle exigera. Ainsi
cette méthode , qui n’est point x_xouvelle CL
dans laquelle je n’ai pent-étre d’autre mérite
que celui de Pavoir exécutée avec soin , et d'y
avoir introduit addition dun minéral de fer,
me paralt devoir étre recommandée préféra-
blement 4 toute autre, pour la fonte des mi-
nerais de plomb sulfurenx; persuadé que, lors-
gqwun peu d’expérience aura indiqué au fon-
deur la marche A suivre, on reconnaitra que
c’est la plus économique et la plus produc-
tive.

Enfin je ne saurais trop recommander d’a-
bandonner , une fois pour toulcs, la méthode
désavantageuse de griller le mineral sur biiche
3 Pair libre. Outre la plus grande consomma-
tion de combustible qu'elle exige , le métal y
soufre un immense déchet. Ne pouvant y di=
riger également la force du feu, le minerat ne
se désoufre point dans certains endroits, tan-
dis que dans d’autres le métal est volatilisé
par la violence de la chaleur. Si le mineral
est fusible , comme celui dont nous avons parlé
ici, il s’agglutine et se réunit en masses demi-
vitrifiées , dans lesquelles le soufre demeure in-
séparablement uni. Si dans cet état on le passe
au fourneau a manche, on n’obtient presigue
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que des matles sulfureuses; et, pour en retirer
le métal, on est forcé de le pulvériser, et de
Pétendre de nouveau sur le biicher de grillage.
Or, chacune de ces opérations. entraine tou-
jours perte de tems, de métal et de combus-
tible. Ces considérations doivent indubitable-

ment y faire substituer par-tout la méthode de
grillage au réverbére.

3

1,25) 8¢.4c|117,64
0,50| 38,75] 72,50
0,05 3,37] 25,17

qt.

Dicner
au.dessons
de 'essai
par miliier.
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éthodes employées

Viconago , en Italie.

Minerai
de fer
1,00

s

Eaxplication de'la Iplanc/ze IX.

cn

francs.

Valeur

A. Coupe du plan du fournean a la hauteur des lits.
B. Elévation extérieure.

C. Coupe de Pintéricur du fournean.

D. Profil de I’intérieur du fourneau.

Ferraille
vieux fer.

peids de
12 unec

Qumint.

Valeur
fraucs.

tn

enses des tro

Les nunie'ros suivans serventpolzr 1@6‘ guatreﬁgures.

FONDANS ET MATIERES DIVERSES.

Scories .
de fourncaux

1. Foyer, du fourneau avec sa grille.

2. Sol du fourneau divisé en deux lits par le foyer.
3. Cendrier, - 3

4. Grande cheminée.

5. Petites cheminées qui correspondent & chacun des denx

lits, et se réunissent.a ka grande cheminée dans la partie
postéricure du dessus du fourneau.

6. Partie verticale de ces petites cheminées.

7. Registre placé au-dessus de chaque botiche du fourneau,
et formé par une brique, servant a régler aspiration de.
la flamme sur chacun des deux lits do fournean,

8. Portes murées’, qui ne s'ouvrent que lorsque les chemi-
nees ont besoin d’étre nettoyées.

‘9. Volites servant a atléger le massif du fourneau.
10. Bouches du fourneau par lesquelles on introduit le mi-
Aieraisur le sol, et par lesquelles le métal coule en dehors.

p
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2,00
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14,06
8,00

{raucs.
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11,00
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Dépenses de fonderic pour chaque millier .de minerai pur, ou schlich.

Bois de
hétre.

. |métrig.

pour fon
3ok

PropulT
des fontes
par chaque
millier
de minerai.
Valeur
3,30 |223,00(11,00

Plomh

;4,95 273,00 7,50 | 7,50
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MINERAL DU GROENLAND ;

Par M. VavgQuErLin.

Proprietés physiques.

Cu; minéral, qui m’a été remis par M. Gillet-
Laumont , est blanc, demi-transparent, ayant
une cassure lamelleuse et rayonnée, une du-
reté assez grande pour rayer légérement le
verre.

Premiére expérience.

J’al commencé par traiter cing grammes de
ce minéral avec deux fois son poids d’acide
sulfurique concentré ; au moment du mé-
lange il y a eu dégagement de gaz acide car-
bonique, et développement d’odeur de chlore;;
mais i ne 1n’a pas été possible d’en démontrerla
présence e ce dernier par-des expériences
positives. g ‘

Aprés avoir faif chauffer le mélange jus-
qu’a ce qu’il n’ait plus dégagé de vapeurs d’a-
cide, je I'ai lavé avec une petite quantité d’eau

chaude
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FOURNEAU A REVERBERE A DEUX LITS
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