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momeétres portes a |
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iter la méme conhian 31°
g}es thermomeétres i demeure fixe dansles rpmﬁa;
aucune n’en a cependant contredit le résultat

Principaux
Lizs Principaux alliages du cuivre et 'du zinc A e e
sont, 1° le laiton ou cuivre Jaune; 2°, le métal zine,
que jai obtenu. : ' du Prince, préparé pour la premiére fois, en
- 1682, par le prince Robert; 3°, l¢ pinchbeck 3
4°.Torde Manheim ou similor; 5°.letombac, etc.

* (1) Ce mémoire est un abrégé de tout ce qui a €té publié
de plus important sur le laiton dans ces derniers temps.
M. Cooper en a puisé les matériaux dans les ouvrages an-
glais de Aikin et de Watson, qui eux-mémes ont rassemblé
tout ce quils ont pu trouver sur cette matiére. M Keatin
jeune ameérieain wqui suit les cours de Pécole en qualité d’éleve
cxlerne, a eulacomplaisance de letraduire, Ona pehsé que dans
un moment ou nos fabricans de laiton, privés de la calamine
que leor fournissait la Belgique, sont obligés de modifier
leurs anciens procédeés, et cherchent 3 les perfectionner, il
pourrait étre utile d’insérer le présent extrait dans ce recueil,

On trouvera dans les Ariset Métiers de I’ dcadémie, dans
le Traité de ia fonte des-mines de Gensanne et dans VEncj-
clopediepar ordre de matieres, une description compléte et
tres—exacte du procédé quon suit le plus généralement pour
fabriquer du faiton, et dans les 7 orages metallurgiques de
Jars et Duhamel (vol. III, pag. 71 a'a12) » des notices fort in—
téressantes sur les diverses méthodes qui ctaient usitécs de leur
tempsdans les principales contrées de l’Europe. Nous engageons
nos lecteurs & consulter ces excellens ouyrages.

Tome III. 1ve, Liyr, , E
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65 ALLIAGES DE CUIVRE

L’orichalchum des anciens, analogue 4 ces al-
liages, tait de trois sortes : 1°. le cuivre des
montagnes dont parle Heésiode ; 2°. le cuivre
corinthien , résultat de la fonte des statues, etc. ,
a la prise de Corinthe; 2°. le laiton ordinaire,
fait en fondant le cuivre avec la cadmie ou la
calamine.

(1) Il n'est pas facile d’obtenir une com-
binaison parfaite du zinc et du cuivre par une
simple fusion de ces deux métaux dans des
vases ouverts; car i une chaleur moindre que
celle nécessaive pour fondre le cuivre, le zinc
se volatilise ct s’enflamme, et il s’en perd une
grande quantité avant que la formation dé I’al-
liage ait pu avoir licu, et méme quand Palliage
est fondu le zinc continue a briler dans des
vases ouverts; de sorte qu'on pourrait ainsi le
séparer presque complétement du cuivre (2)-
"Afin donc de combiner le cuivre avec le zinc,

(1) Tout ce qui suit, jusqu’a la fin du premier alinéa dc la
page 71, a été tir¢ du Dictionnaire de Chimie dc Aikin,
volume I°"., page 166.

(2) Liorsqu’on lient & découvert un bain de laiton fondu, it
gen dlove une flamme bleue trés-vive, mélée d'une fumée
épaissc d'un blanc éblouissant. Si on laissc le bain en repos,
il sereconvre promptement d’une crofite mince, ctla flamme
Séteint. Si on enléve cette crofite, la flamme sc reproduit, et

ellc dure tant qu'on agilc la matiére en fusion. 1l résulte de ce
fait, ct de plusicurs autres (ue je ne puis rapporter ici faute
d’espace,, que la température qui tient simplement le laiton exr
fusion n’est passuffisantc pour en volatiliserlc zinc; cependant
la flamme et la fumée épaisse qui Yaccompagne ne peuvent
étre dues & Poxide de zinc, puisque cette substance est une
des plus fixes que Fon conmaisse. 1l sc forme donc néces-
sairement de la vapeur de zinc métallique, qui sc transforme
en oxide dans I'atmosphérc: voici, je crois, I'explication de
¢c phénoménc. Lorsque le bain métallique est découvert
une portion du zinc brile, ct il en résulic une élévaiion de
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68 . ‘ALLIAGES DE CUIVRE

seau fermé des couches alternatives de copedux
de cuivre, avec un mélange.de mincral de zime
et de charbon, et  entretenir le feu jusqu a c&

que le cuivre.soit entiérement 1mpregne de zinc.

On fait du laiton dans beaucoup.dfe pays, mas

nulle part en aussi grande quantite, D d gusm

bonne qualité (1) gu’en Angleterre, ou S€s leux
principes se trouvent en abondance. Les mmie.-

rais de zinc sont la calamine ou la blende. La

blende accompagne presque’ toujours les rlllll.n‘es

de plomb; ily en a beaucoup dansle Dewjons1 ire,

le Derbyshire, et dansla partie septentrionale du

pays de Galles. ' r ooty

‘A Holywell (Angleterre ), on pu ver1]se e

Préparation ON lave la calamine pour en s(;:parer ]_elép. orllllis
du mmerai quj 5y trouve mélangé en grande quimtx iP "
3 Holve > on la calcine sur une aire en briques, large €t pev
acée au-dessous d'un four chauffé

D profonde , pl

au rouge, €t on 2 soi_n de la remuer souvent.
Dans quelques endroits on la calcine, en en
faisant des cones formés de couches alterna-
tives de minerais et de charbon , et qui reposent
sur un lit de gros bois. La calamine calcinée
est broyée sous une meule, et en méme temps
mélée avec un tiers on un quart de son .p01ds
de charbon de bois. Dans quelques endroits on
a essayé de substituer de la houille an (_:ha_lrl?o]n
de bois, mais on a reconnu que cela nuisatt a la
malléabilité du laiton.

comme le charbon dans le fer, etc.
dimpregner plus
le feu pendant un

cuivre rouge solide, _
11 ne dépend pas non plus du manipulateur
ou moins le cuivre de zinc, en entretenant

temps plus ou moins long. T
(1) Les fabricans de Namur, de Stolberg, et les fabricans
frangais , sont loin de regarder comume exacte cette asseron

de M- Alkina

' ET DE ZINC. 69

(Suit la_description des fours qui n’ont rien
de particulier. ) .

Le,s creusets sont remplis de la calamine mé- y
langée de charbon et de cuivre rouge. Quel- e
quefois aussi ony met du laiton hors d’usage ; crevsets
la plupart du temps on granule tout le cuivre
et le laiton, en le faisant tomber & travers un
crible dans une citerne remplie d’eau comme
Ie plomb. On remplit les creusets de charbon en
poudre; on les couvre, et on lute le couvercle
avec un mélange d’argile.et de fiente de cheval.

A Holywell (en Angleterre), on chauffe - Durse g
peu-pres pendant 24 heures ; dans d’autres en- P'opération.
droits I'opération ne dure que 12 heures : cela
dépend de la nature du minerai > de la grandeur
des fours, etc. Vers la fin, une partie du zinc
réduit , el qui ne s’est pas trouvé en contact
avecle cuivre, passe & travers les fentes du lut
et brile autour des pots avec la flamme bleue
et la fumée blanche et ¢épaisse qui caractérisent
le métal. :

La chaleur nécessaire pour fondre le laiton mtensits de
est un peu moins forte que celle qu’exige le I« chaleur.
cuivre rouge en gros morceaux. Le zinc en
vapeur penétre le cuivre, et se combine avec

lui d,és-qu’il est ramolli par une chaleur rouge
foncée. Dés quon juge que la combinaison est
compléte, on donne un coup de feu pour mettre
le laiton en pleine fusion, et on le coule en
planches. .

Le plus ordinairement, on distribne dans les
creusets 4o livres de cuivre, 60 livres de cala-
mine et du charbon, et on obtient 60 livres de
laiton (1). Le procédé qu’on vient de décrire est

al(1) Diapres cela le laiton contiendrait 0,35 de zinc, et 13,
¢alamine cn produirait autant; ce qui est trés~considérable,  *




7O ALLIAGES DE CULVRE : ET DE ZINC, "y

celui ¢qu’on suit, avec quelques modifications 30ub3€ de Sﬁn volume en charbon. I'opération

locales, dans la plupart des fabriques ¢n Au- fgre (l))l}ze eures. On concasse I'arcot, et on luj

aleterre. ait subir une nquvelle' fusion, enle stratifiant

fnsaxe.  In Saxe, c’est avec la cadmie, qu’on ramasse avgc lde la calamine mélangée de charbon (1).

- dans les fours a réverbére qui servent i griller o ‘;' on V,V"‘}SOD (2), voici le procédé qu’on suit

des mines de plomb mélées de zinc, et non avec $ E us genéralement pour fabriquer du laiton.

la calamine, qu’on fait I¢ laiton. Selon Swedem - ],'e(i:m]vre en plaques minces, ou mieux gra-

berg, on emploie 30 parties de cuivre, 40 & 45 e de ]a grosseur du gros plomb, est melé

arties de cadmie, et deux fois son volume de avec de la calamine et du charbon. On chauffe

Tt deBors. Poudr reduu'e- la calamine, mais pas assez pour

En France. '~ Dans beaucoup de manufactures {rancaises, ondre le cuivre rouge ; la vapeur du zinc se

on se sert de 35 de cuivre rouge, 35 de vieux i:omb_me au cuivre et lui communique une cou-

cuivre jaune, 4o de calamine et 20 a 25 de eur jaune, et elle s’y unit en proportion d’au-

_ i B : tant plus grande que le cutvre presente plus de

‘i seide.  En Suéde, les proportions des mélanges sont Su'rfac]e;‘ voila pourquoi il est avantageux de le

de 30 parties de cuivre rouge, 20 a 30 de vieux 31?“11_ er,etil ne faut Pas.’e _f0ndre trop rapide-

laiton, 4o de calamine , avec une quantité de ment ; car alors il se reunirait promptement en

charbon que I'auteur ne cite point. u?e seule masse qui se porterait au fond des

Le produit du laiton varie, mais il parait CLe:use[s, et le zinc se volatiliserait en pure

qu'il n’est que dans peu d’endroits aussi con- ?e‘ te. in ne doit (’lon’n_er'un coup de feu un peu

sidérable que celui qu’on obtient en Angleterre ; ort qu'a la ﬁr} de 'opération. =
on attribue cette différence, dans les résultatg, 6 ]?}1 temps dEPCkePg, on faisait le laiton avec Consomma
en partic i la bonté de la calarpine » €L en partie d4 lVll‘eS de cuivre en petits morceaux, 46 livres fligi':s(:npﬁ:
3 ce que le (;uiVl'e étant réduit en grains trés- d’e 1(]::31 amine et du charbon, et on obtenait go liv, iemagne.
petits (en le jetant tout fondu dans 'eau froide) aC tage. :

il offre 4 la vapeur du zinc une plus grande sur- 5 ramer l'ecomqlande‘ de .méler ensemble

face par laquelle la combinaison peut s’opérer. 6 parlies de calamine, 3 parties de charbon et

Fabrica- A Stolberg, ol l'on fabrique une grande ] Jparties de cuivre, et il dit que le poids du

tion dudui- ryantité de laiton, les fours contiennent huit aiton doit excéder celui du. cuivre, d’au moins

ton a Stol- » ; A 9
berg. creusets,, qui ont chacun 12 pouces de hauteur un quart et meéme un tiers.

su1~78 ag pouces’de dla{ne(-le, ils sont_decou- e R e e e s
verts, ct lorsqu’on les retire du feu ils sont nord do a Trance, cte. avec auelques légines meoiei ans e
remplis de charbon et de houille, que 'ouvrier en trouye une déscription plus eSacte et plus détail?.?:ﬁ e
enléve avec un outil qu'on nomime le 2illoul. plusiews ouvrages frangais,

O el Ab ok de qu’on appelle de l'arcoz avec (2).Ce qui suit, jusques a la fin de la page 75, eswtiré du
4o livres de cuivre, 65 livres de calamine et le 4°. volume des Mémoires de /¥ aison, évéque de Landaff,

Produits.




72 ALLIAGES DE CUIVRE

En Angle-  Dans la plupart des usines de I’Angleterres
crie, on se sert de 45 livres de cuivre et 60 livres de
calamine, eton obtient entre 60 et 70 livres de
laiton ; on portela moyenne des produits 268 liv. ,
ce qui fait un peu plusde 150livresde laiton pour
1oolivresde cuivre. Cette augmentation de poids
est plus considérable que par-tout ailleurs, ce
qui est dé 4 la meilleure gnalité dela calamine,

¢t & ce qu’on se sert de cuivre granulé.

On prétend que I'augmentation de poids de-
pend beaucoup aussi de la nature du cuivre, et
que lorsque les cuivres de Suéde et de Hongrie
prennent 28 livres, celui de Norwége ne prend
que 38 livres, et celui d’Italie 26 livres (1).

Laiton pro-  Quand on veut obtenir du laiton propre 4 faire

pre a faire des chaudiéres et du fil, on se sert de calamine

resetduhl. de la premiére qualité, et on en met en plus
grande quantité que pour le laiton ordinaire;
ordinairement on fond 56 livres de calamine
avec 34 livres de cuivre rouge.

Le vieux laiton qui a été souvent refondu,
quaund il est mélangé avec le cuivre et la cala-
mine , donne du laiton beaucoup plus ductile et
plus propre a faire du fil, que celui qui est fait
avec-du cuivre rouge seul. Le fil de laiton
d’Allemogne, et particuliérement celul de Nu-
remberg, est, dit-on, plus propre que celuid’An-
gleterre 4 faire des cordes d’'instrumens de mu-
sique ; mais il est probable que c’est un préjuge.

Chabon  La proportion de charbon qu’on méle a la
consommé. oolamine varie beaucoup; elle est le plus ordi-
Poussiere Dairement du quart de son poids. La poussiére
de houille, e houille , par-tout ot on a voulu s’en servir

(1) L’expérience a prouvé aux fabricans frangais que le
weilléita de tous les cuivres, pour la fabrication du laiton,
est celui de Droptheim en Norwége,

ET DE ZINC. 5

ggulg ;emp]aﬁer en tout ou en partie le charbon
15, a beaucoup nui 3 la *abilité
_ ma
et p lléabilité du
: 1]\3411 ;781', un brevet d’invention fut accordé  Procsdd
ik ames 1Em_er'son, pour faire du laiton avec {Emerson
uivr i S
e e et-le zinc. Il est dit dans le brevet que ety
inc est foqdu dans une cuve de fer, puis. Sivre et Io

virse fur un crible et granulé. 54 livres de cuivre
]g;]i;;nu € sont mclangées avec 10 livres de cala-

= eb, et environ un boisseau (32 litres) de
C_1ar on; on distribue cctte masse dans huit
dlee;J_sets, en mettant au fond de chacun 3 livres

i m((i grdnule._ On chauffe pendant 12 heures,
ﬁt on doit obtenir 82 livres de laiton d’upe qua-

ite superieure a celui ue d 1
. 1 onnent le cuivr
la calamine (1). : bat

M. John i : i i
s etf“Ch:ilmplon »> métallurgiste fort Ingé- Procédé de
> etirere de celui qui, le premier, a établj Ch@mpion

une fabrique de zinc 4 Bristo s . i

nierement un brevet d’invention apﬁﬁtf [ll: 35111: V?It’z,;fardl:

fection du laiton, en combinant le zinc en va- ouvre elg

peurs avec le cuivre rouge en plaques fortement ? Saches:

ecléauﬁ'ées.. Son laiton est, dii-on, fort bon
Ou;arfgtia;elzilque.un procedé fort mgeénieux Procédé de
. _ petit, dans un laboratoire, dy Stemerpour
aiton qui ne contienne que du cuivre ez du :?;e 1(111"1 =

zinc. Ii prescrit de mettre dans un creuset un 7

m_elagge de calamine, de charbon et d’argile hu—

mecte, et par-dessus quand le mélance %sf sec

une plaque de cuivre peu épaisse, ou des mor-

ceaux de cuivre mélés avec du charbon, puijs d

chauffer graduellement. La vapeur du ’ZE]C trae-:

(1) Si le résultat était tel
extrémement avanta
granuler Ie zinc,

qu’on Yindique, ce procédé serait
§€U ; 1uais on ue voil pas a quoi sert de
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verse Tangle e se combine aveo lo euire; Onse sentplus vavement do I Bendd e de s
tandis que les autres métaux, tels que le Hes la calamine pour fau‘e.]e. laiton. Les fabngans TR
le plomb, qui ne sont pas volatils, restent me ont varié dans leur opinion sur cette matire, tone
(fags la m,a?iére argileuse, sur]aquglle se moule Les uns Pont pr

le laiton fondu sans pouvoir Ia pénétrer.

' é eed ]a Ca]amlﬂe, d au' res

£T b zive. »5

Font entiérement rejetée , et les mémes per-

] sonnes l'ont jugée diff@gemment & différentes
mélange des métaux qui se trouvent,;wece an(:]ait ¢poques. Cegte’ divergence peut €tre attribuée
lamine n’est pas nécessaire. Ce mclang R soit & une dlfTe,rfance ,dans,lfi‘quahle des mine-
peut-étre 4 sa malléabilite; mars il augmt_alr)l]e e rais, soit au (}efallt d experience de ceux qui
méme temps sa dureté, le rend Su"sifpu]e s ctaient chargés d’en faire le g‘n]]gge.‘ll y a
prendre un plus beau poli, et Ini ‘ OIIHercher' quelques années que plusieurs cargaisons, ame-
nuances de couleur qui le font lus rech ‘ nees de C.or’n,ouall.les a }31‘15{0] 5 se ve.ndu'.ent a
par certains manufacturiers gue le laiton pur. = un prix.qui s’éleva Jusqu’a 20 f} les mille livres.

Le laiton renferme quelquefois des DOdYea 5 Néaninoins il ne parait pas qu’on ait conlinué a
ou des parties plus dures que le l‘gslef RSt en faire usage dans cette vﬂlg (1). i
matiére, ce qui tient a la présence "il o(:nn(xlu- (2) On peut obtenir de tres- beau Jaiton,, au Jhlizgede
se décéle par la vertu magnetique qu il ¢ 2 moyen des oxides de cuivre et de zinc. M. Sage
nique au laiton ; c’est un défaul trés-génar

] . £ 15e 7.7 .. D zinc avec les
) en a le premier donné I'idée : « Mélez, dit-1l, les deux oxi-
beaucoup de circonstances, sur-toutlorsqu’on se

» 52 parties d’oxide de cuivre, résidu de Ia cal. 45
propose de faire des boites de boussole (1).

» cination du vert-de-gris qui est tres-
: s e A RS » 100 parties de pierre calaminaire 00 par-
(1) Le fer w'est que disséminé d’unc manicre 1rreg“b1_ : 5 ; p 0 2 4 p

(I)I ]L. t mélangé mécaniquement; il ne s’y comllm} » ties de flux noir, et 30 partes de charbon en
dans le laiton, ¢ & ’ a enlevé

& et qu on en
’on retire les pots des fours, i 2 > ; bk e EE o iy
fasgﬁgl;ssqll‘é’c 23 trouvg a la surface du métal en ftusél:n rgfs ?:rn reat lzzllm'lalnle » ¢t on 0’y découvre pas la‘moindre trace de
es pr ) *) 1 proviennen S ml— par lanaiyse.

: ' bris de fil de fer, etc., qui proviennc . P
clous, des d(le’brls s A AR TRy mélange, Les v lerend trés—dur, ct diminue
trailles qluc' ond wnent un sable composé du résidu de la bcaucoup sa malléabilité ct sa ténacité. 11 lu; conmunigne
braises lavées dor débri i renferme aussi le défaut de sc couvrir de taches de rouill il

. e €bris, et qu ille quan
calamine ct de lOlIPQS 53;‘;; d‘ia plupar’t Plusqpelits qu'une reste exposé 4 Pair. On reconmait facilement sa Présence a
une m“l“lulde- dlc gdla}nsnt leur’ origine a Poxide de fer que Paide du barrean aimanté,

) ‘épingle; ils doive . 3 ient . o . g
{cie flfﬁl‘eft ,1-esque toules les calamines. Ces grains sermrigs (1) Les essais que M. Boncher, fabricant de l’Algle, vient
conll;r i ]ep s pl'.oprc a se dissoudre dans lc laiton, 51 e laire dans ses usines, de concert avec Padministration des
dan:& ;Stsvec ]Il)li la moindre affinité. Il en reste ca et la quel- mines, ne laissent plus de doute surla possibilité de remplacer
== spension , lorsque T'on coule lalliage trop avee avanlage la calamine par la blende, pour faire du lajton
i g pkhs si on7lc laisse quelques instans en repos et du zinc. . 1
promptement; mais si on - atter Pintéricur Aok b
;prés}}n voir remué, et si Von a le S?m df §: ";c ui peut y (2) Ge qui suit, jusqu'au deuxiéme paragraphe de la page 81,
du pot avec le 4itloul pour en délacher lout ¢ Sl P gst tiré de Pouvrage de Aikin déja cité,

lh}')rel et d’enlever exactement les malieres %“ar.)” urlle

dhérer ; . ’ -

;;(iennen’t nager 2 sa surface, le laiton n'a plus d'action s

pur, avec

Le fer disséminé dans le laiton le ren
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» poudre; fondez le mé!ange > €t vous trouverez
» un culot de laiton qui pesera ¢ de plus que }e
» cuivre qu’aurait produit 'oxide de cuivre, s il
» et été réduit sans addition de calamlﬁne. »
Pointdesa- M. Sage a observz.é que lo’rsque Falliage ‘ne
wuration du pepferme que  de zi C,’l] n’en abfmdo’nne pas
Shre et 4t I natome A quelque température qu’on P'expose,,
pourvu que I'air n’ait pas d’accés dans le creuset;
tandis quequandle zinc dépasse cette proportion,
ui semble étre un terme de saturation , on peut
volatiliser I'excédant méme en vaisseaux c]95.
Méaldn  Pour fairele métal du prince Robert, on ioqd
Frinces 5 parties de cuivre et une de zinc , en ayant soin
de recouvrir les métaux de charbon. :
Pinchbeck. Pour faire le pinchbeck, on fgn(ll ensemble
une partie de laiton avec une partie 3 de cuivre.
Tombac. ~ Pour faire le tombac, on emploie 3 parties 3
de cuivre rouge et une part_ie % de laiton.

Ces alliages sont ordinairement moins .rt‘lal-
léables que le laiton, parce que les maticres
avec lesquelles on les compose sont souvent
impures. ’ o : =

Difftrens - Lorsqu’on combine le zinc au cunlrre, i’ est
;Eiageslfﬁf 4 propos de commencer par {ondre le cuivy eé
graff. ony ajoute ensuite du zinc; on remue a;ec u(rll

" baguette, en ayant som ‘de tenir la surface du
bain couverte de poqts)ilere de charbon, et on
lus tét possible. ’
0011]\/]121};15{1' a essa?é d’allier ensemble différentes
proportions de zmc et de cuivre, en operant
comme il vient d’étrve dit. Avec § parties de zinc
et 8 de cuivre, il n’a obtenu que 12 parties
d'alliage ; avec 8 parties de zinc et 16;d'e cuivre,
il en a eu 23 parties et % (la perte a €te presque
nulle); ces alliages €laient jaunes, radiés et
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peu malléables. En diminuant la proportion du
zinc , ilsdevenaient d’autant plus ductiles, et leur
couleur se rapprochait de celle de I’or.

On ajoute quelquefois une petite quantité  Addition
d’étain aux alliages de zinc et de cuivre ; mais Tétain.
cette addition a Pinconvénient de diminuer sin-
guliérement leurmalléabilité. Cependant Baumé
ditqu’on peut obtenir un tiés-beau tombac mal-
léable avec 16 parties de cuivre, une de zinc et
une d’étain (1). .

Klaproth a analysé quelques médailles ro- Médailles
maines, frappées dansle premier siécle des em- Tmeines
pereurs, qu’il a trouvées composées de cuivre et
de zinc, dans la proportionde 44 ret de 54 1.
Quelques - unes renfermaient  aussi un peu
d’étain et un peu d@¢ plomb.

Le laitonestd’unbean jaune qui se rapproche  Propri¢té
plus ou moins de la couleur de Por. Il est IS v Lajten.
tusible que le cuivre, moins sujet 4 soxider par
le contact d’un grand nombre de substances qui
corrodent le cuivre avec tant de facilité, Tl est
ausst malléable & froid, et peut méme s’étendre
davantage, ce qui le rend trés-propre a faire du
fil trés-fin; mais il est trés-cassant & chaud (2).

On a remarqué que le laiton acquiert la pro-

(1) Le laiton contient presque toujours de I'étain; la pro-
portion én est fort variable, mais ordinairement Lres—petite. Ce
meétal ne s’y trouve qu'accidentellement , et provient des vieux
ustensiles etames qui entrent dans sa composition.

(2) Il partage cette propriété avec tous les alliages com~
‘posés de métaux inégalement fusibles; le fer, qui ne con-
lient que.quelques millitmes de cuivre, devient brisant &
chaud, etc. Il parait qu'au degré de chaleur propre 2 fondre le
meétal le plus fusible , une partie de ce meétal tend i se séparer
par liqualioni, d'oix résulte que les molécules de Ialliage qui
restent solides sont comme suspendues dans un liquide, et
&e trouvent par-la plus ou moins complétement désagrégées.
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priété magnétigne lorsqu’on le bat sous un mzir;
teau ; on ignore si cela tient a ce qu’il s’y attach
des parcelles de fer. : - 3
M. Sméathon a trouvé que de o° au degre de
Peau bouillante, le laiton non battu ni lamine se
dilate de 0,001875 en longueur; le fil de le]ut'on,
de 0,001933; un alliage de 16 parties de ant{)n
avec de I'étain, de 0,001908 : tandis que dans’. es
mémes circonstances le cuivre rouge forgeé se
dilate de 0,00, et le zinc (l’e 0,002108. i
JAnalyse du T elajton peut étreanalysé approxnmz’n‘xven‘le_n 5
Jaen o’or en le tenant fondu A une hstu_te tempel'atute‘ ‘eln
sublimation contact avec 'air atmospherlque, le zine bm_e
R s"échappc pour la plus grande partie; mzaxs
ce moyen n’est point rigoureux, 1% patgi
qu’une partie du zmc,resle loujours unie aYde
le cuivre; 2°. parce qu’une partie de zinc s’0x1 :
aussi vers la fin de Popération, et augmente le
oids du résidu. ' ‘
r pareristal- - On a indiqué de dissoudre dans l’gmd% suful:
il:l?:;); S rique, et de séparer le sulfate de gln(:]]_ u,'SL:J.
cuivre et de fate de cuivre, par la voie de l’e.l crista _lsau_ob].,
Has mais Pexpérience a fait voir qu il est lmpo_smd e
d’opérer cette séparation ,avecque]quegxact_x}'u e
Enprécipi- M. Dizé a proposé (1) les moyens suiy ss
tancleauivie o dissoudre dans Pacide nitrique, et séparcr
fé“t"elrepgerll’i ainsi Pétain a état d’oxide decomposer ]a’d}ss_o:
cide &' Jution par la potasse ; redissoudre le precipité
e dans Pacide sulfurique; é¢tendrela dlSS’OJ.u..UO_n de
dix fois son volume d’eau; en prempxtel;‘ lej
cuivre a I'élat métallique par une large (lle er;
puis le fer pac 'acide gallique, et »e:nfu? .elf}]lc
par un carbonate alcalin. Ce procédé S((Ell alit, ugé
si la précipitation du fer au moyf‘f‘n e Paci
gallique n’¢tait pas auss embarrassante.

(1) Journal de Plysique, vol. XLYII,
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2°. Dissoudre dans I’acjde nitrique, étendretlf‘t‘l;;éccilll’f_‘
la liqueur de six parties d’eau, y plonger unyie par lo
cylindre de plomb bien décapé , et faire bouilliy plomb, etc.
au bout de quelque temps pour compléter la
précipitation du cuivre; précipiter ensuite, par
Pacide sulfurique, le plomb ui a remplacé le
cuivre dans Ja dissolution, et enfin le zinc par
un carbonate.

M. Vauquelin a fait voir tous les inconvé-
niens de ce procédé {1). Le métal précipité
est presque toujours mélangé mécaniquement
d’oxide de plomb, et quelque soin qu’on em-
ploie. pour éviter ce mélange, le précipité se
trouve €tre un alliage de cuivre et de plomb,
dans lequel ce dernier métal entre quelquefois
pour 0,63 (2). Ce savant ayant recherché quels
sont les meijlleurs moyens d’analyser le laiton,
s’est arrété aux deux qut suivent :

1°. Dissoudre dans Pacide nitrique, mettre la_Par la po-
dissolution dans un flacon qu’on puisse boucher "¢
hermétiquement, afin d’empécher le contact de
Pacide carbonique, et y introduire de la potasse
caustique en excds ; cet alcali dissout Poxide de
zinc, et laisse 'acide de cuivre qui, desséché
a une douce chaleur, est d’un brun-rouge, et
represente 0,65 de son poids de métal. Il arnive
quelquefois que la hiqueur retient un peu de
cuivre, qui se dissout a la faveur de Pam-
moniac {ormé par action de Pacide nitriqug
Sur le laiton; mais la quantité en.est toujours.
lres -petite, et peut étre négligée. Ayant le
cuivre, onpeut conclure le zinc par différence
ou doser ce métal, en le précipitant par un

§1) Annales de ‘Chimie, vol, XXVII.

(2) Ce-moyen serait peul-éire le meijlleur que Pon puisse
employer, si Pon nie voulait doser que Te zinc,
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carbonate alcalin, aprés avoir. sursaturé la [i-
queur d’acide sulfurique;

2°. Dissoudre dans l'acide sulfurique con-
centré, étendre la dissolution de vingt fois son
volume d’eau, et y plonger un"baton de zinc
bien décapé et exactement pesé, pour en pré-
cipiter le cuivre. Précipiter ensuite ‘le zinc a
Pérat de carbonate, et rctrancher du poids ob-
tenu celui qui provient de la portion dissoute
du batop de zinc; le carbonate de zinc con-
tient 0,555 de zinc métallique , selon M. Dizé (1).
D’aprés M. Vauquelin, ce méme carbonate,
calciné au creuset de platine, donne un oxide
qui représente 0,65 de métal (2) (3).

(1) Jai “trouvé dans le carbonate de zinc artificicl, qui ess
un hydrate carbonaté, 0,67 d'oxide, qui équivalent a 0,536
de métal. (Journal des Mines, n°. 16, page 356.)

(2) On sait aujourd’hui que Poxide de zinc ne contient qu’a-
peu~-prés o,20 d'oxigene, et quil représente par consé-
quent 0,80 de métal. ‘

(3) Les alliages de cuivre et de laiton qu’on trouve dans
le commerce contenant presque toujours de I'étain et du
plomb, voici le procédé que je préfere pour les analyser:

Traiter par Vacide nitrique pur bouillant, pour recucillir
Poxide d’étain qui reste au fond du vase; rapprocher autant
que possible 1a dissolution, y verser un exces d’acide sulfu-
rique, et chauffer pour expulser tout l'acide nitrique; re-
dissoudre dans une grande quantité d’cau; laisser déposer
le sulfate de plomb-qui s’est formé, le peler, elc.; précipiter
le cuivre pur par le zinc ou par le fer; dans le premier cas,
doser le zinc comme Findique M. Vauquelin; dans le second,
rapprocher la liqueur et la faire bouillir avec de Vacide ni-
trique, pour transformer le’ protoxide de fer en peroxide;
précipiter ce peroxide par un excés dammoniac, qui reticns
Poxide de zinc en dissolution; faire bouillir la liqueur am~
moniacale, en y ajoutant un sous-carbonate alcalin pour dé~
composer tous les sels ammoniacaux, et peser le carbonate
de zinc qui se précipite apres I'avoir fortement 'calciné,
On pourrait aussi séparer le peroxide de fer du zinc, en
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. {1)Lacalamirede Polocne nc produitqueo, 12 Richesse
a 0,13 de zinc; celle de Breslau, 0,22; celle de Soas e Calad
Hongrie, o,12; la calamine anglaise, de 0,16

a o,30.

Les principales calammes anglaises sont com- . Composi-

posées comme il suit, selon Jameson : o b
; Holywell. Derby- Sommer- Wentock-
- ; shire. shire. liead.
Oxide de zine...... o,650.. 0;652.. 0,648.. 0,670
Ozxide de fer....... . o,010., 0,000.. ©0,000. 07550.
éclde carbonique... o,2%0,, 0,348.. 0,552 by, S
Fau............... o,0606.. ol

séses c .. .. .

Les calamines de Freybourg etde Bleyberg ont donné
. 0,714

Oxide de zing......... 0,350. ...

i fe.e. O4b20..,.
Acide carhonique... . .,

JETIS b

Toutf;s l_es calamines conticnnent de Ioxide
de fer;il yena beaucoup qui contiennent aussj
dq pllomh et d'autres métaux. On peut rarement
en separer complétement ces substances par le
triage; quelques-unes se tombinent avec le
laiton, et influent sur sa qualité. Cramer
gxquelun ‘moyen,ld’obtenir du laiton pur avec

es calamines mélangées. ( Vovez pao
n’a pas essayé de l’e?nplq(rer eyn gf:r’?cfl: a0

a in-

employant avec précaution un carbonate saluré; ‘mais il
serait cacore plus cxact, pour doser ce métal, de suivre
le procédé de M. Dizé, décrit page 79- (Voyez 1a note (2)
page 179-) -
(1) Ce qui suit, jusques 4 la fin iré ‘oi
' 5 est tiré des Memo
Waison, volume IV, page 63. st
.(2) Ces analyses ne. peuvent se rapporter qu’a des échan
tillons choisis, et ne sont peut-éire méme pas- toutes - fort
exactes. Voyez, pour la composition des calamines, un mé—

moire inséré dans le n°, 165 du Journg ;
: . al des Mi
el suivantes. : nes, pag. 341

Tome 111, 1<, liyr, F
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OsseErvaTrons sur le cuivre jaune, par
M. CravpET , essayeur provisoire des mon-
naies. ( Annales de Chimie, tom. V, p. 321 2

Exirait.

M. CnavupET ayant SOUmHS aFanalyse trois échan-
tillons de laiton, 'un provenant de Romilly,
extrémement ductile et trés-estimé pour les ou-
vrages au marteau, mais gras et se travaillant
difficilement au tour; 'autre pris dans le com-
merce, et le roisiéme fabriqué 4 Stolberg, les
deux derniersmoinsductiles que celuide Romilly,
mais trés-convenables pour les ouvrages au tour;
il les a trouvé composcs de ,
celii-de celui du celui de
Romilly. = Commerce. Stolberg.
057010. + v. - 0,6159.. .. 0,6580.
0,2990. ... 0,3530.... 0,3180.

0,00C0. .. 0,0286.... 050215,
.. trace... 0,0025.. 0,0025.

T,0000.... 1,00C0.... 1,0000.

1l en a conclu que ¢ était au plomb que le cuivre
jaune du commerce et celui de Stolberg devaient
le degré de ductilité recherché par les tourneurs
sur métaux (1), et la syntheése a i)arfaitement

confirmé cette conséquence. Maisil a remarqué
que lorsqu’on fait un alliage avec les méraux

urs, on obtient, avec la méme proportion de
plomb, des alliages beaucoup plus durs que
ceux du commerce et de Stolberg; cela pro-
vient de la difficulté qu’a le plomb de s’allier
au cuivre , et met dans la nécessité, pour rendre
Valliage parfait, de le refondre plusieurs fois.

A

(1) On a observé depuis long-temps, dans les fabriques
de laiton, que toules les matiéres qui contiennent du plorsb
sdurcissent cet alliage.

COMPARAISON

Des formes cristallines de la StRONTIANE CAR=
BONATEE avec celles de Z’A;{RAGONIT#'
2

Par M. HAUY.

LA G : Ol v by
annéegcou:fl E\?Iqlél? eté faite, depuis quelques
g 1’;“g . _[. thfn,ey?l-, de Ia strontiane
o] séva%sm ¢, a été d’abord regardée par
guras ¢ Chimicomjme un moyen de conciliation
FaTtedq e € eta cristallographie, dont P'une
‘dans[ul?;t Jusqu alo,{‘s la réunion de ¢ce minéral
tandis qur:,el(]-ll’fx;rs'gs (issa :'20 ]? {hel aRisalse,
deux substances devaient éstlll’;astgpgié:a: mc'l;)en,l ]es
3 me

gl A 2 AR
yant des formes primitives Incompatibles dans

un m : i i
dcouverts e wras suisallsation. Une autre
| _ _ ntiane carhonaté
fﬁ:;s ugsufb{ tn‘le r.cnstallme jusqu’wloz'sbfnncﬂgsi
M.S,Ir%me e?;le .avc_).rgble aux inductions que
Senann l}; dia:{vzilg tirées de_ ses résultats, pour
laux d’arr Versile qui existait entre les cpis-
\ 1a\i‘%omvte et ceux de chaux carbonatée,
cemens quiesl;:]g;:?e;fpggigué des i ey
toutes les discuss;j Ty Selag
A, q.u(fjlggz cll’%r;t iiatrragOD.xte avait été
Eghepictnel acquis une cor-
Tssan ll)lus exacte de la composition de ce
find ia ’(j?fﬁ?: 1?1 a rien de ,dé‘cxsif, et laisse sub-

Kk dadilon tﬁ toute entiére.

bt £ € 'année derl'nere Plusieurs cris-
sirontiane carbonatée semblables 4 ceux

Fa




