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Sur la pre'pa}ution mécanique et sur le
traitement métallurgique du minerai de
plomb argentifere de Vialas et de Vil-
lefort (département de la Lozere ) ;

Par M. J. LEVALLOIS, Ingénieur au Corps royal des
Mines.

DEUXIEME PARTIE.
Fonderie. — Etablissement de Villefort.

Introduction. — La fonderie de Villefort a été nistorique;
établie en 1777, al'époque ou fut donnée la con-
cession des mines de ce canton. ,

Cétait dans le but de traiter le cuivre pyriteux
provenant du filon de Fressinet, et la galene que
fournissaient d’autres filons, tels que ceux de
Mazimbert, de Peyrelade, de la Rouvicre, etc.
On construisit , a cet effet, les deux fourneaux a
manche qui existent encore aujourd’hui ; mais
bientot le filon de cuivre s’appauvrit et se perdit
totalement ; les filons de plomb diminuaient de
richesse, et présentaient des difficultés toujours
croissantes pour Yexploitation. Ce fut dans ces
conjonctures, en 1781, qu’on découvrit fort heu-
reusement les mines de Vialas, qui, depuis ce
temps, ont été traitées exclusivement ala fonde-
tie. On s’occupa alors de construire les deux
fours & réverbeére. Le fourneau de coupelle ne
fut biti que trois ans plus tard.

Tome IX, Ge, liyr. 49
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Ewt som-  La fonderie se compose: 10, d’up atelier tablissement sont a un demi-myriamétre. Quatre
"':;;j.dil'é' fermant deux fourneaux & réverhere pm,rrel;. randes routes traversent la ville ; elles condui-
", grilage du schlich , et pour Ia revivifigy; e senta Mende, a4 Langogne, aux Vans et & Alais ;
" des htharges ; deux fourneaux manche vy ces routes , toutefois, ne peuvent étre fatilement
la fonte du schlich grillé, ete., munis chacouP fréquentées que par les mulets.
d’nne paire de sou?ﬂets,en bois mus’ ar o Laprise d'eau est faite dans le ruisseau de Cos- Prise d’eau.
roue  augets ; “Bgfire teylades, 4 250 metres environ au-dessus de la
2% D'un atelier renfermant un fourneay ¢, fonderie. L’eau est amenée par une rigole, qui,
coupelle pour Patfinage de plomb dceuvre. |, ad moyen de vannes, peut communiquer a vo-
quel recoit le vent d'une trompe trés—élevéé- Jonté avec 'un ou l'autre de deux canaux, dong
5°. D’un atelier renfermant un petit fOllrn,eau le premier aboutit a une trompe, et dont le
de coupelle pour le raffinage de Largent, (e deuxiéme se rend sur deux roues a augets. L'nne
fourneaux a vent pour les essais de plomi) o de ces roues fait marcher les soufflets du foqr‘-
de petits fourneaux pour les essais d’argem-’ neau 4 manche , et 'autre fait mouvoirde petits
4°. D'un atelier pour la fabrication de la ’gre- Pilons- Wkt
naille ; La chute , depuis 'entrée dans la trompe jus-

5°. D'un atelier renfermant un four dréwer. | quala riviere, est de 20 metres, sur lesguels les
bére pour la calcination, et des cuves pourh 6 derniers sont a-peu-pres employés a faire aller
lexiviation des cendres; le moulin de la ferme ; les 14 metres restans sont

6°. D'un petit bocard  sec, destiné a piler les distribués de la maniére suivante :
substances qui forment les brasques, etc.; 19, Quand Peau arrive dans la trompe : .
7°. D'un petit moulin pour broyer les o5} ‘ Depuis le haut de la trompe jusqua son (;le-
8°. D’une caisse allemande pour le lavage des gorgeoir, g metres ; depuis ce dégorgeoir jusqu'ag
résidus provenant du fourneau & manche, etc. canal qui meéne l'eau au moulin de la terme, 5
Situation et Lia fonderie est située & un quart d’heure a metres. A .
communica- nord-est de Villefort : elle est construite sur la 20, Quand ’eau arrive sur les roues a augets:
tions.  pive droite du ruisseau de Costeylades, qui coule Depuis le haut de la trompe jusquan sommet
de Pouest-sud-ouest & 'est-nord-est A travers un de la grande roue, 6,7; depuis le sommet de
petit vallon tapissé de prairies tres-fertiles, et cette roue_jusqu’é son point l;e plus bas,_4; (‘}e—
orné'de beaux chataigniers: c’est ce ruissean qui puis ce point lp plus bas jusqu’au canal qui méne
fait marcher l'usine. On arrive a la fonderie par l'eau au moulin de la ferme, 3,3 (1).

. & b 3 >
un chemim plan, tracé le long du cours (! ean. (1) On voit que D’économie des eaux motrices pest pas
Villefort est , comme on 1'a déja dit, a2 y- mieux observéea Villefortqua Vialas , et que la construc-
riamelres de Vialas, ou sont situées les mines tion des roues 4 angets péche par le méme principe dans
etles laveries. Les foréts qui approvisionnent lé les deux é.ablissemens.

ho.
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Les chqmages, d:m; }’ébé comme dars I'hiyer BN coupelle, et cet essai donne , moyenne:
ne sont ni fréquens nilongs. Dailleurs, gj) o pasee 4 onces et demie d'argent au guintal de
arrive, on peut employer ce temps-la 4 faire len men't,l ou 0,0028. En 1808, le schlich tenait 5
opérations dans lesquelles on n’a pas besoin (]S schlic 1d5, + ent. et davantage encore, avant cctte
mettre les machines soufflantes en jeu. ¥ qnﬁesue 2.1(1ge la,on concluait gue le minerai allait
. = e . 4 (1 - F) -
LCS]::;JII ;I: :ler‘V?:lS:sr l}tzct)lgll'lr;i—s;egtl>ori,0.l‘ Sch[{c/z. fm s(1 ap fluwissant dans la prof Ondewé 1ravail
es ately ’ : sent a lu fonderie On fglt encore, dans - le courant du travaid,
ainsi qu'on Pa vu, trois espéces différentes dé qulres essais, un sur le plomb d’ceuvre
schlichs : le schlich proprement dit, le pur et ¢ s ‘;, >nlévement,des premiers ¢écumages ay
blé, et le fin sec et bourbe. ’ | e ea; d’affinage, et enfin un sur Pargent rat:
Transport. ~ Le transport s'en faita dos de mulets. Aumois g)ugll our en con?)aitre le titre. 12
dé juin 1821, on le payait 4 raison de 3 francs nL;Ptrailement auquel on soumet le schilich :il?:ﬁle?t
‘58 cenh,mesipaf' quir’ital métrique; mats a par- Jour eu extraire le P]omb d’ceuvre, Cf)llsisle ale 2
tir (_le cette époque, Pentreprise en a été adjugée wriller an fourneaun a réverbere, et a le fondre
4 2f_r.ancs 85 centimes. M. Mosnier-Chapelle vient ﬁite au fourneau 2 manche. ‘ 3
de faire pratiquer a travers Ia montagne un nou- o 2. Grillage ou calcinage. — Le grillage se G“;]ﬁgf du
veau chemin plus direct que l’anéieu, ce Gui fait d'a'ns des fourneaux a réverbére, dont Inté— FI:;-::;:X&
amenera encore une diminution dans le prix des r(ieul‘ présentant la forme d'un ovale un peu . oiere.
transports. _ 3 ]ati’ sur le devant, a2",95 de long sur 1,84
Avant de traiter ces schlichs, on en fait 'essai i]e larce vers le milieu. La, la distance de la
pour connaitre la teneur de chacun d’eux en sole & Ia votite est de om,65 5 celte youte esi tres:
plomb. et en argent. Pour cela, au moment oit on | aplatie, etn’a pus plus de om,08 de fleche.
les apporte & la pesée, on en prend une pincée ‘ls'w o,uvel‘tures sont. pratiquees dans ces four-
sur chaque quintal , et on réunit dans un vase neaL;X‘ savolr, quatre sur le devant, dont uue
toutes les pincées d'une méme espece de schlich; our'l:,i chauffe et trois pour le travail ; une au
ensuite on les mélange bien intimement, et on Eout laquelle sert aussi pour le travail: et gl}fm
en prend une certaine quantité pour opérer ane ; la vouite , au-dessus de la por"teAd‘u gmllelli
le§sa1. dest par celle-1a qu’on charge. La cheminée a 10
On commence par griller la matiere sous la metres de haut é—peu—prés- \ .-
moufle d’'un petit fourneau de coupelle, puis on Deux canaux d évacuation traversent le igur—
la met, avec trois parties de flux noir, dans un neau dans toute sa longueur, et débouchent dans
creuset , en recouvrant le mélange de sel com- le cendrier : ils ont om 32 de haut sur 0‘1“,2_4 de
mun. Le creuset est chauffé dans un fourneau 4 large; ils sont recouverts par des plaques €paisses
vent. On obtient ainsi généralement, dit-on, 55 de schiste micacé , aun-dessus desquelles on met
pour oo de plomb d’ceuvre. Le culot est ensuite un lit de o™,12 a 0,13 de scories , ou de toule

que.
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autre matiere qui laisse des interst

passage de 'humidité, et qu’on itéggiﬁzur X
core de o™,05 de terre grasse. De petits cond e
partent du niveau des scories et abou’(issentl‘“]ts
face antémeure du fourneau; ensuite op étazll)l:}1
la-dessus deux soles, dont la premiére a pm Il't
et'la deuxiéme om,22 d’épaisseur. Ou lie quel ;1 ;
fois ensemble ces deux soles ; mais il est ?éfgn-
r,able de les battre indépendamment l’urF])e de
T'autre,, parce que lorsque celle de dessus st
seule 1mb1bee, on peut se contenter de I'enlever
et continuer & griller sur P'autre. La sole est m{
peu creusée vers le milieu, et c'est de cemiliey
que partunh conduit incliné qui aboutit A la face
de devant , et par lequel on coule les matiéres
grillées.

P01‘1r composer les soles , on pile des pierres
de gres a gros grains et de la terre glaise , et on
fait une pate bien liante de deux tiers de gres
sur un tiers'de terre. Cette péte est ensuite tassée
et battue fortement 4 I'aide de nwatteaux et do
pilons en fer. :

La voute d’un fourneau peut durer huit 3 dix
ans ; mais la sole doit étre refaite tous les ans,
parce qu’au bout de ce temps elle est suffisam-
ment imbibée.

La charge du fourneau de grillage se compose
de 6 quintaux 20 (1)-de schlich supposé sec(2);

(1) On pourrait probablement charger jusqu'a g ou10
quintaux &-la-fois, et ®ela produirait une économie de
temps et de combustible.

(2) On défulque, dans les pesées, un onziéme du poids
pour Peau contenue dans le schlich, dans le fin sec et
bourbe ; le pur et criblé est sensé privé d’humidité.

Le peu de concordance qui existe entre des ‘analyses des
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clle n’est pas formée dans des proportions cons-
iantes des diverses espéces de schlichs, Depujs
quelque temps, le fir sec et bourb_e est grillé séf;

arément , parce que la matte qu’il donne 1’est
jamais fluente, et qu'on est obligé de I'arracher
solide du fourneau.

Quand on veut mettre le fourneau de grillage
en train, on commence par le chauffer pendant
douze heures. Au bout de ce temps, on charge
par l'ouverture de la volite, que Von bouche en-
suiteavec une forte brique; on étend-lachargesur
toute la sole au moyen de pelles et de erochets
en fer, puis on referme les portes, On a soin , au
commencement, de ne pas faire un feu trés-fort;
on choisit les plus gros morceaux de bois, que
lonméle avec égale quantité de houille. Lorsque
leschlich est devenu rouge,et qu’il slest déja for—
mé une pellicule blanche (ce qui arrive pius 16
aupres de la chauffe), on commence & le remuer
et4 le retourner par la premiéreporte, a l'aide de
grandes pelles ou spadeles en fer, et successi~
vement par les deux autres portes, au fur et 2
mesure que la chaleur se propage. On fait cette
manceuvre, toutes les demi-heures, pendant sept
heures, en soutenant toujours le fen au meme
degré. Au bout de ce temps, on augmente le feu,
et on remue encore toutes les demi- heures pen-
dant cinq heures (1). Déja on observe que la
masse se ramollit : alors on remplit la chaufie
de combustible, pour donner un tres-fort coup

schlichs crus et celles des schlichs grillés me porte & croire
que Uévaluation de ’eau n'est pas exacte. °

(1) On prétendait que c'était Parsenic qui se dégageait
dans cette deuxi¢me. époque du travail 3 .mais les schlichs
n¢ renferment pas la moindre trace de cette substance.

Trayail,
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de chaleur qui opérekla fusion ; on remuye plus
activement avec des racles, et en trois heures
demie ou quatre heures, la matiére est ey ﬂ:’t
dité: on apercoit quelques gouttelettes de p10mbl'
Alors ou débouche le trou de la coulée , par oy
la matiére se répand sur le sol de l’ate’ligr- ou
jette de Feau dessus pour la refroidir, et ens,uitz
on la concasse avec un pic. Aprés avoir rebouchg
le trou avec un tampon de terre grasse, et aprés
avoir laissé refroidir le fourneau pendant deyy
heures, on recharge.

L'opération dure dix-huit heures, en comp.
tant les deux heures pour le temps du refroidis-
sement du fourpeay. :

On fait de suite trente-six grillages, dont le
produit entre daps une méme fonte.

Le schli¢h s¢c perd-de 1o 2 12 pour 1o0au
grillage , de manigre que la chargg,:fﬂ réduit,
terme moyen, 3 5 quintaux 5o.

On brule ,\,Ipendaut le grillage d’upe é}lar'ge,
2 quinfaux a2 quintaux et demt de hOu‘Elle, et
10 quintaux de bois environ. '

Quatre ouyriers sont employés a un grillage,
savolr : deyx maitres et deux aides; ils sont dwi-
sés en deux postes, travaillant, chacun, douze
heures.

On_consomme, dans un grillage, 29 kilogram-
mes detfer’ d'odtils, dont la valeur, y compris
six journées de forgerons employés pour les ré-
parer, peutlétre estimée a 33 francs 85 centimes.

Autrefois on-avait Thabitude d’ajouter surune
charge de schlich ¥4'a 15 kilogrammes de ma-
tiéres terreuses, débris de fonte, etc. (1) ; mais on

(1) Cette quantité est bien insuffisante pour opérer la dé-
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a renoncé, parce que cela n’amenait-ancun re-
sultat avantageux.

Les soles des fourneaux de grillage sont dé- Sole riche
molies ordinairement tous les ans; elles sont deRionis
{ort riches en argent, et on les repasse dans les ;fj;:x;le
fontes ordinatires. 3

Une de ces soles, démolie au bout de deux
ans, pesait 38 quintaux et demt, et contenait a-

gu-pres 20 kilogrammes d’argent, et 36 pour
100 de plomb. Le méme fourneau & réverbere Grillage des
sert encore a griller les abstrichs ou litharges absiichs ou
noires, provenant des premiers écumages du bain l“h‘i:f’:s
de coupelle. Dans chaque série de trente-six )
grillages, il y a toujours deux charges de cette
matiere , et on passe dans ces deux charges tous
les abstrichs fournis par les deux affinages pré-
cédens, formant a-peu—pres 13 a 14 quintaux.

On commence par les réduire en poussiere
sous des piloys, puis on les jette dans le four—
neau, ou' 6n ;es expose vingt-quatre heures 4 un
feu progressif , en ayant soin de remuer comme
dans le grillage du schlich. Au bout de ce temps,
on les retire non fondus et encore en poussiere:
ils sont alors devenus jaunes de noirs qu’ils
gtaient I'abord ; ils ont perdu 6 & 7 pour 100 de
leur poids.

Le pilage des abstrichs emploie deux journées
de manceuvres.

§ 3. Fonte du schlich grillé. — La fonte du Fourncaux
- - rd ' - . \ . ) 3 &
schlich grillé sopére dans un fourneaua manche. Ymanche

Le vide intérieur de ce fourneau a en hauteur

composition. Dans tous les cas, il est trop difficile de se
procurer des ferrailles & Villefort , pour que le mod‘e de
traitement par le fer puissc y §lre pratiqué avec bénéfice.
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2™,06 au-dessus del'aire de la fonderie en pr,
fondeur 1™,0, en largeur om51 an bas ,et 0£50'
dans le haut : de sorte que les deux parois (;nﬁ
un léger évasement. La cheminée a 94 10 métres
d’élévation.

Quand on veut préparer le fournean pour uge
fonte, on en remplit le fond , et tout Iencaisse.
ment en pierres qui forme lavant-foyer et Qi
a 0,57 de haut, avec une brasque fortemen;

‘lassée. On regle ensuite lapente de cettebrasque
de maniére a ce'qu elle monte, sur le derriére |
au niveau ,de la tuycre (a0™,92 au-dessus du sol),
et a ce qu’elle arrive, sur le devant, au niveay de
Vavant-foyer. Par suite de Papplication de cette
brasque, la hauteur du vide du fourneau s
trouve effectivement réduite 3 1™,14 sur le der-
riere, et & 1',4g sur le devant, lequel est:ensuite
ferm¢ avec un petit mur en briques de o™05
d’épaisseur, qu’on lie avec de:la terre glaise. A
la partie inférieure, on met, au lieu d’'unebrique,
une plaque de fonte nommée la firvente; on pra-
tique au-dessus une ouverture carrée de o"1g
de coté, qu'on appelle lceil, et qui se ferme avec
un morceau de brique.

Cela faivy on creuse dans la brasque le bussin
dit deréceplion; de maniére a ce quil dépasse
la firvéente deo!;§6.0n lui donne o™ 41 de dia-
métre, et .o™52 deprofondeur ; mais il sagran-
dit pendant le‘travail. On trace sur le fond du
fourneau de petites rigoles qui y aboutissent. Un
autre bassin, dit de percée, plus grand quele
premier, est aussi pratiqué dans la ‘brasque,
au pied du fourneau , surle sol de la fouderie.
Un trou incliné, que I'on débouche au moment
de la coulée ; établit la communication delun 2
Pautre.
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La.chemise ou doublure du fourneau, qui est

. 8 2« g
| npierres de grés de om,27 d’épaisseur sur les

cotés, et de o™,34 dans le foqd, a besqin d’étre
réparée & chaque fonte. Les pierres qui se trou-
vent dans le voisinage de la tuyere sont rongées
et doivent étre remplacées.

La brasque est composée de cinq parties de

charbon de bois et d’une de terre glaise, le tout

ilé et tamisé; on I'humecte un peu, et on la

tasse fortement avec des ‘Pilons de fer.

L air est lancé dans le fourneau par deux souf-
flets en bois, mus par une roue a augets de 4
métres de diamétre. Les tuyeres sont en fer;
elles sont placées horizontalement a o™,92 au-
dessus du sol. La capacité de-chacune des caisses
est de om,65.

On passe au fourneau pendant-a durée d’une
fonte :

200 Yiintdux de schlich grillé.
12,5 litharge noire gritlée, ius i
1 litharge riche..... . . L ().
25 fonds de cqupelle. % el 3
1 TELAVITIS: o oo o o0 s 6o sie-:

On ajoute 20 quintaux de scoriess

Oun forme sur le sol de Yatelierp au fur et a
mesure qu'on en a besoin, 1ine~schie. ou tas,
composée de couches stratifiées decces matieres.
(Onmet ordinairement dans cesgtagtrorsbrouettes
de schlich, neuf de scories ; une-bachasse-de
fonds de coupelle , une de litharge noire et une
de litharge riche, ou de relavins.

(1) Ces matitres proviennent du travail précedent. On
porte la teneur des fonds de coupelle & 0,65 de'plomb , et
20,000625 d’argent. La richesse des relavins est estunee

40,33 de plonib.

Soufflets.




Travail.

704  MINERAIS DE PLOMB ARGENTIFNRES

Avant de commencer la fonte, on chauffe,
fourneau pendant douze & quinze heures, ep
jetant pllfSl(:‘llI‘S panters (1.)‘(1e charbon de hgjs
on entretient lefeu de maniere qu'ily ait toujourg
du combustible allumé sur les deux tiers de ]
hauteur.. Cette préparation étant faite, on re.
charge cinq & six paniers de charbon par-dessus
une bachasse de scories, puis un panter de char-
bou, et enfin, pour recouvrir le tout, deux ha-
chasses de scories. Le fourneau gstalors a-peu-
prés plein ; on donnele vgnis,

: Les scories descendent, graduellement en se
fondant , et viennentgse figer devant la tuyere,
ou elles forment un nez. On;neréussit pas tou-
jours a former ce- nez instantanément, il faut
quelquefois ajouter des sabley réfractaires, ou,
sans cela, il se fond. .

Au bout de trois quarts d’heure ou dune
heure a-peu-prés, on met la deuxiéme charge,
qui se compose de deux bachasses de scories,
d'un panierde charbon par-dessus, et enfin de
deux bachasses de la schite (2). On recharge en-
suite, a-peu-pres de trois quarts d’heure e trois
gnarts d’heure, en augmentant, au fur et & me-
sure que le fourneau devient plus chaud, le
nombre de bachasses de la schite, quon porte
jusqu’a sept ou huit ; mais cela n’a lien que vers
le troisiéme ou le quatriéme jour. Alors ausst
les charges se succédent avec plus de rapidité
de demi-heure en demi-heure. ;

On a soin de charger le charbon sur le devant

(1) Le panier de charbon pése 23 kilogrammes envirot.

(2) La bachasse de schite pese &‘-Peu-prés 33 kilogram-
mes. ’
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et la schite sur le derricre , afin de conserver le
nez.

La darée de la fonte est &-peu-pres de huit 3
dix jours, et on conduit le feu de maniere que
1a chaleur aille en augmentant pendant les trois
premiers jours, reste stationnaire les deux jours
suivans , et décroisse ensuite.

Bientot les scories entrées en fusion et le

lomb réduit coulent dans le ‘premier-bassin (1)
¢t le remplissent. On ne laisse pas les “scories
fuer ’elles ménies sur Yavant—foyer ; mais des
que leur surface vient a se figer, I'aide fondeur,
passant sa spadéle par-dessous; souleve la plaque
et la lance sur le tas.

Au bout de six a sept heurts, le bassin de ré-
ception est presq e enticrement tefiplide plomb.
On élablit alorsla communication avec le bas-
sin de percée, ait moyen d'une barre de fer] dite
stik. Aussitot que le métal s’est fout entierécdlile,
on rebouché 1a communication avél'ih @npon
conique, fait' gvec 1a matiére de ta brdsgue:'On
Juisse refroidir le bain de plomb=jusqua ce'gu'il
ne soit plus rouge , alors on- énlgvedésiscories
qui le surnagent. Quant aux maite3, 11 né’sen
forme que fort peu, et que Pon-se contente ¢’é-
cumer grossiérément,aprés quol; ¥orpeoule'dans
les lingotieres.

Cest apres la coulée qu'un des ouvriérs s'oc-
cupe a nettoyer le fourneau. En passant le stik
par le vide qui existe alors sous la firvente, il

(1) On forme tout autour des hords un bourrelet en sable
mouillé , pour augmenter la profondeur du bassin , afin
quele métal et les scories aient plus de temps pour se sé-
Pﬂl‘elﬂ
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gratte pour détacher les loups qui peuay
hérer aux parois, et les retire. Dansfie caesm‘a(L
masses sont trop considérables pour sorti;)u s
14, il peut en résulter engorgement, alp i
charge pendant quelques instans en ch:sbon
sgulemqnt , pour ticher d’en déterminer ]: fon
sion : si on n'y réussit pas, on laisse (lescendu-
I,a (}harge , on arréte les soufflets , et on ouvre
I'ceil pour nettoyer complétement le fourne; &
Cet accident entraine beaucoup de frais: i
arrive rarement. B!
. Quand les matieres 4 fondre sont épuisées
Jette dans le fourneau deux ou trois char, es (()ln
scories pour opérer la fusion de tout ce qug: eu‘;
y rester; puis, qqand elles sont descenduespau-
dessous, de la tuyére , on arréte le vent, et oy
ouvre Peeil pour nettoyer I'intérieur. Les masses
quon en retire , mélangées de schlich, de matte
de fer, de charbon , sont cassées au marteau 3 le;
main, et lavées dans une caisse allemande : c'est
ce qui donne les relavins, que lon passe au
fourneau 4 manche.

Qna‘nd le fourneau va bien, son nez est de
0™,20 a-peu-pres ; quand il est trop long (et on
s'en apercoit facilement parce que la flammesort
ab'ondamment par-dessous la firvente ), un ou-
vrier monte sur une échelle placée sur le devant
du fourneau, et essaie de le casser avec un long
stik, ou bien on tiche de le faire fondre, en
chargeant fortement en charbon sur le derriére;
quand il est trop court, on l'allonge de la méme
maniére qu'on I'a formé, en chargeant en sco-
ries.

La durée d’une fonte est de huit a dix jours.
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Le produit d’une fonte est de 120 quintaux de

| Jomb d’ceuvre a-peu-pres.
il sort du fourneau environ 125 quintaux. de

scories. 3

On consomme ‘112 quntaux de charbon de

hois, y compris le déchet, qui estde 6 quintaux.

On emploie six ouvriers; savoir: deux maitres;

Jeux aides et deux sous-aides (1); ils sont divi-

ss en deux postes trayaillaut, chacun, douze
heures.

Il entre dans la brasque pour 5 francs 50 cen-
times e matériaux:

1l faut onze journées. pour la préparation de
wite brasque, pour-le cassage des abstrichs et
les fonds de coupellex. pourde cassage et le la-
vage des relavinsy'et pour le nettoyage du four-
neau.

Laréparation du fourneau apres chaque fonte,
it enpierres qu'en main d’ceuvre, peut cou-
ter 10 francs.

On estime qu’il en cotte, moyennement, 8
francs 41 centimes pour tirer le plomb d'ceuvre
{un quintal métrique de schlich cru.

§ 4. Affinage du plomb d'euvre. — Le four- Fourneau de

neau de coupelle a intérieurement am,38 de dia-
métre, excepté du coté de la chauffe, ou le cercle

estun peu tronqué, et ou le diamétre est réduita

am 25, La cheminée s’éleve de A 50 a-peu-pres.

L'ouverture par laquelle arrive le ventdela ma-
chine soufflante , et Pembrasure de la voie de li-
tharge, sont placées diamétralement en face I'une
delautre, la derniére étanta r™,38de la bouche de
lachauffe. Une communication est établie de la

(1) Quatre ouvriers suffiraient a ce travail.

coupelle.




Cendres.
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cheminée 4 la voiite de cette embrasure our
le dégagement des vapeurs plombeuses (1)

La vote de litharge a plus d’'un métre de ion.
gueur, suivant un plan incliné de 12 4 15 ge.
grés environ. Elle a, & I'extérieur, un metre ('oy,
verture, et va en se rétrécissant dans Pintérieyr
ou elle se réduit a4 0™,32 seulement. ’

De grands canaux d’évacuation de om 3, ¢
hauteur et en largeur s’entre-croisent sous le m.
heu du foumeau ; on en pratique au-dessus de
plus petits, de o™,09. Au niveau de ces derniers
on place un lit de scories, sur lesquelles on étend
de la terre glaise, que ’on bat trés-fortement
apres Pavoir laissée bien sécher : clest lé-dessus,
qu’on établit les fonds de coupelle.

Les cendres qui entrent dans la composition
de la coupelle sont préalablement soumises 4 la
préparation suivante.

On les détrempe d’abord dans une cuve rem-
plie d’eau froide; on les en retire ensuite avec
un petit baquet, que I'on vide sur un tamis 4
mailles tres-serrées, disposé au-dessus de la cuve
alessive, afin de séparer la plus grande quantité
possible de charbon ; puis on décantel’eau froide,
et on la remplace par de Peau chaude. Quand
la lessive est faite , on retire les cendres, et on
les jette dans une caisse, ou elles s’égouttent: de
la on les porte au calcinage dans un four & ré-
verbere ovale, ayant 1,87 de longueur sur 1®,62
de largeur.

(1) Cette communication étant trds-étroite, la hotle
étant Lrop peu spacieuse, et le tirage n’étant pas assez actif
a cause du peu d’¢lévation de la cheminée, il arrive qu’une
grande partie des vapeurs se répand dans l'atclier etincom-
mode les ouvriers.
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. Au bout de vingt-quatre heures, quand le four

a été porté 4u rouge, cette pl‘emiére culsson €est
terminée. On retire alors les cendres, et-on les
met dans une autre cuve, ol on les lessive de
aouveau ; de 1d on les jette dans la caisse, ou
clles s’égouttent ; enfin on les reporte au four; et
ainst de suite jusqu’a trois fois.

Les cendres étant ainsi préparees, oi les mé-
lance avec un cinquieme de cendres bien 'tami-
sées d’os calcinés et moulus. On humecte le tout
de maniére 4 en former une pite qui puisse se

eloter dans la main sans s’y attacher, et c’est
avec cetie pte qu'on forme la coupelle, en la
tssant fortement avec des pilons de bois garnis
dune calotte en fer, et qu'on a soin de faire
chauffer de temps en temps. On commence Aa
battre la terre au centre, en gagna-nt prugr’essia
vement vers la circonférence et jusque dans
lentrée de la voie de litharge, et on recommence
cette manoceuvre jusqu’a ce que la terre ait‘(.été
tellement comprimée, qu’of nepuisse-pas y faire
la moindre empreinte en y appuyant fortement
le doigt ; puis on laisse sécher la coupelle pen-
dant une nuit.

La machine soufflante est nne trompe de 'es-
péce de celles qui regoivent l'air par des ouvers
tures latérales. Flle a g métres depuis le point
olt eau entre dans le tuyau de chute, jusqu’a ce-
lui ou cette eau sort de la caisse a air. Le tuyau a
A-peu-pres o™,27 de diametre a son embouchure;
Pétranglement se trouve a 2™,27 au-dessous. Les
premiers soupiraux, au nombre de cing, sont
placés & 2m,60 du haut de la trompe : ce sont
des trous cylindriques obliques de om,54 de dia-
metre ; cing autres sont placés a om™,08 plus bas;

Tome IX, 6¢. liyr. 50

Formatio
de la cou
pelle.




Charge.

Travail,
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L’air lancé par une tuyére en fer, dont Vorifice 5
om,041 de diametre, est ensuite dirigé et épar‘-
pillé sur la surface du bain, au moyen d'une
sorte de pelle de fer appelée papillon. A mesure
que le bain s'abaisse , on fait baisser le-papillon
en méme lemps ,-en relevant son manche.

La charge du fourneau de coupelle se com-
pose de 6o quintaux environ ; c'est-a-dire qu’olu
passe en deux affinages le plomb riche obtenu
dans la fonte précédente.

- La coupelle étant préparée comme nous fa-
vons dit plus haut, on y met un lit de paille, et
par.-dessus on range syméiriquement les lingots
de plomb a affiner. Cela fait, on place le cha-
peaun, on le lute bien tout autour avec de la
terre grasse, puis on commence a faire le fen
dans la chauffe : ce feu doit étre trés-doux au

commencement de 'opération, afin de chasser
I'humidité peu-a-peu , sans quot, il en pourtait

résulter des accidens tres-graves.

Bientot le plomb entre en fusion, et peu apres
des crasses commencenta surnager;on augmeute
alors le feu, et on remue fréquemment avec une
racle de fer ; enfin, quand tout est parfaitement
fondu , on commence & faire jouer la trompe. A
cette époque, I'ouvrier sarme d’'un rableen bois
adapté 4 un manche de fer, pour tirer dehors les
premiéres crasses ou premiers €cumages : cest
ce qui forme les abstrichs ou litharges noires.

Lorsque ces remiers écumages ont été enle_-
vés et que le Eain est devenu bien rouge, il
commence A se former 2 sa surface une petite
pellicule de litharge , c’est environ «lix-huit heu-
res apres le commencement de I'opération. Alors
I'affineur, muni d'une barre de fer terminée par
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une sorte de scie, fait une petite rigole dans les.
cendres de la voie, par ot la litharge, chassée par
Je vent, vient couler sur le sol de atelier. 11 est
assez ordinatre que la premiere qui sort du four-
peau entraine avec elle quelques gouttelettes de
plomb: c’est pourquoi on a soin de la mettre 4
part, aussi bien que toute celle qui, dans la suite’
du travail, paraitrait en contenrr (I); c'est ce
won nomme la litharge riche.

La litharge marchande est celle qui occupe
Tintérieur des gros morceaux d’oxide de plomb,
qui se coagulent en sortes de stalactites. Ces gros
morceaux , en se refroidissant, se rompent, et
on trouve leur intérieur devenu friable, et rem-
plt de petites lamelles brillantes d’'un rouge de
brique, tandis que l'enveloppe est jaune (2).

Le reste forme la litharge ordinaire.

Pendant la sortie de la litharge, I'ouvrier est
muni d'un crochet, avec lequel il enléve les ma-
tieres u1 sattachent au fond de larigole.

Lorsque le bain n’est plus recouvert de li-
tharge, ce dont on est averti par la diminu-
tion des fumées, et parce que quelquefois il coule
du plomb, I'affineur ferme la rigole avec des cen-
dres humectées, qu’on a soin de tenir pres de
lui dans une caisse, et qu’il tasse fortement enap-
puyant dessus avec le dos de son crochet; il ne
la ’ouvre ensuite que quand il s'est formé de

e C’estsur-tout vers la fin de I’'opération qu’il est trés-
important d’avoir attention a cela, parce qu’alors le plomb
est tres-riche en argent.

(2) Il parait qu’on obtient d’autant plus de Ztharge mar-
chande, que avancement de la voie des litharges est plus
considérable.

50.
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nouvelle litharge. Au fur et 4 mesure
baisse, et 1l faut avigmenter le feu , q
trés-vif sur la fin. =

Au bout de cinquante-huit 4 soixante heur
le bain s’est totalemeut dépouillé, 'éclair a p;:ls;
On remet encore un 1 ;
dernier coup de feu p;::idceolr)norlrfe[:our donsetay

G ) » quL con 1ce en quelque
sorte le ratfinage ; mais bientot on arréte Jo
vent, et on retire de la chauffe le bois qui s
trouve. Aprés avoir attendu un quart dhegre
pour que la surface du baiu se soit refroidie, o
dispose un petit chienal a la place du cauon de
la trompe, et par la on fait tomber de I'eau sur
Ie bain pour le refroidir entiérement. Bientot o
détache le gateau de la coupelle, en passaut en
dessous un outil terminé en forme de ciseau . et
trois hommes, le tirant avec des crochets, le f:mt
sortir de champ par la voie des litharges. On le
porte alors sur un banc pour le nettoyer et le la:
ver ; sa surface supérieure est toute garnie de pe-
tites végétations. On le coupe en deux parties,
on le pese, et on voit st le poids répond a lessai
en petit, en tenant compte de ce qui peut rester
dans les autres produits.

Cela fait, on Ote le chapeau, et apres avoir
laissé refroidir le fourneau pendant quinze a
vingt heures , on enléve les fonds de coupelle.

L’imbibition ne va guére qua o,m06 de pro-
fondeur. Les cendres non imbibées sont de nou-
veau tamisées , et resservent a l'affinage suivant.
Le fourneau se trouve généralement peu endom-
magé, si ce n’est dans la garniture intérieure en
briques, qu’il est nécessaire de ragréer de lemps
en temps.

La durée d’'un affinage , depuis la mise en few

’ 'la voie se
ult doit ére
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jusqu'ﬁ la sortie du gateau d'argent, est de
soixante heures envirorl.

Un affinage fournit les produits suivaus :

Une plaque d’argentde 28 kilog. 15.

Abstrichs ou litharges noires.

Litharge riche

Litharge ordinaire . .

Litharge marchande.. . « - « . . .

Fond de coupelle. . . .. . ... .o oo 12,3

Plus une certaine quantité de fumées de plomb,
recueillies sur les parois du fourneau et dans la
cheminée. _

Laconsommation en bois est de 41,5,

On emploie cing ouvriers; savoir : deux mai-
tres, deux aides, et un manceuvre, qui est occupé
4 transporter le bois a l’atelier, et qui ne travaille

7 quiut.

- que le jour. Les quatre autres sont divisés en

deux postes, travaillant chacun douze heures.

On peut évaluer a 251 fr. 74 cent. la dépense
d'un affinage , consistant dans les articles sui-
vans :

Valeur de la coupelle.

Achat des cendres. . . . . . . . . 79fr.
P d 515 journées. . 18 f.

assadgfe 2> 164°,5 de bois.24 46
cendres. :

l 1,25 de houille. 4,20

DAL 01ES 05 .o « oln o e o inpsie obotorznss 2
Calcination et mouture des o0s , 9

journées. . . . ..o o .. T
Piéparalion de la coupelle, 2 jour-

nées de 2 ouvriers b

166 £. ogc.

41,5 quintaux de bois.. . . . .

3 journées de 4 fondeurs et un 81
MANCBIIVIE e « « + « = o v + = »

Démolition de.la coupelle, 2 jour-
NEes. . ... .

esu s 0pes 8 0 0c0 0 2

2, 2 54

Torar.... 251f. 74c.
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Fourneau. 5. Ra x 0
S’eiécute ({aﬁn’;"zi ‘éitlit“;égel”t-‘ — Le raffinage aant, on allume le feu, et on le pousse graduel-
laire ; mais, dans celui-ci C’:athll I"3V§31‘1)ere cirey- lement jusq.u’él ce que 1(? métal entre en fusion ,
peau qui est fixe, et = 5 CO:tvoglte ou le chy. ce Ui Warrive guere quau bout de deux heu’res 3
la coupelle qui peut se place itraire le fond oy alors la lllharge vient surnager le b.':l.m , et 'l ou-
lonté. A cet effet. deux b[:lrresrletfs enlever § vo. quier, armé d'un crochet de fer qu 1’l a soin de
en dessbus, etaomg de la na'( € fer sont étabjeg chauffer_ préalgblement , remue frgquemment
Sl e s e Ortlssalnce:de lavotte, pour faire oxider tout le plorpb. Au bout de
en chassant des coins del}gr ele: a coupelle, e quatre heures , la surface parait plus claire, la
et ses supports, on parvient a ]l I‘efqette defpiére litharge d‘ev1§nt plus rare, et bientot elle dispa-
exactement contre le cha e;n aLauF appliquer 1ait tout-a-fait. On entretient encore le‘feu pen-
sur le devant , une porte dg O‘ﬁ"}( el ourneau a, dant quelqug temps pour procéder au lingotage;
o 19 de hauteur: il n’ 2 de !ar.geur sur ce qui se fait en puisant dans la coupelle_ avec
o 5 ¥y a pas de machine souf- des cuillers de fer, et en versant dans des lingo~

Coupelle. L coupelle est faite avec des cendy \ tieres chguffées a l'avance. Aussitot que Vargent
rées, ainsi qu'on I'a vu plns ha:j? lfes prépa- est refroidi, on le poingonne , et qp en enleve
tlassées dans une carca : »_fortement une languette pour faire I'essai du titre (I ) o
cercle de f Sse, qul consiste en un Une plaque de 28,15 donne 27%,55 d’argent Résultats.

er de 0,760 de diame plaq > > 8
Pl S 0 meétre sur o™, (e fin au titre de 0,9965.
: a base est traversée par deux Un seul ouvrier est employé au raffinage, cest

bandes de f
e fer.-On fo 5 :
un creux de om 027”:‘30?1113;[”‘5]%6 Sugé“eure le peseur.
; P 040 de profond
suilvan ) P eur
C ’t le pO'ldS de ]a plaque C{U’On Veutrafﬁner, ] ;
ela étant fait, on place la coupell y (1) Ce n’est que depuis le commencement de 1821 gu’on
ports; on la serre comn \ K REMG S”l: le;s Sup- emploie ce mode de lingotage. Auparavant, on enlevait’ar-
1e on I’a dit tout-3-1 heure, gent en pelotes, au hout d’une baguette de fer, qu'on

et on la lute soig ¢ y ; i
oigneusement avec de la terre glaise. plongeait dans le bain, et quon immergeait ensuile dans

Travail. ] . ' A
On fait un 1dffiuage pour Chaque affinage : mn baquet plein d’eau pour les en detacher; puis ces pe-
2 lotes étaient refondues dans des creusets de plombagine

< k]
mais c'est dansla méme coupelle qu’on =
deux plaques des deux affinages d: BESSEES, chauffés dans des fourneaux a vent, €t c'est aprés celte
fonte. On choisit pour cett A T | refonte qu’on lingotait. La méthode actuelle fa‘it évidem-
plus PRy [e opération le bois le ment gagner du temps et du cor}_lbustiblc; mais je pense
A rés’ : fq el plus de flamme. que le mode employé a Poullaouén ( voyez le mcmoire de
pres avoir fait chaulfer Ia Coupelle pendaut MM. Beaunier et Gallois, Journal des Mines,tom. XVI,

trois ou quatre heures pour la dessécher, ony in- page 217 et suivantes ), est ncorc preférable , en ce qu’il
: » O évite absolument l¢ transvasement d’une matiére aussi

troduit la pl ;
ague, coupe . 3 5
bouthesl, po?te ’] £ pee en morceaux ; puis on yesante que l'argent , et dont les moindres pertes sont 1mn~
e du fourneau avec trois brigues, portantes.
y faissant seulement un @il de om,054. Cela




Fourneau.

Travail.
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On consomme b quintaux de bois. La co
vaut environ 5 franes 50 centimes,

§ 6. Revivification des litharges ordinaires e
plomb marchand.—1.a revivification des lithar e;
sopere au fourneau a réverbére (1). Ce f{mrnegau
est le méme que celui gmployé aux grillages
seg]emeut on a pratiqué un-creux vers ['exiré.
mité de lp sole pour y recevoir le ploml qui
d'e 1a s’écoq]e, par un trou incliné, dansun blassin
situé au niveau du'sol de Patelier; a l’angle du
fournguu._Penda.ut Popération, on a soin de re-
couvrir ce conduit de charbons rouges pour f'en.
tretenir toujours chaud.

On fait une revivification pour deux fontes,
L_a charge du fourneau est de 10 quintaux en-
viron. .

Apres avoir fait chauffer le fourneau pendant
plusieurs heures ; et des qu’'il est bien rouge, on
y projette la litharge par la premiere et la troi-
sieme porte,avec un quart de menu charbon.On
étend ce mélange sur laire, en Paccumulant de
préférence pres de la chauffe, alors on augmente
le feu, et on jette méme quelques biiches daus
Ie fourneau, vis:i-vis la porte du ilieu. On I'en-
tretient ainsi pendant une heure ou une heureet
demie; aprés quoi, on commerce a remuer les
matieres avec des spadeles en fer, par les pre-
miére et troisi¢me portes. On s’apercoit déji que
le plomb commence a couler; on augmente en-
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upelle

(1) Ge n’est que depuis 1785 qu’on a introduit cette né-
thode, qui est pratiquée & Ponllaouén. Avant cette épogue,’
on revivifiait au fournean a manche ; mais on n'obtenait,
dit-on , que du plomb aigre.
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core le feu , et, peu de temps apres, on retourne
encore le mélange. Alors le plomb ruissele te
toutes parts; on débouche le trou de la coulée ;
ensnite on ferme les portes extrémes; on jette
des btiches allumées par celle du milieu, et on
continue a remuer de demi-heure en demi-heure.
Pendant tout cetemps, le plomb coule continuel-
lement ; mais au bout de cinqg heures a-peu-pres,
ons’upergoit qu’il ne vient presque plusrien, alors
onrepousse les crasses dans le fond du fourneau,
et on yintroduit une seconde charge de 10 quin-
taux, etc. On ne retire ces crasses que toutes les
vingt-quatre heures. Les soles des fourneaux de re-
vivification sont repassées au fourneau a manche,
comme il va étre dit pour les crasses blanches.

L'opération totale dure quatre jours, pendant
lesquels on passe environ 132 quintaux de li-
tharge, qui donnent généralement 8o pour 100
deplomb doux, et 14,5 de crasses.

La quantité totale de plomb obtenue’, y com-
pris ce que rendent les crasses , va, au plus, 2 88
ou go pour 100.

On emploie & ce travail deux postes d’ouvriers,
composés, chacun, d’'un maitre d’un aide , d'un
sous-aide et d’'un man'euvre ; ces deux derniers
soutparticulierement occupés alingoterle plomb,
en ayant soin d’enlever les écumages de la sur-
face, écumages qui sont immeédiatement repassés
au fourneau.

On consomme 45%,5 de bois et 74,5 de houille.
La quantité de charbon de bois employée & la
réduction est de 23 quintaux.

Dapres cela, on peut évaluer, comme 1l suit,
lesdépenses d’une revivification de litharges :

Résultats.




Produits
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45%,5de bois. .. . . .. 66 fv.
7,5 de houille. . . . . 25
23 de charbon de bois... . . . ... 140
4 journées de huit fondeurs . . . . 42

() 273 fr,
!

§ 7. Fonte des crasses blanches de litharges.—
Les crasses blanches sont fondues au fourneay }
manche, comme le schlich grillé. On les mélange
avec six fois leur poids de scories riches: |
plomb qui e résulte est aigre. A
_ On réunit dans une fonte de crasses blanches
toutes celles fournies par trois revivifications -
c’est environ 43,5, qui rendent sur le pied de
81 de plomb pour 100 (1).

On consomnie a-peu:prés 78 quintaux de char-
bon. Le travail dure six jours.

D’aprés cela, les dépenses d'une fonte de
crasses peuvent étre évaluées ainsi qu'il suit :

78 quintayx de charbon.. . .. 472f. So¢

6 journées desix fondenrs.... 49 10
$ journée$ pour la préparation
et le nettoydge du fourneau.. '

Valeur de la brasque. » : v .. 5 5o
Réparation du fournean,.. .. 10

5445 16¢.

§ 8. Produits et consommation. Résultats gené-

marchands r@ux. -— La litharge marchande est,i commeila
de la fonde- g1¢ dit plus haut, celle qui se trouve en belles

rie.
Litharge.

paillettes brillantes, rouge de brique, occupant
le centre des gros morceaux: pour la rendre
propre i étre versée daus le commerce, on a soitt
de la passer & travers un tamis de laiton, qui en
sépare les fragmens de litharge ordinaire qui
pourraient la souiller.

(1) Les crasses fondues sans Vaddition de scories riches.
ne rendaient, dit-on , que 71 de plomb pour 100.
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Cette litharge se' vend 74 fr. 88 cent. le quin-
tal métrique. :

Les plombs sont livrés 4 deux états différens ;
en gros saumons de 40 4 45 k‘ilogramqles, ou
en gerbes composées de petits lingots de 2 ou 3
kilogrammes. On les vend 74 fr. 88 centimes.

Le plomb aigre est d’un gris plus clair que le
plomb doux , il se vend 72 francs 46 centimes le
'quintal.

Largent, a om,g965 de fin , est mis en lingots
de 8410 kilogrammes, il se vend de 204 a 216
francs 5o centimes le kilogramme : on l'expédie
a Daris. ‘

Lécoulement des produits ne se fait pas, en
général, avee beaucoup de facilité, yu la position
géographique de Villefort. Ce sqgif f,yon‘, Cler-
mont et Montpellier, qui offrent les principaux
débouchés pour la litharge. Quant hux plombs,
ils ne peuvent guere , du coté du ‘_%lafi-_qsr, dépas-
ser Alais , & cause de ceux qui arriygnt de I'étran-
ger par Marseille : on en envoie cepehdant quel-
quefois 2 Avignon ; mais c'est au Puy et’a Cler-
mont qu'ils vont le plus habituellement.

I y a quelques années que '6n’ convertissait
une partie du plomb doux en grenaille de
chasse (1); mais le débitde cette matiere était peu
considérable , parce qu’on ne pouvait pas parve-
nir 2 donner aux grains la forme parfailement

(1) Le plomb aigre étant~cclui que 1’0n place le moins
facilement dans le commerce , ce serait’ celui-la qu'il fau-
Irait gramuler de préférence : c'est ainsi que cela se prati-
quuita Pesey. ( Voy. Annales des Mines, tom. ler,, p. 301
el suwantes. )

Plombs,

Déhouchés.

PIOm'b
granulé,
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sphérique, qui estrecherchée dans le commer
Aussi ne se livre-t-on plus maintenantila fabcg’
cation du plomb de chasse; cependant M Mo“.
nier-Chapelle, ayant trouvé le moyen de su'rmos-
ter la difficulté qui avait contraint 4 l’abandog.
ner, se propose de la reprendre incessamment -

On fondait le plomb doux dans un petit four
a réverbére circulaire ; ensuite, apres avoir écung
les crasses de la surface, on ajoutait de Lorpi.
ment ( 670 grammes environ sur 2 quintaux de
plomb), qu’on retenait au fond du bain avec un
outil en fer, jusqua ce qu’il fiit entiérement
fondu. On grenaillait en faisant tomber le plomh
d’une petite hauteur.

On consomme, dans une année , & la fonderic
de Villefort environ 5000 quintaux métriques de
bois de hétre, et 1250 quintaux de charbon de
bois. Ces combustibles viennent des foréts qui
couvrent la Lozere , c’est a-dire de 5 kilometres
a-peu-pres.

On consomme en outre 650 quintaux de
houille, venant des mines de Portes, quisont
situées A 22 kilomeétres environ sur la route
d’Alais. Cette houille se vend 3 francs 38 centinies
le quintal; mais, & l'avenir, elle sera fournie a 3
francs 2 centimes.

Le bois se paie, 'hiver, de ofg5 4 1 frunc20
le quintal ; en été, de 1 franc 10 a1 franc 35,

et quand il est extrémement sec, il va jusqu’a 1

franc 45.

Le charbon de bois revient 2 6 francs 4 cet-
times le quintal ; savoir : 85 centimes pour la va-
leur de la coupe, et 5 francs 19 centimes pour
;es frais de carbonisation et de transport la fon-

€rie.
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Le magasin aux charbons est adosséau flanc de
la montagne, et dominé par une plate—forme bien
avée, sur laquelle on les étend lorsqu’ils arri-
vent des foréts, afin de s’assurer s’il n’y existe
aucune étincelle. De la on les charge facilement
dans le magasin, ou on procéde a leur classement
en trois qualités. On sépare d’abord, au moyen
Qun rateau, les fPlus gros morceaux, qui sont
réservés pour la fonte ; le reste est ensuite ta-
misé, et le plus gros de cette portion-la est encore
destiné a la fonte. Le résidu est utilisé pour deux
objets : 1°. on Iemploie a la composition - des
brasques ; 2°. en le tamisant , on sépare le menu
dela partie la plus grosse, quisert pour la revi-
vification des litharges. Quant & ce menu, on le
disperse comme engrais sur les prairies.

Les ouvriers employés a la fonderie sont au
nombre de dix-sept; savoir : quatre maitres fon-
deurs, & 42 francs par mois ( composé seulement
des jours ouvrables j; deux aides, a 36 francs;
deux aides, a 53 francs ; deux sous-aides, a 30
francs ; deux mancetivres, 3 30 francs ; un maitré
forgeron, a 48 francs; un aide, 4 33 francs; un
charbonnier, a 36 francs; un lessiveur-gardien
236 francs ; un peseur-raffineur, & 56 francs. .

Le schlich a rendu, dans les années 1815,1816,
1817, 1818, 56,25 de plomb pour 100 de schlich;
dans Pannée 1819, 44; dans I'année 1820, 38 ;
dans Pannée 1821, 56,957 (1)

On fait ordinairement huit fontes dans un an,

———

(1) Cetie étonnante variation ne peut sans doute pas pro-
venir du traitement métallurgique , et pour Pexpliquer il
fant supposer que les schlichs n’ont pas toujours été ame-

Ouviriers.

Résultats
généraux.

nésau méme degré de purelé, soit que cela doive étre at- .
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et jamais on nen a fglt\davantage, le bocirg chauffe,jusqu’a dessiccation avec de lacide ni-

wayant jamais pu fournir a une fabricatioy trique;dce qui prouve qu’une petite portion es

considérable. : métaux qu'elle renferme est privée d'oxigene,
e CHAPITRE 2. Essagz; et analyses des prodyj; et combinée avec le soufre. L’analyse a donné :
gritics,  métallurgiques. — Vai trouvé les schlichs grillés Abstrichs crus. . Abstrichs gril'és.

composés comme 1l suit Oxide de plomb 0,774 0,734
Lo 268 30 Sulfate de plomb.... 0,026
Galéne........... 0,469 0,045 0,05 Carbonate de plomb.. 0,020

Sulfate de plomb... 0,120 0,144 0,076 Oxide d’antimoine ... 0,176 0,158
Oxide de plomb. .. 0,094 0,546 0,597 Soufre

Sulfate de fer..... 0,088 0,022 Matiéres terrcuses.. . 0,048
Oxide de fer 0,010 0,090 \ ) Acide carbonique, etc. 0,060

J

plus

Oxide de zinc.... 0,018 0,014
Chaux et magnésie. 0,068 0,024
Alumine.". . . ... 0;034 0,005 - 0,061
Silice... ... ... 0,056 0,020 de zinc et une trace de cuivre.

Gangue insoluble. . 0,098 0,024 Les fumées de plomb qui se volatilisent dans Fuméesde
l'affinage , et qui se déposent dans la cheminée , Pplomb:
ont la composition suivante :

0,016
016 1,000 1,000

Le plomb aigre renferme 0,024 d’anlimotine , _Plomb

aigre.

0,998 0,970 1,000
10. Mélange de 12, schlich pur et criblg et
51. de schlich, retiré du fourneau aprés six Oxide deplomb . ..1. 0,610

heures de grillage. Apres douze heures de gril- Oxide d’antimoine.... 0,094

Mat;\éres terreuses, etC. 0,206
pEila

lage, le méme mélange contient 0,45 d'oxide de
1,000

plomb.
2°, Id. comnplétement g_fillé. Ta silice et 'alu- Tai trouvé dans deux scories, I'une, dite 7icke, sceries.
mine 861t combinées avec 'oxide de plomb. provenant du. fourneau 4 manchey et que l'on
301 Schlich grillé et mélangé, tel qu'on le refond avec les crgsses de litharges pourienrichir
passe au fourneau 4 manche. On a compris dans celles-ci; l'autre proverant de la fonte des crasses
l'oxide de plomb une certaine quantité d'oxide de litharges , des) substances suivantes «
d’antimoineique l:on’ n’a pas dosée. ‘ ‘ Scories riches. - - Scories des crassds.)
Le rapport de I'oxide de plomb au sulfate est Silice. . ... .o . 0,4050 0,4180
de 4 a 1 dans‘le deuxiéme schlich, etde 108 1 Protoxidede fer. o,2704 0§22QQ
dans le troiSiéme. (():;:ide de plomb. 0,0880 0_,(1%‘%9
Absuichs  Les abstrichs perdent leur couleur noe, et Ba?;t: alifos g’;;gg 22;623
ou litharges augmentent. de 0,02 de leur poids lorsqu'on les Alimigd, 2biod 030375 030490
noLes: TR i : Magnésie. ... .. 0,0080
tribué a la négligence, soit que, par la nature et Pabon- _— —ietn
dance des gangues, le lavage ait réellement présente plus 0,9994 0,9019
de difficultés & une époque qu’i une autre.
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Voici quelle est la richesse en argent
érens produits de I'affinage du PlOI;lb &
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des dif.
Ceuvre :
Plomb pris dansle bain de conpelle:. . ..., o 0054
Id. prisaprés Penlévement des abstrichs. |, |, 0,0055
Abslrichs grillés......, O’oooo
Plomb doux. . . o,ooo:
Plomb aigre. . . . ... .. B 0’0005
Sole:des fourneaux. de revivification., |, | 0’ooo|
Fumées de plomb S, Ozoooz

Cuapirre 3. Observations. — On a v que la
fonderie avait été établie & Villefort pour les
mines des environs, et non pour celles de Via-
las, dont la découverte ne fut faite que posté-
rieurement. Ce fut pour utiliser des construc-
tions dé€ja existantes, et a cause de la plus grande
abondance des bois a 'entour de Villefort, qu’on
continua d’y fondre le minerai de Vialas, au lieu
d’établir une fonderie a proximité de ces mines,
quoique cet éloignement occasionnit une dé
pense annuelle de 7000 francs pour le trans:
port du schlich.” En effet, Dolomieu, consulté
par les intéressés, en 1793, sur la question de
la translation de la fonderie , pensa que les
bénéfices de cette opération n’en balanceraient
pas les frais, et que ce projet ne serait admis-
sible que dans le cas ou les batimens existans se-
raient & reconstruire (1); mais aujourdhui les
élémens de la guestion ne sont plus les mémes:
les foréts de la Lozére se dépeuplent, et chaque
jour le bois devient plus rare et plus cher. Ln-
térét particulier de I’établissement, aussi bicu
que P'intérét général, exigera donc tot ou fard,
et sans donte trés-prochamnement, qu'on ait re-

(v) Journal des Mines, t. Y11, p. 6oz, ctc.
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cours a 'emploi du combustible minéral (1) :
alors, en admettant que Vialas soit toujours le
rincipal centre des exploitations , je pense que
la fonderie ne devra plus étre maintenue 4 Ville-
fort, et qu'elle devra étre rapprochée de Vialas
our deux motifs : 1°. pour que le transport du
schlich soit moins couteux ; 2°. pour la rappro-
cher en méme temps des mines de houille de
Portes, qul fournissent déja a I'usine la petite
quantité de ce combustible qu’elle consomme.
Dans la méthode d’essai qui est usitée 4 Ville-
fort pour apprécier la quantité de plomb renfer-
mée dans les schlichs, le grillage est absolument
inutile, et 11 vaudrait mieux fondre directement
le schlich avec le flux noir. Au reste, cette mé-
thode, comme toute autre par la voie seche, ne
donne jamais qu’'une quantité de plomb de o,12
10,06 aumoins au-dessous de la vérité. Les ana-
lyses par la voie humide peuvent, seules,.dans ce
cae, donner un résultat exact, et c’est sans doute
alinexactitude du procédé de la voie seche qu’on
doit attribuer cette circonstance singuliére , que
le résultat obtenu en grand en 1821 (0,56957 ),
se trouve supérieur a la teneur (0,55 ) que don-
nent communément les essais faits a la fon-
derie.

(1) Les exemples de Tarnowitz, de MM. . Blumenstein ,
etdeM.Frérejean 4 Vienne, etc., prouvent que le traitement
des galénes argentiféres peut trés-bien se faire 4 la houille,
employée & 1’état cru au fourneau i réverbére et au four-
uean de coupelle, et & I'état de coak au fourncau & man-

che (),

(*) M. Mosnier-Chapelle , adoptant cette idée, a essayé, en1823,
etaparfaitement réusst a substituer, pour -les opérations du four-
vean a4 manche, P'emploi du coak i celui du charbon de bois. Le
résultat de cette substitution 4 été de diminuer les frais de moitié,
encequi touche le combustible.

Tome IX, Ge. livr. 51

Sur les
essais,
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Quot quil en soit, comme les analyses de
schlichs qui sont relatées dans la premiére par-
tie wount point rapport a la moyenne des mg.
tieres traitées a la fonderie, il s'ensuit qu'on
mangque: des élémens indispensables pour ani.
ver .«'une maniere exacte a la connaissance deg
pertes. quivont lieu, soit dans le grillage; soiy
dansdadontes spit enfin dans Pensemble du .
terbenbmétadlurgique , et que par conséquent il
est impossible d'asseoir un jugement précis sur

lesmésite de:demode de traitements sii;
“€lestvicilefieu de faire observer que, daprés
Pusagdiont Fon est, & la fonderie; deatapportet Ja

quantité d'argent a la quantité deschlich, il

arrirera que quand le schlich serp bien lavé il
sexp pcheem argent , et que quapd il:senamal
lawé, il Sera; pauvre : c’est ainsiguon doik ex-
pligter ce fait, que le schlich:-de-Wilefartte-
naily plus d’argent avant 1808 quaujburdhui,
fait qu’on expliquait en disant que le mine-
rai s’appauvrissait dans la profondeun;maisles
essais faits par M. Marrot sunola galéne pure
ont prouvé qu’elle tenait toujours antant de fin,
de quelque hauteur qu'elle proyvint|dansi les
filons. Il serait possible seulement que lemine-
rib venant des ouvrages les plus bas se fat
tronvé plus disséminé dans la gangue, et alors
leilavage aurait été plus difficile, Je schlichan-
Jjalt éte moins pur, et, partant, moins riche.

La maniére que l'on a adoptée de charger le-

fourneau pac la vorite exige qu'on Pait laissé
préalablement refroidir pendant deux heures,
d’ou résulte une perte de temps et de combus-
tible, et en outre elle nécessite une maneuyre
laborieuse, }l fandrait donc renoncer a cette pra-
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tique, et charger par les portes latérales du four-
neau : ce qui serait moins pénible et tout anssi
expéditif, et alors il ne serait plus nécessaire
de laisser aucun intervalle de temps entre la fin
dun grillage et le commencement de 'autre ; il
n'y aurait d’ailleurs aucun inconvénient, quoi-
qu'on semble le craindre, a charger le schiich
dans le fourneau encore rouge, car Phumidité
qu’il renferme aurait promptement.occasionn'é-'un
assez grand refroidissement.

1l résulte des analyses des schlichs grillés;rap-
portées plus haut, qu’il n’y a qu’une tres-petite
quantité de galéne qui échappe au grillage, et
quelamatiére grillée ne contient que 0,09}a 0,30
de sulfate de plomb : d’ou il suit que la désulfu-
ration est A-peu-pres compléte. Cet effet estdit a
ce que 'on tient le schlich exposé pendant long-
temps ( sept lieures ) & une chaleur incapable de
le ramollir, en ayant soin de le remuer conti-
nuellement , et & ce qu’on ne donne le coup de
fen qu'au moment ou il s’est formé une quantité
de sulfate de plomb assez grande pour que ce sel
puisse, en réagissant sur la galene non encore
grillée, la transformer tout entiére en oxide de
plomb. g 3

Lorsqwon grille les abstrichs en petit, elles
devienunent jaunes de noires qu'elles’ étaient,
ainsi que cela a lieu en grand; mais, en pelit,
¢lles augmentent sensiblement de poids, tandis
qu'en grand elles éprouvent une diminution de

0,06 2 0,07 : cette perte est donc tout-a-fait méca--

nique.Silesabstrichsne renferment jamais plusde
soufreque celles quej’ai analysées,’opération du
grillage qu’on leur fait subir a bien peu dutilité.

Quot qu’il en soit, il est évident que 'usage ox

51.

Sur le trai-
tement des
abstrichs.
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Lon;,est dg les passer au.fourneau i pang)

le schlich, grillé ést : trés-vic{leux9 gﬁ:{ggﬁ?e Bec
qire £es ‘matigres reportent iudéﬁr}im’eﬁkdégﬁce
fontes. whe grande guantité d’a}lﬁn'loi:ﬁq ku?s
comme-on saif ; altere la qualiltéudl}”pléxﬂbq :zt’
ensegond Jieu parce qu'elles nejcontienpiey
presque. pag;id’argeng et. quellss appagyrissent
ICEUVE@'L{ i uoitieou mony b siiss sl A.
o1Je craisidanc, gue-Lqn-fera bien e, trajigr ds-
sormts degyabstrichs séparémeny. On poung en
extraire, 1°. du plomb débarrasséde la ;‘jlu‘s griiﬁde
partie-ded antigoine quisaraik trés-peu aigig et
quyen Rgnﬁgsagt,d aillgurs;asémgnt sion.le ju-
geaih ngcessang ; 2% 4w plomb. trgs-antimonial,
qug: Lon, yendeait plus.cher que le plomb dous,
popr lacomposition deg caracteres 4’}-lgprimerie.
1} -fapgrait pgur gela fop;lre les absgrichs, mélées
de charbon, aufour i réverbers, & une tempéra-
ture basse., pu lgs, passen au fouryieay éeogsais,
puis fondgedes rasses: tréssaniumopigles iquiré:
sulteraiegh te-ces deux opgrations,a e chaleur
plus glevég, dans un foupncaydmapche.Si boy
traitait immediatement Igs,absirichs dans ce four
ngay il en résulterait du plgmb tes;pigie) wais
QM sgYalg moins chargé d’gptjmoi@a%gqpq celui
qui proviendrait des crasses. .

On s vu que la fonte au, fourneau, a; manche
ne produisaif que fort peu de: mattes, Cefaifre-
magquable résujte de ce qu’il 1y, 2 fJugdresspeu
de galéng. qui échappe au grillage et e ge.que
la maticre grillée ne renferme qug peudggul
fate, Ainsi, I'effet principal quia liey an fouugeat
a manchg. est, la réduction e Loxide d¢, plomb
par le contact du charbon rouge. Quant au sul-
fate et au sulfure qui se trouvent encore dans la

!
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matiére grillée} peut-étre réagisseiit-ils Pun'sur

lautre; Eomme*ctla a lieu au fourneau dossais,

subied'si, cotrme M.lingédieur Puvis le patde(t),
ce sulffte est d8ja ramené a état de sulfure-avant
Jarrivet devant la tuyére, il faut supposet que
le'sulfuré cst ensuite décomposé par les'matieres
ferrevisésiavec lesquelles’ il est'mélangé. “Les rér
sultats de cette décomposition seraient saiis doute
ce i constitu@¥n giddde parti@1eDloupP étles
relapinsQ inais - €€3 ‘produits n'ont poidlk BeeERR:
minés: , 3

Lecm&dd-dd' trfitement’ pour' T ga“l-‘éﬁé‘ il
usalbe A VHIKFBFE  dSif-il Rere préferdiaii autres
modes ‘pratiqués‘dans ﬂ'i*ffér%ns puyS§#Des essais

comparatispelivért, stdls’d cideér cetbé qiebtion:

Déja; pendant Iétdden 82 17oh'a tenté defondré methode de

lirktement 1e schilich ¢t aw forfi@atit revetl
befe " ch S farit T "nféthod® de Pesey: T deb
pense” faites peuP’ tirer T plotb®d cetr¥ré’ &’tin
qiifith] itltrique detscilichestel evbeah frands
Wobeiltiines, takdis e, par Te procedé opdindire;
ee ife monf8'qu’a’ 8 fFines 44 ¢entimes! M. Fur:
gatl - qut i&ﬂii’fgé" lesssais ; ne penSy cépeir-
At pasiqiPoll ‘phildse kit conclure que le-prot
cé ¢ de Pesey Sdit yoins avafrtagetlx qdesFautre
il estime que les circonstances ont 6té pefave:
r‘é’hle;s- % la rétitlite de-Popération - Hinisi fe four-
mad Y pas pudoniveriune témperatlre dssez
ERtea) et, cPe‘l)‘{l.lé; les ‘Guvriers’ ahavalénpjras
Peipiiencddde’dé tvail, <G méme tempd qu'ils
&aient refiiphis dé'manvaise Votonté. (1Y

Quoi'qiPil ‘en soitkl parait quﬂ‘kef‘eﬁt“facil@
dextiire’ ine Gérthide quantité de p‘lém‘b--dm

(03 Wpnales' des Mines ) v 10, p. 469 |

Pesey.
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minerai de Villefort pendant le grillage
firait sans doute pour cela de donner Te‘co
fewt plus tot qu’on ne le fait actuellement: caruq o
lagalene, étant encore en grande prOPOI:tionilors
lamati¢re, produirait du plomb métalliqueet #
de I'oxide en réagissant sur le sulfate, majg Eon
étre aussi que, dans ce cas, les perte; par\vglal;'t-
lisation seraient plus grandes. "y

II serait aussi trés-ulile de faire quelques es-
sais' pour fondre le schlich grillé au foumeay
écossais. Cefourneau (1), comme on sait, est
point cotitetix a construire ; la conduite d’u tra-
Yall y est facile, et les opérations qulon y ferait
fussent-elles infructueuses, n’entraineraient pas,
dans-de grandes dépenses. D’ailleurs, il pour-
rait probablement éire employé avec avantage
pour traiter les abstrichs et les fonds.de cou-
pelle, et peut-étre aussi pour revivifier les li
tharges. ' Ry

Quel que puisse étre le résultat de ces essais
comparatifs , il est des raisons qui militent pour
faire préférer le fourneau écossais au fourneau &
manche , et que 'on peut exposer a prior.

Au fourneau écossais, la majeure pantie du
plomb coule 4 une basse température. Le resic
se trouve dans les crasses, d’oti ou ne peut le
dégager que par une chaleur beaucoup plus
forte, et ¢’est pour cela qu’on repasse ces Crasses
au fourneau & manche. La plus grande partie du
plomb se trouve donc ainsi soustraite a laction
de cette- chaleur plus élevée du fourneau i
manche , qui, dans le systéme actuel, en aurait
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t 1l suf.

(1) Journal des Mines, tome XX 3 ivantes.
: o pag. 497 et suwvanic
Annales des Mines, tome 11, page }466 et suivantes.
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wolatilisé une portion (1) ; ce qui permetiencore
dépuiser les scories plus qu'on ne le pourrait
faire maintenant. ¢

Remarquons toutefois que la fonte du schlich
cru au fourneau a réverbere, et la fonte du schlich
orillé au fourneau écossais, ne paraissent devoir
éire bien avantageuses que quand cesachlichs
sont trés-purs : autrement, le p]omlna;;d@la;q)gine
3 couler, et il se forme une trés-grandg qquartité
de crasses. Cest 1, en effet, ce qui estproryedans
la fonte d’essal qu’on a faite a Villefogh -

Quant aux fonds de coupelle, il me parait e
swvantageux de les passer au fourngau amanche
avec le schlich grilié, attendur que =€ sont.des
matiéres peul riches en argent; en sorte qie Vef-
fet de ce mélange est dappauvris lgs plombs
deeuvre et par suite de prolOngerla duréederkaf-
finage , et conséquemment d’augmenter la perte
par la volatilisation qu’occasionne ce travail 5 cet
usage, enfin, reproduit les inconvéniens ‘que
Ion trouve & la méthode de filer. 11 serait done¢
préférable de fondre les fonds de coupelle sépa-
rément du schlich , et cette opération se ferait
aa fourneau & manche, ou , mieux encore:, au
fourneau écossais. ‘

. Si Pon compare les résultats dun affinage de
Villefort et d’un affinage de Pesey (2), on recon-
nait que l'affinage de 6ooo kilogrammes de
plomb: d'ceuvre ne dure , & Pesey, que vingt-
quatre heures ; tandis qu'a Villefort il demande

(1) Cette considération est sur-tout importante lorsqu’on
tuaite une galéne riche en argent, comme a Villefort.

(2) Ces devniers ont été consignés par M. Berthier, dans
les Annales des Mines, tome V, page 552 et suivaules.

Foute des
fonds de
coupelle.

Sur Paffi-
nage.
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soixante heures; quelaconsommatione
dans la premiere ‘localité ,de 1520 ‘l‘iilogrammes
de hois de sapin 4 2 francs 5o'centimes les 1

kilogrammes , tandis .que dans layleuxiéme ello
est de 4150 kilogrammes de bois:de hétre’;‘i f
franc 45 centimes. les 100 kilogrammes ; enfin
quela dépensetotale de 'affinage s'éleve;nPese

a122 fx_f‘aqcs 8p.centimes , et a Villeforii 951 franys
74 centimes : aureste, C'est parce que Vaffinage de-
mande beaucoup moins de temps, & Pesey quh
Villefort , que la consommation_en bois et les
jouinées’'de main-d’ceuvre sont ausshmoins con.
sidérables dans le premier lien ql}gsdahs. le se-
cond. Il est vrai que la moindrje QQP§(;hlfnation
d&donbustible tient aussi a ce 'q'uegé fourneau
de Pesey .ayant, des dimensions plus considé-
rables on'y passait 18,000 ki“lc‘)gramm&s L.il-l}ﬁl-fois,
tand®qu’a Viltéfort on n'en pas’é’e"q% f000. On
diminuerait ddii¢ de beaucoup la dépense, si on
patvenait & abréger la durée de'lhffinage. Or,
cette durée est évidemment fonction, de la quan-
tité d’air qui atrive dans un temps dgnné; la
trompe ne fournit donc pasassez d’air : C'est qu'en
effet, de toutes les machines soufﬂan"t‘éé, les
trompes sont cglfes qui consoj;ll‘ment le plus
d’eau pour donner une certaine:masse dair (1),
et si au lieu d’employer. la chuteyzcomme on le
fait actuellement, on 'appliquait 2 faire mouvoir
des soufflets & piston, au moyen d une roue i
augets, Peffet produit serait beaucoup E_lusgrand
et l’afﬁnase s ferait plus vite, et, partant, avec
plus d’écbgomie. '

n boig est,

-

(1) Journal des Mines, tome X VI, page 43
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A Villefort, ou revivifie la litharge au four- St la revi
ncau & réverbére j a Pesey, cette opéfation & fai- (Ilﬁc‘.“""'f
s 5 3 gL 3 2 es lithar-
sait au fourneau €cossais (1): je vais métite en o
parallele les: résultats principaux *de ce§'dedx
modes de' traitemens.
1% Pour tirer le plomb d’ceuvre de 1000 kilo-
grammes delitharge , -on ‘dépense ;2192 5192
A Vilefare!l [5G {2 200N 34 ﬁ'aaizséenst :
A Péseyp anisa LEO090 pY
.01 Obtiern
A'Vileforlt .8g0 kil: de plomb
APesgy’B, 10108 17L 9‘0de R0
5. 1 %"*e_‘f%;'m'e" : '
ROVt o .109%; de crass
SEA FogdyP, 50, K ieL0s 40 o § e BNAtiS5h
Z‘"“.ff; opératibn senle de 1%1£eyljbgiiﬁcatio§1 conte,
A Villefort 20(frr & cen
- A Pese,_y.{ 8q | : 2 ;IOI %g b
(5 ‘"L’opéra&:iox} sgqle de la fontg des crasses
coute, g
13 f5y;. 74 teny-
2 13

6{ On consomme poufla revivafication ,
] Bois. Charbon. Houille, .
A VillefOFt 34450 . .. 1p4k2b. . . UB6k8o
A Pesely. . JEE06590 00 L3350 s
7°. On ¢Sfisomme’ pour la fonte des cr%‘sési
A Villefort . 197 kilog. de charbon )
APesey +o.loi0 17,9 :
8°. T.a main-d’ceuvre s’éléve ,
Pour la revivification, Po; r’iQ iiqu%e?
A Villefort.. a3fr.18¢.. ... . .04 I‘ﬁ'.;ﬁ"l (risd
ASPesey n L ABEEn i Al

(1) Les résultats de Pesey ont été.consignés:par M. Ber-
thier dans les Annales des Mines, tome V, page 354
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2. .

; (]i;es x'.appm(,:hem,e_ns sont tout-a-fait él’avantage
dn fourneau écossais.

Tls font voir que le principal exces de dépeg
est occasionné par la fonte des crasses, etqge ci:
exces porte sur.le combustible ; ce qui se cop.
coit bien, puisque la quantité de crasses est pys
de trois fois plus grande a Villefort qu’étPesep ot
qu’on les passe encore avec six fois leur oids de
scories riches, (p

1ls font Yoir aussi que l'excés de dépensé qui
a lieu daks la'tevivification porte €zalemént sur
le combuistible. 1

Tai dit'piis haut que l'on man(iﬁ{:ﬁ; dbs ls-
méis mécessaires pour arriver a la Conndissantte
de la'Perte en'plomb qu’occasionne le traitement
métalliirgique en usage a Villefort, et consé-
quethnientipour apprécier exactement le mérite
de ce travail ; mais on peut au moins avoir quel-
ques apercus a cet égard. Voici, en effet, un ré-
stiltat positif, cest le résultat obtenu en grand
pour année 1821 ; il a été de 56,957 de plomb
pour 100 de schlich. Quoiqu’on ne connaisse pas
la teneur moyenne des schlichs de cette méme
année, admettons qu’ils contiennent toys autaut
de plomb quele plus riche d’entre eux,que le pur
et criblé, quiadonné, a 'analyse, 59,5 de plomb,
et mous conclurons que la perte est extrémemelt
faible. Malheurcusement ce résultat west basé
que sur des inductions ; mais ne suffit-1l pds, au

moiuns, pour qu’on puisse en inférer que la perte -

ordinaird n’est pas tres-considérable, et que, par
exemple , elle est moindre qu'elle n’était a Pesey,
ot elle s'élevait au cinquiéme du plomb total.
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Sun les scortes qui proviennent de I affi-
nage de la fonte de fer par la méthode
anglazse.

Par M. P. BERTHIER, Ingénicur des Mines.

Jar nséré dang les dnnales des Mines(t. V1L,
pag 377 ) un mémoire dans lequel j'ai fait con-
naitre la_composition des scories dg,toute sorte
ue on obtient soit en traitant les;pmjperais de
fer par la méthode catalane, soit.egaffigant la
fonte dans les foyers de forge. Danggce mgmpoire,
fai cherché aussi a faire. voir que Pon pourgait
tirer un parti trés-avantageux de ceg,sCorics e
les employant comme des minerais,, f 'al indi-
qué les différentes substances, qui ppurraient
leur servir de fondans. J’ai examiné., depuisyles
scories qui proviennent de laffinage de la fonte
au four-a réverbére par la méthode anglaise ; et
jai trouvé que tout ce que jai dit des premicres
leur était applicable : leur composition est abso-
lumentla méme, et quoiqu’elles soient en général
un pep moins riches, elles le sont cependant en-
core assez pour que, dans bien des cas, on trouve
du profit 4 les fondre dans les hauts-fourncaux en
les substituant a4 des minerais méme tres-pro-
ductifs.

I affinage & Panglaise produil trois-sortes de
scories : 1°. les scories de finerie; 2°. les scories
de pudiage , et 3. les scories de chaufferie. Je
vais présenter, dans le tableau suivant, le résul-
tat des analyses des unes et des autres,, afin de
faire connaitre exactement leur richesse , et de
donner aux métallurgistes le moyen de les com-




