NOTICE

Sur la couche de galéne argentifere de
Tarnowitz(1).

Pac M. MANES, Ingénieur au Corpsroyal des Mines.

1. Gisement et exploitation. du minerai.

Le gite métallifere qui fait lobjet de cette , . .

notice, s'étend de Georgenberg 4 Lagiewnick, .. demi-
sur une longueur d’environ 1 = mille. 1l forme = neni,
une couche irréguliére dans un terrain de cal-
caire secondaire, qui parait devoir étre Tapporté
au calcaire alpin; il repose sur un calcaire
bleuatre , distinctement stratifié et chargé d’'un
grand nombre de pétrifications, et est recouvert
d'un calcaire jaunitre ferrugineux sans strati-
fications ni pétrifications, mais riche en silex.
Ce dernier s’éléve quelgnefois jusqu’au jour; le
plus souvent il est recouvert lui-méme d’un ter-
rain d’alluvion, formé de couches d’argile, de
sable et de kurzawka , mélange intime de sable
et d’argile , qui absorbe toute ’humidité du ter-
rain et oppose les plus grandes difficultés au mi-
neur. :

La couche métallifére est dirigée du nord- " nature et
ouest au sud-est, et plonge de quelques degrés ((1lisposition
e ce gite.

(1) La toise de Silésie = 6 pieds deux tiers de Silésie =
8o pouces =—=1m,92.

Le quintal do Silésie = 132 liv. de Breslau — 53kil.,5.

La livre — 2 marcs = 32 lots.

Le boisseau de Silésie = 2,8 pieds cubes du Rhin=—o,7
hectolitres. i
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vers le sud-ouest. Elle forme un grand nombre
de selles et de bassins dans le sens de sa direc-
tion et de son inclinaison. Sa puissance moyenne
est d’environ deux pieds; elle varie du reste
beaucoup, quelquefois elle a jusqu’a 3 et 4 pieds
d’épaisseur; d’autresfois elle se réduit & rien.Sa
teneur en minerai est aussi trés-variable : ict, elle
renferme des milieux assez riches, et la, d’autres
qui sont entierement stériles. On a remarqué
d’ailleurs ,que le rapport des premiers aux se-
conds est, environ celui de 2 & 1, et que C'est
principalement dans les enfoncemens que se
trouvent les milieux les plus .ri,chgs;,rqnﬁn un
grand nombre de fentes remplies d’argile trayer-
sent cette couche dans tous les sens ep I'élevant
ou, en|’abaissant. '

La couche métallifére se compose le plus sou-
vent d’une argile-glaise 'fqprug.ipﬁuse , bruntre
ou jaunitre, dans laquelle la galéne se trouve en
veines, ou disséminée en masses arrondies, ol
en cristaux cubiques isolés,- qui sont plus ou
moins gros. En quelques poiuts, et sur-tout pres
de laffleurement, cette argile prend une cou-
leur bleudtre et se charge d'une grande quantité
de pyrites de fer; d’autres fois, la couche consiste
en un calcaire analogue a celui du toit,  qui
contient aussi de la galéne disséminée-on en
veines. On trouve, en outre, dans cette couche,
mais trés-rarement , du plomb carbonaté cristal-
lin, blan¢ ou terreux et jaunitre, ainsi que du
plomb phosphaté et chromaté. - -

Le gite de galéne ci-dessus a ét¢ autrefois I'ob-
jet de grandes exploitations, comme le prouvent
le grand nombre de haldes et ‘de pinges quon
remarque aux environs des petites villes de Beu-
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then el de Tarnowitz. Il parait qu’on le reconnut
d’abord vers l'an 1526, et que dans lintervalle
de 1526 a2 1532, il donna lieu & des recherches
multipliées preés de - ces deux villes. Alors on
donna de part et d’autre plus d’étendue aux tra-
vaux et on en tira les plus grands avantages ; le
duc d’Oppeln éleva les villes de Beuthen et de
Tarnowitz au rang de villes miniéres avec pri-
viléges; il publia des édits sur la matiére, et fit
poursuivre avec activité et succes l'exploitation
de la couche de galéne. A mesure qu'on sen-
fonga, on fut géné de plus en plus par les eaux :
on les éleva d’abord a l'aide de tonnes a bras,
puis on y employa des machines a molette; puis ,
enfin, on entreprit des galeries pour leur donner
un écoulement naturel; mais la nature du ter—
rain opposa les plus grandes difficultés. Clest
par suite de ces obstacles qu’en 1584 on fut
obligé d’abandonner les travaux de Beuthen, qui
n’ont plus été repris : ceux de Tarnowitz se pour-
suivirent jusquen 1619; repris en 1629, on y
travailla encore sans interruption jusqu’en 1775,
mais avec beaucoup moins de succés qu’avant,
et alors les eaux qu'on élevait a grands frais , 4
l'aide de machines 4 molette , forcérent de nou-
veau a les abandonner: Plus tard; les principautés
de Beuthen et de Tarnowitz ayant étécédées a la
Prusse, le comte de Reden, directeur général des
mines de ce royaume, fit encore reprendre, en
1783, les mines de Tarnowitz; il fit venir d’An-
gleterre des machines a vapeur pour extraire les
eaux;il soumit toutes les exploitations 4 un sys-
téme général d’épuisement ; et, grice au zele de
ce ministre éclairé, les travaux de Tarnowitz se
voient enfin assurés d’un long aventr.
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M. le comte de Reden, voulant mettre promp-
tement toutes les mines a sec, ne choisit point
pour Pemplacement de la nouvelle galerie d’¢-
coulement le vallon le plus bas, qui aurait
trop éloigné des travaux, mais duquel on‘elit
pu gagner les plus profonds : il imagina de la
commencer dans un petit vallon 4 une lieue au
nord-ouest de Tarnowitz , 4 un niveau un peu

lus élevé que celui des plus bas travaux, de
E{ire communiquer ensemble toutes les mines,
de mener la galerie la plus profonde de toutes
vers la galerie d’écoulement, et d’établir an
point de jonction une machine a vapeur pour
¢lever les eaux des usines i la hauteur de la ga-
lerie d’écoulement et les y verser. Cette derniere
étant rendue au point fixé pour 'emplacement
de la machine & vapeur, long-temps avant la ga—
lerie inférieure des mines, pour hater le perce-
ment de celle- ci on l'entreprit sur plusieurs
points &-la~fois , & I'aide de six machines a va-
peur; enfin, le projet, commencé en 1783, fut
achevé en 1806, et on ne conserva plus qu’une
machine & vapeur de 6o pouces pour verser les
eaux des mines dans la galerie d’écoulement.

Par suite de ce plan, les mines de Tarnowilz
sont divisées en quatre districts, épuisées par
quatre galeries & quatre étages différens : les
trois premiéres sont trois galeries d’allongement
percées sur la couche, et la quatriéme est la ga-
lerie d’écoulement. Elles vont toutes en s’abais-
sant de P'est 2 'ouest comme la couche;les quatre
disiricts sont les suivans: :

Le premier district & I'est est celui du Troc-
kenberg; il est asséché par la galerie dite zu-
fluchtersohle , située a..... toises sous jour.
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Le deuxiéme district est celui de Bobrownick,
asséché par la Heinstzeriohle , plus profonde de
5 toises que la précédente.

Le troisieme. district, celui de la ville de Taris
nowitz, asséché par la galerie Reden ( Redent
sohle ), plus hasse d'une 3 toise que la‘ders
niere. '

Enfin, le quatriéme district est celuide la gaz
lerie d’écoulement, asséché par cette derniéres
qui est plus élevée de 3 toises que la précédenter

Les recherches de la couche ayant été faited
dans chaque district par-des coups de sonde et
des puits espacés. de 8o & 100 toises les: uns des
autres, et les grundstrecke ( galeries:d’allonge>
ment ) ayant été établies au pointle plus bas pos-
sible pour leur facile épuisement, on prépare
I'exploitation de la::couche! au-dessus de ces
grundstrecke en carrés de 404 50 toises, en joi-
gnant les pieds de quatre puits. correspondans
par des galeries principales qu'on recoupeipar
d’autres intermédiaires: On a soin de:reconnaitre
toujours-la ‘couche pariun assez:grand nombre
de puits, comme-la teneur par un assez:grand
nombre de carrés?} on s’est ainsi assuré d’une
exploitation continue pendant au moins;.ch-
quante ans. ' ; 3 102

Les puits derecherches qui servent ensuitea
la descente et & I'extraction du minerar-ont ors
dinairement 1t. 3 de longueur et £ t.de largeuar:
on les boise généralement sur: toute leur thau=
teur, & 'aide de cadres équidistans et de bois de
garnissage. Dans les endroits ot la pression est
plus forte, on emploie un cuvelage complet;
lorsqu’on rencontre des milieux mouvans, on les
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ttaverse & laide de palpanches; enfin, lorsque
’eau est'trés-abondante, on fait un dpub!e cuve-
lage, et on remplit lintervalle qui les sépare
d’une couche d’argile-glaise. Ces puits se font
toujours & prix fait, et revienuent, par toise,
de 20 4 25 écus dans le terrain mouvant.

Les puits ot sont placées les machines a va=-
peur ont ordinairement de plus grandes dimer-
sions, et sont tous muraillés. circulairement. Ce
muraillement s’exécute le plus souvent pendant
le percement méme des puits ; dans les terrains
les plus.meubles;, il se fait par assises '({e 243
toises, hauteur de maconnerie; quion éléve suc-
cessivement, &mgsure quelles s’er‘l‘fo;ncent par
leur propre poids: Dans les puits ou le terrain a

lus de consistance, on le fait par piliers de méme
‘Eauteur,‘ qu’on établit de haut en bas, en creu-
sant chaque fois le puits d’autant. Ce travail se
fait encore & la toise. Un puits de 6 pieds de
diameétre; creusé e cette-mamére,‘et dans lequel
'on donna 18 pouces d’épaisseur a la muralll’e,
cofita, pour la main - d’ceuvre §'eulem ent, d’a-
bord 10, puis a5 & 20€cus par toise. .

‘Les galeries ‘principales ‘ont ordinairement
1+ toise de hauteur, et 5 toise de largeur; elles
sont percées horizontalement dans le f(_:za.‘lcallre,: idu
mmuryet cotlitent; myyennement , de 20 a 22:écus
par toise de mainhdceuvre. Quelquefois ) ce cal-
caire est fissuré; peu soli(?ie : alors on le :’1.)01s,e
réguliérement. D'autres fois, par: suite d:e 1 irré
gularité des couches, cecalcaire est rém‘:pla'ce par

des argiles vitrioliques, des sables mouvans, et
clest alors qu’on ne les pousse qua l aide (le‘
palpanches jet quion les inuraille ensuite. Dans
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la Redenstrecke, on traversa, en 1801, un tel
milien , et les frais de main - Poeurvre furent
de 25 écus la toises EAR

Les galeries intermédiaires sont menées hori-
zontalement, ou en montant ou en descendant,
suivant la disposition de la couche qu’elles sui-
vent toujours; on leur donne ¢ toise de hauteur,
et  toise de largeur: é€lles reviennent de 10 4
12 écus la toise;elles sont ordinairement boisées.

Dans tous les:travaux établis & prix fait, I'ou-
vrier doit payer les frais de transport et d’éléva-
tion au jour; les frais de poudre et de chandelle
ginsi que ceux de réparatiowdioutils.

L'exploitation des: darrés préparés sur lacous
che par des galeries cornespondantes aux grunds-
trecke se fait de deuxmaniéres, selom la richesse
des milieux quiils Fenfermentj savoir;: par.des
streboiter dang les milieux dedeneur variable; et
par breitenhlick dans ceux d’une richesse uniw
forme. it

‘Dans la méthode dite strebenbau, -on- place
ordinairement sur J'une des-faces du carré‘clnq
hommes a 1 % toise de distance I'un de Iauire!
Chacun de ces mineurs pousse une petite galerie

de 4 pieds de largeur et de€§.5:4 pieds de basid

teur, qu’il conduit seulement,.dang. des:, parties
métalliferes de la conghe,. et .qu'il fait tourner
autour des poinis stériles. En.méme teraps qu'il
avance, il enléve, str leg cotésy la partie avoisis
nante dela couche, sur environ.2 pigés,d\e pEO=-
fondeur, et remblaie ensuite ces excavations aveq
la roche du toit. ‘

Dans la méthode par breitenblick , on place
vingt-quatre hommes de front sur Ja face d’yn
carré; ils s’avancent tous ensemble perpendicu-

Travaux
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A gl - . X 0
lairement 4 la galerie, enlévent la couche et le méme quantité de mineraj. Les premiers recoi-
toit sur une hauteur d’environ 3 pieds, soutien- vent 6 gros, et les secongs 5
nent le toit & Iaide d’étaies, et remblaient derriére  Les mineurs della couche l.ravad]ent 12 heurqs;
eux, en ménageant au milieu des déblais une ga- ils sont aussi payés a prix fait Noln-seulerfleut ils
lerié pour le roulage N doivent fournir aux frais de roulage et d’extrac-
Dansilesidensbeas, e thifteuircormende a'de: 1on, payer la poudre, ,l_a cha_ndelle et les outils;
. . de mais 1l faut encore qu'ils paient les frais de la-
hausser au pic ta couche, sur unehauteur 2 C ;
G b 'y Ets oo 1. vage. On leur. donne, par quintal de minerai
uelques pouces; puis il abat les parties supé ’ pofl 1] [ :
quelq : e = D AR dshse pur livré, de 16 gros 4 5 écus, selon la richesse
rieures, soit an pic, soit a la poudre: On dont L5 § AsC Ol
Vi e A d - des milieux, et, terme moyen, v écu 16 gros.
aux coups de mine de 15 & 20 pouces de profor _ ) . HT i)
witz. et les Quoxque ce. mode de paiement soit sujgt a de
deur, dans les travaux de Tarnowitz, et on le: : € %"
i ; 5 toral d dre grandes difficultés pour assurer aux mineurs
charge avec un mélange 4 volume égal de pou - A 5 by o
H SR S siHoder de i o leur paie journaliére de 9 gros, et qu'il exige une
et de sciure de ‘bois. Cette méthode ‘de tirage : : TR 3 e
'y ¢ Vessais. qui connaissance parfaite du gite de minerai, il est
été adoptée apres un grand: nombre d’essais, ¢ : § 3
2 e 2 O dre sur cependant tres-avantageux par cela méme qu il
ont prouvé qu'on éconvmisait 3 de poudre su : § i
P g ; s ¢xige une attention continuelle de la part des
l'ancien mode de tirage a poudre simple. £ 2 : A
s : ol chefs, et qu'il est le plus propre a empecher les
Lorsque leimineur a ‘exploité¢ une certame tromperies des mineurs
e inerai , i ie, et fait les divi- i : 515 - .- A3 .
quantité de s S ,tllffle t“i;} < fud aan Les minerais extraits des mines de Tarnowitz, Préparation
slons S“‘Vintles e ies O’EPZ ,aléng massige s} ayant, pour gangue, le plus souvent une argile mécanique.
masses ; 2°. etten—er_Zl, 3 8 & Bo s cHe Ay ferrugineuse, et d’autres fois un calcaire mar—
]ange? de Luls, BgHNE el 34210 ',m ).ré G a—, neux assez tendre, offrent peu de difficultés i la
ou minerai de triage, calgalreé ; ra‘linsgc)rdinaigre- préparation mécanique. Cette opération s’exé-
léne; 1(11" g}‘aI};P?n:;arZ; is’aregr;{aé"é SHfi i cute dans un établissement situé 3 7 de lieue de
ment dissemines dans | a 5 0% cnlin ¢ la ville.
klein, ou s s deb?ls' [ Jisssmenen Les minerais qu’on y livre sont: 1o, letten-erz ;
Roulage des ' Ces' divers minerais sont rou ﬁ? 3 %a“'a A 20. grubenklein ; 5°. scheid-erz. Quant aux stuff-
PRers. - aux puits d’extraction, dan_sxde:% ‘(31 1en§ gn‘guis erz et graupen-erz, ils sont livrés immédiatement
du contenu de 3 ciibel (13 pied cube); puis, a l'usine.
élevés au jour, a l'aide de’treu(llls a deux %om%es ) el tten ot fsont jetés par un gamin
€S = ) : . .
dans des tonnes du contenu de. . R M 1 i dans un courant d’eau, qui les conduit sur un
PSS : 1its e
leurs doivent; en r2 heures, conduire f;]i{ Fl "tﬁ’ wasch-graben, ou caisse 4 tombeau, longue d’en-
sur une longucur de 4o toises, 120 cu f ‘(eéme viron 20 pieds, et munie, 4 son extremité infé—
nerai. Les extracteurs d01ven§, dans _e__rf: N rieure, d'une grille communiquant A des bas-
temps, élever, sur une hauteur de 20 toises; 1 sins extérieurs. Deux hommes les y agitent for-
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A o - 9'\
tement ct continuellement avec un rable, jusqu’a
ce que la caisse en soit pleine : alors l(,asi mnor—
ceaux de minerai, dégagés des terres quiils letg-
naient, se rangent grossierement par ordreb e
pesanteur et de richesse; tandis que‘les bogr es
sont entrainées par le courant, qul les dg{)os’e
dans les bassins; et de ce premier lavage 1 ré-
sulte les divisions suivantes :

ins: 1 bourbes-vases ; >
e S S K schlamlrgl. Zr,lrobes huufwerk,,ou minerai pauvre
supéricur mis en tas 4 'air.
5°, minerai ri-(1° rein wascherz, ou
che infér. ,) Don. e,
séparé & la) 2°. sieb-erz ou minerai a
main ; en. ! cribler.

2°. Sur lesvasch-graben :

Les sieb-erz précédens sont passés dans des
cribles 2 base defil delaltou', dont les lnters'tll)(ies
sont de X pouce carré. On fait plonger ces C[‘(li gs
dans des cuves d’eau, et on leur dorvme eux
mouvemens différens , d’abord pour séparer lqs
terres, ensuite pour opérer la division des mi-
ne}i}:.premiers cribles, dans lesquels on pass?
ces sieb-erz venant du wasch-graben, sont sus
pendus a des cordes. Chargés et plongés dans
[eau, on leur donne un’fort mouvement.rota—t
toire horizontal, en les élevant et les abalssarll
de temps en temps au-dessus et au-gessoust.c:
l'eau, pour facil}ter la séparation des par 1;1
pauvres plus légeres, et de cette opération
obtient:

1°. minerai pauvre supéricur mis avec le grobes-

ible:{ haufwerk ; . ) g ] )
R { 2°. minerai riche infér,, pour les criblages suivans ;

Dans les tonneaux , une vasc, qui est mise en
réserve.
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Les seconds cribles, auxquels on passe les mi-
nerais déja purifiés sur les premicrs, sont sus—
pendus a Iextrémité d'un levier, au moyen du-
quel un homme leur donne un fort mouvement
dans le sens vertical, et, par cette manipulation,
les minerais,, successivement soulevés par l'eau,
se rangent sur le crible par ordre de pesanteur
spécifique, et on obtient les produits suivans :

5

1°. minerai pauvre supérieyr, qui va aux grobes-
Surle crible { haufwerk ;

2°. miner. riche inf., ou wasch-erz, bon p*. P'usine ;

Dans le tonneau, vases 4 la résérve. En géné-
ral, sept hommes lavent, ainsi par 12 heures 150
tonnes de letten-erz , donnant environ 12 quin-
taux de wasch-erz. ¢

Les vases de tonneaux obtenues dans les di-
vers criblages, et qui sont une propriété de la
mine, sont repassées de la méme maniére & des
cribles plus fins, ct donnent des klein-graupen
et des résidus de tonneaux. Ces derniers vont
ensuite sur des schlem-graben, ou ils donnent
un minerai fin nommé schlich-graben.

D’abord, on les passe a des schlem-graben de
g pieds de longueur, ayant a la téfe un gefille
de 3 pieds de longueur. On charge le minerai
dans le gefille, on on 'agite doucement avec un
vible; les parties terreuses et plus légéres sont
entrainées par 1'eau qui s'extravase : une partie
se dépose dans la caisse suivante, tandis. que les
vases se déposent dans les bassins, et on obtient
Awsi ;

Une'demie 4 la téte, donnant du grober-schlich our schlich grossier;
Une demieala fin, donnant du fin schlich ;
Zahe schlamm , ou vases dans les bassins.

Ensuite, les schlichs précédens sont repassés
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sur des schlem - graben, ou caisses 4 tombeau
Jde 8 pieds de longueur, 2 pieds de largeur, et
5 pouces d'inclinaison, dans lesquels on les re-
mue continuellement avec un rible, quon pro-
mene de la téte au pied. Par cette opération , on
purifie de nouveau ces schlichs, et onfait les
divisions suivantes: (

Un tiers 3 la téte , qui est repassé une nouvelle fois, et donne alors

un bon schlich;

Un tiers mittel ou moyen schlich , bon pour 1a sichertrog;

Un tiers au pied qui vaau grobes-haufwerk;

Sumpf-schlamm, ou vases des canaux.

2°. Les gruben-klein/, ou menus débris de la
mine, sonl passés immédiatement sur les cri-
Dles de la méme maniére que les letten-erz , et
donnent de gros et de petits graupen.

%o. Les scheid-erz ou minerais de triage sont
cassés au jour par des gamins, et divisés en :

1°. poch-erz, ou minerai de bocard ;

»°. scheid-mehl , ou fin, gui va sur les caisses 3 tombeau, et donne.
des klein-graupen , des graben—schlich et des schlamms.

Le grobes _haufwerk ou minerai pauvre, qui
provient de ces divers lavages , et qui a ét¢ mis
en tas 4 lair, apres 'y avoir subi une longue ex-
position, est trié par des gamins, et les gros mor-
ceaux sont cassés au marteau. On en retire en-
core de gros graupen et des minerais mélangeés.
Ces derniers sont alors passés sur un crible de fil
de fer de 3 pouce carre, qui est suspendu a des
perches inclinées, portées sur une petite char-
pente, et auquel on donne a-la-fois un mouve-
ment horizontal et vertical. On obtient de ce la-
vage de nouveaux graupen et un résidu de ton-

neéau. :
Les minerais de bocard provenant des scheid-
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erz sont passés sur des batteries a trois pilons,
du poids de 3 quintaux environ, et de 12 pouces
de levée. La farine s’échappe de l'auge par une
grille de fer de 14 pouces carrés, et va se déposer
dansun gefille et quatre canaux contigus. Le ré-
sidu du gefille va ensuite & la table dite sicher-
trog,, et celui des canaux aux tables a secousse.

La sichertrog, ou petite table a secousse, de
6 pieds de longueur, 2 ; de largeur, et 8 pouces
de profondeur, est mue par l'arbre du bocard,
portant quatre mentonnets, et divisée en trois
étages , ou se font trois divisions du schlich. La
premiére, ou celle de la téte, est un schlich pur;
celle du milieu doit encore étre repassée une
fois pour étre pure; enfin la dernicre est rejetée.

Les tables a secousse, ou 'on passe les vases
des canaux de bocard sont 4 trois levées, comme &
Pordinaire; elles regoivent de3 pouces a 22 pouces
de tension, suivant qu’on y passe les vases gros-
sieres ou fines. Chacune y est lavée trois fois con-
sécutives, et, & chaque fois, on y fait deux divi-
sions, dont la derniére est rejetée. A la troisieéme
fois, la premiére division est divisée elle-méme
en deux; celle de la tété donne un bon schlich
et la deuxiéme doit étre relavée eixcore une fois
pour donner le méme résultat.

On voit, en récapitulant, queles produits de la
laveriede Tarnowitz sont les suivans : 1°. wasch-
erz; o°. grau-pen-erz; 3°. graben-schlich; 4°. herd:
schlich. N

La mine de Tarnowitz occupe annuellement
50(_) mineurs environ et 150 laveurs; elle pro-
du_lt. environ 28,000 quintaux de minerai; sa-
voir, 18,000 quintauxde erz, 10,000 quintaux de
schlich. Le prix d’extraction &un quintal de mi-

Tome X1I, 1% livr. 8

Résultats
généraux.
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nerai revient, terme moyen, a 1 écu 12 gros, et
celui de lavage de la méme quanlité, de 3 a
4 gros. ‘ :

11. Fonte des minerais.

Les minenais extraits des mines de Tarno-
witz sont apportés, apres avoir été lavés, a I'u-
sine de Frédéric, pour y étre fondus. On les di-
vise en deux classes : 1°. minerais en roches,
dits erz, qui comprennent les stuff-erz, wasch~
erz et graupen-erz, et Liennent seqlemenl d.e 54
1o pour 100 de gangue; 2° minerais en s_chhch-sr,
comprenant les graben—schhch_ ou schlichs des
caisses 4 tombeau, qui ont une teneur en plomb
de 40 & 50 pour 100, et les heerd—schhch ou
schlichs des tables, qui tiennent seulement (!g 30
4 4o pour 100 de plomb. Tous ces (11vers niine-
rais sont fondus au coak; les minerais en roche,
dans de petits fourneaux 4 manche, et les schlichs,
dans de demi-hauts-fourneaux.

1°. Fonte des minerais_en roche dits erz.

‘Cette fonte s'effectue dans un feur 3 manche,
dont la cuve a la forme d’un parallélipipede
reclangle droit, et qut a 42 pieds de hauteur, 18
pouces:"de largeur ou de distance entre les depx
costiéres, et 3 pieds de profondeur ouw de dis-
tance entre les faces de vent et de contrevent.
Ta tuyére placée a TR N au-aessus de la
sole, a une inclinaison de 1 4 1 pouces elle
recoit les buses de deux soufflets en bois, lcons-
truits & l'ordinaire. Le creuset, qui est recouvert
d’unge brasque faite de parties égale:s d’argx’le et
de coak pilé; communique au bassin de récep-
tidon: extérieur par un ceilde 3 pouces de largeur
et de 2 < pouces de hauteur, pratiqué dans la
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face de devant. Ce bassin conmunique lui-méme
avec un deuxiéme bassin dit de percée.
Lorsqu’on veut fondre, on' prépare prés du
tourneau des lits de fusion, composés ainsi qu’il
suit ;
100 (uintaux de minerais.en roche:

36 quintaux de scories pauvres eh plomb, venant des fontes
antcricures ;

r4 quintaux de fer métallique ;
T2 ‘quintaux de scories de fer.

Total. 160

Le fourneau étant convenablement chaulfg ,
ce qui exige 4 a 5 heures de temps et environ
2 quintaux de houille, on charge en coak et en
mineral. La charge de coak demeure constante,
et se place sur le devant; celle en minerai varie
d’apres les circonstances, et se met sur le der—
riere de la cuve : on fond d’ailleurs i forme claire.

Lorsque le travail va bien, on passe, en 1 7 heu-
res, un lit de fusion de 160 quintaux, avec 48 &
50 pieds cubes de coak, et on en retire, moyen-
nement, 66 quintaux de plomb d’csuvre, A une
richesse ‘variable de 1 & 3 £ lots; 24 quintaux de

By

matte, tenant environ 2 pour oo de plomb;
27 a 28 quintaux de crasses, tenant de 2 4 5 pour
100 de plomb; 4 a 5 quintaux de débris de four-
néaux, tenant de 6 4 20 pour 100; enfin des
scories pauvres ne tenant pas au-dela de . . .

Les scories pauvres sont en partie réservées
pour les fontes suivantes et en partie jetees. Les
mattes vont a la fonte des schlichs. Quant aux
crasses et débris de fourneaux, on les met & part
pour étre traitées séparément.

Les foutneaux restent ordinaifement une se-
maine en feu; 6n charge le lundi, et on met hors

8.
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le samedi: on passe ainsi 700 quintaux de mine-
rai en g ou 1o postes de 12 heures.

Chaque fourneau occupe un fondeur, un char-
rieur et un aide. Ces ouvriers, payés a prix fait,
recoivent 1 gros par quintal de plomb d’ceuvre
retiré.

20, Fonte des schlichs.

Les fourneaux a manche dont on se sert dans
celte opération ont 20 .pieds de hauteur; leurs
autres dimensions sont d’ailleurs les mémes qua
ceux employés dans la fonte des minerais.

Les lits de fusion qu’on prépare ont la com-
position suivante :

100 quintaux de schlichs,

35 quintaux de mattcs de 1a fontc des minerais,
12 quintaux de débris,

10 quintaux de fer métallique,

24 quintaux de scories de fer,

120 quintaus dc scories de fonte de schlich prccédente.
'l‘ola].. 298 quintaux.

On fond ici avec un nez et a une haute tem-
peérature. Les charges de coak se placent tou-
jours sur le devant du fourneau, et celles de mi-
nerai sur le derriére. Souvent, il se produit des
cngorgemens ; on y remédie en percant, a diffé-
rentes hauteurs dans la face de devant, des trous,
par lesquels on introduit un petit ringard, qui
détache ces masses engorgées. La grande fluidité
des scories est 'indice d’'une bonne marche.

On passe un lit de fusion en 4o heures, avec
150 4 155 pieds cubes de coak, et on en retire
moyenuement 4o quintaux de plomb d’ceuvre,
4 la teneur de 2 2 3 lots au quintal; des mattes,
quon rejette comme tout-a-fait stériles, et des
débris de fourneaux, qu’on met a la réserve.
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On emploie encore ici trois ouvriers; savoir,
un fondeur, un charricur et un aide. Ils recoi-
vent 4 gros par quintal de plomb d’ccuvre produit.

3°. Fonte des résidus.

La fonte des crasses et débris de fourneaux
qui ont été obtenus dans les fontes précédentes,
et qui n'ont pas été passés avec les schlichs, se
fait dans les mémes fourneaux qui ont servi a la
fusion de ces derniers; on les y passe avec des
scories de la fonte précédente des résidus, avec
environ 4o pour 1oo de mattes de minerai, 8 a
10 pour 100 de scories de fer, et 1 a 1 S pour 100
de fer métallique.

On passe ainsi en 15 heures 100 quintaux de
résidus, qui donnent de 3 £ 4 4 quintaux de
plomb d’ceuvre, tenant de 1 £ a 2 lots, et on use
pendant ce temps 34 a 36 pieds cubes de coak.

On a ici, comme dans les autres fontes , trois
ouvriers; mais ces ouvriers sont payés par postes
de 12 beures, pendant lesquelles ils recoivent de
9 a 5 gros.

La méthode de fondage usitée a Tarnowitz re-
pose sur la propriété qua lc fer d’enlever le
soufre au plomb qui est contenu dans le mine-
rai; elle consiste, comme on voit, 4 fondre au four
a manche ce minerai a 'aide du coak, 2 y ajou-
ter du fer métallique et des scories de forge pour
précipitans, et des scories pauvres en plomb pour
fondans. 11 se produit, dans cette opération., des
scories pauvres, provenant de la fusion des terres
que retiennent toujours le minerar; des mattes
ou sulfures de fer au minimum, qui retiennent
un peu de plomb et doivent étre retraitées avec les.

‘Fonte dc
résidus.

Observa-

tions sur le

mode de
fondage.
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crasses et débris de fourneau; enfin du plomb
métallique. '

Le mode de fondage de Tarnowitz est bien
eptfendu quant a la proportion des matiéres pré-
cipitantes et la nature du combustible employé;
il parait d’ailleurs assez bon relativement au
plomb produit.

La proportion de fer 4 employer doit dépendre
de la richesse du minerai i traiter. Le minerai
en roche tient au moins 70 pour oo de plomb,
qui régond 4 10 de soufre. Pour s’emparer de
ce soufre, il faudra environ 18 de fer: on n’en

met, & la vérité, que 12 dans la fonte; mais on y
ajoute aussi 12 de scories de forge, et celles-ci,
étant trés - riches en protoxide, agissent aussi
comme désulfurans, et complétent cette quan-
tité. Si on employait moins de ces matieres fer-
reuses, il est évident (u’elles seraient en trop pe-
tite proportion; mais I’expérience a appris aussi

que si on mettait plus de fer métallique, il se
fqrmalt des engorgemens qui rendaient la fusion
difficile , et qu’on obtenait moins de plomb. Dans
la fonte des schlichs, si on ajoute plus de sco-
ries de fer qu’il ne semble nécessaire, c’est dans
le but de faciliter la fusion des gangues, qui sont
ict en plus grande quantité.

On fondait autrefois, & Tarnowitz, avéc du
charbon de bois; le charbon de houille, qu'on y
a substitué en 1791 a produit de trés — grands
avantages. Le coak donne en effet plus de cha-
leur; il rend la masse plus fluide, produit plus
de plomb d’ceuvre et moins de mattes. D'ailleurs,
ces mattes sont toujours tres- pauvres; tandis
qu'auparavant elles retenaient jusqu’a 30 pour
100 de plomb, et devaient étre retraitées sépa-
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rément, ce qui entrainait dans beaucoup de
frais.

La teneur exacte des minerais de Tarnowilz
n’étant point connue, puisque cette teneur n'a
été déterminée jusqu’ict qu'au moyen d’'un flux
qui retient toujours des quantités considérables
de plomb, il suit qu’on ne peut savoir d’une ma-
ni¢re stre la perte en plomb produite dans ce
mode de fondage. Tout porte a croire cependant
qu’elle surpasse de trés-peu celle qui a lieu dans
les meilleures méthodes usitées. Les mninerais en
roche contiennent une proportion de gangue
qui ne parait pas devoir s'élever au-dela de 6
pour 100. Admettons qu’ils en contiennent seu-
lement 5 pour 100,100 de minerai tiendront 82de
plomb : or, par la fusion, on obtient directe-
ment 67; d’ailleurs, les résidus produits rendent
encore 1,5 de plomb: la perte ne semble donc
étre, dans cette fonte, que de 13,5 pour 100 de
minerai, ou de 16 pour 100 du plomb contenu.
Les schlichs ont une teneur qui varie de 35 a 45;
la moyenne est de 4o. Admettons que les essais
en petit donnent une erreur de 10 pour 100,

wils tiennent moyennement 50 pour 100, la
quantité de plomb obtenue immédiatement étant
de 4o, et les résidus produits rendant encore en-
viron 2, il en résulte que, dans cette fonte, }a
perte en plomb ne s’éléve pas non plus au-dela
de 16 pour roo de plomb; tandis qua Pesey elle
est, comme on sait, de 15 pour 100.

Nous avons dit plus haut qu’on extrayait an-
nuellement aux mines de Tarnowilz une quan-
tité moyenne de 18,000 quintaux de mineral en
roche et de 10,000 quintaux de schlich. Ces mi-
nerais, fondus comme nous I'avons expos¢, pro-

Résultats
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duisent ordinairement 16,000 quintaux de plomb
d’ceuvre, 4 une teneur moyenne de 1 2 lot. Les
frais de fonte s’élévent 4 15 gros par quintal; sa-
voir, 2 gros pour main -d’ceuvre, 3 gros pour
combustible et 10 gros pour fers, outils, etc., etc.:
i quintal exige d’ailleurs 1,65 pied cube de
coak. '
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4°. Coupellation des plombs d’ceusre.

La coupellation des plombs d’ceuvre s’effectue, C

i Friederickshiitte, dans un fourneau 4 dome mo-
bile et & sole de marne, qui est chauffé 2 la
houille. Dans une premiere opération, on con-
centre I'argent dans une moindre quantité de
plomb : c’est ce qu’on nomme I'affinage pauvre,
et dans une seconde opération , qui est affinage
richie, on retire Pargent du plomb concentré.

L’emploi que Pon fait, dans cet affinage, du
combustible houille, qui ne revient pas au-dela
de 4 gros le boisseau, rend seul possible le
départ de I'argent sur des plombs d’ccuvre dont
la teneur moyenne n'excéde jamais 1 % lot au
quintal.

Le double affinage auquel on soumet ces
plombs d’ceuvre pauvres procure cet avantage,
que la sole de coupelle de I'affinage pauvre, ex-
cepté la partie de la voie qui va  la revivification
riche, peut, de suite et sans perte considérable
d’argent, passer 4 la revivification, et qu’on perd
ainsi moins d’argent par la teneur des litharges.

Enfin, Femploi d’une sole de marne, au lieu
de celle de cendres de bois dont on faisait autre-
fois usage, donne aussi cet avantage, qu’on retire
plus de plomb et plus d’argent avec moins de
dépenses en frais de main-d’ceuvre.

Le fourneau de coupelle dont on se sert a I'n-
sine de Frédéric a g pieds de diamétre intérieur;
il est bati en briques, et sa sole forme un cercle
complet, qui est entouré d’'une couronne haute
de 26 pouces, avancant de 6 pouces dans l'inté-
rieur. Dans cette couronne sont pratiquées les
ouvertures suivantes : 1°. celle du vent, quia la

oupella-
tion du

plomb d’ceu-

vre.
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forme d’une demi-ellipse, de 3 pieds 4 pouces de
longueur, et g pouces de plus grande hauteur;
20, la voie des litharges, qui a la hauteur de la
couronne et 1 pied de largeur; 3°. les conduits
de la flamme, qui sont carrés et pratiqués au-
dessous d’'une cheminée, dont le but est d’actjver
le courant dair et d’accroitre Vintensité de la
chaleur. _ :
Le foyer, placé en coté du fourneau, a 4 pleds
de longueur intérieure éi... hauteur.La gnl.le, si-
tuée 4 5 pieds au-dessus du sol de l'usine, a

3 pieds g pouces de longueur et I pied 7 pouces

de largeur: elle est fermée de tous cotés , excepte
du coté long opposé au fourneau; elle commu-
nique d’ailleurs 4 un bassin u}féfleur, de?z Rleds
de profondeur, qui est rempli d’eau, et d'ou on
retire un coak, qu'on utilise dans les fondages.

La sole, qui se préparait autrefols avec un
mélange de cendres de bois et de chaux, se fait
maintenant avec une marne préparée dlrecFe-
ment, et formée de vingt-sept parties de calcaire
argileux et de cinq parties d’argile grasse et rou-
geétre. On mélange a sec cette marne avec une
partie de la sole du dernier affinage, da,ns la pro-
portion de 8 a 6; puis on dispose a Pordinaire
cette masse humectée dans le fourneau, en lui
donnant.une épaisseur de 6 pouces sur les bords
et de 3 pouces au centre. : ;

La sole étant préparée, on introduit ,dans_-le
fourneau 150 4 160 quintaux de plomb d ceuvre s
qu’on dispose en rangées circulaires, en ména-
geant des espaces vides devant les ouvertures du
vent et de la flamme; on recouvre le‘fourn(:,au
de son chapeau, puis on commence le feu, quon
conduit dabord lentement, jusqu'a ce que tout
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le plomb soit fondu ; ce qui dure environ 6 heu-
res : alors on ouvre la voie des litharges, et on
enléve les abstrichs, ce qui se fait en 2 d’heure a
une heure; puis on referme la" voie avec des bri-
ques; on chauffe fortement pendant deux heures;
on ouvre de nouveau cette voie; on donne le
vent, et on commence a recevoir les litharges
par un feu modéré; ce que 'on continue jusqu’a
ce que la concentration soit poussée suffisamment
loin, ordinairement pendant trente-six heures.
Dans un affinage de 160 quintaux, on réduit la

masse & 10 ou 14 quintaux de plomb concentré,

a la teneur de 1 } a r ; marc d'argent au quintal;
on le retire du fourneau parla voie des litharges,
et on le mey & part pour l'affinage riche. .

Cet affinage riche 2 lieu tous les mois; on 'y
emploie les plombs d’ceuvre de 12 4 15 affinages
pauvres, environ 150 quintaux. L'opération ne
différe qu'en cela qu’au lieu de s’arréter & une
masse concentrée, on'pousse jusqu’a la corusca-
tion ; on en retire ordinairement 19o & 200 marcs
d’argent, 4 15 lots de fin. Tandis que laffinage
pauvre ne dure que 56 heures, I'affinage riche
dure, au contraire, 6o a 62 heures.

En général, 100 quintaux de plomb d’ccuvre
exigent, par cette méthode d’aftinage, 144 15 bois-
seaux de houille, et donnent 4o quintaux de li-
tharge marchande, 45 quintaux de litharge a re-
vivifier, 18 quintaux de sole, de coupelle et de
litharge impure, et 4 & 5 quintaux d’écumes el
cendres. La quantité d’argent est d’ailleurs de
8 marcs 10 lots 4 15 lots de fin.
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5°. Raffinage de Uargent de coupellation.

Le raffinage de argent de coupellation se fait
dans un fourneau ¥ réverbére de forme paralléli-

ipede, qui se compose : 1°. du foyer latéral ,
{)ong de 1 % pied, large de 1 pied, et élevé de
2 L pieds au-dessus du sol de l'usine, avec sa
porte et son cendrier; 2°. du fourneau propre-
ment dit, communiquant, d’un coté, ala chauffe,
et, du coté opposé, 2 une cheminée, par ou se
fait le tirage. Ce fourneau a une forme ovale, il
est ouvert seulement par-devant, et de grandeur
convenable pour recevoir le tét de la coupelle.
Celui-ci, également de forme ovale, et construit
en tole, a 2 pieds de longueur, 1 3 pied de lar-
geur, et 4 a I; pouces de profondeur. On le re-

eouvre d’une couche de cendre d’os, 2 laquelle
on donne une épaisseur de 2 a 3 pouces, et on
le fait poser dans le fourneau sur des barres de

fer, au niveau de la grille du foyer et a 7 pouces
de 1a votte , de maniére que la flamme en rase
mieux la superficie : on 2 soin d’enduire aussi
d’argﬁe—glaise 'espace qui se trouve entre le tet
et la muraille.

Cela fait, on charge sur la coupelle environ
200 marcs d'argent a 15 lots de fin. On chauffe
3 1a houille, et on voit bientot les parties étran-
geres Sinfiltrer dans la sole. Lorsque l'argent
parait pur, on laisse tomber peu-a-peu le feu;
Targent se refroidit, se recouvre de bulles. Quand
on remarque quil ne gen forme plus de nou-
velles, on retire le tét; on jette de leau fraiche
dessus, puis on retire le culot d’argent , qu'on
nettoie et qu'on livre au maitre de l'usine pour
étre pesé et marque.
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Le raffinage de 200 marcs. d’argent dure ordi-
nairement 3 4 4 heures; il brile 2 & 2 5 boisseaux
de houille, et donne 184 marcs d’argent & 15 lots &
de fin, plus 6 liv. de tét, dans lequel est encore
£ marc d’argent. On emploie & ce travail deux
‘hommes, dont un raffineur et un aide.

6. Revivification des soles et cendres de coupelle.

La revivification des fonds de coupelle riche,
des écumes, cendres et litharges impures, s'ef-
fectue séparément & la houille dans un fourneau
4 manche de 5 pieds de hauteur, 1 ; pied de lar-
geur et 3 pieds de profondeur, avec addition de
10 4 12 pour 100, de scories de fer, et aussiz a3
pour 100 de fer métallique, lorsque les plomb.;
(’ceuvre qu'on en retire donnent beaucoup d’é-
cumes a 'affinage.

On passe 100 quintaux de soles, cendres, etc.,
avec 36 boisseaux de houille, dans. lespace de
15 heures, et on en retire 66 2 68 quintaux de
plomb d’ceuvre de 1 4 2 lots et 8o & 100 quin-
taux de scories.

Ces scories, repassées au haut-fourneau avec
du coak et un mélange de 1o pour 100 de sco-
ries de fer, 10 pour 100 de mattes, et 5 pour 100
de calcaire, rendent encore de 10 & 12 pour 100
de plomb d’ceuvre 4 1 lot au quintal, et de nou-
velles scories 4 environ une livre de plomb, qui
vont avec les résidus. :

7°. Revivification des litharges.

Revivifica-
tion riche.

Des litharges pr0f1u1tes dans la coupellation, Revivifica-
une partie est versée dans le commerce sous le tion pauvre.

nom de litharge marchande, ce sont les plus
fines ; les autres sont revivifiées. Cette revivifica-
tion se fait dans le méme fourneau a4 manche que
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celle des soles ct cendres de conpelle: elle a lieu
aussi a la houille, mais sans addition.

En général, 100 quintaux de litharge sont re-
vivifiés en 8 heures au plus avec 14 a 15 bois-
seaux de houille; elles donnent 88 a go quin-
taux de plomb, 4 la teneur de ; & % lot d’argent
au quintal, et 13 4 16 quintaux de scories.

Ces derniéres sont repassées séparément au
haut - fourneau, au coak et avec addition de 10
pour too de scories de fer, 2 pour 100 de fer
métallique, et 5 pour roo de calcaire ; 100 quin-
taux de ces scories donnent encore ainsi 20 a
a1 quintaux de'plomb, 4 7a ; lot au duintal,en
26 4 28 heures, avec 75 4 8o pieds cubes de
coak.

La méthode d’affinage ¢qué nous venons d’ex-

tions sur le poser ést aussi bonne quaucune de celles suivies
mode &%fi- par-tout ailleurs, et on peut dire quelle opere

nage.

la séparation de Pargent de la manicre la plus
compléte qu'il soit possible. La teneur moyenne
des litharges prodaites pendantl’année entiere ne
s’éléve, en effet, jamais au-dela de 2 de lot d’ar-
gent au quintal, et difficilement en trouverait-on
de plus pauvres. La perte d’argent est, a la vé-
rité, du neuviéme environ de la teneur totalc,
tandis que, dans d’autres lieux, elle n’est jamais
ati-dessus de = ou méme de ;5; mais on concoit
que ceci tient a la différence de richesse des
plombs d’ceuvre traités, et ceux de Tarnowitz
sont, sans contredit, au nombre.des plus pau-
vres. D’ailleurs , cette méthode d’affinage a un

rdnd avarithgze surcelle suivie autrefols, et dans

.' acielle orl faisait usage de $ole faite de cendres :

&’esf ce ‘qiie”montre le tabléau suivant, dans le-
qhiel on a supposé-toutes les litharges converties
en ptéomb tarchand.
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Tableau comparatif des coupellations a sole de
marne (1) et asole de cendre (2), effectuces sur
100 quintaux de plomb d’ceuvre, a 1 % lot au
quintal ou a 10 marcs 15 lots.

4
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Dot il suit que l'affinage 4 sole de marne
donne, par 100 quintaux de plonib d’ceuvre,
1 marc d’argent et 4 quintaux de plomb de plus
que laffinage ‘4 cendre, avantage énorme. Dans
cet affinage, d’ailleurs, la perte en-plomb est
de X de son poids, et celle d’argent est de 5 en-
viron.

Il suit encore dela que la perte totale en plomb
produite dans le traitement des minerais de Tar-
nowitz est du cinquieme environ du contenu. En
effet, la perte de ce métal produit dans la fonte
des schlichs est, comme nous avons vu, de £ de
son poids; celle dans Paffinage est d’ailleurs
de ;55 la perte totale est donc de 755 ou de ¢ en-
viron.

L’affinage des 16,000 quintaux de plomb d’ceu-
vre provenant du traitement de 18,000 quntaux
de mineral et 10,000 quintaux de schlich, donne

)

Résultats
généraux,
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ordinairement 8,000 quintaux de litharge mar-
chande, 8,000 quintaux de plomb marchand, et
1,500 marcs d’argent. Les frais d’affinage revien-
nent, par marc d’argent, & environ 3 écus 18 gros;
savoir, 20. gros pour combustible, 10 gros pour
main-d’ceuvre , et 2 écus 12 gros pour outils,
fer, etc., etc.

Les frais généraux de fonte et d’affinage étant
répartis sur les produits, on voit que ces frais
sont, par quintal de plomb et de litharge, de
18 gros, et, par marc d’argent, de 3 écus 15 gros.
Or, la valeur du quintal de plomb et de litharge

est de 8 écus dans le commerce ; celui du marc,

‘argent, de 14 écus. Le bénéfice net obtenu est
done de 810 écus environ par 100 quintaux de
lomb d’ceuvre , ou de 130,000 écus par an.
Pour terminer, nous donnerons encore ici le
tableau des opérations résultant de I'affinage des
16,520 quintaux de plomb d’ceuvre obtenus du
traitement des 1,800 quintaux de minerai et des
10,000 quintaus de schlich, comme le montre
le tableau n°. 1.

Tableau d'affinage d’'une année moyenne a Tarnowitz.

DE" TARNOWITZ.

Hectolitr.
4,530

COMBUSTIBLR:

DBoisseaux.
3,600

métri-
que.
3,456

7

de
6,460

PLOMB MARCHAND.
| Silésie.

LITHARGE

marchande.
uintal | Quintal | Quintal [ Quintal

Kilog.
25

56

ARGENT OBTENU.
1,290

Marcs.

280

E TRAITEE.
métri-
que
8,731

2,461

P T B [ ] e B IR
Q e
de. métri-
Silésie. [ que.
6,530 3,493

Quintal | Quintal

QuaNTIT
de

Silésie.

16,320

4,600

Narung
MAuTIERES.

. Plomb
d'euvre. ” ..

1°

2°. Soles. v .

Tome XII, 17e, lipr.
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a% ’ =y
Les 16,320 quintaux de ,p‘]omb d’'ceuvre &
; & lot tiennent 1715 marcs (}arge!nt; on en :1(;2
¢580, la perte gst donc de 215 ou Ge 12 pour
: wtenu. ;
duSE?)Tx ajoute aux 8,460 quintaux de plombtlenrirl';
chand obtenus encore 7,000 quintaux cont 1
dans les 7,730 quintaux de _J;tharge, on ami?),ﬁb
total de 15,460 quintanx: donc la perte gu p P
ne sera que d’qr(xiviron 860 quintaux oude > p
on poids. 3
logé](:;lileatll mantre encore que, pour o_btenn;“
un marc d’argentu, on copsomme environ 4.
Loisseaux de houille. —
DO;;:ES:J, on déduit des ;ableaux de font‘e e.t< (t\atltl f);
finage g:ombinég, que le i‘ouda‘gfﬂ (116 éoi)“qtl;:;s a2
métriques de minerai, compose de be X orguul:
neral en roche et deux‘ tiers schlic ,b ?}’ gon
viron 6¢ quintaux meétriques dp Wp—lom’t 1 olt:,es dé
avec une dépense de 10 quinlaux me,(rf'l q s
fer métallique, 20 quintaux mqtmque(i eosakA X
de forge, et 3o quintaux meétriques ¢e célri e
Et que laffinage de ces 60 qlgr}t'aux m ’u-ique.s
de plomb d’ceuvre, usant 40 quiritaux me 'nc(laux
de houille, donne 25,15 d’argent, 90 q::;mmx
métriques de litharge marlcl'mléde et 30 quinta
niétriques de plomb marchand,
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CHIMIE. ( ExtRAITS DE JOURNAUX.)

1. Mémoire sur Uélectricité des gaz et surles causes
de Uélectricité de Latmospheére; par M. Pouillet.
(Bul. phil. 1825, p. 63 et 100.)

Il n’y a point d’électricité de développée, ni
dans la fusion, ni dans la vaporisation, ni dans
les changemens inverses que peuvent subir les
corps. '

Par le fait de la combustion , les corps com-
bustibles se constituent a I'état négatif, et le
corps comburanit a I'état positif, et les électricités
passent des molécules qui se combinent, a
celles qui sont prétes 4 se combiner.

Des que la végétation - d’une plante est bien
développée, il se produit de l'électricité dans le
sol. :

Les dissolutions alcalines de soude, potasse,
baryte, strontiane, qu_elque peu concemntrées
qu’elles soient, donnent de Pélectricité; Palcali
qui reste apres I'évaporation de Ieau est élec-
irisé positivement.

Les autres dissolutions de sels ou d'acides
donneunt pareillement de 'électricité, et le corps

combiné avec 'eau prend alors lélectricits ré-
sineuse.

2. Recherches sur les pouvoirs réfringens des fluides
élastiques ; par M. Dulong. (Bul. phil. 1825,
pag. 152.)

MM. Biotet Arago ont prouvé que la puissance
réfractive d’'un méme gaz est proportionnelle &
sa densité, Il en résulte que si Yon détermine la
densité d'un gaz lorsqu’il réfracte précisément

9.




